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!. CAUTIONS BEFORE OPERATION

Following items have to be checked every working day before the operation of the machine 
and before the start of work hours.

1.  Ascertain that the oil pan is filled with the predetermined amount of oil.

2.  Never operate the machine unless the oil pan has been filled up with oil.

3.  Ascertain that the pressure gauge indicates the designated air pressure of 0.5 MPa.

 * (This is necessary particularly when the compressor is stopped for a lunch break or the like.)

 If the compressed air pressure is equal to or less than the designated value, troubles such 
as interference between the parts can occur. It is therefore necessary to carefully check the 
compressed air pressure.

4.  Check whether the needle thread/bobbin thread need to be replenished.

5.  To perform sewing immediately after turning ON the power switch, perform trial stitching first, 
then proceed with sewing of actual products after the test sewing.

6.  In order to prevent the sensor from showing a detecting failure, be sure to clean thread waste 
around the sensor using an air gun once or more times a day.

1.  For a wider material, fold the material toward you and sew it while putting your hand on it. If you 
don't guide the fabric by hand during sewing, the material may warp at the end of sewing. 

2.  When sewing some patterns, it is also necessary to put your hand on the material at the end of 
sewing.

3. Setscrew for the presser bar base

�) Never loosen setscrew 1 in the presser bar 
base. If it is loosened, the walking foot move-
ment timing will change from the correct one.

2) When it is really necessary to loosen setscrew 
1, it should be loosened when the walking foot 
comes down to contact the throat plate surface.

1

Precautions for use
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@. CONFIGURATION OF THE MACHINE

A Machine head (DLU-5498N-7)
B Start switch
C Operation panel
D Thread stand
E Upper manipulator
F Auxiliary table
G Sewing machine table
H Power switch  
     (also used as the emergency stop switch)
I Control box
J T stand

K Bobbin winder
L Air blow SC (Speed controller)
M T stand
N SS5� Stacker device (optional)
O Safety bar (optional)
P Air valve switch
Q Material end sensor
R �-pedal unit (optional)
S Bobbin winder (optional)
T Air gun
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#. OVERVIEW

1 Speed of stitch 200 to �,500 sti/min
2 Stitch length 0 to 4 mm
� Top feed amount 8 mm (Max.)
4 Presser foot lift (max.) 10 mm (Air-driven)
5 Seam allowance 1 to �0 mm
6 Needle to be used DBx1 #9 to #18 (Standard: #11),  1�4 #75 (JE type)
7 Sewing condition

A) Curve sewing
B) Material size
C) Number of plies of materials

100 mm R or more
1,500 (length) x 500 (width) or less
2 or 1

8 Power consumption 220VA
9 Power source �-phase 200 to 240 V

Single-phase 200 to 240 V
10 Table height Adjustable between 820 to 1,020 mm (Standard: 917 mm)
11 Sewing machine dimensions 2,�75 (length) x 1,200 (width) x 1,150 (height) (mm)

Auxiliary table Standard: 1,200 (length) x 550 (width) mm
12 Stacker SS52 Workpiece constant-retaining type
1� 2-pedal unit Provided with the presser foot up/down switch and 2-step start switch; high/low 

speed changeover
14 Weight 1�5 kg (when all options are installed)
15 Noise - Equivalent continuous emission sound pressure level (LpA) at the workstation : 

A-weighted value of 80 dB; (Includes KpA = 2.5 dB); according to ISO 10821- 
C.6.� -ISO 11204 GR2, at sewing cycle: 4 s ON and 7 s OFF.

This automatic machine consists of a bottom & variable top-feed, lockstitch machine with an automatic 
thread trimmer, auto-lifter, upper and lower manipulators which control the material end with accuracy, 
control box which controls the whole system, operation panel and auxiliary table. 
(The sewing machine head is DLU-5498N-7 specifically developed for AE-200A.)
Stacker device (SS52), 2-pedal unit, bobbin winder and bobbin thread remaining amount detecting device 
are provided as options.

1) Easy operation requiring no skill (Even an inexperienced operator is able to carry out work equivalent 
to that by a skilled operator.)

2) Increased efficiency is promised. (Re-arrangement of two pieces of fabric is required during manual 
work. This machine eliminates such a re-arrangement, thereby shortening the time required for 
sewing.)

�) High-quality is ensured to improve reliability. (The sewing machine sews the materials with a consistent 
seam allowance, thereby producing uniform products.)

4) The sewing machine permits the operator to operate it from its side face automatically or manually by 
means of the pedal either standing or sitting.

5) The 2-pedal unit ensures accurate placement of the material on the sewing machine.
6) Seam allowance can be set in the range of 1 and �0 mm.
7) Uneven material feed can be adjusted with ease.

2. Specifications

1. Features
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$. INSTALLATION

1. Table height

The table height can be adjusted in the range of 820 
and �,020 mm. The standard height is 9�7 mm.

�) Install the table stand on a flat place.
2) Casters 1 are secured by lowering levers 2.
�) Loosen six bolts 3 mounted on the right and left 

legs of the table stand to adjust the table height.

91
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[Table height of the auxiliary table]
�) Install the table stand on a flat place.
2) Casters 1 are secured by lowering the ON side 

of levers 2.
�) Loosen six bolts 3 mounted on the right and left 

legs of the table stand to adjust the table height.

3

3

2

1

CAUTION : 
Be sure not to lift the table by one worker but to lift it with four or more workers for 
supporting each of the four corners of the table when adjusting the table height. 
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2. Auxiliary table

Adjust the auxiliary table height to the sewing 
machine table height.

4. Installing the operation panel mounting plate

Install panel mounting plate 1 on auxiliary table 2 
with four wood screws 3 and four washers 4.

3. Assembling the sewing machine table and auxiliary table

Fix spacer 1 and auxiliary table joint bracket 4 with 
three wood screws 2 on auxiliary table 3. Then, 
mount the joint bracket onto table 7 with thumb 
screw 5 and washer 6.

1

2

3

4

5

6

7

CAUTION : 
When installing the auxiliary table, the related parts may drop off or the table may fall causing 
personal injury. To prevent this, be sure to carry out the installation of the auxiliary table with two 
workers. One of them has to support the table. When installing the auxiliary table to the sewing 
machine table, take care not to allow your hands, fingers, etc. to be caught between them.

CAUTION : 
When using tools, take care to prevent parts from dropping resulting in personal injury. 
Take also care not to get injured with the tool. 

CAUTION : 
When using tools, take care to prevent parts from dropping resulting in personal injury. 
Take also care not to get injured with the tool. 
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5. Connecting the operation panel

Pass operation panel cord plug 1 through the hole 
in operation panel mounting plate 2.

1

2

3

2

Place operation panel 3 on operation panel 
mounting plate 2.

Pass operation panel cord plug 1 through the cord 
through-hole in control box 4. 

1

4

Open the cover of the control box. Insert operation 
panel cord plug 1 into the main PCB connector 
CN�4. 

1
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           1. When operating a newly installed sew-
ing machine or a machine which has 
not been used a long period, be sure 
to run the sewing machine for approxi-
mately 10 minutes for the purpose of 
break-in using the bobbin winding key 
mounted on the operation panel. 

           2. Be sure to use JUKI's genuine oil. If 
any other oil is used, a trouble may be 
caused.

6. Lubrication

Before operating the sewing machine
1) Put magnet 1 supplied with the unit in the 

waste oil screw section. 
2) Fill oil pan 2 with JUKI New Defrix Oil No. 1 un-

til HIGH mark A is reached.
3) When the oil level lowers below LOW mark B, 

re-fill the oil pan with the specified oil.
4) When you operate the sewing machine after lu-

brication, you will see splashing of oil through oil 
sight window 3 if the lubrication is normal.

5) Note that the amount of the splashing oil does 
not represent the amount of oil in the oil pan. 

7. Installing the thread stand
1) Assemble the thread stand unit. Then, insert the 

assembled thread stand into the hole in the ta-
ble.

2) Tighten locknut 1 to such an extent that the 
thread stand does not fluctuate.

1

CAUTION : 
When tilting or re-raising the sewing machine, take care not to allow your fingers or any 
other part of your body to be caught. 

1

A

B

3

2
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8. Removing the covers
�) Remove upper manipulator roller cover 1.

2) Putting your finger on lever 2, lift the lever to 
release the upper manipulator 4.

�) Rotate the upper manipulator to remove lower 
manipulator roller cover 3.

 After the removal of the upper and lower manip-After the removal of the upper and lower manip-
ulator roller covers, replace the upper manipula-
tor 4 back to its position.

1

2

3

4

If you press the upper manipulator 
downward 6 while rotating it, the under-
side of sensor 7 can come in contact 
with the machine table and the top plate 
of the bed, resulting a failure.

4) To rotate upper manipulator 4 back to its home 
position, rotate upper manipulator 4 until it 
comes in contact with stopper screw 5, then 
press upper manipulator 4 downward 6.

5

7 6
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CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

9. Threading the machine head

Thread the machine head in the order as illustrated in the figure.
Drive thread guide pin A in the hole on the top surface of the machine arm before threading it.

2

1

4

3

6

5

8

7

9

!0

!1

!2

!3

A
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1

A

10. Adjusting the stitch length

2

1

A

11. Fitting a needle

* Turn off the power to the motor.
Use DBx� (DPx� for the DP type sewing machine) 
needle.
�) Turn the handwheel to move the needle bar up 

to its highest position. 
2) Loosen needle clamping screw 2. Hold needle 

1 so that its scarf A faces exactly to the right B.
�) Insert the needle fully into the hole in the needle 

bar in the direction of the arrow until it goes no 
further.

4) Securely tighten needle clamping screw 2.
5) Check to be sure that slot C in the needle faces 

just left D direction. 

2

Bottom feed length
�) Turn stitch dial 1 in the direction of the arrow 

until a desired numeral is aligned with marker 
dot A on the machine arm.

2) The numerals are given in millimeters (mm).
�) To change the feed length from a larger value to 

a smaller value, turn stitch dial 1 while pressing 
feed lever 2 in the direction of the arrow.

Top feed length
Refer to "^ -18. Correcting the bottom feed 
amount readout potentiometer" on page 64 for 
how to adjust the top feed length.

BD

C

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.
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1

3

12. Loading the bobbin

2

1) Holding the bobbin so that thread inside the 
bobbin spins clockwise, put it in the bobbin 
case. 

2) Pass the thread through slot 1 in the bobbin 
case. Draw the thread in toward thread open-
ing 2, and it will appear from thread opening 2 
through under the tension spring. 

3) Check to be sure that the bobbin rotates in the 
direction of the arrow when drawing bobbin 
thread 3.

1

4

13. Connecting and adjusting the air source

2

1) Insert air hose 1 into one-touch utility joint 2 
supplied with the unit.

2) Insert one-touch utility joint 2 into joint 3 until it 
clicks.

3) Adjust the air pressure to 0.5 MPa (5 kgf/cm2).
 If the pressure is inadequate, lift knob 4 and 

turn it clockwise (in direction C). 
 If the pressure is too high, turn the knob coun-

terclockwise (in direction D). 
 When the air presser is set at 0.5 MPa (5 kgf/

cm2), lower knob 4 and fix it.3

CD

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power 
to the machine and make sure that the machine does not run even when you depress the 
start pedal.
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%. INSTALLING THE OPTIONAL DEVICES

1. Installing the 2-pedal unit

CAUTION : 
Be sure to turn off the power to the sewing machine before installation of the 2-pedal unit 
in order to protect the electric parts from being damaged.

1�� ���� 2������� ����� ������ ���� 2������� ����� ���� 2 ��h���gh ��h� ���� 
��h���gh�h���� �� ��������� b�x 1.

2�� ����g ��h� 2������� ����� ��� ���1 �� ��h� ���� ������ ����g ��h� 2������� ����� ��� ���1 �� ��h� ���� ���� 
�� ��h� ������������� b�x. S����� ��h� g����� w��� �� 
��h� ��������� �f ��h� ������������� b�x w���h g����� 
w��� ��������w 3.

2

1

3
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2. Installing the stacker

CAUTION : 
Be sure to turn off the power to the sewing machine before installation of the 2-pedal unit 
in order to protect the electric parts from being damaged.

Stacker solenoid valve

1 Left pedal, 2-step pedal (manual start, pause)
1�� ������ ��h� ���������� �� ��h� ���h��� ����� ��h� 

������� ������� ����. Th� LED ��� ��h� h��� �w����h 
�������� fl��h�� �� ��� �ff. Wh�� y�� ������� 
��h� ������ ��� ��h� f����� �����, ��h� ������� f���� �f 
��h� ��w��g ���h��� ����� ��w�. Wh�� y�� 
������� ��h� ������ ��� ��h� ������ ����� w���h ��h� 
������� f���� �f ��h� ��w��g ���h��� �������� �� 
��h� ���w���� ���������, ��h� ��w��g ���h��� �������� 
������g.

 Wh�� y�� ������� ��h� ������ ��� ��h� fi��� ����� ��� 
�������� ��� w���h ��h� ������� f���� �f ��h� ��w��g 
���h��� �������� �� ��h� ���w���� ���������, ��h� 
������� f���� �f ��h� ��w��g ���h��� g��� ��.

2�� Wh�� y�� ������� ��h� ������ �����g ��w��g, ��h� 
��w��g ���h��� ������. Wh�� y�� ������� ��h� 
������ �g���, ��h� ���h��� ����������� ��w��g.

2 Right pedal (changeover of speed between 
     high and low)
1�� Wh�� y�� ������� ��h� ������ �����g ��w��g, ��h� 

����� �f �������h �h��g�� �v�� f��� h�gh ����� ��� 
���w �����.

2�� Wh�� y�� ������� ��h� ������ �����g �����, ��h� 
��h���� �������� ���������� ��� ����� ��h� ��h���� ��� 
��h� ��w��g ���h��� ������.

1 2
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1�� I��������� ��������� v���v� ���. 1 �� ��������� v���v� ��������g ������� 3 w���h ��������w� 2.

2�� ������ ���������� ������� �y������� ���. 4 �� ��h� ���� �f ��h� ���h��� h��� w���h ��������w� 5. A�� ��h�� �����, 
�x����� ���� ��� 6 �f ��h� �y������� ��� ��k� ���� ��h��� ��h� �y������� ���gh����y h����� ��h� ����������.

3�� ���� Ф� ��� ���� 7 �f ��������� v���v� ���. ��h���gh ��h� h���� �� ��h� ���b��� ��� �������� ��� �y������� 4.

2

1

6

3

5

4

7

��� ������ ���b��� b���k��� !0 �� �������� ������� 8 w���h 
����w� 9.

9

8
!0

!1

!2!3

!4!5

5�� T����������y ������ ���w�� �������� ������� !1 �� ��h� 
���b��� ������ w���h ����w ����� !2 ��� !3. Th��, 
������� ����w ����� !4 ��� !5.



− 15 −

!6!7!8

6�� S����� ��h� ���� b��y �f ��h� �����k�� �� ���w�� 
�������� ������� !1 w���h ����w w��h�� ����� !6, !7 
��� !8.

7�� M�v� ��h� ���� b��y �f ��h� �����k�� �� ��h��� g���
����� b��y w���� !9 �� ������� ������ �������� 
������� 8. Th��, ��������y ���gh���� !2 ��� !5 wh��h 
h�v� b��� ������������y ���gh������ �� ����� 5��.

Place inside

!9

8

@0

@2

@1

8�� ������h ��h� ��� ���� �f ��h� ��� g��. �������� 
��h� ��� ���� ��� Ф6 ��� ��������g @1 �����g f��� 
�����k�� ��������� v���v� @0. (S�� ��h� ��� �����g 
���g���.��
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9�� �������� ��h� ��b��� �f �����k�� ��������� v���v� @2 
��� ���6 �������� ������ ��h� ��������� b�x.

Presser foot lifting solenoid valve

Presser foot lifting lever

Workpiece 
holder

Workpiece 
holder 
solenoid valve

Stacker solenoid valve

Air gun
Disconnect the pipe 
and connect to Y joint

Connect to 18

Air piping diagram

BOX side

PCB
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1

・Adjusting the workpiece holder

1�� A�j���� ��h� �������� �f w��k����� h������ 1 ��� 
��h� ��������� v����� �� ��h��� ��h� w��k����� h������ 
���gh����y h����� ��w� ������ �f ���������� ��� ������w� 
��h�� ��� ������h��y ���� �ff wh�� ��h� �����k�� 
������h w���� b�� ����������. (���������� A��

2�� T� ��j���� ��h� ��������, ������� w��k����� h������ 
����k���� 2 ��� ����� ��h� w��k����� h������ �����
���������kw��� ��� �������� ��h� �������� �� �����k�
w��� ��� �������� ���. 

3�� S���g� B �� � �������b��� �����. Wh�� ��� h�� 
w��� ����, �������� ��� w���h � ��w ���. (����� 
���b��: 18072603��

A

B
Clockwise Counterclockwise

2

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power 
to the machine and make sure that the machine does not run even when you depress the 
start pedal. In addition, take care not to allow your fingers to be caught under the stacker 
workpiece holder since it comes down.
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・Installing the stacker safety bar

1�� L����� ��f���y b�� ��������g �������� A ��� �� ��� ���h �� �x������ ��h��� ��f���y b��� A ��� �� ��� b� ���������.
2�� ���b��� ��h� ���������v� ��f���y b��� ��� ������� ��h�� ���������v���y ����� ��������g �������� A ��� ��, ��h��, 

������ w���h ��������g b������.
3�� �����g ��f���y b�� D ��w� ��� ����h ��h� fl��� ���f��� ��� ������ w���h ��h� ��h��b����w.

Safety bar mounting plate A

Safety bar mounting plate B

Sewing machine table

Mounting bolt 

Safety bar C

Safety bar A

Safety bar D

Safety bar B

I��������� ��h� ��f���y b�� �� ��h� ��w��g ���h��� ���b���.

Thumbscrew

CAUTION : 
Be sure to securely mount parts and firmly tighten screws and bolts since parts may come 
off resulting in personal injury. 
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・Adjusting the stacker timing

1�� A�j���� ��h� �����k�� ������g �� ��h��� ��h� w��k������ 
��� �����k�� �y�������������y �� ��h� ������h �����v�
��g ���b��� w���h �������� ��� ��h� ����g���������� ������
����� �f ��h� w��k����� �� ��h��� ��h� w��k������ ��� 
�����k�� w���h ����b������y.

F�� �h������ w��k������ ����g��h �f wh��h �� 650 
�� �� �����, ��j���� ��h� ���b�� �f �������h�� �� ��h� 
���������� ������ �� ��h��� ��h� w��k����� h������ b�� 
f����� ���������� ����������������y w���h ��h� ��w��g 
���h��� fi���h�� ��w��g.

ℓ ℓ’

ℓ (Workpiece rear holder) 
≒ ℓ’ (Workpiece front holder)

Workpiece 
holder bar, 
front

Length: 650mm Length: 500mm

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power 
to the machine and make sure that the machine does not run even when you depress the 
start pedal.

Operation panel setting procedure
1 �����g ��h� �������y �� ��h� L�D 1 ��� ��h� ��w��g 

����y �������. 

2 ����� READY k�y 2 ��� �h��g� ��h� �������y �� 
L�D 1.

3 ����� DATA k�y 3 ��� �������y [S01] ������� ���� �� 
L�D 1.

1

2

3

5

4
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2�� T� ���k� ���� ��h� �����k�� w��k������, �h��g� 
�v�� ��h� ��� v���v� �w����h. 

 Af���� h�v��g ���k�� ���� ��h� w��k������, ������� 
��h� ��� v���v� �w����h ��� ���� ���v���� ���������.

4 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� �������� ��w��g ����� ������� [S131] �����k�� ���������g ��������� �� ����������. ����� 
DATA �HA�GE k�y 5 ��� ���� ���b�� �f �������h�� 6 ��� wh��h ��h� w��k����� h������ b��, f����� �� �����v����� �� 
���������� w���h ��h� ���������� ����g��h.

                                                         Af���� ������������ �f ��h� ��������g ���������, ����� READY k�y 2 ��� b���g 
                                                         ��h� ���������� ������ ��� ��h� ���� ����y �������, ��h�� ��� ��h� ��w��g ���h���.

6

3�� T� �������� ��h� ���b�� �f w��k������ ��� b� 
�����k�� �� ��h� ������h �����v��g ���b���, �h��g� ��h� 
��������� �f ��h� ���b���.

 1 R���v� ������� �������� ��� 1, ������ ���� ���b��� 
      �h��k ��� 2, ������� h������ 3 ��� ���w�� 
      ������h �����v��g ���b��� 4.
 2 L�w�� ������h �����v��g ���b��� 4 ��� � ������� 
      h��gh��. I������ ���b��� �h��k ��� ����� h���� 5 �� 
      ��h� ������h �����v��g ���b��� ����, ������� ������� 
      �������� ��� 1 ����� ���b��� ����k ��� 2, ��� 
      ������ w���h h������ 3.
 3 L����� b������ 6 �� ��h� w��k����� f������ b���, 
      f����� ��� ����, ��� ����g� ��h� b�� ��bb�� 
      ��������� �f ��h��� b��� w���h ��h� ������� �f ������h 
      �����v��g ���b��� 4, ��� ������ ��h� w��k����� 
      h������ b��� by ���gh������g b������ 6.

Workpiece 
holder bar, 
rear

Workpiece 
holder bar, 
front

Workpiece holder bar, 
rear

Air valve switch

To release the 
workpiece holder bar

To set the 
workpiece holder bar

4

3

6

2

1

5
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1

A

3. Installing and adjusting the bobbin winder

2

1) Fix bobbin winder 2 on bobbin winder mounting 
plate 1 with two setscrews 8. In addition, pass 
the bundle wires of bobbin winder 2 through 
hole B in bobbin winder mounting plate 1 and 
connect them to bobbin winder junction bundle 
wires 7. Insert the other end of 7 into CN61 on 
the main PCB.

2) Place thread stand mounting plate 3 on bobbin 
winder mounting plate 1 with four setscrews 8. 
Mount thread stand asm. 5 in hole C in 3 and 
secure with nut 6.

3) Install tension regulator 4 on bobbin winder 
mounting plate 1 with two setscrews 8. 

(1) Assembling the bobbin winder

1

A

2

1) Install the bobbin winder on the auxiliary table 
with setscrews 1 and 2 so that the dimensions 
shown in the sketch at left are obtained.

2) Place thread on spool holder B and pass it 
through take-up thread guide arm A , then 
through tension regulator C and wind on the 
bobbin.

3) Secure take-up thread guide arm A and spool 
holder B so that spool holder B does not inter-
fere with thread path when routing the thread 
from guide asm. A to tension regulator C.

(2) Installing and threading the bobbin winder

8

A

B
4

6

3

7

5

C

8

8

B

C

550mm

30mm

CAUTION : 
Securely fix parts by firmly tightening screws with a larger screwdriver and spanner since 
the parts may come off resulting in personal injury.
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1. Use the sewing machine while leaving breaker ❺ ON. If the bobbin winder fails to operate
even when breaker ❺ is put in the ON state (the white marker dot is visible), turn OFF the
breaker ❺ once, and then, return it ON.

2. Be sure to use JUKI's genuine bobbin and bobbin case.

1) Fit bobbin ❶ over bobbin winder spindle ❷ .
2) Wind thread on the bobbin by four or five turns

in the direction of arrow D.
3) Bobbin winding starts by pressing bobbin winder

stop latch ❸ against the bobbin (in the direction
of arrow E) (breaker ❺ is in the ON state (where
the white engraved marker dot is visible)) and
automatically stops when the bobbin has been
wound with a predetermined amount of thread
(80 to 90 % of the outside diameter of the bob-
bin).

4) Loosen locknut ❹ of the bobbin winder stop
latch boss and adjust the amount of thread to be
wound on the bobbin by changing the position
of bobbin winder stop latch boss ❽ . (When the
boss is moved in direction F, the amount of
thread to be wound on the bobbin increases.)
(The amount of thread to be wound on the bob-
bin increases by moving the latch in the direc-
tion of arrow F.)

5) Adjust the thread tension applied by the tension
regulator, when winding the bobbin, to 0.4 N to
0.5 N by means of knob ❼ .

6) Loosen screw ❻ and adjust the position of the
tension regulator by moving it in direction G (to
the right or left) so that thread is wound round
the center of bobbin.

(3) Winding and adjusting the bobbin

White 
engraved 
marker dot 

❶

❹

❺

❷

❻

❼

❸

F
E

D

G

❽
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4. Assembling the thread breakage detecting device and setting of the operation panel

1�� L����� �������� ��g��������g ���� 1 �f �������� ��g�
�������� ���. ��. 2. R���v� ������ 1 ��� 5.

2�� ������ ������ ������� ��������g ������� 6 w���h 
����w� 7 ��� 8.

 S����� ��h� ���g ����� ��������� �f ��h� ��h���� 
b���k�g� ����������g ������� ��b��� ���. ����� w���h 
����w 7.

CAUTION : 
Securely fix parts by firmly tightening screws with a larger screwdriver and spanner since 
the parts may come off resulting in personal injury.

1

3
2

4
5

68

7

9

!0

!1!2

3�� ���� ��h���� b���k�g� ����������g g���� 9 �v�� 
��h���� �������� �����g ��� ��������� �� ��������������� �� 
��h� �k����h ��� ���f��.

��� T����������y ������ ��h���� b���k�g� ����������g 
������� ��b��� ���. !0 ��� ��h���� b���k�g� ���������
��g ������� g���� b��h��g !1 w���h ��h���� b���k�g� 
����������g ������� ��������w !2.
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5�� R�������b��� ������ 1 ��� 5 wh��h h�v� b��� ���
��v�� �� ����� 1��.

6�� T��� ��h� ��h���� b���k�g� ����������g ������� ��� ��h� 
��������� wh��� ��h� �������g ������� �f ��h� ���
��������g ������� �g������ ��h� ��h���� ���k���� �����g �� 
0.5 �� �� �����. Th��, ���gh���� ����w !2.

0.5mm

!2

Operation panel setting procedure
1 �����g ��h� �������y �� ��h� L�D 1 ��� ��h� ��w��g 

����y �������. 

2 ����� READY k�y 2 ��� �h��g� ��h� �������y �� 
L�D 1.

3 ����� MODE k�y 3 ��� ������ [U01] ������������� 
���������� �������� �� L�D 1.

1

2

5

4

3

4 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� ������ [U23] ��h���� b���k�g� ����������g ���������� ����������� �� L�D 1. Th��, 
�h��g� �v�� ��h� ��������g ��� ��h� ��v��� ����������������� ����g DATA �HA�GE k�y 5. 

 Af���� ������������ �f ��h� ��������g ���������, ����� READY k�yAf���� ������������ �f ��h� ��������g ���������, ����� READY k�y 2 ��� b���g ��h� ���������� ������ ��� ��h� ���� 
����y �������, ��h�� ��� ��h� ��w��g ���h���.
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7�� L����� ��������w� !3 �� ���� k��� ������� �� ��h� 
f����� ��v�� �f ��h� ������������� b�x. R���� ��h� ���� 
k��� ������� ��� ���� ��h� ���� �f ��h���� b���k�
�g� ����������g ������� ��b��� ���. !0 ��h���gh ��h� 
h����.

 R���v� f��� ����w� !4 wh��h ��� ���� ��� ���
���� ��h� ������������� b�x ��v��. O��� ��h� ��v��.

8�� I������ ��h� ���������� �f ��h���� b���k�g� ���
��������g ������� ��b��� ���. !0 ����� ��60 (3�, y����
���w�� �� ��h� ���� ���� ������ ��h� ��������� b�x. 

9�� S����� ��h� ������������� b�x ��v��, ���w�� ��h� 
���� k��� ������� ��� ������ ��h� ��v�� w���h ��h� 
����w�. 

!3

!4

BOX side

PCB
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(1) Setting the bobbin thread remaining amount detection

1�� ����� ��h�  k�y ��� �h��g� �v�� ��h� ������ 

��� ��h� ��������� ������ ������.

2�� ����� ��h�  k�y ��� �h��g� ��h� ����� ����� 

f��� U01 ��� U21.

3�� S��� wh���h�� �� ���� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g 
������� ����������� �� �ff�����v� by ����� �f ��h� 

 ��  k�y.

��� D��������� ��h� ���b�� �f ������ �f b�bb�� ��h���� 
��������g ������� �����������.

 ����� ��h�  k�y ��� �h��g� ��h� ����� ����� U21 

��� U22.
 (A�� ��h�� �����, ��h� ����� ����� ������� b� �h��g�� 

��� U22 �f ����� ����� U21 �� ������� �� ���ff�����v�.�� 

Th� v����� ���� �� ��h�� �������� ����������� ��h� ���b�� 
�f ����� �f b�bb�� ��h���� ��������g ������� ����������� 
��� wh��h ��h� b�bb�� ��h���� ������� w�����g �����g� 
�� �������y�� �� ��h� ��w��g ���h��� ������ (��� ����
v���� ��h� ��w��g ���h��� f��� ���������g ��� ��h� ��x�� 
��w��g��.
If y�� ��h��k ��h� b�bb�� ��h���� �������� ������� �� ��h� 
b�bb�� wh�� ��h� b�bb�� ��h���� ������� w�����g ����
��g� �� �������y��, ��j���� by ���������g ��h� �f����
���������� ���b�� �f ������. D���� ��������g ���g� �� 0 
��� 19.
Wh�� y�� ���� ��h� ���b�� �f ������ �f b�bb�� ��h���� 
��������g ������� ����������� ��� 0, ��h� b�bb�� ��h���� 
��������g ������� ����������� �� ������������y ������� �� 
��h� OFF �������.
If ��h� b�bb�� ��h���� ��������g ������� ����������� 
���� ���� w��k, fi������y �h��k ��h� ���� v����� f�� ��h�� ����� 
�����.

Operator input screen

Bobbin thread 
remaining 
amount detection 
is effective

Bobbin thread 
remaining 
amount detection 
is ineffective

Screen displayed when setting the number of times 
of bobbin thread remaining amount detection

Set value

5. Installing the bobbin thread remaining amount detecting device
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1. Home position sensor 1
Th� ��� �f ��h� ��w� �������, wh��h �� ��������� ��� ��h� ���w�� ���� �f ��h� ��v��� �� ��h� h��� ��������� ������ 1. 
�h��k ��� b� ���� ��h��� ��h� ���gh�� �f ��h� ������ g��� ���� wh�� ��h� ����������g ��� h���� �� ��h� h��k ��� ���gh��� �� 
wh�� ��� ����� b��k.

2. Detecting sensor 2
D���������g ������ 2, wh��h �� ��������� ��� ��h� ����� ���� �f ��h� ��v���, ��������� ��h� ��������g ������� �f b�bb�� 
��h����. Th� ��������g ����g��h �f ��h���� �� �h��g�� by ��v��g �� �� ��w� ��h� ��������g ��������� �f ��h� ����
���. ��� ���� ��� ��j���� ��h� ��������� �f ��h� ������ ��������g ��� ��h� ��y�� �f b�bb�� ��h���� ��� b� ���� ��� ��w��g 
����g��h �����fi�� f�� ��h� �������.

1�� U��f�����y w��� ��h� b�bb�� ��h���� ��� b� ����������y ���� f�� ��w��g �� ��h� b�bb��. 
 Th� w�����g ����g��h �f ��h� ��h���� �� ���gh��y �� ������b�� b����w.
 Ex�������� Wh�� ��h� ��w��g ����g��h �� 0.5 �:

 

2�� F��� ��h� b�bb�� �� ��h� b�bb�� ���� (�x������v���. ���� ��h� b�bb�� ���� �� ��h� h��k.
3�� S���gh����y ������� ��w� ����������g ������ fix��g ����w� 3. 
��� T��� ���������� ��� 5 ��� ���w�� ����������g ������ 2 ���������� by ���������� f��� ���� h�gh���� ���������, wh���� �������g 

��w� ��������� ��� 4 w���h ��� h���. 
5�� L�w�� ����������g ������ 2 ������� ���� �������� ����� ���gh��� ��. 
6�� ����f�����y ��v��g ��h� ��������� ��� �� ��� ��w�, �h��k ��� b� ���� ��h��� ��h� �������� ����� �f ����������g 

������ 2 fl��h�� �� ��� �ff.
7�� Th� ��������� ��� wh��h ��h� �������� ����� ���gh��� �� ��� ��h� ��������� ��� wh��h ��� g��� ���� ��� ���� ��h� ����. I�� 

�� ��h���f��� ��������y ��� �h��k ��h� �b�v� ��� ��h� f����� ���������. 
8�� O��� ��h� �������� ��������� �f ��h� ������ �� f����, ��������y ���gh���� ����������g ������ fix��g ����w 3. A�� ��h�� 

�����, ����f�����y ���gh���� ��h� ����w wh���� ���v������g ��h� ������ f��� b���g ����������.

          0.5 m            ×               5               +                    1.5 m                   =          4m

(2) Adjusting procedure of the sensor position

1

23
4

Tw� ������� ��� ���� �� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g ������� ����������g ��v���. Th� ��v��� ���� ���� w��k 
��������y ������� ��h��� ������� ��� ����������y �����������.

5

(Length of thread 
for each detection)

(Number of times 
of detection)

(Bobbin thread remaining
length at the time of detection)
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1�� R���v� ��w� f����� b�� �������� 6 f��� ��h� ��w��g 
���h��� ��� wh��h ��h� b�bb�� ��h���� ��������g 
������� ����������g ��v��� �� ��� b� ������������.

2�� I��������� b��� ������� �������� 3, 4 ��� ��h� b�� w���h 
������� b���w��� b�� �������� 1 ��������� w���h ��h� 
�����. 

 Th��� ��� ��w� ��y��� �f b��� ������� ��������� 3 
��� 4, ��� f�� ��h� ���f�� ���� ��� ��h� ���h�� f�� ��h� 
��gh�� ����. ��� ���� ��� ���������� ��h�� ����������y. 

(3) Installing the bobbin thread remaining amount detecting devices

Be sure to install the driving device which has already been adjusted. If not, the sewing 
machine can fail.

1

2

3

4

5

6

����� ������� �������� 
f�� ��h� ���f�� ���� 
(f�� ������

A��� �f fl��� ��������
S������

����� ������� �������� 
f�� ��h� ��gh�� ����
(O�������� ������

A��� �f fl��� ��������
L��g�

1

3

4
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3�� S����� ���v��g ��v��� 2 �� ��gh�� ��� ���f�� b��� 
������� ��������� 3 ��� 4 w���h ����w� 5 ��������� 
w���h ��h� �����. A�� ��h�� �����, ����f�����y ������ ���v�
��g ��v��� 2 �� ��h��� ��h� ����������g ��� ����������y 
f���� ��h� ������� �f ������ �f ��h� h��k. 

��� L����� ��������w� 7 �� ��h� ���� k��� ������� �� 
��h� f����� ��v�� �f ��h� ��������� b�x ��� ���f�� ��h� ���� 
k��� �������. ���� ��h� ��������� ���� ��� ������ 
���� ��h���gh ��h� h����.

 R���v� f��� ����w� 8 wh��h ��� ���� ��� ���
���� ��h� ������������� b�x ��v��. O��� ��h� ��v��.

7

2
5

8
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BOX side

5�� I������ ��h� ���� �����g ���� f��� ��h� ��������� ����� 
v������ ������������� �f ��59 �� ��h� b����. I������ 
��h� b����k ��� ����� ��. 8 ��� ��h� wh���� ��� ����� 
��. �.

 I������ ��h� ������ ���������� ����� ��68. 

6�� ������ ��h� ������������� b�x ��v��. ������ ��h� ����� 
�����g ���� f��� ��h� ������������� b�x w���h ��h� ���� 
k��� �������. ��w, ��h� ���������������� �f ��h� b�bb�� 
��h���� ��������g ������� ����������g ������. D� 
���� f��g��� ��� ���gh���� ��h� ����w� �� ��h� ��v��.

7�� T��� O� ��h� ��w�� ��� ��h� ��w��g ���h���. S��� 
��h� b�bb�� ��h���� ��������g ������� �����������. 
(R�f�� ��� "%-5-(1) Setting the bobbin thread 
remaining amount detection" on page 26 f�� 
��h� ��������g ���������.��

About errors
1. If ��h� ����� �������y [E998] ������� �� ��h� ������

����� ������, ����� OFF ��h� ��w�� ��� ��h� ��w��g 
���h��� ���� ��� �h��k ��h��� ��h� ����������� 
��� f�����y ��������� ����� ��h� b����.  

2. R���v� ��h� ��v�� f��� ��h� ���v��g ��v��� f�� 
��������g. I� ������������, ��h� ������ ��� ���v��g 
�������� �h����� b� ����f�����y ��������.

Cord 
(black)

Cord 
(white)

PCB
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1�� S��� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g ������� ��j������g �������� ��� "1." Th� �������� v����� ��� b� �h��g�� by 
����� �f  ���  k�y�.

2�� S������ ��h� ������� ��w��g. (F�� ������ ��w��g, �����fy ��h� ��w��g ����g��h wh��h �� ���� �� ��h��� f�� �������� 
�������.��

3�� Th� ��w��g ���h��� ���������� ��w��g ��� ��h� ��h���� �������� ���������� �g��� ��� �g���. Ev����������y ��h� 
b�bb�� ��h���� ���� ���� ��� ��h� ����������g ������ ��������� ��h� ������� �f b�bb�� ��h����. Wh�� ��h� ������� �f 
b�bb�� ��h���� �� ���������� by ��h� ������, ��h� v����� �������y�� �� ��h� �������� �h��g�� f��� "1" ��� "�1" ��� 
��h� b�zz�� ������. 

��� A�� ��h�� �����, �b���v� ��h� �������� ����g��h �f b�bb�� ��h���� ��������g �� ��h� b�bb�� ��� ��j���� ��h� �������� 
v����� ��������������y.

5�� Th� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h���� wh�� ���� ������� h�� b��� ���������� by ��h� ������ v����� ���� �� 
����� �v�� ����� ��h� ����� f�v���b��� �����������. Th�� v��������� �� ������ by ��h� ��y�� �f ��h���� �� ��w��g 
����g��h. A� � g����, ��h� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h���� v����� by �����x��������y ��h��� ������ �f ��h���� 
������ ��h� b�bb��.

 A�� ��h�� �����, ��h� ����g��h �f ��h���� �� �� �h�w� �� ��h� f������w��g �x������.
 A�j���� ��h� �������� �� ��h��� b�bb�� ��h���� ������� by "� h���f �f v��������� �� ����g��h + 0.5 �."

(4) Sewing

[Example of thread length equivalent to three-turns of thread on the bobbin.]

S��� ��h���� #60, #80
A����x��������y 2.5 � f�� ��h��� ������ 
������ ��h� b�bb��

T������� ��h���� #60, #80
A����x��������y 3 � f�� ��h��� ������ 
������ ��h� b�bb��

S��� ��h����, T������� ��h���� #30
A����x��������y 2 � f�� ��h��� ������ 
������ ��h� b�bb��

6�� If ��h� �������� v����� �� ��������� by ���, ��h� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h���� w����� b� �h�������� by ��� 
��w��g ����g��h.

7�� D�� ��� ��h� �f������������� v��������� �� ��h� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h����, ��h� b�bb�� ��h���� ��y 
������������y ��� ���� �����g ��w��g ��������g �� ��h� ��j��������� �f ��h� �������� v�����. A�j���� ��h� �������� 
��� ��h� ���� v����� wh��h ������� ��h��� ��h� b�bb�� ��h���� w����� ��v�� ��� ���� �����g ��w��g �� ���������� 
w���h ��w��g ����������� f�� ���h ��w��g �������.

8�� If ��h� b�bb�� ��h���� ���� ���� �����g ��w��g �v�� wh�� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g ������� ��j��������� 
�������� ��� "1," ��, ��� ��h� ��������y, �f ��h� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h���� �� �������� ���� ����g �v�� wh�� ��� �� 
���� ��� "19," ��h� ��������� �f ��h� ����������g ������ h�� ��� b� ��j������. (R�f�� ��� "%-5-(2) Adjusting proce-
dure of the sensor position" on page 27 f�� ��h� ��j������g ���������.��

   I� ��h� ���� ��h� b�bb�� ��h���� ���� ���� → L�w�� ��h� ��������� �f ��h� ����������g ������.
   I� ��h� ���� ��h� ��������g ����g��h �f b�bb�� ��h���� �� ���� ����g → R���� ��h� ��������� �f ��h� ����������g ������. 
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(5) For proper operation of the bobbin thread remaining amount detecting device

Th�� ��v��� ���h���������y ��������� ��h� ��������g ������� �f b�bb�� ��h����. S���� ��h� ��v��� ���f���� �������
����� �f���� ��h���� ��������g, ��h� ��������g ������� �f b�bb�� ��h���� v����� by � �������� ��g���. Th� v��������� �� 
��h� ��������g ������� �f b�bb�� ��h���� ��� b� ������z�� by ��y��g ������������ ��� ��h� f������w��g.

1. How the bobbin is wound with thread
Th� b�bb�� ��h���� ��������g ������� ����������g ��v��� ��������� ��h� ��h���� ������� by ���������y �����h��g ��h� 
��h���� w���� �� ��h� b�bb�� w���h ���� ����������g ���. I�� �� ��h���f��� ����������� ��h��� ��h� b�bb�� �� ���f�����y 
w���� w���h ��h����. I� ������������, ����f�����y �h��k h�w ��h� ��h���� �� w���� �� ��h� b�bb�� ��� ��h� b�g�����g 
�f w�����g.

2. Sewing length
S���� ��h� ��v��� ���f���� ����������� �f���� ��h���� ��������g, ��h� ��g��� �f v��������� �� ��h� ��������g 
������� �f b�bb�� ��h���� ��ff��� ��������g ��� ��h� ��w��g ����g��h �f ��� ��w��g ����������. 
I� g�������, ��h� �h������ ��h� ��w��g ����g��h �f ��� ��w��g ���������� �� ����, ��h� ��������� ��h� v��������� �� ��h� 
��������g ������� �f b�bb�� ��h���� b������ �������. I� ��h� ���� ����������� ��������� ��� ���b���� f�� 
��w��g wh��� ��h� ��w��g ����g��h ��ff��� by �������, ��h� v��������� ��� b����� ����g��.

<Guide of variation>

                            L��g��h �f ��h���� wh�� w���� �� ��h� b�bb�� by ��h��� ������

S��� ��h���� #60, #80 A����x. 2 ��� 2.5 �

T������� ��h���� #60, #80 A����x. 3 �

S��� ��h����, T������� ��h���� #30 A����x. 2 �
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^. HOW TO USE THE OPERATION PANEL

1. Explanation about switches on the operation panel

1

@9

#0

2 3 4 5 6

@6@5

@3

!2

!3

!4

@4

8

9

!5 !6 !7 !8

!9 @0 @1 @2

!0

!1

@7

@8

Th� ���������� ������ h�� ��h��� ��ff������ ����� �� ���������� w���h ��h� ������ �f b��k���gh��.
������: I����� ���� ... Th� ������� wh��� ����� ��� b� �h��g��
G����: S�w��g ���� .. Th� ������� wh��� ��w��g �� ���b����
Y������w: E���� ������� .. Th� ������� wh��� �� ����� h�� ��������

7
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Symbol Name Function

1

L�D �������y 
��������

V������ k���� �f ����� ���h �� ��������� 
���b�� ��� �h��� ��� �������y��.

2

READY k�y T� b� ������� ��� ������� ��w��g
Ev��y �� ��� ��h� READY k�y �� 
�������, ��h� ������� �� �h��g�� �v�� 
b���w��� ��h� "����y f�� ��w��g" ������� 
��� ��h� "����� ��������g" �������.

3

RESET k�y T� b� ������� ��� ������ �� �����, 
��v� ��h� f��� ��� ��h� ��������� ��������� 
�� ��� ����� ��h� ��������

4

MODE k�y T� b� ������� ��� �h��g� ����� �� ��h� 
�����y �w����h

5

�RESSER FOOT 
k�y    

T� b� ������� ��� �� � f �� / ���w�� ��h� 
������� f����

6

��O����I� WI�DER 
k�y

T� b� ������� ��� w��� � b�bb��

7

�ATTER� ��. k�y T� b� ���� ��� �������� ��h� ��������� ��. 
�������y

8

DATA k�y T� b� ���� ��� �������� ��h� ����� �������y

9

�OU�TER k�y T� b� ���� ��� �������� ��h� �������� 
�������y

!0

ITEM SELE�T 
k�y

T� b� ���� ��� �������� ��h� ��������� ��., 
����� ��., ����.

!1

DATA �HA�GE 
k�y

T� b� ���� ��� �h��g� v������ k���� 
�f �����

!2

TEM�ORARY 
STO� k�y

T� b� ���� ��� ������������y ����� ��h� 
����������

!3

RIGHT/LEFT 
�HA�GEOVER 
k�y

T� b� ����, wh�� ���y��g �����, ��� 
�������� wh���h�� �� ���� ��h� ����� �� 
������ w���h ��gh�� ��� ���f�� �h��g�� 
�v��

!4

AUTO/MA�UAL 
SELE�T k�y

T� b� ���� ��� �������� ��h� AUTO �� 
MA�UAL ����

!5

MA�I�ULATOR 
SE�TIO� A k�y

T� b� ���� ��� �������y ������������� 
������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

Symbol Name Function

!6

MA�I�ULATOR 
SE�TIO� �� k�y

T� b� ���� ��� �������y ������������� 
������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

!7

MA�I�ULATOR 
SE�TIO� � k�y

T� b� ���� ��� �������y ������������� 
������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

!8

MA�I�ULATOR 
SE�TIO� D k�y

T� b� ���� ��� �������y ������������� 
������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

!9

SHIRRI�G 
SE�TIO� A k�y

T� b� ���� ��� �������y �h�����g ������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

@0

SHIRRI�G 
SE�TIO� �� k�y

T� b� ���� ��� �������y �h�����g ������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

@1

SHIRRI�G 
SE�TIO� � k�y

T� b� ���� ��� �������y �h�����g ������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

@2

SHIRRI�G 
SE�TIO� D k�y

T� b� ���� ��� �������y �h�����g ������
Ev��y ����� ��h� k�y �� �������, ��h� 
��������g ����� �� �h��g��.

@3

�O�Y k�y T� b� ������� ��� ���y � ���������

@4

TEA�HI�G k�y T� b� ������� ��� ���f��� �����h��g

@5

FORWARD k�y T� b� ���� ��� ��v� ��h� �����h��g 
�������� f��w���

@6

��A�KWARD k�y T� b� ���� ��� ��v� ��h� �����h��g 
�������� b��kw���

@7

�ATTER� 
REGISTRATIO� k�y

Th�� �� ��h� �h�������� k�y w���h wh��h 
� ��������� ��� b� ��g��������. I�� 
���b���� �h�������� ��� � ������� 
��������� ��������g �������y.

@8

�ARAMETER 
REGISTRATIO� k�y

Th�� �� ��h� �h�������� k�y w���h wh��h 
� ���������� ��� b� ��g��������. 
I�� ���b���� �h�������� ��� ��h� ��������g 
�������y �f � ������� ���������, ��w��g 
���������� ��� ��j��������� �����.

@9

S�EED VARIA��LE 
RESISTER

S���� �f �������h �� ��������� by 
��v��g ��h ��  v�� ��b��� ��������� 
��w���, �� ��������� by ��v��g ��� 
��w�w���.

#0

VARIA��LE 
RESISTOR f�� 
��j������g ��h� L�D

���������� �f ��h� ������ ��� b� 
��j������.
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2. Basic operation of the sewing machine

1) Turn ON the power switch.

2) Select the pattern No. you want to sew.
Wh�� ��h� ��w�� ��� ��h� ��w��g ���h��� �� ������� O�, ��h� ����������y ���������� ��������� ��. B fl��h�� �� ��� 
�ff �� ��h� ���������� ������. If y�� w���� ��� �h��g� ��h� ��������� ��., ����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� 
�������� � ������� ��������� ��.
I� ��h� ����h���� �������, ��������� ���. 1 ��� 3, ������b�� �� "^-6. Changing the sewing data" on page 41 
h�v� b��� f������y���g��������. S������� ��� f��� ��h��� 3 ��������� ���. (F�� � ��������� wh��h h�� ���� b��� 
��g��������, �� ���b�� �� �������y��.��

1

2

!0

B

[S01] represents the 
manual start mode.
The sewing machine starts 
sewing when the START 
button is pressed.

[S04] represents the 
upper- and lower-cloth 
2-ply sewing mode.

Represents the upper 
and lower manipulators 
pressure values for 
sections A, B, C and D

[S01] represents the automatic start mode.
Once the material is placed on the machine, 
the sewing machine automatically starts 
sewing when the preset time has elapsed.
Be extremely careful when the automatic 
start mode is selected.

[S04] represents the 1-piece sewing mode.

[In the case of different setting]

Wh�� y�� ����� DATA �HA�GE k�y !1   wh���� ��h� L�D 1 g�v�� ��h� �b�v� �������y, ��h� f����
�������� �������y ������� �� ��h� L�D.

!1

Section display
Currently selected pattern No.

Number of stitches for section

Upper/lower manipulators pressure value

Upper shirring
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3) Bring the sewing machine into the sewing ready state.

Wh�� y�� ����� READY k�y 2 , ��h� b��k���gh�� �f L�D �������y 1 �h��g�� f��� b���� ��� g���� ��� ���
�b��� ��w��g.

4) Start sewing.
������ ��h� ���������� ����� ��h� ������� f����. ����� ��h� ������� b�������. Th� ��w��g ���h��� �������� ��w��g. 
* Th� ������������y �v�����b��� ������ �w����h ��� b� ����������.

Counter display

Currently selected pattern No.

[S01] represents the manual start mode.
The sewing machine starts sewing 
when the START button is pressed.

[S04] represents the 
upper- and lower-cloth 
2-ply sewing mode.

The state where the upper 
manipulator, outer sensor 
does not detect a material

The state where the lower 
manipulator, outer sensor 
does not detect a material

The state where upper 
manipulator, inner sensor 
does not detect a material

The state where the lower 
manipulator, inner sensor 
does not detect a material

Display which appears when the sensor 
detects a material

The state where the 
sensor detects a material

Wh�� y�� ����� DATA �HA�GE k�y !1   wh���� ��h� L�D 1 g�v�� ��h� �b�v� �������y, ��h� f����
�������� �������y ������� �� ��h� L�D.

The section being sewn is 
shown in reverse display.

Currently selected pattern No.

Number of stitches for section

Upper/lower manipulators pressure value

Upper shirring

[S01] represents the automatic start mode.
Once the material is placed on the machine, 
the sewing machine automatically starts 
sewing when the preset time has elapsed.
Be extremely careful when the automatic 
start mode is selected.

[S04] represents the 1-piece sewing mode.

[In the case of different setting]
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(1) Selection on the pattern selection screen

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the pattern selection screen.
Wh�� y�� ����� �ATTER� ��. k�y 7 , ����
�������y ���������� ��������� ��. B fl��h�� �� ��� �ff.

3) Select a pattern.
Wh�� y�� ����� ITEM SELE�T k�y !0  , 
��g�������� ���������� ��� �������y�� ��� �f���� �����h��. 
��w, �������� ��h� ��������� ��. y�� w���� ��� ��w.

(2) Selection by means of the REGISTRATION key
Th�� ��w��g ���h��� �������� ��g����������� �f � ������� ��������� ��. ��� ��h� REGISTRATIO� �w����h. O��� 
��h� ��������� �� ��g�������� ��� ��h� �w����h, y�� ��� �������� ��h� ��������� ����y by �������g ��h� �w����h. → R�f�� ��� 
"^-10. Using the PATTERN REGISTRATION key" on page 51.

3. Selecting a pattern

1

2

!0

B

7
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(1) Bobbin winding procedure

1) Set a bobbin.
F��� � b�bb�� �v�� ��h� b�bb�� w����� �������� 
������� ��� w����� g� �� f����h��. R����� ��h���� �� 
��������������� ��� w��� ��h���� �� ��h� b�bb��. 
Th��, ����� b�bb�� w�����g ���v�� 1 �� ��h� 
���������� �f ��h� ����w.

2) Place the operation panel in the 
    bobbin winding mode.

I�� �� �����b��� ��� ������ ��h� ���������� ������ 
�� ��h� b�bb�� w�����g ���� by �������g 

��O����I� WI�DER k�y 6  ����h�� f��� 
��h� ������ ���� �� f��� ��h� ��w��g ����. 
���bb�� w�����g ������ C �� �������y�� �� 
��h� L�D.

3) Start winding the bobbin.
Wh�� y�� ����� ��h� ������� �w����h, ��h� ��w�
��g ���h��� ���� ��� ������� w�����g ��h� b�b�
b��.

4) Stop the sewing machine.
Wh�� ��h� b�bb�� h�� b��� w���� w���h � ����������
����� ������� �f ��h����, b�bb�� w�����g ���v�� 1 �� 

���������. Th��, ����� ��O����I� WI�DER k�y 6  
�� ��h� ������� �w����h ��� ����� ��h� ��w��g ���h���. Th��, 

����v� ��h� b�bb�� ��� ���� ��h� ��h���� w���h ��h���� ������
��� ���������g ������� 3.

• Wh�� y�� ����� ��O����I� WI�DER k�y 6 , 
  ��h� ��w��g ���h��� ������ ��� �������� ��� ��h� 
  ������� ����.
• Wh�� y�� ����� ��h� ������� �w����h, ��h� ��w��g 
  ���h��� ������ �� ��h� b�bb�� w�����g ����. I�� �� 
  ����������� ��� ��� ��h� ������� �w����h wh�� y�� 
  w��� ��w� �� ���� b�bb��� �������������y.

(2) Adjusting the bobbin thread amount
T� ��j���� ��h� ������� �f ��h���� ��� b� w���� ����� � 
b�bb��, ������� ����w 2, ��v� b�bb�� w�����g ���v�� 
1 �� ���������� A �� B f�� ��j���������, ��� ���gh���� �����
����w 2.

D��������� A: Th� ������� �f b�bb�� ��h���� �� ���������.
D��������� B: Th� ������� �f b�bb�� ��h���� �� ���������.

4. Winding a bobbin

AB

1

2

3

6

C
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1

(3) Adjusting the bobbin winder

1�� A�j���� ��h� ���k���� ��h���� g���� �������� ��� 0.5 � 
��� 0.8 � (��x������ by ����� �f �������� ��g��
�������g k��b 1.

2�� L����� b�bb�� w����� ����� ������h ���v�� ��������w 
2 ��� ��j���� �� ��h��� ��h���� �� w���� ���f�����y 
����� � b�bb�� by 80 ��� 90 % �f ���� ��������� 
��� b�bb�� w�����g ���������� ������ by ��v��g 
b�bb�� w����� ����� ������h ���v�� 3 ��� ��h� ��gh�� �� 
���f��.

3�� Th� b�bb�� w����� ��� b� ���� w���h ��h� ��������� 
�f b�bb�� ��h���� ������� 4 �h��g��. T� ������
������� ��h� b�bb�� ��h���� �������, ����v� b�bb�� 
��h���� ������� ��������w 5 ��� ������������ ��� ��� 
��h� ���������� �f ���� 6.

3

2

5 4

6
If an excessive amount of thread wound 
round a bobbin, thread may wind on the 
bobbin winder spindle, causing a failure.
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5. Using the counter

(1) Setting procedure of the counter value
1) Call the counter setting screen.

Wh�� y�� ����� �OU�TER k�y 9  ����� ��h� 
������ ����, �������� ������ A �� �������y�� �� ��h� 
L�D ��� ���b��� ��������g. A �������� v����� ��� ����y b� 
�����f��� ����� ��h� ������ ���� (b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b������. If ��h� ���������� ������ �� ����� ��h� 
��w��g ���� (b��k���gh�� �f L�D �������y 1 �� g������, 

����� READY k�y 2  ��� ������ ��h� ���������� 
������ �� ��h� ������ ����.

2) Select the type of counter.
����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� ��k� ����
���g���h B wh��h ����������� ��h� ��y�� �f �������� fl��h 
�� ��� �ff. ����� DATA �HA�GE k�y !1   ��� 
�������� � ������� ��y�� �f �������� f��� ��h��� �h�w� 
b����w.

3) Change the counter value.
����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� ��k� �������� ���� v����� C fl��h �� ��� �ff. ����� DATA 
�HA�GE k�y !1   ��� ������ � ���� v����� ��� wh��h ��h� �������� ������ ��������g.

4) Change the current value on the counter.
����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� ��k� �������� v����� D fl��h �� ��� �ff. ����� REST k�y 3 

 ��� ������ ��h� �������� v����� b���g �������� �� ��h� ��������. I�� �� ����� �����b��� ��� ����� ��h� �������� v����� 
����g DATA �HA�GE k�y !1  .

(2) Counter types

1 No. of pcs. UP counter
Ev��y ����� ��� �y���� �� ��� ����������� ��w��g �� ������� ����, ��h� �������� v����� �� ��h� �����
���� ���������. Wh�� ��h� �������� v����� ����h�� ��h� ���� v�����, ��h� ��������� ������ �� ����
����y��.

2 No. of pcs. DOWN counter
Ev��y ����� ��� �y���� �� ��� ����������� ��w��g �� ������� ����, ��h� �������� v����� �� ��h� �����
���� ���������. Wh�� ��h� �������� v����� ����h�� 0 (z�����, ��h� ��������� ������ �� �������y��.

3 Counter unused

(3) Resetting procedure of the count up state
Wh�� ��h� ��������� ���������� �� ����h�� �����g ��w��g w��k, ��h� ���
����� ��������� ������ E fl��h�� �� ��� �ff. Wh�� y�� ����� RESET 

k�y 3 , ��h� �������� �� ������ ��� �������� ��� ��h� ��w��g ����. 
Th��, ��h� �������� �������� ��������g �g���.

E

1

2 3

9

B

C

D

!0 !1

A
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1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the sewing data edit screen.

Wh�� y�� ����� DATA k�y 8 , ��w��g ����� 
����� ������ A f�� ��h� ����������y ���������� ��������� ��. 
�� �������y��.

3) Select the sewing data to be changed.
����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� �������� ��h� 
����g��� ����� �����.
D���� ������ ��h��� ��� ���� ���� ��� ��� ��h� ��������� 
�h��� ��� ��h��� h�v� b��� ����b���� ��� �k����� 
��� ��� ���� �������y��.

4) Change the data.
S�w��g ����� ��������� �f ����� ������ v����� f�� wh��h ��� ��� b� �h��g�� ��� ��h��� ������g���h f�� wh��h �� 
��� b� ����������. Th� ����� ����� v����� f�� wh��h �� ��� b� �h��g�� �� ���v���� w���h �� ����h�������� ���b�� 
���h �� . Th� v����� f�� ��h� ����� ��� b� �h��g�� by ���������g/���������g ��h� ���� v����� ����g 
DATA �HA�GE k�y !1  .
Th� ����� ������ ������g���h f�� wh��h �� ��� b� �h��g�� �� ���v���� w���h �� ����h�������� ���b�� ���h �� 

. Th� ������g���h f�� ��h� ����� ��� b� ���������� ����g DATA �HA�GE k�y !1  .
→ R�f�� ��� "^-8. Sewing data list" on page 43 f�� ��������� �f ��w��g �����.

6. Changing the sewing data

Pictograph which 
represents data item

Currently selected 
pattern No.

Data item No.

1

2

8 !0 !1

A
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7. Using the initial value pattern

I�� �� ���y ��� ���g��� ��w ��w��g ����� by ���y��g ��h� ��������� v����� ���������.

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the initial value pattern.

Wh�� y�� ����� �ATTER� ��. k�y 7 , ��������� 
����������� ������ A �� �������y��. Th� ����������y ���������
�� ��������� ��. B fl��h�� �� ��� �ff. S������� I�ITIAL 

VALUE �ATTER�  by �������g ITEM SELE�T 
k�y !0  .

3) Copy the initial value pattern.
���y ��h� ��������� ���������� �� ��h� �f������������� ����� ��� � ������� ��������� ��� ��� ���.
R�f�� ��� "^-9. Copying a sewing pattern" on page 50 f�� ��h� ��������� f�� ���y��g.

B

1

2

!0

7

A
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8. Sewing data list

��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
S01 S������ ���� − − M������ �������

M������ ������� S����������

A���� �������
(O��� ��h� ���������� �� ������� �� ��h� ��w��g ���h���, 
��h� ���h��� �������� ��w��g �f���� � ������� ������ �f �����.��

S02 A���������� ���������� ����g������ − − W���h ����������� 
���������� ����g��
�����

W���h���� ����������� ���������� ����g������ S����������

W���h ����������� ���������� ����g������

S03 S�w��g ��� �����  0 ��� 200 ���� 10

S0� �h��g��v�� �f ��. �f ������ − − U � � � �  � � � 
���w�� ����������� 
2 ������ ��w��g

U���� ��� ���w�� ����������� 2 ������ ��w��g S����������

1 ����� ��w��g

S05 �h��g��v�� �f �����/���w�� ��������� �f ������� f���� ��� ����� ����
��g ��w��g

− − ������ �  f �� �� 
������ ��� ���w�� 
��������� ��� ����� 
�����g ��w��g

������� f���� ������ ��� ���w�� ��������� ��� ����� ����
��g ��w��g

S����������

������� f���� ������ ��� ����� ��������� ��� ����� ����
��g ��w��g

S06 �h��g��v�� �f ��w��g ��� − − S�w��g ���� 
wh�� ��� ��  ���
��� � � � �� �  ��v� 
�w�y f��� ��h� 
�������������

S�w��g ���� wh�� ����� ����������� ��v� �w�y 
f��� ��h� �������������

S����������

S�w��g ���� wh�� 1 ��. �f ���������� ��v�� 
�w�y f��� ��h� �������������

S10 S���� �f���� �������� ���b�� �f �������h�� 0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S11 S���� ������� �f���� �������� ���b�� �f �������h�� − − S �� � �  � f �� � � 
��h���� ��������gS���� �f���� ��h���� ��������g S����������

S���� w���h ��h� ������� ��w�

S���� w���h ��h� ������� ��w� ��� ��� �������h �� ���
������������y ��w�

S20 U���� ����������� ����� �f ������������� 0 to 9 �� ����� 8

S21 U���� ���w��� ����� �f ������������� 0 ��� 9 �� ����� 8

S22 L�w�� ����������� ����� �f ������������� 0 ��� 9 �� ����� 8

S23 L�w�� ���w��� ����� �f ������������� 0 ��� 9 �� ����� 8
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
S2� ������h fl�ff ����������� ���v��� 0 ��� 10 �� ����� 0: ������h fl�ff ����������� 

�� ���� ���f�����.
S25 S�������g �f ���������������������� �������������������j��������� 

��������
− − �� ��������g �f �������

���������������� �����������
���������j��������� ����
�����

�� ��������g �f ���������������������� 
�������������������j��������� ��������

A �������� ��������g

�� �������� ��������g

� �������� ��������g

D �������� ��������g

E �������� ��������g

F �������� ��������g

G �������� ��������g

H �������� ��������g

I �������� ��������g

J �������� ��������g

S26 ���b�� �f �������h�� f�� ���������������� �������
v��� �f ����� ������������� ��������

0 ��� 10 ���b�� �f 
�������h��

0
Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S25] 
������������� ������� �������
���������� ��j��������� ����
����� ��������g �� ���� ��� "�� 
��������g."

S27 ���b�� �f �������h�� f�� ���������������� �������
v��� �f ���w�� ������������� ��������

0 ��� 10 ���b�� �f 
�������h��

0
Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S25] 
������������� ������� �������
���������� ��j��������� ����
����� ��������g �� ���� ��� "�� 
��������g."

S28 A ����� �f ���h��� (��bb����� 200 ��� 3500 ����/��� 3500

S29 �� ����� �f ���h��� (����������� 200 ��� 3500 ����/��� 1500

S30 S�w��g ������� � S���������� �f b��k ����k − − W���h���� ��v���� f��� 
�������h��gW���h���� ��v���� f��� �������h��g

W���h ��v���� f��� �������h��g
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
S31 S�w��g ������� � ���b�� �f b��k ����k 

�������h�� � A
0 ��� 15 ���b�� �f 

�������h��
�

Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S30] 
��v���� f��� �������h��g ��� 
��h� ������� �f ��w��g �� ���� 
��� "W���h���� ��v���� f��� 
�������h��g."

S32 S�w��g ������� � ���b�� �f b��k ����k 
�������h�� � ��

0 ��� 15 ���b�� �f 
�������h��

�
Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S30] 
��v���� f��� �������h��g ��� 
��h� ������� �f ��w��g �� ���� 
��� "W���h���� ��v���� f��� 
�������h��g."

S33 S�w��g ������� � S������ �f b��k ����k ������������� − − W���h���� �������������
W���h���� �������������

W���h �������������

S3� S�w��g ��� � S���������� �f b��k ����k − − W���h���� ��v���� f��� 
�������h��gW���h���� ��v���� f��� �������h��g

W���h ��v���� f��� �������h��g

S35 S�w��g ��� � ���b�� �f b��k ����k 
�������h��  � �

0 ��� 15 ���b�� �f 
�������h��

�
Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S3�] 
��v���� f��� �������h��g ��� 
��h� ��� �f ��w��g �� ���� 
��� "W���h���� ��v���� f��� 
�������h��g."

S36 S�w��g ��� � ���b�� �f b��k ����k 
�������h��  � D

0 ��� 15 ���b�� �f 
�������h��

�
Th� ��������� v����� �� ���� 
�������y�� wh�� [S3�] 
��v���� f��� �������h��g ��� 
��h� ��� �f ��w��g �� ���� 
��� "W���h���� ��v���� f��� 
�������h��g."

S37 S�w��g ��� � S������ �f b��k ����k ������������� − − W���h���� �������������
W���h���� �������������

W���h �������������

S�0 S������� A � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b���
������ v����� �������y" �� ���
�������� �� [U06] Sh�����g 
�������y.

S�0 S������� A � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "����
������g� �������y" �� ���
�������� �� [U06] Sh�����g 
�������y.

S�1 M��h��� h��� �������� ����� A 200 ��� 3500 ����/��� 3500

S�2 Sh�����g �h��g��v�� ��������� A (���b�� 
�f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S�3 S������� �� � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b���
������ v����� �������y" �� ���
�������� �� [U06] Sh�����g 
�������y.
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
S�3 S������� �� � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110

D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S�� M��h��� h��� �������� ����� �� 200 ��� 3500 ����/��� 3500

S�5 Sh�����g �h��g��v�� ��������� �� 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S�6 S������� � � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S�6 S������� � � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S�7 M��h��� h��� �������� ����� � 200 ��� 3500 ����/��� 3500

S�8 Sh�����g �h��g��v�� ��������� � 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S�9 S������� D � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S�9 S������� D � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S50 M��h��� h��� �������� ����� D 200 ��� 3500 ����/��� 3500

S51 Sh�����g �h��g��v�� ��������� D 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S52] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.

S52 S������� E � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S52 S������� E � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S53 M��h��� h��� �������� ����� E 200 ��� 3500 ����/���

S5� Sh�����g �h��g��v�� ��������� E 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S55] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.

S55 S������� F � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S55 S������� F � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S56 M��h��� h��� �������� ����� F 200 ��� 3500 ����/���

S57 Sh�����g �h��g��v�� ��������� F 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S58] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
S58 S������� G � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�

D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S58 S������� G � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S59 M��h��� h��� �������� ����� G 200 ��� 3500 ����/���

S60 Sh�����g �h��g��v�� ��������� G 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S61] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.

S61 S������� H � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S61 S������� H � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S62 M��h��� h��� �������� ����� H 200 ��� 3500 ����/���

S63 Sh�����g �h��g��v�� ��������� H 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S6�] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.

S6� S������� I � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S6� S������� I � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S65 M��h��� h��� �������� ����� I 200 ��� 3500 ����/���

S66 Sh�����g �h��g��v�� ��������� I 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�� �� 
���� ��� 0 (z�����, ����� ������ [S67] 
��� [S68] ��� ���� �������y��.

S67 S������� J � Sh�����g ������� 0 ��� 8.0 �� 2.�
D������y�� wh�� "�b�������� v����� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S67 S������� J � Sh�����g ������ 0 ��� 200 �������� 110
D������y�� wh�� "���������g� 
�������y" �� ���������� �� [U06] 
Sh�����g �������y.

S80 S������� A � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S81 S������� A � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S82 U����/���w�� ������������� �����
���� �h��g��v�� ������ ��� A 
(���b�� �f �������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S83 S������� �� � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S8� S������� �� � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100
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S85 U����/���w�� ������������� �������� 

�h��g��v�� ��������� �� (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S86 S������� � � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S87 S������� � � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S88 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� � (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0

S89 S������� D � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S90 S������� D � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S91 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� D (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�
�� �� ���� ��� 0 (z�����, ����� 
������ [S92] ��� [S108] ��� 
���� �������y��.

S92 S������� E � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S93 S������� E � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S9� U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� E (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�
�� �� ���� ��� 0 (z�����, ����� 
������ [S95] ��� [S108] ��� 
���� �������y��.

S95 S������� F � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S96 S������� F � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S97 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� F (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�
�� �� ���� ��� 0 (z�����, ����� 
������ [S98] ��� [S108] ��� 
���� �������y��.

S98 S������� G � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S99 S������� G � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S100 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� G (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�
�� �� ���� ��� 0 (z�����, ����� 
������ [S101] ��� [S108] ��� 
���� �������y��.

S101 S������� H � U���� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S102 S������� H � L�w�� ������������� 
��������

0 ��� 200 �� ����� 100

S103 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� H (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h� ���b�� �f �������h�
�� �� ���� ��� 0 (z�����, ����� 
������ [S10�] ��� [S108] ��� 
���� �������y��.
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S10� S������� I � U���� ������������� �����

����
0 ��� 200 �� ����� 100

S105 S������� I � L�w�� ������������� �����
����

0 ��� 200 �� ����� 100

S106 U����/���w�� ������������� �������� 
�h��g��v�� ��������� I (���b�� �f 
�������h����

0 ��� 9999 ���b�� �f 
�������h��

0
Wh�� ��h�  ���b��  � f 
�������h�� �� ���� ��� 0 (z�����, 
�����  � ����� [S107]  ��� 
[S108] ��� ���� �������y��.

S107 S������� J � U���� ������������� �����
����

0 ��� 200 �� ����� 100

S108 S������� J � L�w�� ������������� �����
����

0 ��� 200 �� ����� 100

S120 S���� �f �������h �f ��h� ���h��� 
h��� �f���� ��h� ����������� �f ���������� 
���

200 ��� 3500 ����/��� 1500

S130 S���������� �f �����k�� ���������� − − S����
Th�� ����� �� ���� �������y�� 
wh�� MEMORY �w����h 
[U10] �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."

S����

O�������

S131 S����k�� ���������g ��������� 0 ��� 999 �� ����� 0
Th�� ����� �� ���� �������y�� 
wh�� MEMORY �w����h 
[U10] �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."

S132 S���������� �f ��h� ���b�� �f ������ �f 
�����k�� ����������

1 ��� 10 �� ����� 1
Th�� ����� �� ���� �������y�� 
wh�� MEMORY �w����h 
[U10] �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."
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9. Copying a sewing pattern

I�� �� �����b��� ��� ����� �� ��h� ��g�������� ��������� ��. ��� b� ������ ��� � ��������� ��. wh��h �� ���� ����. ���y��g 
�f � ��������� by �v��w������g �� ���h�b�����. S�, ��� �� ��������y ��� ����� ��h� ������ ��������� ���� ��� �v��w����� ��� 
w���h ����� �� ��h� ��g�������� ��������� ��. 

1) Place the operation panel in the input 
    mode.

U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f 
L�D �������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g 
�� ���b����. If ��h� ���������� ������ �� ������� 
����� ��h� ��w��g ���� wh��� ��h� b��k�

���gh�� �� g����, ����� READY k�y 2  ��� 
�h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ ����.

2) Select the source pattern No. for 
    copying.

S������� � ������ ��������� ��. f�� ���y��g �� 
��h� ��������� ����������� ������.
→ R�f�� ��� "^-3. Selecting a pattern" on 
page 37.
If y�� w���� ��� ��w��y ���g��� ��������� �����, ��� 
�� h����f��� ��� ���y ��h� ��������� v����� ��������� ��� 
� ��w ���������. 
→ R�f�� ��� "^-7. Using the initial value 
pattern" on page 42.

3) Call the copy screen.
Wh�� y�� ����� �O�Y k�y @3 , ���y 
������ A �� �������y��.

4) Select a destination pattern No. for copying.
��������� ��. B wh��h �� ���� ���� fl��h�� �� ��� �ff. ����� DATA �HA�GE k�y !1   ��� �������� � ����
���������� ��������� ��. ��� wh��h y�� w���� ��� ���y ��h� ������ �����.
If y�� w���� ��� ����� ��h� ���������, �������� ��h� ���y���� b�� .

5) Start copying.

Wh�� y�� ����� READY k�y 2 , ���y��g ��������. Tw� ������� �������, ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� ���
���� ������ w���h ��h� ��������� ��. wh��h h�� b��� �������� by ���y��g ����������. 

If y�� ����� RESET k�y 3 , ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� ���v���� ������ w���h���� ���f�����g ����� 
���y��g.
* Cycle data and continuous sewing data can also be copied in the same procedure.

Source 
pattern 
No. for 

copying

Destination pattern 
No. (B) for copying

1

2 3

!1

A

@3



− 51 −

10. Using the PATTERN REGISTRATION key
I�� �� ����������� ��� ��g������ � f��q�������y ���� ��������� ��. ��� ��h� �ATTER� REGISTRATIO� k�y. O��� � 
��������� ��. �� ��g��������, y�� ��� �������� ��h� ��g�������� ��������� ����y by �������g ��h� �ATTER� REGISTRA�
TIO� k�y ����� ��h� ������ ����. 

(1) Registration procedure

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the pattern registration screen.
Wh�� y�� k��� �������g ��h� k�y (�1 ��� �3�� @7 

 �  ��� wh��h y�� w���� ��� ��g������ � ��������� 
��. f�� ��h��� �������, ��������� ��g����������� ������ 
A �� �������y��.

3) Select a pattern No.
����������y �v�����b��� ��������� ��. B f����h�� �� ��� 
�ff. S������� � ��������� ��. y�� w���� ��� ��g������ ��� ��h� 
�ATTER� REGISTRATIO� k�y by �������g ITEM 
SELE�T k�y !0  .
If y�� �������� ��h� ���y���� b�� , ��h� ��g����������� ��� 
b� ������.

4) Start registration.
Wh�� y�� ����� READY k�y 2 , ��g����������� ��������. Tw� ������� �������, ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� 
������ ������. 
If y�� ����� REST k�y 3 , ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� ���v���� ������ w���h���� ���f�����g ��������� 
��g�����������.

(2) State of registration at the time of purchase

REGISTRATIO� k�y R�g�������� ��������� ��.

�1 ��������� ��.1

�2 ��������� ��.2

�3 ��������� ��.3

B

1

2 3

A
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11. Using the PARAMETER REGISTRATION key

I�� �� ����������� ��� ��g������ � f��q�������y ���� ���������� ��� ��h� �ARAMETER REGISTRATIO� k�y. 
O��� � ���������� �� ��g��������, y�� ��� �������� ��h� ��g�������� ���������� ����y by �������g ��h� �ARAMETER 
REGISTRATIO� k�y ����� ��h� ������ ����. 
���� ����y � ���������� b��� ����� � ��������� ��. ��� b� ��g�������� ��� ��h� �ARAMETER REGISTRATIO� k�y. Th�� 
����� ��h��� ��h� k�y ��� b� ���� �� ��h� �������� w�y �� ��h��� ������b�� �� "^-10. Using the PATTERN REGIS-
TRATION key" on page 51.

(1) Registration procedure

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the parameter registration screen.
Wh�� y�� k��� �������g ��h� k�y (F1 ��� F6�� @8 

 �  ��� wh��h y�� w���� ��� ��g������ � ���
�������� f�� ��h��� �������, ���������� ��g����������� 
������ A �� �������y��.

3) Select a parameter.
I���� B wh��h ��� b� ��g�������� ��� ��h� �ARAM�
ETER REGISTRATIO� k�y f����h�� �� ��� �ff. 
S������� �� ����� y�� w���� ��� ��g������ ��� ��h� �ARAM�
ETER REGISTRATIO� k�y by �������g ITEM SE�
LE�T k�y !0  .
I����� wh��h ��� b� ��g�������� ��� ��w��g �����, ���
��������� ��� ��������� ���. �f ��h� �����y �w����h�� 
(���v��� 1��.
If y�� �������� ��h� ���y���� b�� , ��h� ��g����������� ��� 
b� ������.

4) Start registration.
Wh�� y�� ����� READY k�y 2 , ��g����������� ��������. Tw� ������� �������, ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� 
������ ������. 
If y�� ����� RESET k�y 3 , ��h� ������ �� ��������� ��� ��h� ���v���� ������ w���h���� ���f�����g ��������� 
��g�����������.

B

1

2 3

A
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12. Performing the cycle sewing

Th�� ��w��g ���h��� �� �b��� ��� ��w ��w� �� ���� ������ �f ��w��g ��������� ����� ����� ��h� �y���� ���� �� ���
q�����. A� ���y �� 15 ���������� ��� b� ������. U�� ��h� �y���� ��w��g wh�� ��w��g ��v����� ��ff������ b��������
h����� �� � ��w��g ��������. I� ���������, �� ���y �� 20 �y����� ��� b� ��g��������. ���y ��w��g ���������� wh��� 
��������y. 
/ R�f�� ��� "^-9. Copying the sewing pattern" on page 50.

(1) Selection of cycle data

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the pattern selection screen.
Wh�� y�� ����� �ATTER� ��. k�y 7 , ��������� 
����������� ������ A �� �������y��. 
Th� ����������y ���������� ��������� ��. B fl��h�� �� ��� 
�ff.

3) Select cycle data.
Wh�� y�� ����� ITEM SELE�T k�y !0  , ��h� 
��g�������� ���������� ��� �������y�� ��� �f���� �����h�� 
������� ��h� ������ ��g�������� ��������� ��. �� ����h��. Th��, 
��h� ��g�������� �y���� ����� ��. ��� ����������� ��w��g 
����� ��. ��� �������y��. ��w, �������� ��h� �y���� ����� 
��. y�� w���� ��� ��w.

4) Perform sewing.

Wh�� y�� ����� READY k�y 2  �� ��h� ������� wh��� ��h� �y���� ����� �� ����������, ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �h��g�� ��� g���� ��� �h�w ��h��� ��w��g �� �����b���.
O���y �y���� ����� ��. 1 h�� b��� f������y���g�������� ��� ��h� ����� �f ����h���, b��� �� ��w��g ��������� h�� 
b��� ������ ��� ��h� �y���� �����. S�, ��h� ��w��g ���h��� �� ���� ������� �� ��h� ��w��g ����y �������.
I����� ����� ��f�����g ��� "^-12-(2) Editing procedure of the cycle sewing" on page 54.
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(2) Editing procedure of the cycle sewing

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the cycle data No. to be edited.

Wh�� y�� ����� �ATTER� ��. k�y 7  ��� ������ 
��h� ��������� ����������� ������, ����������y ���������� �����
����� ��. B fl��h�� �� ��� �ff. Wh�� y�� ����� ITEM 
SELE�T k�y !0  , ��h� ��g�������� ���������� ��� 
�������y�� ��� �f���� �����h�� ������� ��h� ������ ��������� ��. �� 
����h��. Th��, ��h� ��g�������� �y���� ����� ��. ��� ����
�������� ����� ��. ��� �������y��. ��w, �������� ��h� �y���� 
��. y�� w���� ��� ��w.

3) Place the cycle data in edit state.

Wh�� y�� ����� DATA k�y 8 , ��h� "�y���� ����� 
����� �������g" �������y C ������� ��� ��h� ��������� 
��. D wh��h �� ��w� fi���� fl��h�� �� ��� �ff. I� ��h�� 
�������, ��h� ����� ��� b� �������.

4) Select an edit point.
Wh�� y�� ����� ITEM SELE�T k�y !0  , ����� ������ ��v�� �� ��q����� wh���� fl��h��g �� ��� �ff. 
Wh�� ��h� ����� ������ ��v�� ��� ��h� ������ ����� �f �����, ��h� ��� ������� ������g���h  �� �������y��. 

5) Change the data on the selected edit point.
Wh�� y�� ����� DATA �HA�GE k�y !1  , ��h� ����� �� ��h� ����� ������ ��� b� �h��g��.
Th� ��g�������� ��������� ��. �� �������y�� ��� ������� �����������.

Wh�� y�� ����� RESET k�y 3 , ��h� ��������� ����� �� ��h� ����� ������ ��� b� ���������.
R������ ������ 4) ��� 5) ��� ����� �����.
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1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. 
If ��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g 
���� wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY 

k�y 2  ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ 
����.

2) Call the memory switch data edit screen.

Wh�� y�� ����� MODE k�y 4 , �����y 
�w����h ����� (���v��� 1�� ����� ������ A �� �������y��. 
Wh�� y�� k��� ��h� k�y h���� ������� f�� ��h��� 
������� ����, �����y �w����h ����� (���v��� 2�� ����� 
������ B �� �������y��. 

3) Select the memory switch data to be 
    changed.

����� ITEM SELE�T k�y !0   ��� �������� ��h� 
����� ����� y�� w���� ��� �h��g�.

4) Change the data.
M����y �w����h ����� ��������� �f ����� ������ v����� 
f�� wh��h �� ��� b� �h��g�� ��� ��h��� ������g���h f�� 
wh��h �� ��� b� ����������. 
Th� ����� ����� v����� f�� wh��h �� ��� b� �h��g�� �� 
���v���� w���h �� ����h�������� ���b�� ���h �� 

. Th� v����� f�� ��h� ����� ��� b� �h��g�� by 
���������g/���������g ��h� ���� v����� ����g DATA 
�HA�GE k�y !1  .
Th� ����� ����� ������g���h f�� wh��h �� ��� b� �h��g�� 
�� ���v���� w���h �� ����h�������� ���b�� ���h �� 

. Th� ������g���h f�� ��h� ����� ��� b� ���������� 
����g DATA �HA�GE k�y !1  .
/ R�f�� ��� "^-14. List of memory switch data" 
(on page 56) f�� ��������� �f ��h� �����y �w����h �����.
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represents the data item
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14. List of memory switch data

��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
U01 S���������� �f ��h� ������������� ���������� − − M������������ �� 

��������v�M������������ �� ��������v�

M������������ �� ����������v�

U02 S���������� �f ��h� ���������� ��� ��w��g ��� − − S�������� ����������
S�������� ����������
S�w��g ���h��� f����h�� ��w��g ��g�������� 
�f ��h� ���������� ��� ������

Wh�� �� ���w�� ������h ������� �� ��h� ��w��g 
���h��� ��h��gh ��h� ���������� ��� ������ �� 
����������g ��h� ����������, ��h� ��w��g ���h��� 
������ �f���� ��h���� ��������g w���h���� ��w��g 
b��k ����k �������h��.

U03 S���������� �f ��h� ���������� ����������� ���������� − − Th� ������ ������� 
��h��� ��h� ���������� �� 
������� �� ��h� ��w�
��g ���h��� ����y 
wh�� ��h� ���������� �� 
��������� ����� ��h� 
������ ������� ��� w����� g� 
�� f����h��.

Th� ������ ������� ��h��� ��h� ���������� �� 
������� �� ��h� ��w��g ���h��� ����y wh�� ��h� 
���������� �� ��������� ����� ��h� ������ ������� ��� 
w����� g� �� f����h��.

Th� ������ ������� ��h��� ��h� ���������� �� 
������� �� ��h� ��w��g ���h��� wh�� ��h� 
���������� �� ������� j���� b�f��� ��h� ������.

U0� S���������� �f ��� ����� ��w��g ���� − − L�w�� ������������� 
L�w�� ������������� (���������

O�� ����� �f ���������� �� ��w��g ����g ��h� 
����� �������������.

U05 A���������� ���������g ����� 100 ��� 500 ���� 500

U06 �h��g��v�� �f �h�����g �������y − − D������y�� �� �������� 
fig����Ab�������� v����� �������y

Sh�����g ������� (���� �� �������y�� ����g ��w��g ����� 
������ [S�0, S�3, S�6, S�9, S52, S55, S58, S61, S6� ��� 
S67]. Th� �h�����g ������� ���� ���� �h��g� �v�� �f ��h� 
b������� f��� ������� �� �h��g�� by ����� �f ��h� �����.

���������g� �������y (w���h �������� ��� ��h� 
b������� f��� ��������� 
Sh�����g ������ (%�� �� �������y�� ����g ��w��g ����� ������ 
[S�0, S�3, S�6, S�9, S52, S55, S58, S61, S6� ��� S67]. 
If ��h� b������� f��� ������� �� �h��g�� by ����� �f ��h� 
�����, ��h� �h�����g ������� w����� b� ����������������y �h��g�� ��� 
��h� v����� ������������g ��� ��h� ������� ������ (%��.

U07 S���������� �f ��h� ���������� ������� ���������� − − Th� ���������� ������� 
���������.Th� ���������� ������� ��������� wh�� ��h� 

�����k�� ���������.

Th� ���������� ������� ���������� �� ���h�b����� 
wh�� ��h� �����k�� ���������.

(1) Level 1
M����y �w����h ����� (L�v��� 1�� ��� ��h� ���������� ����� �h���� by ��w��g ���h����. Th�y ��� ������ ��� ����� 
��w��g ����������.
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
U10 I����������������/��y�� �f ��h� �����k�� − − W���h���� �����k��

Wh�� "W���h���� �����k��" 
�� ����������, ��h� ��w�
��g ����� ������ [S130], 
[S131] ��� [S132] ��� 
���� �������y��.

W���h���� �����k��

A�� �����k�� �� �������������

S�������� b�� �����k�� �� �������������

U11 S����k�� ������ 1 0.0 ��� 9.9 0.1 ��� 0.5
Th�� ����� �� ���� ����
����y�� wh�� ��h� �����k�
�� �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."

U12 S����k�� ������ 2 0.0 ��� 9.9 0.1 ��� 0.5
Th�� ����� �� ���� ����
����y�� wh�� ��h� �����k�
�� �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."

U13 S����k�� ������ 3 0.0 ��� 9.9 0.1 ��� 1.5
Th�� ����� �� ���� ����
����y�� wh�� ��h� �����k�
�� �� ���� ��� "W���h���� 
�����k��."

U15 S�f�� ������� ����� ��������g f�� ��h� 1��� �������h 200 ��� 3500 ����/��� 800

U16 S�f�� ������� ����� ��������g f�� ��h� 2�� �������h 200 ��� 3500 ����/��� 800

U17 S�f�� ������� ����� ��������g f�� ��h� 3�� �������h 200 ��� 3500 ����/��� 2000

U18 S�f�� ������� ����� ��������g f�� ��h� ���h �������h 200 ��� 3500 ����/��� 3000

U19 S�f�� ������� ����� ��������g f�� ��h� 5��h �������h 200 ��� 3500 ����/��� 3500

U20 �������� ��������g ����� 1 ��� 30 �� ����� 1

U21 S���������� �f w���h/w���h���� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g 
������� �����������

− − W���h���� ��h� b�bb�� 
��h ����  ���� �� ��g 
�������  �������� ��g 
��v���

W���h���� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g 
������� ����������g ��v���

Th� b�bb�� ��h���� ��������g ������� 
����������g ��v��� �� �������������.

U22 ���b�� �f  �� ���� �f  b�bb�� ��h���� 
��������g ������� �����������

0 ��� 19 ���b�� �f 
������

1

U23 S���������� �f ��h���� b���k�g� ����������g ���������� − − W���h���� ��h� b�bb�� 
��h ����  ���� �� ��g 
�������  �������� ��g 
��v���

W���h���� ��h� b�bb�� ��h���� ��������g 
������� ����������g ��v���

Th� b�bb�� ��h���� ��������g ������� 
����������g ��v��� �� �������������.



− 58 −

��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
K01 ���h�b������ �f �h��g� �f ���������� ��������g − − �h��g� �� 

������w���h��g� �� ������w��

�h��g� �f ��w��g ����� ��� �����y �w����h ����� 
�� ���� ��� "���h�b�����."

K02 S�������g �f ��x. ��������� ����� 200 ��� 3500 ����/��� 3500

K03 ����������� �f f��� �����h ������ ���g�� –10 ��� 10 − 0

K0� W������g ����� f�� �����g���w� �f ��h� ������� f���� 0 ��� 100 ���� 50

K05 M������������ �������� ����� ����������� v����� –30 ��� 30 − 0

K06 M������������ �������� ���w�� ����������� v����� –30 ��� 30 − 0

K07 S�������g �f ������������� ������ ��y�� 0 ��� 3 − 0

K08 S������ �f ��w��g � M��h��� h��� ���������g ����� 
f�� b��k ����k��g

200 ��� 1900 ����/��� 800

K09 E�� �f ��w��g � M��h��� h��� ���������g ����� 
f�� b��k ����k��g

200 ��� 1900 ����/��� 800

(2) Level 2
Wh�� ��h� MODE �w����h �� h���� ������� f�� ��h��� �������, �������g �f ����� ������ �����g���z�� ����� L�v��� 2 �� 
���b����. 

��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
U2� L�w����g �f ������� ��� ��h� ���������� ����������� − − M��������� ����������� 

w���h ��h� ������� ���f����M��������� ����������� w���h ��h� ������� ���f����

M��������� ����������� w���h ��h� ������� ���w�
����
(*1�� If y�� ����� ��h� START b������� b�f��� 
����������� �f ��h� ���������� �� ��h� ��w��g 
���h���, ��h� ������� b�� w����� ���� ��w�. 

U25 S���������� �f �������� − − Sh�����g ������� ����
����� ��� ������������� 
�������� �������� ��� 
�����������.

Sh�����g ������� �������� ��� ������������� 
�������� �������� ��� �����������.

Sh�����g ������� �������� ��� ������������� 
�������� �������� ��� ���������.

(*) It is possible to place the material on the sewing machine using the needle bar as reference with the needle bar lowered. 
    Since the needle bar stops when it has passed its lowest point, adjust the upper position of the presser foot. (Refer to 
    "*-1. Adjusting the presser foot lifting lever" on page 79.) When you press the START button after having place the material 
    on the sewing machine, the sewing machine starts sewing. 
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��. I���� S�������g ���g� U���� I�������� v�����
K10 ���b�� �f ����������� �������h�� A f�� ��v�����f��� 

�������h��g ��� ��h� ������� �f ��w��g 
0 ��� 5 ���b�� �f 

�������h��
0

K11 ���b�� �f ����������� �������h�� �� f�� ��v�����f��� 
�������h��g ��� ��h� ������� �f ��w��g 

0 ��� 5 ���b�� �f 
�������h��

0

K12 ���b�� �f ����������� �������h�� � f�� ��v�����f��� 
�������h��g ��� ��h� ��� �f ��w��g 

0 ��� 5 ���b�� �f 
�������h��

0

K13 ���b�� �f ����������� �������h�� D f�� ��v�����f��� 
�������h��g ��� ��h� ��� �f ��w��g 

0 ��� 5 ���b�� �f 
�������h��

0

K1� ����������� ��g��� A f�� b��k�����k ��������� �������� ��� ��h� 
������� �f ��w��g

–36 ��� 36 ×10 
��g����

0

K15 ����������� ��g��� �� f�� b��k�����k ��������� �������� ��� ��h� 
������� �f ��w��g

–36 ��� 36 ×10 
��g����

0

K16 ����������� ��g��� D f�� b��k�����k ��������� �������� ��� ��h� 
������� �f ��w��g

–36 ��� 36 ×10 
��g����

0

K17 S��� v����� f�� ��h� ������� b�� ��������g ��������� –50 ��� 50 D�g���� 0

K30 ����������� �f f��� ������� �������� ���������������� ����
��������

[Ex�����������]
��������� f��� ������� ���� w���h ��h� ����� �� ���� by �������
��g ��h� ��x���� ��������� (���������������� v������� ��� 
������� v����� �f ��h� f��� �������.

− − −

K�0 A�j��������� ���� f�� ��h� ���� �h�f�� ������ b����� ���
����������� 
 
[Ex�����������]
S���� ��h� ���� �h�f�� ������ �� fix�� ��� ��h� 53���g���� 
���������, ��h� ���� �h�f�� ������ b����� �h����� b� ���
������������ �f���� ����g���g ��h� ���� �h�f�� ������ �� ��h� ���
�h��� h��� ���� w���h ��h� ��f������ ������ ���������.

− − −

K50 S������ �f ��h� ������ �h��k ����

  1: U���� ������h ����� (���������� ����� ������
  2: U���� ������h ������ ������
  3: L�w�� ������h ����� (���������� ����� ������
  �: L�w�� ������h ������ ������
  5: S������ �w����h
  6: M��������� ����������� ������
  7: T�� f��� �����h ���g�� ������
  8: M��h��� h��� ���������g �w����h
  9: SDET ������
10: S��������g ������ ������ 1 (S��������
11: S��������g ������ ������ 2 (������� f������
12: S��������g ������ ������ 3 (M��h��� h��� ����� 
      �h��g��v����
13: ���bb�� ��h���� ��������g ������� �����������, ���g��
1�: ���bb�� ��h���� ��������g ������� �����������, �� 
      ��h����

− − −
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15. Setting the upper shirring

Th� ����� �h�����g ������� ��� b� ���������� w���h MEMORY �w����h "U06" b���w��� ��w� ��ff������ ����h���; �.�., 
"S����fy ��h� ���� f��� �������" (���������� �� ���� ��� "S����fy ��h� ���������g� w���h �������� ��� ��h� b������� f��� 
�������" (���������� �� %��.

I�� �� �����b��� ��� ��v��� ��h� ����� �h�����g �������� ����� �� ���y �� 10 ��������� ��� �����fy ��h� �h�����g ������� 
f�� ��h� ���������v� ��������� �����������y.
A�� ��h� ���� �����, ��h� ���h��� h��� ����� ��� b� ���� �����������y f�� ��h��� ���������.

Ex������: I� ��h� ���� ����y ��� �������� �f � ���� �� �h����� �h�����g

F�� ��h� �h�����g �������, ��h� "�b�������� v����� �������y" �� ��� b� ���������� �� ��h� ����� ����� "U06" ��� f��� ����
������ A ��� D ��� ��� b� ����.

When the upper shirring changeover position (the number of stitches) is set at "0," the upper 
shirring section continues to the end. The sewing machine does not move to the next section.

���b�� S�������g ����� S��� v����� R����k�
S�0 S������� A � Sh�����g ������� 2.5 T�� f��� ������� �h����� b� ���� ��� 2.5 ��.

S�1 M��h��� h��� �������� ����� A 2500 Th� ���h��� h��� ����� �h����� b� ���� ��� 
2,500 ����/���.

S�2 U���� �h�����g �h��g��v�� ��������� A (��h� 
���b�� �f �������h���� �0 �0��������h�� ��������

S�3 S������� �� � Sh�����g ������� 3.7 T�� f��� ������� �h����� b� ���� ��� 3.7 ��.

S�� M��h��� h��� �������� ����� �� 2500 Th� ���h��� h��� ����� �h����� b� ���� ��� 
2,500 ����/���.

S�5 U���� �h�����g �h��g��v�� ��������� �� (��h� 
���b�� �f �������h���� �0 �0��������h�� ��������

S�6 S������� � � Sh�����g ������� 2.5 T�� f��� ������� �h����� b� ���� ��� 2.5 ��.

S�7 M��h��� h��� �������� ����� � 2500 Th� ���h��� h��� ����� �h����� b� ���� ��� 
2,500 ����/���.

S�8 U���� �h�����g �h��g��v�� ��������� � (��h� 
���b�� �f �������h���� 20 20��������h�� ��������

S�9 S������� D � Sh�����g ������� 2.5 T�� f��� ������� �h����� b� ���� ��� 2.5 ��.

S50 M��h��� h��� �������� ����� D 3500 Th� ���h��� h��� ����� �h����� b� ���� ��� 
3,500 ����/���.

S51 U���� �h�����g �h��g��v�� ��������� D (��h� 
���b�� �f �������h���� 0 T� ��h� ���

Start End

Standard 
sewing section

Upper 
shirring 
section

Standard 
sewing 
section

A B C D
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16. Setting the manipulator pressure
O�� ���� ��� b� ��v���� ����� 10 �����/���w�� ������������� �������� �������� ��b��������� ��� ��h� ��x����. 
Th� �������� v����� ��� b� �����������y ���� f�� ��h� ���������v� ���������.
Ex������: I� ��h� ���� ��� ���� �� ��w� w���h ��h� ��� ���� ��������

When the manipulator changeover position (the number of stitches) at "0," the manipulator 
pressure section continues to the end. The sewing machine does not move to the next section.

���b�� S�������g ����� S��� v����� R����k�
S80 S������� A � U���� ������������� �������� 85 Th� ���������� �� �������� w���h ��h� �������� v����� 85.
S81 S������� A � L�w�� ������������� �������� 98 Th� ���������� �� �������� w���h ��h� �������� v����� 98.

S82 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� A 
(��h� ���b�� �f �������h���� 0 Th� �������� �� ��� ��h� ��� �f ��w��g

S83 S������� �� � U���� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��
S8� S������� �� � L�w�� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��

S85 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� �� 
(��h� ���b�� �f �������h���� xxx A�y v����� w����� ��

S86 S������� � � U���� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��
S87 S������� � � L�w�� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��

S88 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� � 
(��h� ���b�� �f �������h���� xxx A�y v����� w����� ��

S89 S������� D � U���� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��
S90 S������� D � L�w�� ������������� �������� xxx A�y v����� w����� ��

S91 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� D 
(��h� ���b�� �f �������h���� xxx A�y v����� w����� ��

Ex������: I� ��h� ���� ��� ���� �� ��v���� ����� fiv� ��������� ��� ��h��� �������� ��� ���������v���y ��w� w���h 
                ��ff������ �������� v������.

When the manipulator changeover position D (the number of stitches) [S91] is set to some number 
of stitches (one or more), sections E [S92] to [S94] are displayed. When the manipulator changeover 
position (the number of stitches) at "0," the manipulator pressure section continues to the end. The 
sewing machine does not move to the next section.

���b�� S�������g ����� S��� v����� R����k�
S80 S������� A � U���� ������������� �������� 85 Th� ���������� �� �������� w���h ��h� �������� v����� 85.
S81 S������� A � L�w�� ������������� �������� 98 Th� ���������� �� �������� w���h ��h� �������� v����� 98.

S82 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� A 
(��h� ���b�� �f �������h���� 10 10��������h�� ��������

S83 S������� �� � U���� ������������� �������� 80
S8� S������� �� � L�w�� ������������� �������� 90

S85 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� �� 
(��h� ���b�� �f �������h���� 10 10��������h�� ��������

S86 S������� � � U���� ������������� �������� 0 M������������ �� ������.
S87 S������� � � L�w�� ������������� �������� 0 M������������ �� ������.

S88 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� � 
(��h� ���b�� �f �������h���� 5 5��������h�� ��������

S89 S������� D � U���� ������������� �������� 80
S90 S������� D � L�w�� ������������� �������� 90

S91 M������������ �������� �h��g��v�� ��������� D 
(��h� ���b�� �f �������h���� 30 30��������h�� ��������

S92 S������� E � U���� ������������� �������� 85
S93 S������� E � L�w�� ������������� �������� 98

S9� M������������ �������� �h��g��v�� ��������� E 
(��h� ���b�� �f �������h���� 0 S������� �� ��� ��h� ��� �f ��w��g

S81 S84 S87 S90 S93Start End

A B C D

S80 S83 S86 S89 S92
E

Upper manipulator pressure value

Lower manipulator pressure value
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17. Using the teaching

Th� �����h��g f�������� �� ��h� f�������� ��h��� ���b���� �h��k��g �f ��w��g by ����������y ���������g ��h� ��w��g ���
�h��� wh���� �h��g��g ��h� ����� �h�����g ������� ��� ��h� �����/���w�� ������������� ��������.
Th� ����� �h�����g ������� ��� ��h� �����/���w�� ������������� �������� ��������g ��� wh��h ��h� ��w��g ���h��� 
��������� ��� b� �������� �� � ���������by��������� �f ��h� ���b�� �f �������h�� b����.

1) Place the operation panel in the input mode.
U���� ��h� ������ ���� wh��� ��h� b��k���gh�� �f L�D 
�������y 1 �� b����, ��h� ��������� �h��g��g �� ���b����. If 
��h� ���������� ������ �� ������� ����� ��h� ��w��g ���� 
wh��� ��h� b��k���gh�� �� g����, ����� READY k�y 2 

 ��� �h��g� �v�� ��h� ���� ��� ��h� ������ ����.

2) Select the target pattern number for teaching.
S������� ��h� ��������� ��. ��� b� ���� f�� �����h��g �� ��h� 
��������� ����������� ������.

3) Enter the teaching mode.
����� TEA�HI�G k�y @4  �� ��h� ���������� ����
���.

4) Start teaching.
Th� �����h��g ������ �h�w� b����w �� �������y��. Th� 
b��k���gh�� �f ��h� L�D �������y �� g����. 
Th� ���b�� �f �������h�� f�� ����� ��������� �� 0 (z�����. 
D���� �� ��h� �����/���w�� ������������� �������� v����� 
��� ��h� ����� �h�����g ������� wh��h h�v� �������y 
b��� �������� f�� ��h� ��������� ���������� f�� �����h��g 
��� �������y��. 

@6@5

@4

2 3

!0

!1

Teaching screen
Th� �����h��g �������� fl��h�� �� ��� �ff.
Th� �����h��g �������� ��� b� ��v�� ����g FORWARD k�y 
@5  �� ��A�KWARD k�y @6 .

Th� ���������� ������ f�� �h��g��g fl��h�� �� ��� �ff.
S������� ��h� ����� ��h��� ��� b� �h��g�� ����g ITEM SELE�T !0  .
Th� �h��g��b��� ������ ��� ��h� ���b�� �f �������h��, ����� ������������� �������� v����� 
��� ����� �h�����g �������.
�h��g� ��h� v����� ����g DATA �HA�GE k�y !1  .

Th� �b�������� v����� �������y ��� ��h� ���������g� �������y ��� 
b� �h��g�� �v�� by ����������g ��h� �h�����g ������� �������y 

.
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Wh�� y�� ����� ��h� START b������� �f���� h�v��g ������� ��h� ���������� �� ��h� ��w��g ���h���, ��h� ���h��� 
h��� �������� ���������g ��� ��h� ���b�� �f �������h�� f�� ��h� �����v���� �������� �� �����. Wh�� ��h� ������ ��������� 
��h� ���������� ��� ��� ������w ��h� ��w��g ���h��� ��� fi���h ��w��g, ��h� ���b�� �f �������h�� f�� ��h� �����v���� ����
����� �� �������� ��� "0" (z�����.

5) Finish teaching.

Wh�� y�� ����� READY k�y 2 , ��h� ��w��g ���h��� ������ �f���� ��h���� ��������g ��� ��h� �����/
���w�� ������������� �������� v�����, ����� �h�����g �������, ��h� ���b�� �f �������h�� f�� ��������� ��� �������� 
��� ��h� �����h��g �� fi���h��.
I� ��h� ���� ��h� �����h��g �� fi���h�� w���h���� ��h� ����������� �f ��h� ���������� ��� (�����h��g �� fi���h�� by ������
���g ��h� ���h��� �����g ��w��g��, ��h� �������� ���b�� �f �������h�� f�� ��������� [A] ��� [J] �� ���� f�� ��h� ��w��g 
����������  (S���� �f���� �������� ���b�� �f �������h����.

Wh�� y�� ����� RESET k�y 3 , ��h� ��w��g ���h��� ������ �f���� ��h���� ��������g ��� ��h� �����h��g 
��� b� fi���h�� �f���� ��h� ��������� �f ���� v������.
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18. Correcting the bottom feed amount readout potentiometer

A ���������������� �� ���� ��� ���� ��h� b������� f��� ������� �f ��h� ���h��� h���. Th�� ���������������� ��q����� 
����������� �� �� ��� ������� ���� �������� v����� w���h ��h� �������� f��� �������.

1. Calling the setting screen

Th� ������������ ���v��� ���������� [K30]  
h�� ��� b� �������y��.

T� ������ ��h� ������, ����� READY k�y 2 .

2. Setting procedure

S������� "MI�" �� "MAX" ����g ITEM SELE�T k�y !0  .

Wh�� "MI�" �� ���������� .... F�������y, ���� ��h� f��� ������� ��� "0" (z����� by �������g b������� f��� ��g��������g �����. 

Th��, ����� READY k�y  2  ��� ������ ���.

Wh�� "MAX" �� ���������� .... F�������y, ���� ��h� f��� ������� ��� "�" (f����� by �������g b������� f��� ��g��������g �����. 

Th��, ����� READY k�y  2  ��� ������ ���.

3. Finishing the setting
Y�� ��� �x��� f��� ��h� ��������g ������ by �������g RESET k�y 3 .

2 3

!0
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&. HANDLING AND ADJUSTING THE PARTS

1. Adjusting the material slippage and manipulator pressure

1�� Wh�� y�� ����� ��h� ��w�� O�, ��h� ��������� ������ 
�� �������y�� �� L�D 1.

2�� Wh�� y�� ����� DATA k�y 2, [S01] ������� ���� 
�� �������y�� �� L�D 1.

3�� ����� MODE k�y 3 ��� ������ [U01] ������������� 
���������� �������� �� L�D 1.

��� ����� ��h�  k�y �f DATA �HA�GE k�y 4 ��� 
����� ��h� ������������� ����������.

5�� Wh�� y�� ����� READY k�y 5, ��h� f������w��g 
�������y ������� �� L�D 1. Th�� ��h� ������� 
f���� �f ��h� ��w��g ���h��� g��� �� ��� LED 6 
fl��h�� �� ��� �ff. 

9

6

1

5 3

!1

2

!2

4
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7�� A�j���� ��h� �h�����g ������� �� ���������� w���h�� A�j���� ��h� �h�����g ������� �� ���������� w���h 
��h� �������g� b���w��� ��h� ��w� ������ �f ���������� 
�f���� ������� �������h��g.

 I� ��h� ���� �fI� ��h� ���� �f A, �������� ��h� ��w��g ���������� 
[S�0] "�������� A��h�����g �������." D������� ��h� 
�h�����g �������. 

 I� ��h� ���� �fI� ��h� ���� �f B, �������� ��h� ��w��g ���������� 
[S�0] "�������� A��h�����g �������." I������� ��h� 
�h�����g �������.

A

B

6�� R������� ����� ������������� 7 ��� ���b��� ��j��������� w���h���� ��h� �������������. 
 Af���� h�v��g ��j������g ��h� b������� f��� ����g��h (��f�� ��� "$-10.Adjusting the stitch length" p.10 f�� 

��h� ��j������g �����������, ������ ��w� ������ �f ���������� 8 f�� ������� �������h��g wh��h h�v� b��� ���� ����� ���� 
���������� ����� ��h� ������� f���� �f ��h� ��w��g ���h���. ����� START �w����h 9 ��� ������� ��h� ��w��g 
���h���. ��������� ��w��g ������� ���������� ��� !0 �� ����h��. Th��, �������� START �w����h 9 ��� ����� ��h� 
��w��g ���h���.

7

8

!0

8�� O��������� f�� �h��g��g ��h� �h�����g �������
 I� ��h� ������� �� ������b�� �� 5��, ����� SHIRRI�G 

SE�TIO� A k�y !1 ��� �������� [S�0]. If [S�1] �� 
[S�2] �� �������y�� by �������g SHIRRI�G SE��
TIO� A k�y !1, �������� ��h� SHIRRI�G SE��
TIO� A k�y ��� �������� [S�0].

 Af���� h�v��g ���������� [S�0], �h��g� ���������g� 
v����� !3 ����g DATA �HA�GE k�y 4. ����� 
READY k�y 5 ��� ����y ���� ������� �������h��g �g��� 
��� �����j���� ��h� �������g� b���w��� ��h� ��w� ������ 
�f ����������. R������ ������� �������h��g ��� ��j��������� 
������� ��h� ���������� ���� �f ��h� ��w� ������ �f ������
����� �����.

9�� A�j������g ��h� �����/���w�� ������������� ��������
 Af���� h�v��g ��j������ ��h� �������g� b���w���Af���� h�v��g ��j������ ��h� �������g� b���w��� 

��w� ������ �f ����������, ��j���� ��h� �����/���w�� 
������������� ��������. Wh�� y�� ����� READY 
k�y 5, ��h� f������w��g �������y ������� �� L�D 
1. Th�� ��h� ������� f���� �f ��h� ��w��g ���h��� 
g��� �� ��� LED 6 fl��h�� �� ��� �ff.

[S40] Section A - Shirring ratio 
(displayed in percent figures)

!3
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10�� ����� READY k�y ����� READY k�y����� READY k�y 5 ��� ������ ��h� ��������� ������ �� 
L�D 1.

11�� ����� MODE k�y 3 ��� ������ [U01] ������������� 
���������� �������� �� L�D 1.

12�� ����� ��h�  k�y �f DATA �HA�GE k�y 4 ��� 
������ ��h� ������������� ���������� �ff�����v�.

13�� Wh�� y�� ����� READY k�y 5, ��h� f������w��g 
�������y ������� �� L�D 1. Th�� ��h� ������� 
f���� �f ��h� ��w��g ���h��� g��� �� ��� ������w ��h� 
��w��g ���h��� ��� g��� ����y f�� ����������.

1��� R������� ����� ������������� 7 b��k ��� ���� h��� 
���������.

15�� ������ ��h� ����������� �� ��h� ������h g���� w���h ��h� 
���������� ���� ����g��� w���h ���������� ����g������ 
����� !4.

7

!4

!6

1

5 3

!1

2

!2

4
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18�� O��������� f�� �h��g��g ��h� ����� ������������� ��������
 ����� MA�I�ULATOR �RESSURE SE�TIO� A k�y !2 ��� �������� ��� ������ [S80] �������� A � ����� 

������������� �������� �� L�D 1.
 Changing data on the upper manipulator pressure
 Af���� h�v��g ���������� [S80], �h��g� ����� ������������� �������� v����� !7 ����g DATA �HA�GE k�y 4. 

Th��, ������ ��h� ����������� �� ��h� ��w��g ���h��� ��� ������� ��h� ��w��g ���h��� ��� ���f��� ��w��g.
 Wh�� ��h� ��w��g ���h��� ���f���� ��h���� ��������g ��� ��h� ��� �f ��w��g, ����� ������������� ������� 

v����� !7 �� fix��.

19�� O��������� f�� �h��g��g ��h� ���w�� ������������� ��������
 ����� MA�I�ULATOR �RESSURE SE�TIO� A k�y !2 ��� �������� ��� ������ [S81] �������� A � ���w�� 

������������� �������� �� L�D 1.
 Changing data on the lower manipulator pressure
 Af���� h�v��g ���������� [S81], �h��g� ���w�� ������������� �������� v����� !7 ����g DATA �HA�GE k�y 4. 

Th��, ������ ��h� ����������� �� ��h� ��w��g ���h��� ��� ������� ��h� ��w��g ���h��� ��� ���f��� ��w��g.
 Wh�� ��h� ��w��g ���h��� ���f���� ��h���� ��������g ��� ��h� ��� �f ��w��g, ���w�� ������������� ������� 

v����� !7 �� fix��.

Recommended manipulator pressure (for linear patterns) 

L�gh���w��gh�� ����������� M������w��gh�� ����������� H��vy�w��gh�� �����������
U���� ������������� �������� 65 � 85 90 � 110 120 � 130
L�w�� ������������� �������� 70 � 90 100 � 120 1�0 � 160

If the lower manipulator pressure is set to 65 when the bottom feed pitch is set at 2.5 mm or 
more, error [E499] will displayed to disable sewing.

17�� If ��h� ���������� ���� ��� ���� ����g��� w���h ���h 
���h�� ��� ��h� ��� �f ��w��g, �h��g� ��h� �����/
���w�� ������������� �������� ��� ����g� ��h� ���������� 
���� ��� ��h� ��� �f ��w��g. 

 I� ��h� ���� �f A , �������� ��w��g ���������� 
[S80] �������� A � ����� ������������� ������� ��� 
�������� ��h� ����� ������������� �������� v�����.

 I� ��h� ���� �f B , �������� ��w��g ���������� 
[S81] �������� �� � ���w�� ������������� ������� ��� 
�������� ��h� ���w�� ������������� ��������.

16�� O��� y�� h�v� ������� ��h� ����������� �� ��h� ��w��g ���h���, ��h� ������ �������y �� L�D 1 �� b���gh�� 
�� O� ������� !5 ��� LED 6 fl��h�� �� ��� �ff. Wh�� y�� ����� START �w����h 9, ��h� ��w��g ���h��� 
�������� ������g wh���� �������������� !6 w��k ��� ����g� ��h� ���������� ����. Wh�� ��h� ��w��g ���h��� fi���h�� 
��w��g �f ��h� �����������, ��h� ��w��g ���h��� ����������������y ������ ��h���� ��� ������.

!5

!7

!7

A

B

If the manipulator pressure is excessively decreased, width of seam allowances will not be 
consistent.
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2. Material auxiliary feed air blow

B

1�� A�� ��zz���� ��� ���v���� ��� ��v�� ���������� �� 
��h� ���b���.

 A�� ��zz���� A ��� ���v���� ��� f��� ����������� 
�� f����� �f ��h� ������� ������� ��� ��h��� B ��� 
���v���� ��� ��h��� ����������� b�h��� ��h� ������� 
�������.

2�� A�j���� ��h� ����� �������������� f�� A ��� B �� ���
�������� w���h ��h� ��y�� �f ����������, �h��� ��� 
��z� �f ��h� w��k�����. (R�f�� ��� (2) Adjusting 
the air blow-off pressure.�� A�j���� ��h� ����� 
�������������� ��� �������� ��h� ��� b���w��ff �������� 
f�� ����g� ��� h��vy w��k������ �� ��� �������� ��� 
f�� ������� ��� ���gh�� ����.

(1) Material blowing air nozzles

1

2

1�� A�j���� ��h� ��� b���w��ff �������� by ����� �f 
����� �������������� 1 ��� 2.

2�� S���� ������������� 1 �� ���� f�� ��j������g ��h� 
b���w��ff �������� �f A, ��� ����� ������������� 2 
�� ���� f�� ��j������g ��h� b���w��ff �������� �f B. 

(2) Adjusting the air blow-off pressure

A

Do not move your face near the blow-off 
air outlet.

3. Hand switch

1 Start switch
1�� Wh�� ��h� ���������� �� ������� �� ��h� ��w��g 

���h��� ����� ��h� ������� ������� ����, LED 2 
fl��h�� �� ��� �ff. 

 Wh�� y�� ����� ��h� ������� �w����h �� ��h�� �������, ��h� 
��w��g ���h��� �������� ������g.

2�� Wh�� y�� ����� ��h� �w����h wh���� ��h� ��w��g 
���h��� �� �� ����������, ��h� ��w��g ���h��� 
������. A����h�� ����� �� ��h� �w����h ����������� 
��h� ��w��g ���h���.1

2

CAUTION : 
When you press the start switch, the presser foot of the sewing machine comes down. Be 
careful not to allow your fingers to be caught under the presser foot.
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4. Material end sensor

1�� Wh�� ���������� ��� ������ 1 ��������� ��h� ��� �f 
����������, ��h� ����� �f �������h ����� ��� 1,500 ����/
��� �f ��h� ���h��� ���� ��� 1,500 ����/��� �� ����. 
(Th� f������y����� v����� �� 1,500 ����/���.��

2�� Wh�� ��f��������g ������ 2 ���� ���� ��f������ ���gh�� 
��ffi��������y, � ����f�������� ��� b� ������. If ��y 
����f�������� h�� ��������, �������� ��h� ��fl������g 
������ w���h � ��w ���. (����� ���b��: �0088020��

3�� Th� ��������� v����� �f ��h� ����� �f �������h �f ��h� ���
�h��� h��� �f���� ����������� �f ��h� ���������� ��� 
h�� b��� f������y����� ��� 1,500 ����/���. H�w�v��, 
��� ��� b� �h��g�� ��� 200 ��� 3,500 ����/��� �� ���
�������� w���h ������� �� ��h� ���������� ������.

1

2

5. Adjusting the seam allowance

1�� S��� ������w���� �� �h��g�� by �������g ���� ����
���w���� ��j������g k��b 1. I�� �� ��j�����b��� f��� 
1 �� ��� 30 ��.

1

2�� �h��k ��� b� ���� ��h��� �w��g ��� 2 ������h��y 
��v�� �� ��� ��w� by �������g ��� w���h fi�g���.

2
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6. Adjusting height of the upper manipulator roller
1�� Wh�� y�� h�v� ��������� ��h� ������ ��� ������h 

g���� ���. 4 (��f�� ��� ��g�� 73 ��� 7� f�� 
h�w ��� �������� ��h����, ��� �� ��������y ��� ��j���� 
��h� ���������� b���w��� �������� 1 ��� ����������� 
������� 2.

1

2

2�� L����� ��������w 5 ��� ��v� �������� 1 �� ��� 
��w� ��� ��j���� �� ��h��� ��h� �������� h��gh�� �����h�� 
������h g���� ���. 4. I�� �� ��������y ��� ��j���� 
��h� h��gh�� �f �������� 1 �� ��h��� ���� ��������� (���� 
�����h��y�� ���� ���� ���j���� f��� ��h� b������� f��� 
�f ������h g���� 3. Th��, ������ ��h� �������� w���h 
��������w 5.

 S����� ��h� �������� w���h ��h� ��� f��� �f ����� ���
����������� �h�f�� 6 ����g��� w���h ��h� ��� f��� �f 
������������� ���v��g ��� 7. 

5

3

4

6

7
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7. Pin tuck device S200 for AE-200A

1. ��� ����k ��z�
 H��gh�� �f ��� ����k ������: 1 ��� 30 ��
 I�����v���: � ��� 25 ��
 * Th� �����b��� ���b�������� �f �����fi�������� �� 
   "H��gh�� �f ������ + I�����v��� = 50 ��" �� �����.
2. S���� �f �������h: Th� b���� ������� ����� �f �������h 

�� 2,000 ��� 2,500 ����/���.
Height of pin 
tuck crest

Interval

(1) Specifications

Wh�� ��h� ���k ����k ��v��� �� ������fi������ ��� ��h� ��w�
��g ���h���, ��h� ������ ���b��� ��������� w���h ��h� ����� 
�h����� b� ��h���� �� ��h� ��w��g ���h���.
A�h��� ��h� ������ ���b��� �� ��h� ��w��g ���h��� w���h 
���� 0 (z����� ��������� ����g��� w���h ��h� ������� �����y ����� 
�� ��������������� �� ��h� �k����h ��� ���f��. 

(2) Adhering a scale

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power 
to the machine and make sure that the machine does not run even when you depress the 
start pedal.
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2�� R���v� ��w� ������ h������ ��������w� 1 . 
R���v� ��h� ������ h������.

1

3�� R���v� ��w� ������ ��������w� 2 . R���v� 
��h� ������. �h��g� ��h� ��������� ������ w���h 
��h� �x������v� ��� ����k ������ (����� ���b��: 
�008�103��.

When securing the manipulator, adjust 
so that the sensor does not come in 
contact with the slots in the throat plate 
by means of two sensors 2.

2

��� R���v� ������ ���������� 3 f��� ��h� ������. 
A�� ��h�� �����, b� ���� ��� h������ ��h� ���������� 
�������� ����� ��� �� v��y ��h��. 

When installing the sensor connector, 
carefully check the orientation of the 
connector. (Align with the connector 
mark.)

3

1�� T� �������� ��h� ������, ������� ��h� ��w��g ���h��� 
��� �w��g ��h� ����� �������������.

(3) Replacing the upper manipulator sensor and cloth guide

Be careful not to allow the upper manip-
ulator to fall when you swing the upper 
manipulator.
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4

7

6

6 8

5�� R���v� ��w� ������h g���� ��������w� 4. R���v� 
������h g���� 5.

6�� I��������� ����k��g ������ b��� ������� 6 w���h ��w� ������h 
g���� ��������w� 4.

 A�j���� ����k��g ������ b��� ������� 6 �� ��h��� f��� A 
�f ����k��g b��� ������� 6 �� fl��h w���h �������� B 
�f ���������� ��� ������ B.

7�� M����� ����k��g ������ 7 �� ����k��g ������ b��� 
������� 6 w���h ����k��g ������ ��������w� 8.

4

5

Material end 
sensor

B A
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Amount of travel 55 mm

(4) Installing the ruler

F�� ��h� ���������� �f �����b��y ������ ��������� ������, ������ ��h� ��������g b��� ��� ��h� ���������� �h�w� �� F�g. 1 
��� F�g. 2.

Fig. 1  Mounting location of the ruler with respect to widthwise direction

Place the ruler window at the location where 
the sensor's detecting section is visible.

Fig. 2  Mounting location of the ruler with respect to lengthwise direction

A

1 Loosen screw and the ruler can be moved rightward by 25 mm.

B

4 Clearance where one ply of material used 
     smoothly moves

3 30mm

See the enlarged view (Fig. 3).

Needle entry

Main body of upper 
manipulator

2 Space from the tucking width ruler: 0 to 0.5 mm

I��������� ��h� ��������g b��� �� ��h� ���f������� ���b���, ��� ���� ��h� ��� ����k ������ ��� ��h� ���������� wh��h ������fi�� 
����������� 2 ��� 4. 

W���h �������� ��� ��h� f��� �������, ���������� ��h� ��������g b��� �� ��h� ���h��� ���b��� �� ��h��� ��h� f����� ��� �f ��� 
����k ������ �� ������ 7 �� f��� ��h� ������� �����y (�� ����������� ��� ��h� ��� �������. A�� ��h�� �����, ������ ��h� ������ ��� 
��h� ���������� wh��� ��w� ������ ����������g ��������� ����� ��h� b��� ��� v���b���. 

7mm

Handle

Slide rail

Pin tuck ruler
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Ruler which determines 
the pin tuck height

Fig. 3  Sewing position

5mm

Fig. 4  Example of use

Sew the first pin 
tuck with pressed 
against the tucking 
width ruler while 
guiding the material 
by hand.

Fig. 5

Material 

Left end face  
5mm

Tucking width ruler
The ruler which determines the 
tucking width between crests

3mm

Manipulator

Needle entry

3mm

Needle entry

F�� ��w��g ��� ����k� �f 5 �� �� ����k��g w����h ��� 3 
�� �� h��gh��, ��h� ��������g ���������� �f ��h� ������ �� �� 
��������������� �� F�g. 3. Th� fi���h�� ��� ����k� ��� �� ����
������������ �� F�g. �.

Sewing procedure
S������� "w���h���� ����������� ���������� ����g������" �� [S02] 
"����������� ���������� ����g������" �� ��h� ���������� ����
���. S������� "��� ����� ��w��g" �� [S0�] "�h��g��v�� 
�f ��. �f ������ ��� b� ��w�" [S0�].

Sewing of the first pin tuck is most im-
portant since it is used as reference. 
Extremely careful when sewing the pin 
tuck. Note that the manipulator pressure 
should be set to a relatively lower value 
for sewing the first piece of material.

Provide a clearance through which 
the material smoothly passes
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4 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� �������� ��h� ��w��g ����� ������� [S02] ����������� ���������� ����g������ �� ����������. 
S������� "W���h���� ����������� ���������� ����g������" ����g DATA �HA�GE k�y 5.

5 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� �������� ��h� ��w��g ����� ������� [S0�] �h��g��v�� �f ��. �f ������ ��� b� ��w� �� 
����������. S������� "1������ ��w��g" ����g DATA �HA�GE k�y 5.

6 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� �������� ��h� ��w��g ����� ������� [S22] ������������� ���w�� ��k������ ����� �� 
����������. �h��g� ��h� ���� v����� f��� 8 ��� 9 ����g DATA �HA�GE k�y 5.

7 ����� ITEM SELE�T k�y 4 ��� �������� ��h� ��w��g ����� ������� [S23] ������������� ���w�� ��k������ ����� �� 
����������. �h��g� ��h� ���� v����� f��� 8 ��� � ����g DATA �HA�GE k�y 5.

    Af���� ������������ �f ��h� ��������g ���������, ����� READY k�y 2 ��� b���g ��h� ���������� ������ ��� ��h� ���� 
����y �������, ��h�� ��� ��h� ��w��g ���h���.

Operation panel setting procedure
1 �����g ��h� �������y �� ��h� L�D 1 ��� ��h� ��w��g 

����y �������. 

2 ����� READY k�y 2 ��� �h��g� ��h� �������y �� 
L�D 1.

3 ����� DATA k�y 3 ��� �������y [S01] ������� ���� �� 
L�D 1.

1

2

3

5

4
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Needle position

Fig. 6

C

D

1�� D��w ��h� h������ �f ��h� ��� ����k ������ �� ���������� 
A �� �h�w� �� F�g. 1. Wh�� y�� h�v� b���gh�� 
��h� ������ �w�y f��� ��h� ����������, f���� ��h� ������
����� ����� ��w� (��� ��h� �������� ������� �� �h�w� �� F�g. 
5 ��� ��w ��h� ���������� w���h ������� �g������ ��h� 
g����. F�� ��h� fi���� ����� �f ����������, ��� �� ������
������ ��� f���� ��h� ���������� ����� ��w� w���h �� ���� 
�� ��h� ���k� b�f���h��� ��� ��k� � ��f������ ����� 
��� b� ���� ��� f���� ��� �� ��h� ��w��g ���h���. 

2�� ���� ��h� fi���� ����� �f ���������� ����� ��h� ���f�� ��� 
f��� �f ��h� ����k��g w����h ������ (��� F�g. 3��, ��v� 
��h� h������ �� ���������� B �� ���h � w�y �� ��� 
������� ��h� ��� ����k ������ ����� ��h� ���������� (��� 
F�g. 1��, ��� ������ ��h� ������ ����� w���h ��h� ��g���� 
(��� F�g. 2��. ������ ��h� ���� ��� �f ��h� ���������� 
w���h �������� ��� ��h� ���������� �f ��w��g ��� ��h� 
������� �����y ���������, ����� ��h� ������� �w����h �� 
������� ��h� ������ ��� ������� ��w��g. I�� �� ������
������ ��� g���� ��h� ���������� w���h y��� ��gh�� �� 
���f�� h��� �����g ��w��g ��� ��h��v� ����� fi���h. 

3�� S��� ��h� ���w�� ������������� �������� ��� 90 ��� 120 
fi����. Th��, ��j���� ��� �� ���������� w���h ��h� ���
�������� ��� b� ����. Th� b������������ ����� �f �������h 
�� 2,000 ��� 2,500 ����/���.

��� If ��h� ������� �f ��� ����k� w���, ��j���� ��h� ���� 
f��� �������.

5�� Th� ����k��g w����h ������ ����� �� f��� ��ff������ 
��y���, S, A, ��, ��� �. Th� S ��y�� ������ �� f�� ��� 
����k� w���h � ���w�� ������. Th� � ��y�� ������ �� f�� 
��� ����k� w���h � h�gh�� ������. �h��g� ��h� ������ 
��������g ��� ��h� ��� ����k �����fi��������.

6�� A� �h�w� �� F�g. 1, ��h� ���������� ���v���� b��
��w��� ��h� ��� ����k ������ ��� ��h� ����k��g w����h 
������ g�������y �ff����� ��h� fi���h q�������y �f ��� ����k�. 
Wh�� y�� ������ ��h� ���������� �� ��h� ���h���, b� 
���� ��� �h��k ��h��� ��h� ���������� ��v�� ������h��y. 
If ��h� ���������� ���� ���� ��v� ������h��y, b��� 
��h� ��� ����k ������ by h��� ��� �������� ��� ���������
������y.

7�� F�� ��w��g ����������� wh��� ��� ����k� ������ 
h��gh�� C �f wh��h �� ���� ��h�� 15 �� �� �h�w� 
�� F�g. 6, ���� D �������� �f ��h� ���������� fi������y ��� 
��h� ���� w����h �� C �� ��h� f�g���, ��h�� ������� 
��w��g.

Lengthwise 
direction
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*. ADJUSTING THE SEWING MACHINE

1

1. Adjusting the presser foot lifting lever

2

1�� Th� ��x���� ���f�� �f ��h� ������� f���� by ����� 
�f ��h� ������� f���� ���f����g ���v�� �� 10 ��.

2�� Th� ������� f���� ���f�� ��� b� ��j������ by ����� 
�f ������� f���� ���f����g ���v�� ��j������g ����w 1.

3�� T� �������� ��h� ������� f���� ���f��, �����j���� ��� by 
���������g ���� 2 ��� ��j������g ����w 1.

If you start the sewing machine with 
presser foot 3 raised by presser foot 
lifting lever, the needle bar may hit 
against walking foot 4. So, be careful.

3

4

Wh�� y�� h�v� �h��g�� ��h� ��������g �f [U25] ��� 
"M��������� ����������� w���h ��h� ������� ���w����" �� ���
����b�� �� "^-14. [U24] Material placement with 
the needle lowered" on page 58, ���w�� ��h� ������� 
f���� h��gh�� by ��h� ������� f���� ���f����g ���v��. 
If ��� �� ���� ��j������, ��h� ������� b�� w����� ���� �� ����
������ w���h ��h� ������� f���� ��� ��h� w���k��g f���� wh�� 
��h� ������� b�� ����� ��w� by �������g ��h� START 
b�������. I�� �� ��h���f��� ��������y ��� ��j���� ��h� ������� 
f���� h��gh��.

1

A

2. Thread tension

2

1. Adjusting the needle thread tension
1�� Th� ����g��h �f ��h���� ��������g ��� ��h� ������� �f�

���� ��h���� ��������g �� �h�������� by �������g �����
���� ��g��������g ���� ��. 1 1 �����kw��� A.

2�� Th� �f������������� ��h���� ����g��h �� ����g��h���� 
by �������g ��h� �������� ��g��������g ���� ��. 1 �����
���������kw��� B.

3�� Th� ������� ��h���� �������� �� ��������� by ������
��g �������� ��g��������g ���� 2 �����kw��� C.

��� Th� �������� �� ��������� by �������g ��h� �������� 
��g��������g ���� �������������kw��� D.

2. Adjusting the bobbin thread tension
1�� Th� b�bb�� ��h���� �������� �� ��������� by ������

��g b�bb�� ��h���� �������� ��g��������g �����g 3 
�����kw��� E.

2�� Th� �������� �� ��������� by �������g ��h� ��h���� 
�������� ��g��������g �����g �������������kw��� F.

3

B E F

C

D
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1

A

3. Thread take-up spring

2

1. To change the stroke of thread take-up spring 1
1�� L����� ��������w 2 �� ��h� �������� ����� ���k���.
2�� Th� �����k� �� ��������� by �������g �������� ����� 

3 �����kw��� A.
3�� Th� �����k� �� ��������� by �������g ��h� �������� 

����� �������������kw��� B.

2. To change the pressure of thread take-up spring 1
1�� L����� ��������w 2, ��� ����v� ��h���� �������� 

��g�������� (���.�� 5.
2�� L����� ��������w 4 �� ��h� �������� �����.
3�� Th� �������� �f ��h� ��h���� ���k���� �����g �� ���

������� by �������g �������� ����� 3 �����kw��� A.
��� Th� �������� �� ��������� by �������g ��h� ��h���� 

�������� ��g��������g �����g �������������kw��� B.

3

B

4
5

1

1

4. Presser foot lifting lever
1�� T� ����� ��h� ������� f���� ��� ��h� ������ ���������, 

����� ������� f���� ���f����g ���v�� 1 �� ���������� A. 
2�� Th� ������� f���� g��� �� by 5 �� ��� ������.
 Th� ������� f���� �������� ��� ���� h��� ��������� by 

�������g ������� f���� ���f����g ���v�� ��w�w��� �� ���
�������� B.

3�� Th� ������� f���� ��� b� ������ �� ��� �����x��
�������y 10 �� by ����� �f ��h� ������� f���� ���f���
��g ���v��.

A

B

5. Adjusting the presser foot pressure

B

1

2

A

h

1�� L����� ���� 2. Th� �������� f���� �������� �� 
��������� by �������g ������� �����g ��g�������� 1 
�����kw��� A.

2�� Th� �������� �� ��������� by �������g ��h� �������� 
��g��������g ���� �������������kw��� B.

3�� Af���� ��h� ��j���������, ���gh���� ���� 2.
��� F�� g������� f�b���, ��������� h��gh�� h �f ��h� 

������� �����g ��g�������� �� �����x��������y �5 
��.

If the presser foot pressure and walking 
foot pressure are excessively high, the 
presser foot may fail to go up to its high-
est position when the auto-lifter is used. 

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.
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6. Adjusting the walking foot pressure

1

2

3

1�� Th� w���k��g f���� �������� �� ��������� by ���
�������g w���k��g f���� �������� ��g��������g k��b 
1 ��� �������g ��� �����kw���, �� ��������� by 
�������g ��� �������������kw���.

 (��� ���� ��� ����� ��h� w���k��g f���� �������� ��g��
�������g ����� w���h ��������y ���������.��

2�� Th� ��������� �������� �f ��h� w��k��g f���� �� �b�
������� wh�� ���� ���g 3 (����v���� ��������� ������ 
��h� ��������� h���� �� ��h� �������� ��g�������� �����g 
�� ����g��� w���h ��h� wh���� ����� �� �������� ��g��
�������g ���� 2 wh�� w���k��g f���� �������� ��g�������
��g ����� 1 �� ���������. 

3�� A�j���� ��h� w���k��g f���� �������� ��������g ��� 
��h� ��y�� �f ���������� ��� ������� ��f�����g ��� ��h� 
��������� v����� �b������� �� ������b�� �b�v�.

If the walking foot pressure is excessive 
or the presser foot pressure is lower 
than the walking foot pressure, the 
presser foot may rise above the stand-
ard position. In this case, the presser 
foot may not provide adequate efficiency 
of feed or may damage the material. So 
be careful. 

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

7. Adjusting the thread take-up amount by thread take-up lever

1

C

B

1�� Wh�� ��w��g � h��vy�w��gh�� ����������, �������� 
��h� ��h���� ���k���� ������� by ��v��g ���k���� 
��h���� g���� 1 ���f��w��� A.

2�� Wh�� ��w��g � ���gh���w��gh�� ����������, �������� 
��h� ��h���� ���k���� ������� by ��v��g ���k���� 
��h���� g���� 1 ��gh��w��� B.

3�� Th� ��������� ��������� �f ������� ��h���� g���� 1 
�� �b������� by ����g���g ���k�� ����� C w���h ��h� 
������� �f ��h� ����w.

A

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.
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8. How to adjust the amount of oil (oil splashes) in the hook

1 Oil amount (oil splashes) confirmation paper 2 Position to confirm the oil amount (oil splashes)

*Use any paper available regardless of the material. * Place the oil amount (oil splashes) confirmation 
  paper under the hook.

Approximately 70 mm

A
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m
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el
y 

25
m

m

Hook driving shaft front bushing

Bed

Closely fit the paper 
aga ins t the s ide 
face of the bed.

Hook

Oil splash 
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CAUTION : 
The hook rotates at a high speed since the oil amount is to be checked while the machine 
is in operation. Be extremely careful when you adjust the oil amount in order to protect 
against personal injury.

CAUTION : 
When checking the amount of oil (oil splashes) in the hook, be extremely careful not to 
allow your fingers to come in contact with the hook. 

1�� Wh�� y�� ����� ��h� ��w�� O�, ��h� ��������� ������ 
�� �������y�� �� L�D 1.

2�� Wh�� y�� ����� DATA k�y 2, [S01] ������� ���� 
�� �������y�� �� L�D 1.

3�� ����� MODE k�y 3 ��� ������ [U01] ������������� 
���������� �������� �� L�D 1.

��� ����� ��h�  k�y �f DATA �HA�GE k�y 4 ��� 
����� ��h� ������������� ����������.

1

5 3

2

4
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  *  If ��h� ���h��� h��� �� ���� ��ffi��������y w���, ����� ��h� ���h��� f�� �����x��������y ��h��� ��������. (M�������� 
���������������� ������������

  *  ������ ��h� ���� ������� (���� ������h���� ���fi�������� ����� ����� ��h� h��k wh���� ��h� ��w��g ���h��� �� �� ����������.
  *  �h��k ��� b� ���� ��h��� ��h� ���� ���v��� �� ��h� ���� �����v��� �� b���w��� HIGH ��� LOW.
  *  Th� ����g��h �f ����� ��q����� f�� �h��k��g ��h� ���� ������� (���� ������h���� �� fiv� �������. (�h��k ��h� ����g��h 

�f ����� w���h � w����h.��

1�� Th� ������������ ������� �f ���� �h�w� �� ��h� ����
���� ��� ���f�� h�� ��� b� fi����y ��j������ ��� �������� �� 
�������� �� ���������� w���h ��h� ��w��g �������. 
��� �x��������y ����f��� ���� ��� �x�����v���y �������� 
�� �������� ��h� ���� �������.

 ・Ex�����v���y ������� ������� �f ���� = 
    Th� h��k w����� b� ���z�� (��h� h��k w����� b� h�����.
 ・Ex�����v���y ����g� ������� �f ���� = 
    Th� �������� w����� b� �������� w���h ����.
2�� �h��k ��h� ���� ������� (���� ������h���� ��h��� ������ 

(w���h ��h��� �h����� �f �������. A�j���� ��h� ���� 
������� �� ��h��� ��� ���� ���� �h��g� ����g ��h��� 
������ �f �h��k��g.

・Sample showing the appropriate amount of oil
Splashes of oil 
from the hook

Approximately 1mm

Approximately 2mm

Appropriate amount of oil (small)

Appropriate amount of oil (large)

・Adjusting the amount of oil (oil splashes) in the hook

A

B

1�� Th� ���� ������� (���� ������h���� �� ��h� h��k �� ���
������� by �������g ��h� ���� ������� ��j��������� 
����w �������� �� ��h� h��k ���v��g �h�f�� f����� 
b��h��g �� ���������� A (���w��� “+”��, �� ��������� 
by �������g ��� �� ���������� B (���w��� “�”��.

2�� Af���� ��h� ��j��������� �f ��h� ���� ������� �� ��h� h��k 
w���h ��h� ���� ������� ��j��������� ����w, ����� ��h� 
��w��g ���h��� f�� �����x��������y 30 �������. 
Th��, �h��k ��h� ���� ������� (���� ������h����. 

Splashes of oil 
from the hook

6�� Wh�� y�� ����� ��h� ������� f���� ���f����g ���v�� �� 
���������� A ��� ����� START �w����h 7, ��h� 
������� f���� �f ��h� ��w��g ���h��� ����� ��w� 
��� ��h� ��w��g ���h��� h��� �������� ���������g.

7��  Wh�� y�� ����� START �w����h 7 �g��� �f���� 
h�v��g �h��k�� ��h� ���� �������, ��h� ��w��g 
���h��� h��� ������.

8�� Af���� ������������ �f ������������ �h��k��g, ����� ��h� 
������� f���� ���f����g ���v�� �� ���������� B ��� ���w�� 
��h� ������� f���� �f ��h� ��w��g ���h���.  

A
B

5�� Wh�� y�� ����� READY k�y 5, ��h� f������w��g 
�������y ������� �� L�D 1. Th�� ��h� ������� 
f���� �f ��h� ��w��g ���h��� g��� �� ��� LED 6 
fl��h�� �� ��� �ff. 

7

6
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1�� A�j���� ��h� ������� �f ���� ��������� ��� ��h� ��h���� 
���k���� ���v�� ��� ������� b�� ����k �������� 2 
by �������g ���� ������� ��j���� ��� 1.

2�� Th� ���� ������� ��������� �� ������z�� wh�� 
���k�� ���� A �� ��h� ��j���� ��� �� b���gh�� ���� 
������� b�� ����k 2 by �������g ��h� ��j���� ��� �� 
���������� B. 

3�� Th� ���� ������� ��������� �� ��x���z�� wh�� 
���k�� ���� A �� ��h� ��j���� ��� �� b���gh�� ��� ��h� 
������� ��������� ��������� �f ������� b�� ����k 2 
by �������g ��h� ��j���� ��� �� ���������� C.

・Adjustment of the oil amount in the frame

A

BC

1

2

9. Needle-to-hook relation

1

2

3

Adjust the timing between the needle and the 
hook as follows:
1�� T��� ��h� h���wh���� ��� b���g ��h� ������� b�� ��w� 

��� ��h� ���w���� ������ �f ���� �����k�. L����� ������� 
b�� ����������� ��������w 1.

2�� D��������� ��h� ������� b�� h��gh��.
 [For DB needle]
 A���g� ���k�� ����� A �� ������� b�� 2 w���h ��h� 

b������� ��� �f ������� b�� ���w�� b��h��g 3, ��� 
���gh���� ������� b�� ����������� ��������w 1.

 [For DA needle]
 A���g� ���k�� ����� C �� ������� b�� 2 w���h ��h� 

b������� ��� �f ������� b�� ���w�� b��h��g 3, ��� 
���gh���� ������� b�� ����������� ��������w 1.

3�� D��������� ��h� ��������g ��������� �f h��k a.
 [For DB needle]
 L����� ��h��� ��������w� �� ��h� h��k. T��� ��h� 

h���wh���� ��� ����g� ���k�� ����� B w���h ��h� b������� 
��� �f ������� b�� ���w�� b��h��g 3 wh���� ������� 
b�� 2 �� g���g ��.

 [For DA needle]
 L����� ��h��� ��������w� �� ��h� h��k. T��� ��h� 

h���wh���� ��� ����g� ���k�� ����� D w���h ��h� b������� 
��� �f ������� b�� ���w�� b��h��g 3 wh���� ������� 
b�� 2 �� g���g ��.

If the aforementioned clearance is smaller than the specified value, the hook blade point will be 
damaged. If the clearance is larger than the specified value, stitch skipping will result.

* The part number of the hook used is 11038650 (standard) or 11141355 (JE). Replace the hook with a 
hook with the same part number when necessary.

3
4

a

BA

C

D

A

B

5

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

��� I� ��h� �f������������� �������, ����g� h��k b����� ������ 5 w���h ��h� ������� �f ������� 4. A�j���� �� ��h��� � �������
���� �f 0.0� ��� 0.1 �� (��f������ v������� �� ���v���� b���w��� ��h� ������� ��� h��k, ��h�� ��������y ���gh���� 
��h� h��k ��������w�. 
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10. Counter knife

1

C

B

1�� Wh�� ��h� k��f� h�� b����� b������, ����h����� 
�������� k��f� 1 �� ��������������� �� F�g. C ��� ���
���������� ��� ��������y.

2�� Wh�� ��h� �������� k��f� �� ��v�� ��gh��w��� A 
f��� ��h� ��������� ��������g ���������, ��h� ����g��h 
�f ��h���� ��������g �f���� ��h���� ��������g b��
����� ����g�� ��h�� ��h� ��������� ����g��h by ��h� 
����g��h �f ��v� �f ��h� k��f�.

3�� Wh�� ��h� �������� k��f� �� ��v�� ���f��w��� B, ��h� 
����g��h �f ��h���� b������ �h������ ��h�� ��h� �������
��� ����g��h by ��h� ����g��h �f ��v� �f ��h� k��f�.

a  M�v��g k��f�
b  ������� �f �������
c  S��������: �.0 ��

A

1

a

b

c

11. Adjusting the feed timing

1�� R���v� ��bb�� ����g 1 ��� ����y ���� ��j���������.

2�� L����� ��������w� 3 ��� 4 �� f��� ���������� 
��� 2 ��� ��v� ��h� f��� ���������� ��� �� ��h� 
���������� �f ��h� ����w �� ��h� ��������� ���������� �f 
��h� ����w f�� ��j���������. Th��, ��������y ���gh���� 
��h� ��������w�.

3�� T� ��j���� ��� ��h� ��������� ������g, ��j���� �� ��h��� 
��h� ���� f��� �f ��h� f��� ��g ��� ���� ��� �f ��h� 
������� �y������ ��� ����g��� w���h ��h� ���� f��� �f 
��h� ��h����� ������� wh�� ��h� f��� ��g ����� ��w� 
����� ��h� ��h����� �������.

��� T� ��v���� ��h� f��� ������g f�� ��h� ������� �f 
���v������� �f ���v�� ���������� f���, ��v� ��h� 
f��� ���������� ��� �� ��h� ���������� �f ��h� ����w.

5�� T� ������� ��h� f��� ������g f�� ��h� ������� �f ����
���� w������������� �����, ��v� ��h� f��� ���������� 
��� �� ��h� ��������� ���������� �f ��h� ����w.

1

2

3

4

(Standard)

(Feed timing is advanced)

(Feed timing is retarded)

Needle

Feed dog Throat 
plate

If the feed eccentric cam is excessively 
moved from the standard position, 
needle breakage will be caused.

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

CAUTION : 
・To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power 
   to the machine beforehand.
・To prevent personal injury or death, keep your hands and fingers away from the knife blade.
・To prevent accidents caused by the worker's unfamiliarity to the machine or by improper 
   adjustment, the sewing machine shall be maintained by a maintenance technician who is 
   familiar to the sewing machine and has been trained in maintenance. 

After completion of the adjustment, 
apply sealing agent to rubber plug 1 
and mount it back to its position.
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12. Inclination of the feed dog

1�� Th� ��������� ������������� (h���z��������� �f ��h� f��� 
��g �� �b������� wh�� ���k�� ���� A �� ��h� f��� 
b�� �h�f�� �� ����g��� w���h �������� B �f f��� b�� 
b��� ��� 1.

2�� T� ��j���� ��h� ������������� �f ��h� f��� ��g �� ��h��� 
���� f����� ����� �� ������ f�� ��h� ������� �f ���v���
����� �f ���k����g, ������� ��h� ��������w, ������� � 
����w���v�� ����� ��h� f��� b�� �h�f�� ��� ����� ��h� 
�h�f�� �� ��h� ���������� �f ��h� ����w by 90 ��g���� 
�f �� ��g���.

3�� T� ��j���� ��h� ������������� �f ��h� f��� ��g �� ��h��� 
���� ���� ����� �� ������ f�� ��h� ������� �f ���v���
����� �f ���v�� ���������� f���, ����� ��h� �h�f�� �� ��h� 
��������� ���������� �f ��h� ����w by 90 ��g���� �f 
�� ��g���.

1

When you have adjusted the feed dog 
inclination, the feed dog height may 
change. So, be sure to re-check the feed 
dog height.

13. Height of the feed dog

1�� J�������g ������� �f ��h� f��� ��g f��� ��h� ��h����� 
������� h�� b��� f������y���j������ ��� 0.7 ��� 0.8 �� 
��� ��h� ����� �f �����v��y.

2�� I� ��h� ���� �f ��w��g � ���gh���w��gh�� ����������, 
�������h g���h����g ��y �������� �f ��h� j�������g ������� 
�f ��h� f��� ��g �� �x�����v�.

3�� T� ��j���� ��h� h��gh�� �f ��h� f��� ��g
 1 L����� ��������g ����w 2 �� f��� ���v��g 
      ��� 1.
 2 A�j���� ��h� f��� ��g h��gh�� by ��v��g ��h� 
      f��� b�� �� �� ��w�.
 3 S�������y ���gh���� ��������g ����w 2.

1

B
A

Throat 
plate

Feed dog

0.7 to 0.8mm

Throat 
plate

(Front part is raised)

(Standard)

2

14. Lateral position of the feed dog
1�� A�j���� ��h� ���������� ��������� �f f��� ��g 1 �� ��h��� 

��gh�� ��� ���f�� ����������� A b���w��� ��h� f��� 
��g 1 ��� ������� �� ��h����� ������� 2 ��� �� ����������� 
��� �q���� by ����� �f ��������w� 3 �� ��h� f��� 
��g. Af���� ��h� ��j���������, ������ ��h� f��� ��g 
by ���gh������g ��h� ��������w�. 

1

3

2

AA

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.
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15. Precautions to be taken when correcting the longitudinal 
position of the walking foot

1�� Th� ��������� ���������� ��������� �f ��h� w���k��g f���� 
�� �b������� wh�� � ���������� �f 1 �� �� ����
v���� �� �������� A by ��x���z��g ��h� ���� f��� 
������� ��� b���g��g ��h� w���k��g f���� ��� ��h� f����� 
��� ��������� �f ���� �����k�. A�j���� ��h� ����g�������
���� ��������� �f ��h� w���k��g f���� �� �� ��� �v��� 
�b������� ����� �� �x���� ����� wh���� ��h� ��w��g 
���h��� �� �� ����������. 

2�� T� �������� ��h� ��w��g ���h��� w���h ��h� �����
g���������� ��������� �f ��h� w���k��g f���� ����gh����y 
����������, b� ���� ��� ������ � ���������� �f 1 
�� �� ���� ��� ��������� A ��� B w���h ��h� f��� 
������� ��x���z��. 

A

AB

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to 
the machine beforehand.
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(. MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Draining the filter regulator

1�� D���� ��g�������� 1 b�f��� ����g ��h� ��w��g ���
�h��� ��� �x���� w����� f��� ��h� ��g��������. (L����� 
k��b 2 ��� ����� ��h� ��g��������.��

2�� W����� ��������� �ff����� ��h� ���������������y ����������
���� �����������. S�, b� ����f���.

3�� Wh�� ��h� ��� �������� �����, ��h� �������� 
g��g� �w����h f�� ��g�������� 1 �� �����v����� ��� 
����� �� �����.1

2

2. Cleaning the sensor

1�� Wh�� ������ �� �������� w���h �����, ����f�������� w����� 
��������. �����w �w�y ����� f��� ��h� �����, �������, ��g��
���� ����� ��� ��h� b��k �f ��h� ������, ��� ��fl������g 
������� w���h �� ��� g�� ��������� w���h ��h� �����.

2�� Wh�� ��h� ������ �� �������� w���h ����, ����� w����� 
������y g���h�� �� ��h� ������. If ��h� ������ �� 
�������� w���h ���� by ��y �����b������y, ����v� ��� w���h 
b��z��� �� ��h� ����� ������������y. 

3. Lubricating the manipulator roller section

1�� If ��h� �����/���w�� ������������� �h�f�� �������� 
g��������� �b������� �����, �����y � ���������� ������� 
�f g����� �� ��� ��h� �h�f�� ��������. (Th� ��������� 
�h�w� w���h b���� ����w� �� ��h� ����������������.�� 

Carefully clean up the slit in the throat 
plate sensor in particular.

Upper manipulator

Lower manipulator

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to the 
machine and make sure that the machine does not run even when you depress the start pedal.

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to the 
machine and make sure that the machine does not run even when you depress the start pedal.

CAUTION : 
To avoid possible accident due to abrupt start of the sewing machine, turn off the power to the 
machine and make sure that the machine does not run even when you depress the start pedal.
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4. Replacing the fuse

U�� ��h��� f����.

1 F�� ������������ �f ��h� ��w�� ��� ��h� ��������g ������
     5 A (T��� ���g f�����
2 F�� ������������ �f ��h� ��w�� ��� ��h� ��������� ��� 
     ��������g ������
     3.15 A (T��� ���g f�����
3 F�� ������������ �f ��h� ��w�� ��� ��h� ��������� b�x
     2 A (Q���k b���w���� ��y�� f�����

1

2

3

5. List of optional parts for AE-200A

����� ���� ����� ���b��
��� ����k ��v��� �0088621
2������� ����� �008�06�
���bb�� ��h���� ��������g ������� ����������g ��v��� �0088623
S����k�� ��v��� �008862�
E��������� b�bb�� w�����g ��v��� �0088627
�/� ������ f�� h��vy�w��gh�� ����������� �008�101
�/� ������h g���� f�� h��vy�w��gh�� ����������� �0088212
2/2 ������ f�� ���gh���w��gh�� ����������� �008�102
2/2 ������h g���� f�� ���gh���w��gh�� ����������� �0088211
Th���� b���k�g� ����������g ��v��� �0088632
Th����� ������� f�� ���gh���w��gh�� ����������� 22881601
F��� ��g f�� ���gh���w��gh�� ����������� 22881700
U����h��� ����� f��� ��g �0088215
������h g���� �/� f�� ������� ���v�� 18076257
������h g���� �/2 f�� ������� ���v�� 18076356
������h g���� 2/2 f�� ������� ���v�� 18076059
H�gh�v������g� ������f����� �0005�22

CAUTION : 
1. In order to prevent accidents caused by electrical shock, be sure to turn OFF the power to 
    the sewing machine and wait for five minutes before opening the cover.
2. Be sure to open the control box cover after having turned OFF the power switch, and 
    replace the fuse with a new one of the designated capacity. 
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6. Error code list

E���� ���� ������g���h D����������� �f ����� H�w ��� 
����v��

S����� 
��������� by 

����������g

E001 Notification of initialization of EEP-ROM on main 
control PCB
�����f��� ��h��� ��h� EE��ROM h�� b��� ����������������y 
����������z�� ����� �� ����� w�� w�������� �� ��h� EE��ROM �� 
��h� ����� w�������� �� ��� w�� b��k��

T��� ��h� 
��w�� OFF

E007 Main shaft motor lock
Wh�� ��h� ���������� wh��h g�v�� � h�gh ����������� ��� ������� 
h�� b��� ��w�

T��� ��h� 
��w�� OFF

E030 Displacement of needle bar from upper position
Wh�� ��h� ������� f����� ��� ����� ��� ���� ����� ��������� �v�� �f 
y�� h�v� ������ ��� ����� ��h� ��w��g ���h��� w���h ���� ������� 
�� ��� ��h� ��������� �f ��h� ��w��g ���h���

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

S�������� 
������

E031 Air pressure drop �����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

E050 Stop switch
Wh�� ��h� ����� �w����h h�� b��� ������� ��� ��h� ����� �f 
��������� �f ��h� ��w��g ���h���

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

S�������� 
������

E052 Thread breakage detection
Wh�� ��h� ������� ��h���� h�� b��k��

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

E061 Memory switch data error
Wh�� ��h� �����y �w����h ����� �� b��k�� �� ��v����� ������� 
�� ��������y

T��� ��h� 
��w�� OFF

E062 Sewing data error
Wh�� ��h� ��w��g ����� �� b��k�� �� ��v����� ������� �� 
��������y

T��� ��h� 
��w�� OFF

E072 Motor lock error (during thread trimming) T��� ��h� 
��w�� OFF

E302 Machine head tilt confirmation
Wh�� ��h� ���h��� h��� ������� ������ �� ��h� OFF �������

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

S�������� 
������

E303 Main shaft Z-phase sensor error
Ab������� Z��h��� ������ f�� ��h� ������� �f ��h� ��w��g 
���h��� ������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E�99 Faulty setting of lower manipulator pressure
Wh�� ��h� b������� f��� �����h �� 2.5 �� �� ����, �� ����� 
������ �f ��h� ���w�� ������������� �������� �� ���� ��� 65 �� 
�����.

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

S�������� 
������

E703 Operation panel connection to unexpected sewing 
machine (model error)
Wh�� ��h� ������ ����� �f ��h� �y������ �� ���� �����h �����g 
��������� ��������������

T��� ��h� 
��w�� OFF
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E���� ���� ������g���h D����������� �f ����� H�w ��� 
����v��

S����� 
��������� by 

����������g

E70� System version disagreement
Wh�� ��h� ��f��w��� v������� �f ��h� �y������ ��f��w��� �� ���� 
�����h �����g ��������� ��������������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E730 Malfunction or open-phase of main shaft motor 
encoder
Wh�� ��h� ������� �f ��h� ��w��g ���h��� ������ �� 
�b�������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E731 Faulty main shaft motor hole sensor or position sensor
Wh�� ��h� h���� ������ �� ��h� ��������� ������ f�� ��h� ��w��g 
���h��� ������ �� ��f�����v�

T��� ��h� 
��w�� OFF

E733 Main shaft motor reverse rotation
Wh�� ��h� ��w��g ���h��� ������ h�� ��������� �� ��h� ��v���� 
����������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E801 Open-phase of power source
Wh�� ��h� ������ ��w�� ������ h�� �� ���� �h���

T��� ��h� 
��w�� OFF

E802 Instantaneous power interruption detection
Wh�� ��h� ������ ��w�� ������ h�� b��� ������������� 
�����������������y

T��� ��h� 
��w�� OFF

E811 Over-voltage
Wh�� ��h� ������ ��w�� ������ v������g� h�� ��������� ��� 280 
V �� ����

T��� ��h� 
��w�� OFF

E813 Low voltage
Wh�� ��h� ������ ��w�� ������ v������g� h�� ��������� ��� 
150 V �� �����

T��� ��h� 
��w�� OFF

E901 Abnormal main motor IPM
Wh�� ��h� I�M �f ���v����������� ���� �� �b�������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E902 Main shaft motor over-current
Wh�� �� �x�����v� �������� h�� f���w� �� ��h� ��w��g 
���h��� ������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E903 Abnormal stepping-motor power source
Wh�� ��h� ��w�� ������ �f ��h� ��������g ������ f�� ���v� 
��������� ���� fl���������� by ±15 % �� ����

T��� ��h� 
��w�� OFF

E90� Abnormal solenoid power source
Wh�� ��h� ��w�� ������ �f ��h� ��������� f�� ���v� ��������� 
���� fl���������� by ±15 % �� ����

T��� ��h� 
��w�� OFF

E915 Abnormal communication between operation panel 
and main CPU
Wh�� ��ffi��������� �� ����� �������������� h�v� ��������

T��� ��h� 
��w�� OFF

E916 Abnormal communication between main CPU and 
main shaft CPU
Wh�� ��ffi��������� �� ����� �������������� h�v� ��������

T��� ��h� 
��w�� OFF
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E���� ���� ������g���h D����������� �f ����� H�w ��� 
����v��

S����� 
��������� by 

����������g

E9�3 Faulty EEP-ROM on main control PCB
Wh�� ����� ������� b� w�������� �� ��h� EE��ROM

T��� ��h� 
��w�� OFF

E9�6 Faulty writing on serial EEP-ROM
Wh�� ����� ������� b� w�������� �� ��h� ������� EE��ROM

�����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 

E998 Bobbin thread remaining amount detecting device 
origin error

T��� ��h� 
��w�� OFF

E999 Upper shirring origin error �����b��� ��� 
���������� �f���� 
������ 
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� 2 � 4 5 6 7 8 9 �0

Name of sewing Factory-
delivered state

Factory-
delivered state

Pattern number � � 2 �
Process (2-ply joining, pin tuck) 2-ply sewing Pin tuck 2-ply sewing 2-ply sewing
Product name
Material type Combed broadcloth Combed broadcloth
Needle thread; type and yarn count Spun thread #60 Spun thread #60
Bobbin thread; type and yarn count Spun thread #60 Spun thread #60
Needle; type and count DB×�#�� DB×�#��
Joining edge width (mm) - �×5mm
Sewing machine stitch length 2.5mm 2.5mm
Height of the presser spring regulating 45mm 45mm
Walking foot regulating knob 5�mm 5�mm
Function setting item
Item Description
S20 Upper scrape-out speed of manipulator 8 8 8 8
S2� Upper draw-in speed of manipulator 8 8 8 8
S22 Lower scrape-out speed of manipulator 8 9 8 8
S2� Lower draw-in speed of manipulator 8 4 8 8
S24 Cloth fluff detection level 0 0

S25 Setting of manipulator-pressure intermittent-
adjustment section No setting No setting No setting No setting

S26 Number of stitches for intermittent interval of 
upper manipulator pressure - - - -

S27 Number of stitches for intermittent interval of 
lower manipulator pressure - - - -

S28 A speed of machine (rabbit) �500 2500 �500 �500
S29 B speed of machine (turtle) �500 �500 �500 �500
S�0 Sewing start - Selection of back tack Without Without Without Without
S�� Sewing start - Number of back tack stitches - A - - - -
S�2 Sewing start - Number of back tack stitches - B - - - -
S�� Sewing start - State of back tack manipulator - - - -
S�4 Sewing end - Selection of back tack Without Without Without Without
S�5 Sewing end - Number of back tack stitches - C - - - -
S�6 Sewing end - Number of back tack stitches - D - - - -
S�7 Sewing end - State of back tack manipulator - - - -
S40 Section A - Shirring amount - - - -
S40 Section A - Shirring ratio ��0 to��0 ��0 ��0 ��0
S4� Machine head section speed A �500 �500 �500 �500
S42 Shirring changeover position A (number of stitches) 0 0 0 0
S4� Section B - Shirring amount - - - -
S4� Section B - Shirring ratio - - - -
S44 Machine head section speed B - - - -
S45 Shirring changeover position B (number of stitches) - - - -
S46 Section C - Shirring amount - - - -
S46 Section C - Shirring ratio - - - -
S47 Machine head section speed C - - - -
S48 Shirring changeover position C (number of stitches) - - - -
S49 Section D - Shirring amount - - - -
S49 Section D - Shirring ratio - - - -
S50 Machine head section speed D - - - -
S5� Shirring changeover position D (number of stitches) - - - -
S80 Section A - Upper manipulator pressure 70 to �00 �00 �00 �00
S8� Section A - Lower manipulator pressure �00 to ��0 �00 to ��0 �00 �00

S82 Upper/lower manipulator pressure changeover 
position A (number of stitches) 0 0 0 0

S8� Section B - Upper manipulator pressure - - - -
S84 Section B - Lower manipulator pressure - - - -

S85 Upper/lower manipulator pressure changeover 
position B (number of stitches) - - - -

S86 Section C - Upper manipulator pressure - - - -
S87 Section C - Lower manipulator pressure - - - -

S88 Upper/lower manipulator pressure changeover 
position C (number of stitches) - - - -

S89 Section D - Upper manipulator pressure - - - -
S90 Section D - Lower manipulator pressure - - - -

S9� Upper/lower manipulator pressure changeover 
position D (number of stitches) - - - -

S��0 Selection of stacker operation Selections of 
specifications

Selections of 
specifications - -

S��� Stacker operating position - - - -
S��2 Selection of the number of times of stacker operation - - - -

7. Setting data recording paper for AE-200A
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