
 INSTRUCTION MANUAL

使用说明书

CS-2450，2450N
CS-2460，2460N
单针上下送人字车系列

为了安全地使用，请您在使用之前仔细阅读本使用说明书。
另外，请您注意保管本使用说明书，以便随时查阅。

Read safety Instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

No:2450A00
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为了提高机器的耐久性，请在使用前详细
阅读使用说明书，并请妥善保存好说明书
以便随时使用。

单针上下送人字车



  3

CS-2450,2450N,2460,2460N 说明书  /  INSTRUCTION MANUAL

使用 薄料到中厚料 

缝纫速度 ※ 最大 2000 s. p. m 

缝制长度 前缝：5mm , 倒缝：5mm  

最大 缝制长度 9mm  

机针棒 35mm  

压脚升降 手动升：10mm ，膝盖升：10mm  

机针 见目次 1 * 机针和线 * 

润滑油 机油（白矽油）  
 ※ 最大的速度是依靠面料、线和缝制条件。

人字宽度和最大速度之间关系

人字宽度 0mm~5mm 5mm~9mm 

最大速度 2000 s. p. m 1800 s. p. m 

 

1. 机针和线

选择适当的机针不仅依靠机器型号而且也是要靠材料线的使用，适当的机针和线
的尺寸去用在各种机器型号上，请参考以下的规格：

等级应用 薄料 中料 中厚料 

最大线尺寸 合成物 120 60 30 

机针尺寸 DP×17 #10 DP×17 #12~#16 DP×17 #18~#19 
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2. 安装膝靠抬压脚

3. 润滑油（CS-2450N/2460N）

1）安装抬压脚板②和支架①。

1）把油注入标记线“H” ①。
2）当油杆倒入在标注“L”②，
      再次注入油。
    （使用油：白矽油）
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4. 润滑油条件（CS-2450N/2460N）

1）操作缝纫机并确定散射油是在
     油槽里①。

5. 机针的安装

☆确保电机电源关闭
    标准机针系统是“DP×17”。
1) 用手打开手轮并拿起机针棒放在顶部位置
2) 松开螺丝①，把机针②插入到孔里面直到
    不能插到顶为止。
    ◇把机针插入在直接面对直立面的凹槽③。
3) 在机针上牢固的压紧螺丝。
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6. 旋梭的安装

1）把旋梭①放进梭壳里面②。
2）把线穿过线槽③并压住梭壳拉力弹簧
     的凹槽④。
3）把线尾穿过梭壳的导线器⑤并把它拉
     出约40mm。

注意：在梭线已经拉出时，安装梭壳
           的旋梭比便按照箭头的方向打
           开。
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7. 机器穿线

如图所示步骤穿线
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8. 调整缝制长度

1) 推动阻塞板①，打开刻度表②。
 ○怎样倒转送料缝制。
1）把送料杆③放下。
2）只要压住杆机器就可以倒转送料缝制。
3）松开杆时，机器恢复标准缝制状态。

9. 调节压脚压力

1）向右转动压力调节器增加压力，
      向左减少压力。

增加 减少
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10. 线张力调节

1）调节沙拉组
    顺时机针转动沙拉组销①增加线的
    张力或逆时机针转动减少线的张力。
2）调节旋梭线张力
    顺时机针转动张力螺丝②增加线的
    张力，逆时机针转动减少旋梭线的
    张力。

增加

增加

减少

减少

11. 缝目宽度调节器

缝目宽度是由缝目宽度调节盘①控制的
当机针刺入布料时请勿调节机针的位置。
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12. 如何控制人字缝目宽度

为了控制人字车缝的最小和最大值，首先
松开螺丝①，缝目调节器③开始可以调节，
转动到最小位置，然后锁紧螺丝①。
松开螺丝②，转动到最大位置，然后锁紧
螺丝②。
此时你可以控制缝目的调节，或者在0到9
mm的范围内调节。
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13. 机针与旋梭的关系

依下列方式将机针棒设定在合适的高度然后
1）移除机针板。
2）设定缝目调节器为垂直状态。
3）朝操作者方向转动手轮直到机针到达最

低位置。
3）松开机针棒螺丝①，此时只有机针棒②

可以自由的上下移动。
4）按要求向上或下移动针棒②使其上部的

计时刻度③与针棒夹④底部对齐，然后
安全锁紧针棒螺丝①。

依下列方式调节机针与旋梭的时间
1）在机针处于中间位置时设定机器为垂直

车缝状态。
2）依次调节，当机针棒上升至2.8mm位置

时，旋梭点⑤接触机针⑥的中间部位，
此时锁紧旋梭的固定螺丝。（此时调节
的粗略指示，机针棒上的刻度线⑦与机
针棒底面④对齐。）   是粗略的指示。

3）调节机针⑥与旋梭点⑤之间公差在
0.02~0.05mm之间。

旋梭勾线尖

旋梭勾线尖
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14 常见问题故障排解 

问题 原因 解决方案 

 

上线断裂 

 

 

1. 穿线是否正确？ 

2. 过线系挂及系调子皿区线头是否

清除？ 

3. 面线张力是否太紧？ 

4. 机针是否弯曲或机针尖钝化？ 

5. 机针是否正确安装？ 

6. 对于工作材质及线的规格，及所

用机针是否正确？ 

7. 线有无打结搓捻？ 

1. 更正穿线 

2. 将线头及毛球从旋梭壳及旋梭

中移除 

3. 调节面线张力 

4. 更换机针 

5. 从新正确安装机针 

6. 更换适用规格的机针及线 

7. 将打结搓捻的线去除 

 

底线断裂 

 

 

1. 底线穿线是否正确？ 

2. 底线卡住或缠线？ 

3. 底线张力是否正确？ 

4. 旋梭运转是否平衡？ 

1. 从新穿底线 

2. 从梭壳夹线弹簧片将卡线解除 

3. 调整底线张力 

4. 检查旋梭线绕线有无正确 

 

车缝跳机针 

 

 

1. 机针安装是否正确？ 

2. 机针是否弯曲或机针尖钝化？ 

3. 机针与线的要求是否符合？ 

4. 上线穿线是否正确？ 

1. 从新正确安装机针 

2. 更换新机针 

3. 选配适合工作材料的机针 

4. 更正穿线动作顺序 

 

断机针 

 

 

1. 机针安装是否正确？ 

2. 机针是否弯曲或机针尖钝化？ 

3. 机针与线的要求是否符合？ 

4. 锁机针螺丝是否脱落？ 

5. 车缝中物料有无被拉住？ 

1. 从新正确安装机针 

2. 更换新机针 

3. 选配适合工作材料的机针 

4. 锁紧锁机针螺丝 

5. 车缝中不要将物料拉住 

 

布料无法送料 

1. 送料调节盘是否有适度调节？ 

2. 压脚压力是否有适度调节？ 

1. 转动送料调节盘加长缝目长度 

2. 加强压脚压力 

 

 

布料起皱 

 

1. 机针安装是否正确？ 

2. 机针是否弯曲或机针尖钝化？ 

3. 线张力是否太紧？ 

1. 更正穿线顺序 

2. 更换机针 

3. 适度调整线张力 

 

回转噪音大 

1. 送料齿处是否有线头或毛球？ 

2. 旋梭中是否有线头？ 

1. 清除送料齿处线头毛屑 

2. 清除旋梭中的线头毛屑 

机器无法启动 1. 电源插头是否有连接电源？ 

2. 电源开关是否有在 ON 的位置？ 

1. 将插头连接电源 

2. 电源开关激活在 ON 位置 
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启翔股份有限公司
CHEE SIANG INDUSTRIAL CO., LTD.

NO.32 WU CHUAN 7TH ROAD, WU KU INDUSTRIAL AREA,
WU KU HSIANG 24248, TAIPEI HSIEN, TAIWAN.




