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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W500PC
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir beglickwinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie W500PC.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W500PC.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c’est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W500PC.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEH T A/ MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B % Directives

ZOIYVIE, I—OvN\OREFBOEN L BEE
DEMZZEI—OY/N\DREFERICHLEDOETHEH
UT5NTVET, TOEERRBAEICMA T, —HiH
ICROENTWBRIEEICK ST NTORE L, &
RICE DK RBRERE. RUITNTORBFREREE K
FLTLREEL,
ERPOERIERA T NS HIRROZRIE, Kz
EIEER - MG EDORRBETLTIREEL,

This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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Be sure to study very carefully forsafety.
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1.Introduction
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1

@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe products
and you use them correctly and safely.

There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.



BEDT=OIC soszncrzn

Be sure to study very carefully forsafety.

2.E AR

2.Indications of dangers, warnings and cautions

UHBEREIUEREICIT, BWREREICTHERWEE
(fedlc, EERTEZRBROEBEICKVEVNIIFTL
¥9, INSORBETHDICERLT., I8TR-ELTT

EEINIIE, BIKB2EVRZASESICLTENT
TEL,

ZEESNILDBIEHBNY ., BhEER. HILWLIA
WERBLTLEE W

RIFASNIVHDBEGIZEI. SHERMETTER
CIEEW,

To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

AR RIVESTFIVAEE atiractusers' attention
4 )
RO kWE LIcEEIC, T , , ,
f'E-u I;ﬁ =2 . “ Indicates an immediate hazard to
A DANGER CEEEERORET BT | oo o1 limp,
EHEDLHTHELER.

RO HWE LcEEIC. K
RICE > TRRTEHLIZEREFK
IHEU D FATREMED B B fab&,

Indicates a potential hazard to life
or limb.

=1 o EUIRNE L s Fic, 8
= s B I IREDEES L G
BEDHORESEETNDIES,

Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J
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Symbols and messages

DY ERTABITRVMERZIT>TLREL,

N

Be sure to follow the instructions when you
operate the machine and/or labor saving
device.

MO E LIc L ElT, BRET S
REMD B KT

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may get an electrical
shock.

ROV FBEWE LIcEEIT, FPELRE
DT HDRRICED ET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your hands and/or
fingers may be injured.

RO W E L& EIT, BRICFED
B EDRIATN, BEDRRICLEYD E
ED

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your fingers and/or
hands may be caught in them, causing
trouble.

mmlc KB RIEFDREROBHY LT,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may burn yourself.

oI BLE L Eic, RAT BT
BEMDB Y ET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may cause fire.

HERITDEWTLEEL,

Never do this.

EERPRBEFOA Y TV AERORE
o, BEOUREELHBIEE. BRI S
JeBRMEHRITOI Y bS5 TIRL
TLEEL,

Unplug the machine and shut off the power
when checking, adjusting and/or repairing
the machine and/or labor saving device,

or when lightning may strike.

Y7 — AR LTIEED,

Be sure to connect to ground .

SVVOERLGT—)—EEAAERLT
WEY,

Denotes the normal rotating direction of the
machine pully.
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Be sure to study very carefully for safety. i

3. REXNR

3.Safety precautions
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|C)Appﬁcaﬁons,purpose|

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| (@ Circumstances |

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the machine under the
circumstances below.
1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.
2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.
3.Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.
4.Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees C.
5.Do not use the machine and/or the device at the humidity of less
than 35% or more than 85%.
6.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.
7.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.
8. Do not use the device at the place where the air supply
specified for the device cannot be properly obtained.
9. Do not expose the machine to the water.

| ® Safety measures
é (1)Safety precautions when you perform maintenance on

the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.

@ Always turn off the power and unplug the machine

% before performing the procedures shown below.
[ Sewing machine ]

* Sewing machine installation

* Installing the belt cover and the thread guide

* Lubrication

* Threading

* Adjusting stitch length

* Cleaning the machine

* Replacing the needle

* Oil replacement

* Checking and cleaning the oil filter

* Adjusting the needle thread take-up

* Adjusting the size of the needle thread loop

* Adjusting the top cover thread take-up

* Adjusting the looper thread take-up

* Adjusting the looper thread guides
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* Adjusting the top cover thread spreader

* Adjusting the top cover thread guide

* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the presser foot lift

* Adjusting the needle height

* Adjusting the looper

* Adjusting the needle guard

* Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
* Changing the maximum differential feed ratio

» Changing the needle bar stroke

*Checking the contact between the needle bar link and the oil felt
[FT device]

* Manual lubrication

* Replacing the upper knife

* Replacing the lower knife

+ Adjusting overlap of the knife cutting edges

+ Adjusting the left-to-right position of the lower knife holder
[MD device]

+ Greasing

+ Adjusting the lace guide (lower)

+ Adjusting the elastic guide

+ Adjusting the feeding amount of the elastic

+ Adjusting the roller presure

* Inserting the elastic into the roller

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

»& Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

A (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary procedures.
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@ Check by hand to see if the needle holder is
secured. % Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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A (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOf Safety.
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4. Notes for each procedure
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A\ cauTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4 Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood,paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene.
The proper disposal of the packaging is the responsibility of the
customer. LDPE- - -Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

*% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more
than two people when it is mounted on the table
and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other
transportation.

2.To carry the machine, hold the machine
pulley tightly with your right hand and support
the machine arm with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

ZQS(DALTTK)N

| ® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.

ZCX;VWARB“BKE

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.
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5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A WARNING

Connecting the cords

1. % When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. & Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

A CAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
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2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.

»¢ Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table
1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.

=Y TY.

The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5. Pay If you use the machine with the FT device, do not
bring any part of your hands and fingers too close to the FT
during sewing.

6.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

7.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

8.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

9. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

10. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

11.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 75 db or
under 80 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 80 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

A CAUTION

| @ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Befcre installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

11
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Moving parts may cause injury.
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BN % Uik i '
Side cover o 2 \— — . ~ s NN
Sliding plate HERY 7 o (= BREEYOTHSREL, RE
Thread take-up cover ® RHOKE, BROREET
T7AA—F #IAIN— ' ( - Yap-R
Needle breakage Front cover =2 Turn off main switch before
shield threading, changing bobbin

— and needle, cleaning etc.

T4 VH—H—F
Finger deflector

7 —RAEFHER I NIV

Ground connection label \
7)’; éﬁ%?&ﬁ LaWeE, REPRIMEDRER LG
p -

Be sure to connect the ground wire. Otherwise
electric shock and/or malfunction may occur.
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Be sure to study very carefully for safety. i

6. RE{RERE

6.Protectors for safety

ZDIETIE, BREFERBICOVTHI D TWREERWL, B8
DEFBFEELHLTVET,

: x=r
MNix=
RERERE
M7a4H—F

Omiszs

BOREDHICEH, HERHICT A H— FHORWRETI VU Z21RMF
LBEWTLIEL,

RRPICHMINEIC, BICHDOITNDTSHRATIHEVE
SIE. TAA— FHARYMIFSNTWVETY,
FRIVVOERICELTIE, FRERBEOERZHRENLETY.

2 74VH—-H—-F

Osernzs

ETEET B E. NEDEMOBIRZEEIT DT, FHHEITT ¢
YH—H— RIS TVET,

LHOLEDS, 74 vA—H—FEAIKE, BEICHICREZBES
LI ICREBENRELSHY ETDT. TOREICIEEAND L&
DFEZRERLTLESRBROBYET,

B) NIV b AN—

Ourrs

ST U—EVANILME NIV AN-TEBEDNTWET, ##
S (FICHEEET ) BEEELETDOT. AL DREMOFEIREE

1F2R&HIcE. NIV b AN—ZBTEY) IR LTENTL

&L,

4 7-1—
VY07V -DEEAAZERLTLEY, ELVEESRE
. 7= 5HTHEEY TY.

OF

®?‘§’a’:7\h%>7‘:;

FHREAHISDWZD LAY EIF 47 mm BUEICBEYETOT, &
DREIIED A ZENTLESBRDHBYET,

BRAA  FICKB|A LEIFIRIED. RZIVICK B BEH A LIFRE
Z{15HBE1E. MADTITHEEANGLTIEEL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

In addition, eye protection is recommended while the machine is
being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the belt
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4.7 mm between the top surface
of the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.
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(6) BiA/IN—

®Eﬁt1‘%7€;

IW—I—0EFiE. TV VIEREHLSRIEE. EAFEOMIES)
ZToTVWET,

ZOMLGEENT BIb—/IN\—&. AEDEfEEITSTHICE, BT
BFAN—ERADIIRETT O EBELTLIEEL,

TRIEY 1T, BREDBRICHEGEDTRZSIELRTHIT. BlEE
BLTVEY, COEEEHT 2 TRIEY & ALDEMZETS
fe®lcd BYRAN—ZRADIRETI Y V2 BELTIREL,

(7) #EAHIN—

Omiszs

IW—I\—DE#E. IV VEEHISRREE. EAFEOMIES)
ZITo2CWETY,

ZOMIGESN Y ZIV—/N\—&. NEDEMERITBTcHIcE, 8T
BAON—ZHDTRETI YV RELTLIREL,

(8) Z LK

Omisrzs

WW—I—0DE#E. SV VERHISRiEE. EATEOMILES)
ETO>TVET,

ZOMLESN T BIV—/N\—&. ANEDEfEEITBTHICEH. BT
ELIRERASRETT O U EBELTLRREL,

(9) &tiEH/\—

®tif?‘73

HEOERIE., SV VEENMSRIEE. ETREESHZTOTL
9. TOEETBEIBEL. ANLOBEMERTDHICE, BTE
BAN—ZR) I RETI Y VZRELTIEW,

(10) g% A/\—

®?E’é)\h%7‘f;

gV RROBICDELCEBOHRZS I EHT I, LTHR
ISEFILTWEY, COLTEHTBRIEY &0 AL DEMZ RS
B8, REVIEHN-TEDODNTWVET,

LA LGHS, REYHN—ITIE. BRITREY DREICRDEE
BESICERENBEALGHY EITDT. ZOBMBItEZAND
& RBYDMEEBEAATY . RIFAGRIRDBVET,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the front cover closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the sliding plate

closed securely.

(9) Needle bar cover

® Never remove.

The needle bar travels up or down to down or up as seen from the
front of the machine. To prevent the needle bar from contacting
any part of your body, be sure to operate the machine with the

needle bar cover installed in place.

(10) Thread take-up cover

® Never insert any of your fingers.

The thread take-up moves up and down in order to supply the
required amount of needle thread during sewing. To prevent
accidents,the thread take-up is covered with the thread take-up
cover.

However, this thread take-up cover has a clearance through which
the thread can easily go in order to thread the thread guide on the
thread take-up. Any of your fingers may be caught in the thread
take-up when you put it into this clearance. Be careful.



T—7IVIITH MR _
Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting

£ Note

OUTEB LIS 21581F. DEEH Y b LTLEEL, | OFTEEMS YV ERHF 21881 ®EED Y FLTLEEL,
If you use UT device, cut area@. If the machine is equipped with FT device, cut area (B) .

uoIo8s SSoI) D-D

Needle drop point

0
Center of main shaft
FEHO
(157)
119 \
372
316
[N 284 -
247
69
48
32
24 123,
| [ A
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'& \ & — #h0 Needle drop point
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|
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o 2 33
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N N Q
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1
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ci}?> ~ 35
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& A PR N ST
~) SN a
© N < o N
° N 8 ST T sy Ty
S \,é‘ T o=t Center of machine
@ pulley
\fb P ©
72°
50 97 N w
- 8
a l©
o
FanY
| \\V}
203 J <
(@]
312
357 75
$255 o 617
pa -
¥ o)
o T3
Sl 2
&
¢13 e
(4% Ffr) .
(4 points) ;¥ Note

E—2—BIRG- 0 NDMETEII=ZERATY,

The holes 3- ¢ 9 are used for positioning the Mitsubishi motor.
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Ea DML

Assembling the machine rest board

MZE2EL T, EHEZHEIFITTIREL,
HILIEH > TUIEHPH 2T EDNTNK Sl BRILIT>TLE
_'EL\O

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
and bolts firmly with no shake.

(BAEEN)
(Non-submerged installation)

@90
®90

= O

Sewing machine installation

VUDRNETOIRI. BT IV OERRA Y FETY.
EBR7S 722017 bHSHKRWT. EPIEIEIMT > TIREL,

Ai = CAUTION
& -

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

TV VERMABICRETHS. VRV L EDFTLIEEL,
VAL FDOFEEIETIHL T, 82am NV bHfebt & S1
SUVE—ZOMBEAFLTLIEEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V belt
in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).

(%)

(Semi-submerged installation)

1
Fig.1

Fig.2




NIV kA=« REDOET

Installing the belt cover and the thread guide

A = CAUTION

%/\“}b FAN—EREDEYSIF ZITIBE, BT IV VDER
Ay FEY, BRTS 72277 FHSHKEWNT. EFETE
BT TLREL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the belt cover and the
thread guide.

BHESBLT. NIVMAN—12XI 2T VICBYFIFTL
&L,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.

BRZEBRLT. REIZRXTV A TIVVICEIMFTIREL,

Attach thread guide 3 with screws 4 to the machine head (see Fig. 3).

XY VDEEAM
Operating direction of the machine pulley

IYVOEEARIG. TN SHTEEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

X3
Fig.3

17
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#BllcoWT

Lubrication

A = CAUTION

%%ﬁiﬂl’éﬁ5ﬂ%ti~ MBIV VDERAAy FEYY, BRES
SZAVEY FOSIRWTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil.

AZI"()W),%@?EL TBETD L ERBTEHMEEDL (IVET
BRACEEWL, BEUNDF A IVEEBICBEONET LIV UH
BIBETA/NDHYET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the machine.

1. £ Oil
WiEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7:=l&8X &
@ TMobil Velocite SM22  (Mobil ) | ZZERALEEWL,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 483 LH M f= To fill the machine with oil
EHOE 12840, HEA HEE LIBORMIT< &5 1tANTL
FEW, MDD 5EANE 1 #IY I T LT,

Remove cap 1.
Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between (H) and
(L) lines. After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;DI EE Required amount of oil
FAIWT—IV2DHELIE HEOLRETRERLTVET,
HEEEIC. B HELOBITEDESIHBELTLIEETL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4. F 1 ViEEBDFEER Checking oil circulation
WHNME b fetg. SV UNL IV ERI. SV EREGESET. #
AIVEI TAAMIVHBRBRLTWAB T EEZERLTLIEEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 3 to see if the oil is flowing.

HR Z=EN\DFEH

Silicone oil for H.R. device

A = CAUTION

% HR ZEB\DEHEITSEHI. BTV VDERRA Y FE&
gy, BRI/ 7%V bHSRVTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREEB®D A2 T 4 - 51CiE. RUINBFLIEDT=&Ic. V)
AVAAIVHBENZ T LEDHEVE S ICESICHEIELTLEE L,
Fill silicone oil tanks 4, 5 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.




Threading
A\ 332 CAUTION

%%ﬁb’éﬁ5ﬂ¥ﬂi\ BTV VDERRAy FEYY. BR
TSV EY FHOSIRVWTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1, 7a5—K1& pn—2. 3. aBEFTIREL,
Open needle breakage shield 1 and covers 2, 3, 4.

3 (B5hLHKRDELTHZES)

In case the machine is threaded previously

AZ: HE5HLLHEBELTHIRICHEMNBDRE
BATLIEEL,

BB : &%
ROFECEEHOFMETIIELHL, —B
RUOBEYIVERELTH SRS THITEL
BLTLEEL,

CEB: Ib—IN—%. L&Y%
BUBLPETLZETRES IFHLTH
5. HigENYITHVHIZTLEEL,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B . Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to thread.

C : Looper thread,

Top cover thread
Trim the knots off neatly after

passing through the eye of the
looper.

2 LA—5% BLTCESL, TREVE 6 HFMICHTE
FT, $EELIE TOMBARTEER. THEVE6
ERLUAA T EEL,

Press lever 5 and bracket 6 comes out toward you. After
threading, press bracket 6 into place.

IUVIRRDELOTWEWMESICIE, REBLEEZRTELL R%ZRE
LTLEEL, (2021 H)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 20-21)

19
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%38 LK (W562PC-01D ZBR<)

Threading diagram (except W562PC-01D)

e @ HUDKEVREBTHA,

Broken lines (&) : For more stretchable thread.

-

J

EiRid. BEOREL.
Solid lines for ordinary thread

12
Fig.12

% @) HUOXEVREBTIES,

Broken lines (B) : For more stretchable thread.

HUDKREVREBTHRS, | MUDNEVREETIZS,

For more stretchable threads | For less stretchable threads

AN J

Wi © HUOKEVNREETHE,

Broken lines © : For more stretchable thread.




%BLE (W562PC-01D)

Threading diagram (for W562PC-01D)

BiR @ HUOKEVREBTHA,

G

Broken lines (&) : For more stretchable thread.

(13
Fig.13

2 @) HUDAETVREETIEA,

EiRIE, BEORBEL,
Solid lines for ordinary thread

BUDKEVREBETIHS, BUDNEVREETIHS,
For more stretchable threads | For less stretchable threads

A\

J

Broken lines (B) : For more stretchable thread.

1% © WUDKEVREETIES.

Broken lines © : For more stretchable thread.

21
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2 ENDRER

Adjusting presser foot pressure

BZEAIE. FYDERICIE5E. RELEVEDNESNSE
BT, TEBLFHFNEATTERLLETY
BZENZ. v b1 ZBOTHSRY 2ZELTHREH LT
TV, FRERICT Y M1 Z@HTLREL,

@I 2zBEtAMICETY & HAENFEIEVET,
OV 2z REHAMICET & MIENRBLEVET,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

To adjust the presser foot pressure, loosen nut 1 first and then turn
screw 2 as required. After this adjustment is made, tighten nut 1.

@ To increase the presser foot pressure, turn screw 2 clockwise.
@ To decrease the presser foot pressure, turn screw 2 counterclockwise.

=ENEEDERER

Adjusting the differential feed ratio

1, whn—3 =By

2 FubAEEBT. LA—5ETHBE. EMEAAEL S
. 0 EA S ERIRHE T, LI\~ 5% 135 L 28
HIdIE < Y. S0 EA > eI T E T

3. EEHED o5, Fu b 4 BESH, HHN— 3 EEHTL
R

1. Open side cover 3.

2. Loosen nut 4 for the differential feed ratio adjustment.
To increase the differential feed ratio, lower lever 5.
The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, raise lever 5.
The finished fabric is stretched.

3. After these adjustments are made, tighten nut 4 and then
close side cover 3.

To shrink




OB RS ORE

Adjusting stitch length

A = CAUTION

%%L\Eﬁé‘o)%ﬁﬁ%ﬁ5ﬂ?ﬂi, B IV VDERRAN Y F&
Ty, BRI/ 7% EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7voaker1528KBLERSNY Fhr—IL2 2EF
b Ty AREUH—BEAADET,

2 Tyvakas 1 ERLEEE. N\ FRA—IL2 EEILT.
SVHA ICEETHEBY EEhE T T,

x

ROBREOREHITHTEELLOBEHDEIC, T2 TLEEL,

1. While pressing the push button 1, turn the handwheel 2 to
seek the position at which the push button 1 goes further into
the depth.

2. Then, keeping the push button 1 pressed, turn the
handwheel 2 and set the desired scale to the aligning mark
A.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential

feed ratio has been changed.

REAFDRE
Adjusting the thread tension

RAFIIEHAFF Y b 3. EHYREFF Y 4. FIL—N-F
FFrv b5 THELTIREEL,
ROLEYVERZESTBI5RIERT Y b ZEEARN. 5575
BERRESAAREANEL TNV AD ENTELVLEN EH Y HYF
SNZEET. TEBRIFFHRILTIEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 3, top cover thread tension knob 4 and looper thread
tension knob 5.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

17
Fig.17

».‘ =
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Cleaning the machine

24

A ¥E CAUTION

% IVVDRRETOIRIR. BT IV VOERRA Y FEEY,
BR7Z7%27EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1.

AAN—1 EELIR 2 2R, XY 3 RS THIR 4 EH
LTS,

2. SHEDE 5 L%V 6 BIERRLT T,

3, sHEDA 1L —1L 7 B (EF) BRBR LT T,

iR 4 22T 3 THW AT, FiAN—1 EELIR2 2%
TLIEEL,

Open front cover 1 and slide plate 2. Loosen screws 3 and
remove needle plate 4.

Clean the grooves of the needle plate 5 and the area around
the feed dogs 6.
Clean the area around the needle bar oil seal 7 (see Fig. 19).

Replace needle plate 4 with screws 3. Then close front
cover 1 and slide plate 2.




FHOEWEZ OK! NO! 20
Replacing the needle

A = CAUTION

%ﬁ'@ﬂl‘) BZEIO5RIE. 8TIVVDERRAM Y FEY)
Y, BR7Z7%27EY OSSRV TIEEL,

Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

Aﬁ?ﬁ?%’b?ﬁ%ﬂ?’fil@h‘& YETDT, MODEFEZELD

TLIRELWY, 4
A Pay close attention to the needle point not to injure i V
yourhands and/or fingers. é \l

1. FMEDFE—LYF (1.5mm) BE-T. LT 1 EEHT

<fEw, (OK! NO! ™
 GOHEGBIEOE VY FEFSI>TRYALTLEEL, a .

) NO
3. shs. THUERS SV OREICAG TR ET, Y - B
4, smLostEE £y b TRHRORICEE 5 E TR LAAT Scart / ﬁ )

. < 7 = n‘ f
g SEEL A E

o ROEDF—L2VF (1.5mm) ZE>T. LEHRT 1 ZHHT
<IEEW,

» Loosen screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

2. Remove the old needle(s) by using tweezers (provided as
accessories).
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

» Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using tweezers.
» Tighten screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

MDA

Oil replacement

A ¥ CAUTION

%ﬂo)ﬁ?ﬁ‘e%ﬁiﬁti BTIVVDERRM Yy FEYY, B
R7Z7%278Y bHSIRVWTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

SUVEREVICHTHS 1 4 Bkl TDRIZ6 rATEITHE
L TLEEL,
BNCAZZDEEFERATNE T LIV DOHBEOFERE LSRN
HHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

PERD LA
To drain the oil

1. A1 DHERREZY 2 #H LT, HERER-TE
T

L, tegpEDo R SHERRERY 2 ERHTIREW,
1 » Drain the oil by removing screw 2 on the left side of the oil

reservoir.
2. Tighten screw 2 after draining.
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T4 IV2DHEEER

Checking and cleaning the oil filter

A = CAUTION

62574w9®ﬁ@%ﬁ5ﬁm\%?Eyyoﬁﬁxfw?%m
V. BRTS5EIVEY FHSERNT, BRRHEMToTL R
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

1. 2v1-82-0Uv53 71082455 LT. T11L524
EERLTLEEL,

2. T4 5 A DEREIASHEE. TAILRE 0TS -
£ EXY 1 TRYMIT T,

T4V Z ADTIETHEE O T ERGRBNTEEZ A,
Z4Ib2 41 6 - ATEITALTRRL, BRI LTLEEL,

1 » Remove screws 1, cover 2, O ring 3 and filter 4.
Check filter 4.

2. Replace the filter if necessary. After checking or replacing the
filter, put filter 4, O ring 3, cover 2 and screws 1 back into
place.

Contaminants on oil filter 4 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 4 every six months by removing 1 to 4.

X 23
Fig.23




#ARERY DRE

Adjusting the needle thread take-up

A = CAUTION

%ﬁ%ﬁ% YOREEITOIRE. BT IV VDERRA Y FETY,
BR7S7&IVEY MOSKRVWT, FPIEMENTOTIREEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread take-up.

1, stergTuBOLE. 754y b1 OLERKTICESES
Io. XV 2 BB, TSHy b 1 EEERIGEICE L THE
LTL T, BE%. 22 5HHTREL,

2. 755y b1 DADSEHARY 40D B ETOEETER
ISmm BB &SI, 23 EED, HREY 4 EEETIE
BB LTHEB LT LEL, B, 29 3 £BHT
REw, (02488, )

O% (- ) FAICENT &, HAREYET,
O (+)HFHICENT &, HRMEHET,
3

LD REET B L EF. BYREY 5 DAIEHTNENK
SITEFELTLREWY,

1 » When the needle bar is at the bottom of its stroke, the top surface
of bracket 1 should be horizontal. To make this adjustment,
loosen screw 2, turn bracket 1 clockwise or counterclockwise.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

2. The standard distance from A on bracket 1 to B on needle
thread take-up 4 should be 75 mm. To make this adjustment,
loosen screws 3, move needle thread take-up 4 to the left or
right. After this adjustment is made, tighten screws 3 (see
Fig. 24).

@ To tighten the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the left ( — ).

@ To loosen the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the right ( +).

Note

When making the adjustment stated above, be sure not to
misalign the top cover thread take-up 5.

X 24
Fig.24

KFE
Horizontal
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#5RE DA Fig.25

Adjusting the needle thread guides
[ #1538 1 DAL |

T 2 DHLHS5ERE 1 DREEETOTED 25 mm |2z b &
ST, RV 2ZEFEHT, #HRE1 Z LTI TICEOLTREL
TLIEE L, FE%. Y2 ZMBTIEEL,

[#t%E3 -4 -5 DA ]

RELE 6 DLENSEHRE S ¢ 4 - 5 D EERE TOFENK 25
ICRITEICHED LS, RTT7-8-9ZEHT, #5rE3-4-5
ZEEBTICEDO LCREIL TS REL, #E%. %97-8-9
ZEREHTIEW,

@i REZ LICED T EHRADHEVET,
@ REZE TICED T EHARDEHRET,

¥ W562PC-01D (3t 4 KHHR) DIBEIE. BHROM SR FZ2S
Zlc L TREREZRIH L TIIREL,

[To adjust needle thread guide 1]

The distance between the centerline of screw 2 and the top of A
needle thread guide 1 should be 25 mm. To make this adjustment,
loosen screw 2 and then move needle thread guide 1 up or down. _
After the above adjustment, tighten screw 2. E 1
3 6

[To adjust the needle thread guides 3, 4 and 5]

v N
The distance from the top surface of thread guide holder 6 to the € €
top of thread guides 3, 4 and 5 should be 10 mm, 22 mm and E E ]R C\\\
35 mm (see Fig. 25). Adjustment is made by loosening each of g 2 | u 9 (7 \
screws 7, 8 and 9 and moving each of thread guides 3, 4 and 5 up 8 £ Y R O
or down. € E|l . =
After this adjustment is made, tighten screws 7, 8 and 9. 7 S E mﬁ

N
@ To tighten the needle thread, move up the needle thread guides. EE ‘oooo‘
@ To loosen the needle thread, move down the needle thread guides. € E 0
2Q NH

»¢ W562PC-01D (with 4-needle thread guides) -
Adjust each thread guide (see the boxed illustration in the lower
illustration of FIG. 25). b

28
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Adjusting the size of the needle thread loop

A = CAUTION

HRIV— T OREET IR, BT IV VDERRA Y FEY,
BRE7S 7727tV MOSKRWT, FPIRMENTOTIEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the size of the needle
thread loop.

#HRIV—TORESEIE. TEED 2BEDHENHY LT,
@i RZITEIRIEDEE
OFHRIRY R IV T DEE

Two methods are available for needle thread loop adjustment (see
below).

@ Changing the position of the needle thread guard

@ Changing the timing of the needle thread take-up

[(HARZ TR BEDEE]

K26 D& Sl HHZIF11E. HERTMUBETHARZ L@ A HEt
FEEFNOBRDICER LS, XY 2EBEHTERIFFTLEEL,
HARZIT 11, IW—NN—DEHRET L SBHDOII—THREZZ5E
ELBVET,

OHAZIH1 & (+)AEICED T & HRIV—THRECEVET,
QOHATIH1 & (—)AAICED T & HRIV—THNELLEVET,
HRW—TORESERBEHLIE RY2E{FEHTLREEL,

[Changing the position of the needle thread
guard]

When the needle bar is at the bottom of its stroke, loosen screw 2
and then position the top surface A of needle thread guard 1 at the
center of the eye of the needle thread guide (see Fig. 26). Tighten
screw 2.

Needle thread guard 1 changes the shape of the needle thread loop
when the looper enters the needle thread loop.

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( + ).

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( — ).

After adjusting the size of the needle thread loop, tighten screw 2.

(Bt 21V TOEE]

H27D&Slc, #HREV IS0 3DEEB Z. #HRIEVE4 (<

HBV B ICEDETERIMIFTILEL,
RAZIVTEEET B, XV 6 ZBHT. HHRBY IS 3

Z(+)XIE(—)AEICEDLTHELTIREL,

ORIV ISV 3% (+) FRICENT &, #HRIL—THKRES
BUET,

OHRIEN ISV 3% (— ) AREIENT &, #HRIL—THNhEL
BYEY,

HRIV—TDRESEZRE LR, XY 6 ZBHTIREL,

P

SYVOEFERICE, FHRBYDEA IV TF. #HOETESICH
LT ARV JICRHELTEY £,

BRI EHEEDE 2R PEVREFAT S EESNE. 21307
EEBLEVTLLREEL,

[Changing the timing of the needle thread take-up)

When installing needle thread take-up crank 3, the end B of needle
thread take-up crank 3 should be aligned with V-shaped groove 5 on
needle thread take-up shaft 4 (see Fig. 27).

To adjust the timing of the needle thread take-up, loosen screw 6 and
then move needle thread take-up crank 3 in the direction of ( + ) or

( —) as required.

X 26
Fig.26

HERTME
The needle bar at the
bottom of its stroke (—)

i

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in the direction of ( + ).

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screw 6.

Note
Factory-set timing of the needle thread take-up:
Simultaneous timing in relation to the stroke (up-and-down
movement) of the needle.

Do not change the factory-set timing, except when extremely
stretchable or non-stretchable threads are employed.
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Adjusting the top cover thread take-up

A = CAUTION

%ﬁﬂiu HRY OBEET SR, BTV VOBERA Y FE
51y, BETSIEAVEY FHSRVT, EPHHEN T T
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
take-up.

#i) REY 1 HREMEDLEE, HiYRE2DENAHRE 28D
K3l HiYRiIEY 1 DRVENRE-HITBLSI LTS,
V3 4EEHT, HYRE2Z LTI TICEHNLTRE LT
<IEEW,

OfiVRE 2% (+) AREICED T &, i) RDEHET
OfiVRE 2% (— ) AREICEDT & BHVRDEEVET,

SRE®, XY 34 ZMHTLIEEL,

When the top cover thread take-up 1 is at the up of its travel, the
eye A of the top cover thread guide 2 should be aligned with the
eye of the top cover thread take-up 1 (see Fig 28). To make this
adjustment, loosen screws 3 and 4, and then move the top cover
thread guide 2 up or down.

@ To loosen the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( +).

@ To tighten the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

X 28
Fig.28
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Adjusting the looper thread take-up

A = CAUTION

%‘Fé&.ﬁ Y OBEETS B, BT IV VOBRERA v FEY)
V. BETSSEIVEY MSENT, BPBHEMT>TL R
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper thread take-

up.

WW—N—DREMENSENBH L. EHHRICRIUEE TTH
LIcEEITTROTRIEY ARDSAND K Sl LTLIEEL,
RETBEER. XY 2ZESH T, TRIEYV 1 ZRILTHRELT
IlEEW,

REE. 2T 2 ERHDHTIEL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After the above adjustment, tighten screw 2.

-FI \ﬁo)gﬁﬁﬁ-

Adjusting the looper thread guides

A ¥ CAUTION

% THREDHHEIT ORI BT IV VDERRXA Y FETY.
BR7Z7Z227EY bHSKNT, EFIRMHENMT O TLIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

AREBBLT. XV 3-4ZEHT. THRES 6 DRINDFRIC
V340K BKIICTRES - 6 ZFE L. (1REME)
Y3 4= REHLTIIREL,

O TRES:6 2K B AREICEINT & TREENZBVET,
O TRES - 6 ZKEI C ARICEDT & TREEHNDHELBEYE
ED

BRI 3 4 ZHHTIIEE,

Loosen screws 3 and 4. Center screws 3 and 4 in the slots on
looper thread guides 5 and 6 respectively (standard) by adjusting
looper thread guides 5 and 6 (see the illustration on the right).
After this adjustment, tighten screws 3 and 4 temporarily.

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

THEY 1 0 A Eb5I— S—HHHNBE 30
OISR Fig.30
Position of the point of the left needle when

the looper thread is released from point A

on looper thread take-up 1.
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V—1—FEET U U

TRLREE
The point of the left
needle has reached

the bottom end of the O
looper blade. -
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Adjusting the top cover thread spreader

A ¥ CAUTION

%J:ﬁfﬁ Y DFREEITORIE. BT IV VOERRA Y FEYY.
BR7Z7Z227EY bHSKWT, EFIRHENMT O TLIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
spreader.

1. A7 Ly Z D5

(1) B & AT ATE DR
HHEEHEZT Ly 41 OFEETOTEA %, P50 FHEE
#EEBELT, CEADI Y VA > TECEH LT BT
(AN

W, %V 2 BRBHLTLEL,

BIRMUEIR. A7y 81 DREMENSENEHR. X Ty
21 DR B HAEHOFICEEE, Lt & DR 0.5 mm
IZx3 L3I, RTLy 41 2RI LTHE LTS EE
L, HER. XY 2 ZMHTLREL,

(2) ERMIEDRE
ATy E1 DREMBEDEE, EHPONSATLYHE 1D
2% B ETOTEC %, PSOHABREERZBELT. EAD
SYUVIRESRTEICRE LT REY, BEHT2EER. XY
3ZEHT. ATy F1 ZERICEH LTHRE LTI EEL,
EIR. xY 3 EMOHMIFTLLEEL,

1.To adjust the top cover thread spreader

(1)To adjust the top cover thread spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate to the
bottom surface of the top cover thread spreader 1. Select the
distance according to the machine being used by referring to the
table of adjustment dimensions (see page 50). Adjustment
is made by loosening screw 2 and moving the top cover thread
spreader 1 up or down. After the above adjustment is made,
tighten screw 2 temporarily.

To adjust the top cover thread spreader front to back :

When point B on the top cover thread spreader has comes close
to the left needle while the top cover thread spreader 1 is moving
to the left from the extreme right end of its travel, there should be
a distance of 0.5 mm from point B to the left needle. Adjustment

is made by moving the top cover thread spreader 1 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When the top cover thread spreader 1 is at the extreme left end
of its travel, adjust distance C from the center line of the left
needle to point B on the top cover thread spreader. Select the
distance according to the machine being used by referring to
the table of adjustment dimensions (see page 50).
Adjustment is made by loosening screw 3 and moving the top
cover thread spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

Fig.33
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2. B R EA DGR

(NEFVHRERNLG EXT LYy 21 LORMB 05 mm Tz LS,
XY EEDTGREL TS LTV, BEHRRY 5 ZRFEDHLT
CIEEW,

QRTL vy H1PREMEDLE, #iYREN4DREBERDICR
TLyHRIGEB M B LS. BiVREN4 ZERICENLT
RELTLEE W, SREERRY 5 Z/HHTIREL,

3. i ) R EARE DGR

(N HDRTHEDEE. &) RERNREE6 H. iV RENI DR
BFRIDIDELILKBESIT. RV TEEHTHEBLTLE
TV, FAEE. XV 7 ERBSHLTIEEL,

(2) B RT|RRE 6 & B Y HREN 4 DIEAH. 1.0mm (2753
K3l Hi) RERRE6 Z LTICEHN LTHEL TLIEEL,
A%, X7 ERBHTIEEL,

2. Adjusting the top cover thread guide

(1) There should be a clearance of 0.5 mm between the top cover
thread guide 4 and the top cover thread spreader 1.
To make this adjustment, loosen screws 5.
After this adjustment is made, tighten screws 5 temporarily.

(2) When the top cover thread spreader 1 is at the extreme right
end of its travel, the point B of the top cover thread spreader 1
should be positioned at the center of the slot on the top cover
thread guide 4. To make this adjustment, move the top cover
thread guide 4 to the left or right as required.

After this adjustment is made, tighten screws 5.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 6 just above front end D of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0 mm between thread
guide 6 and the top cover thread guide 4. Adjustment
is made by moving thread guide 6 up or down.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

X 37
Fig.37
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Adjusting the top cover thread guide

A = CAUTION

%J:ﬁﬂi DREDHEEHEIT ORI, BTIVVDERRIYF%E
gy, BRI/ 722VEY MHSKRVWT. FMRMENITOTKL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread guide.

BEEBBLT, MAFYTI 1 ZEIL T LY REDREEIT>
TLEEL,

O AFYT I ZEEARICET & LY RHEHDE R
LR

QN AFYT I Z2RESARICET & L&Y REENS Y
LR

Adjust the top cover thread guide by turning knob 1 clockwise or
counterclockwise (see Fig. 38).

@ To decrease the supply of the top cover thread, turn knob 1
clockwise.

@ To increase the supply of the top cover thread, turn knob 1
counterclockwise.

XY S S ORE

Adjusting the feed dog height

A = CAUTION

%%U EETOEHETIBE. BTV VOBERC Y FE
gy, BETS5EIAV LY MSRVT, EPHEHENT> T
rEw,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

EYEH R EMBEE TENofceE, TEVE2 LEFXYEI D
EEEEIERD SHIREEE TOTEAZ08~12mm LT
<IEEW,
RETBEEIR. XV 4-5ZFEHT. EYE2 -3 ZEEIITIC
B LTLEEL,

SRE#, X 45 ZHHTLIEEL,

When the feed dogs are at their highest position, there should be a
distance of 0.8 mm — 1.2 mm A from the top surface of the needle
plate to the line extended from the tips of main feed dog 2 and
differential feed dog 3.

Adjustment is made by loosening screws 4 and 5 , and moving
feed

dogs 2 and 3 up or down.

After the above adjustment,tighten screws 4 and 5 .

X 38
Fig.38
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Adjusting the presser foot lift

/A 33 CAUTION

%Wiiﬁ%ﬂ)?ﬁ]ﬁﬁ%ﬁ’)ﬂ%ti\ BT IVVDERRA Y F&
gy, BRIVt b 5KRVWT. EMEMENITOTKL
fEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the presser foot lift.

W21 2 L& & HREELSHAKREE TOTEA %, P51
IRRESELT. SEADI Y VICE > TEICRE LT RE
(A

1, 7—y—%ELT. BYEERTEEBE TRFTI AT,

2. LA—4ETFHT. BALPBEREHLT T,
TOEE, FYRTL Y FEMAAEMUGNL S ICEE
LT,

3, Fub2BEHT. FVIELN—AICHTTIREEL,
Fu b2 EHHTIEL,

When presser foot 1 is raised, adjust distance A from the top surface
of the needle plate to the bottom surface of the presser foot.

Select the distance according to the machine being used by referring
to the specifications (see page 51).

1. Turn the handwheel until the feed dogs are at the lowest
position.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 4.
Note that the presser foot should not be in contact with the
top cover thread spreader.

3. Loosen nut 2. Adjust screw 3 so that it contacts lever 4.
Then tighten nut 2.

X 40
Fig.40

£ 41
Fig.41
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Adjusting the needle height
A\ 337 CAUTION

%ﬁ%id)ﬁﬁﬁ%ﬁ5 K3, BT IV DERRXA Y FETY.
BR7> 7722017 b SKRVWT, BPFIIEIMT > TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle height.

HOREMED L E, EHEHED SEREEE TOTEAZ, P50
ABEEREBRBLT. SEADIVVICE>RTEICRH LTS
EEw,

1. Ay rkr—L1 2ELT. Ny FRA—ILDEI—2 P &
SUYDET—4 CEEDET. HEERLUBETHIT
CREEWN,

2 22 ERLTHS, 23 EED. HE4ELERETI
BH LT, HBETERBLT LT, BEERD 3 B,
122 BEH T REN,

OB T E L. 2T 3 BEHMNIBHIC. FHRD
SRE S EDBFRERDEL SIc. KRB E%ICEE LT
rEW,

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its
stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see page 50).

1. Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark P on handwheel 1 with
alignment mark C on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove plug 2. Loosen screw 3. Then adjust the needle
height by moving needle holder 4 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 3, and replace and tighten
plug 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.

£ 42
Fig.42

X 43
Fig.43
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Adjusting the looper

A = CAUTION

%;u—zt—oéﬂﬁﬁ%ﬁaﬂ%m B VY OBERA v FEY)
Y, BRETS5EIVEY M SHENT, BPRHENMTO TR
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—3|x80HEE
Ib—IN—1 HRAEMNEBED L E. AHPOHLSIV—/IN—KinE
THF|EE A%, PSOABREERABEBLT. SFEHDIY
VICE T HEICTE L TLEE L,

RAEHTHEER. IW—IN—B2DXI IE/DHT. Ib—/\—
BEERICED LTHELTLREL,
HE®. *Y 3 EMBTIEEL,

2. IV—IN—EEE B DR
Ib—IN—EiEhRAEMEL S, EHPOE TRIEEIC, £
& IV—IN—EiRéE DFIEDOMEE%E 0.1 ~0.2mm [CLTL 2
Ty,

@3RI UIE. IV—IN—SIEDAREMEDL SPEFILE TH
feLElC, et & IV—IN—SinéE DFIEDERE% 0 ~ 0.05mm
lcLTLIEEL,

FEITHEEIR. IV—IN—B20DXY 3 EEHT. V4%
BEILTLIEEY, RAEE. XYSEBDHTLLLEEL,

O/ —N\—KEHREMEN SAHPOZEBYT 5 & EWd.
(#21F (%) DBV TWEWRETIE. ) Bt &Ib—/ KD
EDICEmMLET,

1. Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center of
the right needle to the point of looper 1 when the looper is at
its farthest position to the right. Select the distance according
to the machine being used by referring to the
table of adjustment dimensions (see page 50).

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper
holder 2 and moving looper holder 2 to the left or right.
After the adjustment, tighten screw 3.

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the left
needle from the extreme right end of its travel, there should
be 0.1 — 0.2 mm front-to-back clearance between the left
needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines:
When the point of the looper reaches the center of the middle
needle from the extreme right end of its travel, the front-to-
back clearance between the middle needle and the point of the
looper should be 0 — 0.05 mm. To make this adjustment, loosen
screw 3 on looper holder 2, and then turn screw 4. After this
adjustment is made, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the
right needle from the extreme right end of its travel (the
rear needle guard is not effective), the right needle slightly
contacts the point of the looper.

l

X 45
Fig.45
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Adjusting the needle guard (rear)

A = CAUTION

%ﬁ"éﬁ (1) DIREZT O, BTV VDBRAMYF
Z)Y, BRT7Z7%207€Y M SHEWT, EMEMIEDNTOT
<IEEW,

AHER

Needle's eye of the right needle

%Always turn off the power, unplug the machine and then A
authorized technicians are allowed to adjust the needle guard BAROTF 2/3
(rear). nT)7C
Area C
(two-thirds of the
. sthaTrEETEre®. BEOLSIHE ()1 DA | needle’s eye)
BOEHBENDOT 23 2LHHZITUT ClTlEVWBLIIT. *
V2 EBHT, MR (B)1 ZLFIETICEHN L TREL 49
TLRED, BEigxY 2 2B TIREN, Fig.49

2. W—N—FiEhRAEMELI SEHFOETE R EE, AitE
Jb—IN—5iR & DFIEDOMERD 0 ~ 0.05mm |TiEB K S Icxk
I3 EED. #HTW ()1 ERBICEHS LTHAHLTLSE
TV, FEIRRY 3 EMOHTLLEETL,

3. 3ARHIVVDESE. IV—IN—KiENRH LT TEE
F. PE&IV—/N SR E DRTEDRED 0 ~ 0.05mm %R
ofcEE., FEHEHTIF (B)1HPBELEMTEESICRTY 2
EESH, HB ()1 2EZTRIFAIIE>TRBLTLLEE
W, FAEBXY2EHHTLIREL,

1. When the needle is at the lowest position, the line A on the
needle guard (rear) 1 should be placed in the area C (two-
thirds of the needle’s eye). See Fig. 48. In order to make this
adjustment, loosen screw 2 and move the needle guard (rear)
1 up or down. After this adjustment is made, tighten screw 2.

2. When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0 - 0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

3. For 3-needle machines :
When the point of the looper has reached the center of
the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0 — 0.05mm front-to-back
clearance between the middle needle and the point of the
looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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Adjusting the needle guard (front)
/A 3% CAUTION

%ﬁ"é” (A1) DFREZITOEE. BTV VDBEBRAMYF
Z)Y, BRT7Z7%207€Y M SHEWT, EMEMIEDNTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

IW—IN— A HENEWTEHOEAZERT 5L E. #HEHSZIT
(§7)5 EDREE C H0.3~0.5mmicEBESIc, 2T 6 EEDHT.
2 (87)5 HaiRIcEh L CRE L TLEEL,

FEB R Y 6 HEHTLLEEL,

There should be a clearance of 0.3~0.5mm (See C) between the
needles and needle guard (front) 5 when looper 4 is moving to
the left in the back side of the needles. To make this adjustment,
loosen screw 6 and move needle guard (front) 5 backwards or
forwards.

Finally, tighten screw 6.

BZ 0 EHY EDFHE (W562PC-01G)

Adjusting the amount of backward tilt
on the presser foot (for W562PC-01G)

A ¥ CAUTION

%?‘?iﬂ)ﬁﬂ:b‘ YEDRAEETORIE. BTV VDOERRA
yFEGIY, BEISTEIAVEY FHSKWT. EEMENT
2TLEEWY,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

RAREKMHICEOET. HA 7 ORLYEZREHTELT,
RETBEEIRTY b8 EEHT. XYV I ZELTCREALTLE
T,

%V 9 ZRIETIEERADTENYE ADSLBYET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 7 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 7 is tilted up, loosen nut 8 and then
turn screw 9 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
7 is tilted up, turn screw 9 clockwise.

51
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Changing the maximum differential feed ratio

HEBFOEEILEEIZ 1105~ 1 13 ICREETNTVET,

The differential feed ratio is set to 1:0.5 — 1:1.3 at the factory.

% EBHORH T ORI BT IV VDERRA v F=Y,
BR7S 7€V MO SHKRVT, EPIEIEMT > T EEL,
%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

=EE1:13~1:1.8 THERATSES

In the case of a differential feed ratio of 1:1.3-1:1.8

A ¥E CAUTION

A%ibttw& 1:13~1:18 TERTHEIE. EYEEE
WROEZEL, BT 3B/NBHYETDT. BT ERXRYEDEHE
Z3.2mm U TFIcLTLEETWY,

A If you use the machine with a differential feed ratio of
1:1.3 - 1:1.8, the feed dogs may strike the needle plate and be
damaged. Check to make sure the movement amount of main
feed dog is less than 3.2 mm.

1, suBET (Z2vEHE) % 32mm T LT EEL,
2. #HA— 1 EEFTIREEL,

3 R hvIN—202T 3 BEBT. AP vii—2 E—BETFIC
TR 3 BHBHTLEE, FEHLA— 4 5 1:1.8 Of
BECRETEBLS I ET,

o BAN—1 ZRBHTLIEEL,
+ Set the stitch length (main feed dog movement) at less than

4

1

3.2 mm.

2. Open side cover 1.
3

» Loosen screw 3. Bring stopper 2 to its lowest position. Then
tighten screw 3. By making this adjustment, adjustment lever
4 can adjust up to a differential feed ratio of 1:1.8.

4. Close side cover 1.

& 54
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Changing the needle bar stroke

A = CAUTION

%ﬁﬁﬁx FO—V DIV EZZTOEIE. BTV VDERR
Ay FagiY, BRTS 72201 b 5KRWT, EFEITED
ToTLEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar stroke.

Aﬁﬂiﬁx FO—I DYV BZZT oKL, £THE T DML
(P.36). JL—/N—DFAER (P.37). 32T D (P.38,P.39) ZHHR L
T, REZEPYBELTIREL,

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 36), the looper (see page 37) and the
needle guard (see pages 38 and 39).

1. 2—vaviozvosgsnt. Txe 358 KSINET
B 57 DERENSEICD LEh LT R,
EBAEY CHEANBET)

2, Tt 30xVARELT. A (TEE) & LELIETIC
MEBETZ DT ETHIER FO— oYY BZET,

[FBEX bO—ViIE ]

#HEXO—% 131 mm

I+t AELFICESEESICLT. EBHAE—Ya VD
EVCICFERESICELAATLIEEL,

[N A O—VHE]

#EA FO—2 1 33.4 mm

ItV ABELEICEZLSICLT, EBHE—Y3 VD
EY CICIEERLSICELRATIREEL,

3, xv2smBTIREEN,

1. Loosen screws 2 on motion 1.
Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3.

& 59
[ To position the needle bar stroke with standard stroke ] B 4 Fig.59
Needle bar stroke: 31 mm A ~ ¢ Cc
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom

position until groove B fits into pin C of the motion.

J \
[ To position the needle bar stroke with high stroke ] » N

Needle bar stroke: 33.4 mm
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top
position until groove B fits into pin C of the motion.

3. Tighten screws 2. ‘
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#Hig!) 2o LHEHET )V b DRERORER

Checking the contact between
the needle bar link and the oil felt

/A 332 CAUTION

%ﬁﬁ V20 L4QHT TV b OBEORRET IR, 47
SVVOERRAyFEYY, BRI EIAVEY FHSKV
T EPIEHENMTOTLREL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check the contact between
the needle bar link and the oil felt.

Aﬁ'ﬁz FO—Y DYV BERETOREER. BTHIBEUVY
EHEHT )V b DEBMOMHESZ L. BECTEWMERICIIREEZT
TLIEEL, #E L TOERWEEIKIGGEDNREL. SV DEE
EREADRETHIENDHYET,

A After changing the needle bar stroke, check to make sure that
the needle bar link contacts the oil felt properly. Otherwise the
machine may not be lubricated sufficiently, causing trouble, such
as damage to the machine.

FHEA PO—I DYV EZZTo2REE BN APO—IH5
BEAPYBAEEIIE, BTHEY V1 LGRTTIVE2H
BEELTWEDIV VT —EFTEILTHEZ LTLIEEL,
$HIEU 1 LIRHT TV 2L TVEWEEE, #iEY Y
T1DEDESIHERT TIV 2 LBCEMTEESIC, XV3%
BOHTRIBNA T 4 FIFOMBEREH L T EEL,

A%, *Y 3 EMHBTLREEL,

After changing the needle bar stroke, especially from high stroke
to standard stroke, check to make sure that needle bar link 1
contacts oil felt 2 slightly, while turning the machine pulley by hand.
To make this adjustment, loosen screw 3, and position the end of
oil tube 4 so that needle bar link 1 contacts oil felt 2 slightly (see
Fig. 60). After this adjustment is made, tighten screw 3.

X 60
Fig.60




FT &£& (W562PC-05C)

FT device (for W562PC-05C)

Fi= LiaH

Manual lubrication

A S¥E CAUTION

%%7*% LilZEIT S, BTV VDERXA Y F&EY,
BRT7 5772271 bH5SHNT, EFIRHENT O TLIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

SVVEMHTI IOV EHFENCEDEEDP. LESKERALED
DRIVVEBEWVNCHEDBEER. EXRT I VT 1 OaHRRIC
THRPEDBET, #MBLTLEEL,

When the machine is used for the first time or left unused for
some time, put oil to upper knife crank 1 until the oil wick is fully
lubricated.

WmERNDFE
Adjusting the fabric guide

Y 3 EEHT. HEN2 ZERICED LTEHDYIVELLE
ZIRELTLEEL,

Adjust the amount of the fabric to be trimmed.
Adjustment is made by loosening screws 3 and moving fabric
guide 2 to the left or right.
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EARDAA:
Replacing the upper knife

44

A ¥ CAUTION

%E@B’E?ﬁ&'\b%ﬁﬁﬁ’éﬁi LER. BITBRRAM Y FEYY, B
R757%27€>7 bH5KRVT, BEPFIRMEDTOTLIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to replace and adjust the knife.

AZADAKLTEFPIEETSERDH Y TTOT. HODIER
HINO TIEEERITOTLIEEL,

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, 7—U—%ELT. EXZ 1 #BEUBICLTEEL, %
T2 EHLT. FLLEARESHL T TN,

2. EAZOEE a & EARE 3 1B LAF TR 2 TS
TLEEL,

1. Turn the machine pulley until upper knife 1 is at the top of its
travel. Remove screw 2. Then replace the upper knife with
the new one.

2. To replace the upper knife, press end a of the upper knife to
upper knife holder 3, and then tighten screw 2.

TA XD
Replacing the lower knife

A = CAUTION

%Ed)ﬁﬁ'\bﬁlﬁﬁﬁ%ﬁ’) EER BIBRERMYFZHY, B
B7Z5ZAVEY FOSKRVT. EPIRMENMT>TIREL,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized technicians are allowed to replace the
knives.

AZDALETERIEETZBERDHY EITDT. MODEE
IS TIEEETT>TLIEEL,

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, whn—=BIT< T, 29 5 2EHT. TAR 4 £H
HLTHLLNFARESHR LT EEL,

2. EXZE 6 EESANSET. TAR 4 ETARE 7 OF
ICE Lidd, WAASHRIELFALESICAhET. XU 5
EHHTL LT, HHN—EBEHT T,

1. Open the side cover. Loosen screw 5. Remove lower knife
4. Replace it with the new one.

2. Move upper knife holder 6 away to the right. Fit lower knife 4
onto the groove on lower knife holder 7. Check to see if the
cutting edge is flush with the top surface of the needle plate.
Tighten screw 5. Close the side cover.




* ADMHE OB RE
Adjusting overlap of the knife cutting edges

A S¥E CAUTION

% AZADMEHEOERMETS EEIE. BTV VDERRA
yFEHY, BRI/ EIAVEY A SHVNT. EEMEHT
2TLIEEWL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust overlap of the knife
cutting edges.

AZDFALETELIEETZRERDH Y EIT DT, MODEE
IO TIEEET>TLIEEL,

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

T—)—%ZELT, EXAXZHTUBICLTIEEL,

BD&K S EXARET A RBHEWTE a B 0.5mm IcED K5I
RELTSREL, AEiTRLEER. 2T 2 ZEHT. EXRE
1 ZEFIREBIDLTLIEE W, Bk, 2T 2 ZHHTIREL,

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. Obtain 0.5mm overlap of the upper and lower knives (see
a in the illustration). Adjustment is made by loosening screw 2,
moving upper knife holder 1 up or down. After this adjustment
tighten screw 2.

\

O

TARBERNMEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

A S¥E CAUTION

%'F% ABERUBDREGETILEE. BTV VDERR
Ay FEYY, BRTST7EIAVEY FHSEKEVT. EFEHED
ToTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the lower knife holder.

TARE 3 DEAMNETHEH S A AYEE COEZHFE L&
¥, BEITHEER. XY 4 EEDHT, BERY 5 ZEILTLE
T,

AEiRY 5 ZAICET & TARE IHEIBEL, EICET &,
BIBEBLET, TARBOBENCAEDE T, XY 6 ZHEH.
BRZ 7 ZEAICED LTLIEEL,

AE®. x4 L 6 ERBHTIEL,

The distance from the right needle to where the fabric is to be

cut is determined by left-to-right position of lower knife holder 3.
Adjustment is made by loosening screw 4 and turning adjustment
screw 5 as required.

To move lower knife holder 3 to the left, turn adjustment screw 5
clockwise. To move lower knife holder 3 to the right, turn
adjustment screw 5 counterclockwise. Loosen screw 6 and move
auxiliary presser foot 7 to the left or right while moving the lower
knife holder. After this adjustment tighten screws 4 and 6.

X 67
Fig.67
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MD #&{& (W562PC-05C)

MD device (for W562PC-05C)
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) —IVA R OB

Installing the reel stand

TOVT=TIVDEAICY —IVZAZ Y F 1 ZERIVHFTEEW,

Install reel stand 1 on the rear of the machine table.

L—XAEADHATIF

Installing the lace guide

ARESBLT, %Y 2 ZBRALT. 3~ 7 DIEICL—ARER%Z
BfHF TLREW, BT 3 ZEUSI ZHE. FEER A DEHDEX
T4 DFEMB LYRVWTEERRLTLEEL,

Remove screws 2. Install the lace guide by referring to sequence
3 to 7 in the illustration on the right. Before securing screw 3,
check to make sure that head A of screw 3 is higher than head B
of screw 4.

7)) — kel

Greasing

A = CAUTION

%%ﬁiﬂl’éﬁ5ﬂ%ti\ MBIV VDERRAy FEEYY, BRES
Z7Z2AVEY M SIRVT, BRIRMERTOTILEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to lubricate the machine.

MDEBIcld, 75y F. BT U—ZEEIALTVET, %
DY —ZBPNENS BIT, BEICHBLT T,

73y FADIRIM

7-)—%EILT. BVEIC & D Z&DETLEWL, T8
ERUALT, BROYU—REIALTREL,

B IF N\ DR

2T 9 ERNLT. BEDYU—REFALTIREL,

Put grease on the clutch and the bearing before they lack the grease.

To put grease on the clutch

Turn the machine pulley until mark C is aligned with mark D.
Remove screw 8. Then put the proper amount of grease on the
clutch.

To put grease on the bearing

Remove screw 9. Then put the proper amount of grease on the
bearing.




L—AER () OFER
Adjusting the lace guide (lower)

A S¥E CAUTION

% L—ZEA (F) OREHETSEE. 8T VOERRA
vFaYY, BRTS 722717 FHS5HKRVWT, EFIRITEDT
DTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the lace guide (lower).

L—ZZR (F) 113, RA7Ly Z—cHfc5HEVEET, TES
RIFHIGEDITREY, BEiTHEER], 2T 2 ZEHT. X
by N—3 ZEILTTFEL, RE®. 2T 2 ZHHTTEL,

Bring lace guide (lower) 1 as close to the needles as possible.
Check that lace guide (lower) 1 does not contact the spreader.
Adjustment is made by loosening screw 2 and turning stopper 3
as required. After this adjustment tighten screw 2.

O LER DL
Adjusting the elastic guide

A ¥ CAUTION

% JLENDREHZITIEE. BT IV VDERRA Y F=])
D, BR7S 7227t b 5SHNT, EREMIENTOTCR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the elastic guide.

dLERN 4, 5 DEHES

TLAWRICE L IBAEYAENZ &SI, TLER 4. 5
ZILEBICADETABLTLIREL, BHTHEEE. 2V 6.
7 &EH T, JLER 4. 5 EEGICEN LTRABLTILEL,
AEE. 2TV 6. 7 EBOTLIEETWN,

JLEM 8, 9 DRE

O—Sh 5k HENFILHNITLERN 4. 5 \E-T <ITiXY
RAENB LS, ILER . 9 ZTLIEICEHE AL TS
EV, BAETHEER. 2T 10, 11 ZEHT, TLERN 8.

9 ZEAICED LTGRE L T EE W, BER. %2 10, 11 &4
HTLIEEL,

JLEM 12, 13 DR

JLATLER 8, 9NEOFCITENIAENB L Sle, LR
W12, 13 ZOLMBICEDE TRAELTIRLEY, FHTHLE
¥, %Y 14, 15 ZEHT. JLEHR 12, 13 ZERIEHNLT
HEILTREL, RER. X2 14, 15 ZHHTILELY,

To adjust elastic guides 4 and 5

To feed the elastic onto the proper position on the fabric, adjust
elastic guides 4 and 5 according to the width of the elastic.
Adjustment is made by loosening screws 6 and 7 and moving
elastic guides 4 and 5 to the left or right. After this adjustment
tighten screws 6 and 7.

To adjust elastic guides 8 and 9

To feed the elastic that is fed from the roller straight to elastic
guides 4 and 5, adjust elastic guides 8 and 9 according to the
width of the elastic. Adjustment is made by loosening screws 10
and 11 and moving elastic guides 8 and 9 to the left or right. After
this adjustment tighten screws 10 and 11.

To adjust elastic guides 12 and 13

To feed the elastic straight to elastic guides 8 and 9, adjust
elastic guides 12 and 13 according to the width of the elastic.
Adjustment is made by loosening screws 14 and 15 and moving
elastic guides 12 and 13 to the left or right. After this adjustment
tighten screws 14 and 15.
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dL3xY H LEDOHE
Adjusting the feeding amount of the elastic

X 74
N — Fig.74

A S¥E CAUTION

% JLZEY HLEORHEITSRHE. BTV VDERRAY
FEYY, BRT7S7%230€Y MO 5SKRVWT, EMEMHEDNTD
TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feeding amount of
the elastic.

1REE(LRDX Y th LEDRER
JLOEY LRI, 1.0~ 27mm/ $ ORETHEHTEET, B
BTBLEE. 7 b1 EEHT. BEHRY 2 ZELTREL,

OEixY 2 EAICET &, EYHLENSBYET,
OifEixY 2 EEICET &, EYHLEBHNDEBYET,

» J '
JLEYHL

B0

To decrease |
To decrease the \ /J

feeding amount

Q
= =

1

Wi
47

)
-k

pad
LEROFEEGHLEITT. BEVWEYVHELEHFSAGWEER, RE
MM—>—7>Y 3 0 &HETIT>TLEETL,

] 5
JLEYHL

Standard setting

The feeding amount is adjustable from 1.0 to 2.7mm/stitch.
Adjustment is made by loosen nut 1 and turning adjustment screw
2 as required.

@ To increase the feeding amount, turn adjustment screw 2
clockwise.

@ To decrease the feeding amount, turn adjustment screw 2
counterclockwise.

~Note

=2Z0
To increase =

\To increase the /

feeding amount /

NN T

If the proper feeding amount is not achieved by making the
adjustment explained above, make additional adjustments to the
tension (see “Adjusting the roller pressure” on page 49).

FERUEERDZE Y H L EDFRAES

FERMEROZEY HLEI. 1. 4~3. S5mmOEETRHEFCEE
T, BEMRDO SERIMRICKYHLEBZEZ S LERF. TROE
FECHELTLIEEL,

1. Txev3oiEzva (2% spTLEEL,

2. 2va0EEEN 1K, ¥—LYFEELIAT. T4t
Y 3EERLLEE. N\ RR1—IL 5 ZEHBRICEL
T B5hHL Gt THTRY 4 BHHT, THtY 3 &
BE LT RE,

Special setting

On the special setting, the feeding range is
1.4 — 3.5mm per stitch. To change the standard setting to the
special setting.

1 + Loosen two set screws 4 of eccentric 3 .
2. Insert a key wrench into either of screws 4 . While keeping

eccentric 3 still, turn handwheel 5 clockwise until it stops.
Tighten screws 4 .
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A—>—7>2 3 VO
Adjusting the roller pressure

A ¥E CAUTION

A—3—7Y2 3 VOREETIRE. BTV VDERR
Ay FayY, BR7S 722012 bHS5HKRVT, EFIEIGTED
To2TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the roller pressure.

JLOEEPHEIIGLT. O—3— 107 avERHLT
CREW, BETSHEER. 7y b 2 ZEHT. HERY 3 ZE
LTLEEL,

RERIEAIEIT & 7YY avhEY, BBy ETVY
avhELEYET,

Adjust the roller 1 pressure according to the elastic to be used.
Adjustment is made by loosening nut 2 and turning adjustment
screw 3 as required.

To increase the roller pressure, turn adjustment screw 3
clockwise.

To decrease the roller pressure, turn adjustment screw 3
counterclockwise.

X 76
Fig.76

JdLDELA
Inserting the elastic into the roller

A ¥E CAUTION

% JLEET EER. BTIVVDOERAA Yy FRUIT7AY
TLyh5DEREROMIEEYIM L TH SEFIRMENITOT
<IlEEW,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized technicians are allowed to insert the
elastic into the roller.

HzsBELT. JLZBLTLREEL,
O—5—ICdL&ET LEE. LN— 4 2L TO—5—%RAF
TLEEW,

Open the roller first by pressing lever 4. Then insert the elastic into
the roller (see the illustration).

& 77
Fig.77
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SR EAE R Adjustment dimentions (mm)
e g | A IS S| L e
W562PC -01G 232 el 4.4-47 8.5 455 17 0.8-1.2
-02G s 109 | 4447 9.8 45-5 17 0.8-1.2
xJO00S st Motz 93 | 40-43 8.5 45-5 17 0.8-1.2
AN 10.5 4.0-43 9.8 455 17 0.8-1.2
a4 WA 94 | 3689 | 90 455 17 0.8-1.2
A EIN 106 | 3.6-3.9 103 455 17 0.8-1.2
il T 3.2-35 85 455 17 0.8-1.2
%6 N 9.7 3.2-35 9.8 45-5 17 0.8-1.2
et | g 2.8-3.1 8.5 455 17 0.8-1.2
%4 Heh 9.3 2.8-3.1 9.8 45-5 17 0.8-1.2
W562PC -01D R Ui T 2.8-3.1 9.0 4.8-5.2 17 0.8-1.2
xOO00S S T - _ - 5 -
W562PC -05C - Mgt 98 | 4447 8.5 455 17 0.8-1.2
xOJOO0Os A EIN 109 | 4447 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
” el T 4.0-4.3 8.5 455 17 0.8-1.2
e 105 4.0-4.3 9.8 455 17 0.8-1.2
i Gl 3.6-3.9 8.5 45-5 17 0.8-1.2
248 Heh 10.1 3.6-3.9 9.8 45-5 17 0.8-1.2
R Vi Y 3.2-35 85 455 17 0.8-1.2
56 s 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
gl | g 2.8-3.1 8.5 455 17 0.8-1.2
%4 HEN 9.3 2.8-3.1 9.8 455 17 0.8-1.2
V:E;;P;g :33 256 35.6 120 | 2.8-3.1 123 | 5860 19 1.2-15
A%24=F17 b - Standard lift -++ 31mm
INAYUT b ~Highlift coeeeeecee 33.4mm
$5Tk -Special +eererereneaenes 35.6mm
#EF3IIBZER Comparison table of equivalent sizes
Jariiiifize # 9 10 11 14 16 18 21
o (éfrz Give Nm | 65 | 70 | 75 | 90 | 100 | 110 | 130
IE#(ERS Standard needle
x 000 *O’:’gjajr;/ x 000 *é:’g’;;/
W562PC-01G 232 UY128GAS #9S W562PC-01D 460 SMX1014B #10
-02G 240 UY128GAS #9S W562PCB-23B 256 DPX17 #18
-05C 248 UY128GAS #9S
348 UY128GAS #10S
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S




W500PC >~y —x4 7452tttk WBSB00PC Series subclass specifications

A = ' H % = = O
1 09 S
[£3) ‘(% ﬁkiii}} F%ﬁ =8t Fﬁ?sje:r%t%h %‘.;'é}ﬁ%b}i%)g
ik HYITIS5R &g ax. main fee : sti/min) =
Applitktion Subclass Nurcr;ber Nuglber Needle sp;:e (mm) g%goznrtnovement lerfétfi%ed (mm) Ma);bse%vc\jnng Re;arks
needles | threads (mm) S H (stitches/minute)
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.6 7.9 6000
AN 3 5
Versatile
5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 — 4200
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PC-02G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.2 7.5 6000
F—7mY 3 5
Binding tape
5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PCB-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-1.5 - 9'5 4000 &#1EX bO—% 35.6mm
. At a needle bar stroke of 35.6mm
2 4 3.2:4.0°4.8 4.4 0.5—1 4.7 6.0 (M[’)S%OS%OO)
L—Z J L) o ' ’ ' ' (5000 with MD)
Attaching elastic | W562PC-05C
lace 5?00
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5—1 4.7 6.0 (MD i} 5000)
(5000 with MD)

BZENVEDORES EHIE S EMEAFO—VZX2VF—F31mm H: 8B bO—I/1\1U 7k 334mm ODFEEERLTVET,
% S and H in the columns of Presser foot lift denote as follows. S: at a needle bar stroke of 31mm (Standard) H: at a needle bar stroke of 33.4mm (High lift)

=l WIRES
Stiteh type 406, 407, 602, 605, 607 Net weight (head only) 42Kg
UY128GAS #9S
E UY128GAS #10S WEE 54K
Needle size SMX1014B #10 Gloss weight (with accessories) 9
DPX17#18
KthiE ) ) ) BRI (E n=5,400rpm : LpAié 84.3dB
Machine size W:505mm D:282mm H:429 mm WoEr‘king noise level DIN 45635 48A-1 ZEfil

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1

51



52



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Onhne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschiuB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir bernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle

Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt

»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le
chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen.

Fur Ihre Sicherheit ist es daher unumganglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfligung stellen,
die Sie wiederum ordnungsgeman unter

Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’empiloi et

familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
s(rs, que vous devez utiliser en respectant les

consignes de sécurité. Certaines mesures de

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur

et prendre les mesures de sécurité permettant une

und die des Motors sorgféltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 A
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. I'utilisation de la machine et du
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der : : L
. S machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R . .
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fiihren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Egp_arr?tturarbeite_zn gn_ l\éllasq?tine_ ‘i%‘?r d'entretien ou de réparation de la
I\/Ilggghi#ggusgzvl\jgecekleneg\::;e?rdliz e machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine S.assurﬁ; quri la rrr:acthmme i: re;lﬂs 3la
und Einrichtung richtig geerdet sind. te,:frZOSI sont correcteme
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
) Handrads an. volant
\_ J




weun. Lesen Siediese Hinweise ZUr eigenen emmmmesmmmmmmm— Pour VOtre propre Séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

3.Sicherheitshinweise

lisez attentivement les instructions.

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Né&hindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiB3geraten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und dass die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im Freien
und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung aus.

4.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder uber 35° C.

5.Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

8. Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

9. Maschine darf nicht mit Wasser in Bertihrung kommen.

|® Sicherheitsvorkehrungen

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

@ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

[ Maschine ]
* Aufstellen der Ndhmaschine
* Montieren des Riemenschutzes und der Fadenfihrung
» Schmierung
* Einfadeln
» Stichlangeneinstellung
* Reinigen der Maschine
* Nadelwechsel
+ Olwechsel
* Wechseln des Olfilters

3.Consignes de sécurité

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|@ Conditions d’environnement |

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

® Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine

dans les conditions suivantes.

1.N’utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,

comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du

lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne

pas I'exposer directement au soleil.

4.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la

température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5.N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'humidité

ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension

supérieures a 10 % de la tension nominale.

7.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite

pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

8. Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique

prescrite n’est pas disponible sur place.

9. La machine ne doit pas entrer en contact avec de I'eau.

|® Consignes de sécurité

d’entretien sur la machine

é (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des

contrbles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez

toujours la machine hors service et débranchez-la :

[ Machine ]

* Installation de la machine a coudre

» Montage du garde-courroie et du guide-fil
* Lubrification

* Enfilage

+ Réglage de la longueur de point

* Nettoyage de la machine

* Changement d’aiguille

» Changement d’huile

« Remplacement du filtre a huile
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* Einstellen des Nadelfadengebers

* Positionieren des Nadelfadengebers

* Einstellen der NadelfadenschlingengréBe

* Einstellen des Legefadengebers

* Justieren des Greiferfadenziehers

« Justieren der Greiferfadenfihrungen

* Einstellen des Legefadenlegers

* Einstellung der Legefadenfuhrung

« Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellung der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen des vorderen Nadelschutzes

« Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes

« Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

* Einstellen des Nadelstangenhubs

+ Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Olfilz
[ FT-Vorrichtung ]

* Manuelle Schmierung

* Auswechseln des Obermessers

* Auswechseln des Untermessers

* Einstellen der Messeruberlappung

* Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
[ MD-Vorrichtung ]

» Schmieren

+ Justieren der Spitzenflihrung (unten)

+ Justieren der Gummibandfihrung

* Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge

* Einstellen des Walzendrucks

* Einlegen des Gummibandes in die Walze

@ Téagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

Maschine vor!
»*¢ Bei Umbauwinschen wenden Sie sich an Ihren
Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

A (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Mangel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fihren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der

* Réglage du releveur de fil d’aiguille

* Positionnement du releveur de fil d’aiguille

* Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

+ Réglage du releveur de fil de jetage

* Réglage du releveur du fil de boucleur

* Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du tire-fil de jetage

* Réglage du guide-fil de jetage supérieur

» Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la course du pied presseur

* Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage du pare-aiguille arriere

* Réglage du pare-aiguille avant

* Réglage de l'inclinaison vers I'arriére du pied presseur

» Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

* Réglage de la course de la barre a aiguille

+ Contréle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé
[ Dispositif FT ]

* Lubrification manuelle

* Remplacement du couteau supérieur

* Remplacement du couteau inférieur

* Réglage du chevauchement des couteaux

* Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur
[ Dispositif MD ]

* Lubrification

* Réglage du guide-dentelle (inférieur)

+ Réglage du guide-élastique

* Réglage du débit d’élastique

* Réglage de la pression du rouleau

* Pose de I'élastique dans le rouleau

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

@ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

A (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez I'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
#*% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch
im Presserfuf3 einsticht.

( (——

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den PresserfuB mit dem
PresserfuBBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeideung von
Unfallen sollte immer sichergestellt werden,daB
die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfhrungen richtig und fest angebracht sind.
Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfuhrungen entfernen.
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@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

.

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de laiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers 'avant, I'arriere et sur les cétés.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.



A (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die ordnungsgemaBe
Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

# Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengeldndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

A (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation slre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4.Remarques sur chaqgue opération

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte
deces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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A WARNUNG
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1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim
Aufladen auf einen Handwagen sollte die Maschine
von mehr als zwei Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fir den Transport stets einen
Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der rechten
Hand am Handrad und mit der linken Hand unter
dem Freiarm fest.

Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.

Ihren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschitterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4 Entfernen Sie Olriickstiande von der Maschine, bevor Sie sie fiir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte lhnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

/A VORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug flr die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betéatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

A WARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschliisse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GbermaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.

/A\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son
chargement sur une charrette, la machine doit
toujours étre soulevée par plus de deux personnes.
Pour son transport, utilisez toujours une charrette a
bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite sur
le volant et le bras gauche sous le bras libre de la
machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile sur
la machine et sur vos mains pour que la machine
ne puisse pas vous échapper des mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

| ® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.
4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cébles.



5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand flihren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Korperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1. %Beim AnschlieBen des Netzkabels muss die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. A(Jberprufen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, dass das Netzkabel fir Ihre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschadigung von Teilen und/oder zu Bréanden fuhren.

3. Sorgen Sie dafir, dass beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, dass das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schitzen Sie die Kabel, indem Sie diese
sicher positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine

Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinend! |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIl” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les céables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

/\ ATTENTION

Connexion des cables

1. % Avant de connecter les cébles électriques, éteindre la

machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. & S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé

d’au moins 25 mm de toute partie mobile de la machine ou du
dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-cable.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise a la terre de fagon s(re aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

| @ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
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2.Bertihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

¢ Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugénglich fir Kinder auf.

% Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fihren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter geméaB den gesetzlichen
Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur Entsorgung von
Altdl haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehélter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch
1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich lhre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads

befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

To o] |

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten

Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus =

2.Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

¥ En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer immédiatement
a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
céables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de l'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens

gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb |

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

des aiguilles d’'une montre.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

| ® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protége-doigt, le
gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents aprés la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.



4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darlber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5. A Bei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wahrend des
Né&hens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um Unféllen
und Verletzungen vorzubeugen.

6.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

7.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

8.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

9. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegensténde auf dem Tisch liegen.

10. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

11.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehdérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,,Uber 75 db und unter 80 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,,iiber 80 db*“ liegt, mlssen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehoérschutz tragen.

A VORSICHT

| @ Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es noétig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgeméBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ubernehmen keine Haftung fir Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fur Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vortibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5. En cas d'utilisation du dispositif FT, veillez a ne pas
approcher vos mains ou vos doigts trop prés du dispositif FT
pendant la couture, pour éviter tout risque d’accident et de
blessure.

6.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

7.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

8.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

9. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

10. Faire trés attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

11.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de
porter le casque antibruit correspondant si le niveau sonore
ambiant est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

|@ Entretien, contrbles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3. Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de contrdle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

5.Position von Warnschildern und
Schutzvorrichtungen an der Maschine

5.Position des plaques d’avertissement et
dispositifs de sécurité sur la machine

Warnetikett flr den Fadenzieherhebel
Etiquette d'avertissement pour le tendeur de fil

Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie lhre
Hande nie zu nah an den Fadenzieherhebel
kommen, wenn die Maschine lauft.

Afin d'éviter les blessures, n'approchez jamais les
mains trop prés du tendeur de fil pendant le
fonctionnement de la machine.

THIER
CAUTION

THIR
CAUTION

—

Nadelstangenschutz
Protege-barre a aiguille

L
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- Garde-courroie
g
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Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie
wahrend des Maschinenbetriebs Ihre Hande,
Haare und/oder Kleidung fern von der
Maschinenriemenscheibe.

Afin d'éviter toute blessure, éloignez vos mains,
cheveux et/ou vétements du volant de la
machine pendant le fonctionnement de la
machine.

Riemenschutz

Wa;nschild Avertissement

Bewegliche Teile kénnen
Verletzungen verursachen.

B Risque de blessure par des
pieces mobiles

Bedienung nur mit
Sicherheitsvorrichtungen

Freiarmdeckel

[ Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation

Schalten Sie den Hauptschalter
aus, bevor Sie einfadeln, die
Spule und Nadel wechseln,

— saubern, usw.

Schiebeplatte Fadengeberschutz
Couvercle du Plague de guidage Garde-releveur de fil
bras libre b
Nadelbruchschutzschild g'e‘fe”alurgdec"e' .
Ecran de protection contre bgug; rcre u compartiment
le casse d’aguille ucleu

Eteignez I'interrupteur principal
avant d’enfiler la machine, de

remplacer la bobine et l'aiguille,

Fingerabweiser
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

L

Sicherheitshinweis Erdung

Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel

de nettoyer la machine etc.

angeschlossen ist. Andernfalls kdnnen Stromschlag
und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien
raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le fonctionnement.




Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Nadelbruchschutzschild betrieben werden.

Der Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wéhrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger nahen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist allerdings
ein kleiner Zwischenraum, die fur leichteres Einfadeln sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nie abnehmen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4,7 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter lUften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de protection
contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de protection contre
le casse d’aguille protege vos yeux contre les éclats d’aiguille en
cas de casse de l'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acceés a I'aguille vous
empéchant de vous coudre les doigts. Au-dessus se trouve un
interstice facilitant I'enfilage de l'aiguille. Si vous insérez vos doigts
dans cet interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne jamais enlever !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de

4,7 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

Das Rotieren des Greiferfadengebers dient dazu, die erforderliche
Menge an Greiferfaden wahrend des Nahens zur Verfigung

zu stellen. Stellen Sie sicher, dass die vordere Abdeckung

beim Betrieb gut zu ist, damit keine Kérperteile mit dem
Greiferfadengeber in Berihrung kommen kénnen.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemanB geschlossenem Freiarmdeckel betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgeman geschlossenem Schiebeplatte betrieben werden.

(9) Nadelstangenschutz

® Nie abnehmen!

Die Nadelstange bewegt sich entsprechend von oben nach unten
oder von unten nach oben, von der Vorderseite der Maschine aus
betrachtet. Um zu vermeiden, dass die Nadelstange mit irgend
einem Teil Ihres Kérpers in Berihrung kommt, achten Sie darauf,
die Maschine nur mit sicher angebrachtem Nadelstangenschutz zu
betreiben.

(10)Fadengeberschutz

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Der Fadengeber bewegt sich wahrend des Nahens nach

oben und unten, um die erforderliche Menge an Nadelfaden zur
Verfliigung zu stellen. Um Unféllen vorzubeugen, ist der
Fadengeber mit einem Fadengeberschutz ausgestattet. Dieser
Fadengeberschutz ist jedoch in einem gewissen Abstand
positioniert,

durch den der Faden leicht durchpaBt, um die Fadenfuhrung
am Fadengeber einfadeln zu kénnen.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

La rotation du releveur de fil de boucleur fournit la quantité de fil de
boucleur nécessaire pendant la couture. Vérifiez si le cache avant
est bien fermé pendant la marche pour éviter tout contact corporel
avec le releveur de fil de boucleur.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le couvercle
du bras libre est correctement fermé.

(8) Plaque de guidage

® Ne jamais laisser ouverte la plaque de guidage !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le plaque de
guidage est correctement fermé.

(9) Protege-barre a aiguille

® Ne jamais enlever !

La barre a aiguille se déplace de haut en bas et de bas en haut,
vue de devant la machine. Afin d'éviter que la barre a aiguille
touche une partie de votre corps, utilisez toujours la machine avec
le protege-barre a aiguille bien fixé.

(10) Garde-releveur de fil

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

Le releveur de fil se déplace de haut en bas pendant la couture
pour fournir la quantité de fil d’aiguille nécessaire. Pour éviter les
accidents, le releveur de fil est pourvu d’un garde-releveur de fil.
Ce garde-releveur de fil est positionné a une certaine distance
permettant le passage du fil et 'enfilage du guide-fil du releveur de
fil.



Skizze des Nahmaschinentisches Teilversenkte Montage ,
Schéma du plateau de la machine Montage partiellement escamoté

Hinweis Remarque

@®Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden, @Wenn die Maschine mit einer FT-Vorrichtung ausgertstet
schneiden Sie die Flache (A) ab. ist, schneiden Sie die Flache (B) ab.
Si vous utilisez le dispositif UT, coupez la Si la machine est équipée d’un dispositif FT, coupez la
surface (). surface ®B).

Nadeldurchgangspunkt
Point de passage de l'aiguille

Mitte der Hauptantriebswelle
Avec I'arbre d’entrainement principal
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Die Lécher 3- ¢ 9 werden fur die Ausrichtung des Mitsubishi-
Motors verwendet.

Les trous 3 (¢ 9) sont utilisés pour 'orientation du moteur
Mitsubishi.




Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

(Auf-Tisch-Montage)
(Montage sur plateau)

Aufstellen der Nahmaschine
Installation de la machine a coudre

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté
par des mécaniciens qualifiés.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).

Abb.1

(Abgesenkte Montage) Fig.1

(Montage encastré)

i

Abb.2
Fig.2




Montieren des Riemenschutzes und
der Fadenfuhrung

Montage du garde-courroie et du guide-fil

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Riemenschutz und die Fadenfuhrung von
autorisiertem Fachpersonal montieren lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le montage du garde-courroie et du guide-fil doit étre confié a un
personnel qualifié.

Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 an der Maschine befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a la machine a 'aide des vis 2.

Montieren Sie Fadenfiihrung 3 mit den Schrauben 4 am Maschinen
Oberteil (siehe Abb. 3).

Montez le guide-fil 3 a la téte de machine a 'aide des vis 4 (cf. fig. 3).

Drehrichtung des Maschinenrads
Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Abb.3
Fig.3
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

Avant de lubrifier la machine, toujours couper I'alimentation
électrique et débrancher la machine.

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

A Pour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus. La
utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1. Ol Huile
Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges Ol: Mobil Velocite SM22, hergestellt von Mobil.

Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siche
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung L und H steht.

Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire

H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen (H)
und (L) liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
(H) e (L).

4, Olumlauf kontrollieren Controle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft. Beobachten Sie dazu das Olkontroliglas 3.

Apres avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le témoin de graissage 3.

Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Befullen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

% Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikondlbehélter 4 und 5 einfillen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuflllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 4 et 5.N’oubliez pas de
remplir de I'huile silicone avant que le niveau soit descendu trop bas,
afin d’éviter les casses de fil et endommagements de la matiére.




Einfadeln 2. Durch Driicken von Knopf 5 springt die Halterung 6 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung

Enf"age 6 wieder ein.
Appuyer sur le levier 5, et la console 6 ressortira en avant.
AVO RS'CHT AVERTISSEM ENT Aprés I'enfilage, presser la console 6 pour la remettre en
place.

% Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und

die Maschine ausstecken. \‘_’ Fig 9

Abb.9

O
% Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et = /\ _—
débranchez-la. ’ /
1. Offnen Sie den Nadelbruchschutzschild 1 sowie die 6
Abdeckungen 2, 3 und 4. o /l \ \
Ouvrir le protege-aiguille 1 et les caches 2, 3 et 4. //
\ -t
@ % 4\“
| L
’ Abb.10
6 1 Fig10
N /o \O/\ g
_

3. Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

A : Knoten Sie den alten und den neuen
Faden aneinander, um die Maschine neu
einzufadeln.

B . Nadelfaden
Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadel6hr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeléhr.

C ! Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die
Greiferse gezogen haben.

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Coupez les nceuds devant le chas
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau
fil a travers le chas de l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les nceuds apres les avoir Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite

. X - AN ot
fait passer a travers I'ceillet du \]l /,l 72-73), dass Sie die Maschine richtig einfadeln.
boucleur. i

=== A|'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 72-73), vérifiez que vous
— enfilez correctement la machine.
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Einfadeldiagramm (nicht bei W562PC-01D)

Diagramme d’enfilage (sauf pour W562PC-01D)

A\

Unterbrochene Linien @: Fur elastschere
Faden.

Traits interrompus @ : Pour les fils élastiques.

J

Durchgehende Linien fir normalen

Nahfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

@»

K\4

Fur elastschere Faden.

Pour les fils élastiques.

-

Fir weniger elastische Garne

Pour les fils peu élastiques
J

Unterbrochene Linien (B) : Fir elastschere
Faden.

Traits interrompus : Pour les fils élastiques.

Abb.12
Fig.12

Unterbrochene Linien ©: Fur elastschere Faden.
Traits interrompus (C) : Pour les fils élastiques.




Einfadeldiagramm (fur W562PC-01D)

Diagramme d’enfilage (pour W562PC-01D)

, @ A3
Fig.13
Unterbrochene Linien (A) : Fur elastschere Unterbrochene Linien (B) : Fiir elastschere
Faden. Faden.
Traits interrompus @ . Pour les fils élastiques. Traits interrompus : Pour les fils élastiques.
- J

- J/

Durchgehende Linien fiir normalen
Nahfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

Fir elastschere Faden. Fur weniger elastische Garne Unterbrochene Linien ©: Fr elastschere Faden.

Pour les fils élastiques. Pour les fils peu élastiques Traits interrompus ©: Pour les fils élastiques.
N J
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der PresserfuBdruck sollte so gering wie moglich sein, aber
gleichzeitig ausreichen, das Nahgut sauber zu transportieren und
eine gleichméBige Stichbildung zu gewéhrleisten. Lésen Sie zum
Einstellen des PresserfuBdrucks die Mutter 1 und stellen Sie den
Druck an Schraube 2 nach Bedarf ein. Nach der Justierung Mutter
1 wieder anziehen.

@ PresserfuBdruck erhdhen: Schraube 2 im Uhrzeigersinn drehen.

@ PresserfuBdruck verringern: Schraube 2 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,

mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et

une formation impeccable des points. Pour régler la pression du

pied presseur, desserrer I'écrou 1 et régler la pression a I'aide de

la vis 2. Aprés le réglage, resserrer I'écrou 1.

@ Augmenter la pression du pied presseur : tourner la vis 2 dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression du pied presseur : tourner la vis 2 dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Die seitliche Abdeckung 3 &ffnen.

2. Die Mutter 4 far die Einstellung des
Differentialtransportverhaltnisses I6sen.
Zum VergroBern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 absenken.
Das fertige Material wird gerafft.
Zum Verkleinern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 anheben.
Das fertige Material wird gedehnt.

3. Nach der Justierung Mutter 4 festziehen und anschlieBend
die seitliche Abdeckung 3 wieder schlieBen.

1. Ouvrir le cache latéral 3.

2. Desserrer I'écrou 4 pour régler le rapport du différentiel.
Pour augmenter le rapport du différentiel, abaisser le levier 5.
Le tissu fini se rétrécit.
Pour diminuer le rapport du différentiel, élever le levier 5.
Le tissu fini se tend.

3. Apres le réglage, serrer I'écrou 4 puis refermer le cache
latéral 3.

Abb.14
Fig.14

Weniger Druck

Diminuer la
pression
= : > _Mehr Druck g:
e \—\ Augmenter la
— pression




Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la
machine avant de régler la longueur de suture.

1. Die Drucktaste 1 gedriickt halten und gleichzeitig das
Handrad 2 in die Position stellen, in der sich die Drucktaste 1
weiter eindricken lasst.

2. Dann die Drucktaste 1 gedrtickt halten und das Handrad 2
drehen und die gewlnschte Skala auf die Ausrichtmarkierung
A stellen.

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1. En appuyant sur le bouton poussoir 1, tourner le volant a
main 2 pour chercher la position a laquelle s’enfonce encore
le bouton poussoir 1.

2. Ensuite, en maintenant le bouton poussoir 1 en état pressé,
tourner le volant @ main 2 et régler I'échelle désirée a la
marqgue d’alignement A.

Remarque
A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Einstellen der Fadenspannung
Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 3, die Legefadenregulierung 4 und die
Greiferfadenregulierung 5 justiert.

Mehr Fadenspannung: Kndpfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 3, la tension du fil de jetage supérieur 4 et la tension du fil
de boucleur 5.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Abb.16
Fig.16

Léangere Stiche
Points plus longs

Abb.17
Fig.17

)
Weniger b e o)
Fadenspannung  Fadenspannung N ,;

Pour diminuer  Pour augmenter Sl
latension de fil latension defill N X 7]
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Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1.
2,

Die vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 &ffnen.
Die Schrauben 3 I6sen und die Stichplatte 4 entfernen.

Die Rillen der Stichplatte 5 und den Bereich um die
Transporteure 6 reinigen.

Den Bereich um die Nadelstangenabdichtung 7 bitte
reinigen (sehen Sie Abbildung 19).

Die Stichplatte 4 mit den Schrauben 3 anbringen. Dann die
vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 schlieBen.
Ouvrir le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.

Desserrer les vis 3 et enlever la plaque a aiguille 4.

Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille 5 et la zone
entourant les griffes 6.

Nettoyer la zone entourant le joint barre-aguille 7 (regardez
fig. 19).

Remettre la plaque a aiguille 4 en place avec les vis 3. Et puis
fermer le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.

2

Abb.18




OK! NO! Abb.20
Nadelwechsel Fig.20

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

AAchten Sie sorgsam darauf, dass die Nadelspitze Ihre Hande
und/oder Finger nicht verletzt.

AVeillez a ne pas vous blesser avec la pointe de I'aiguille i a
1. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm é \l
2 Innensechskantschlissel [6sen.
Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox entfernen.

' /OK' ; ~ Abb.21
3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten zeigt. A NO! Fig_21
4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den I

Nadelhalter einsetzen. Hohlkehle B
5. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm Encoche ) i b
Innensechskantschllssel festdrehen. i -_ﬁ &f‘r"
1 4 A . . 7
» Desserrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm. N
‘ MO
2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue ﬁ $ N [ﬁ' ‘Q— @
dans la boite d’accessoires. AN ‘ ) ‘j.“f‘\ )
3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers 'arriére. 1 6_?%} —
L&A T
4. A I'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le /y\%&"‘{g
pince-aiguille jusqu’a la butée. /n\\@‘!lbh \ =
5. Serrer les vis 1 & I'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm. @é\ N
— e u e N S

Olwechsel V- -

Changement d’huile

/\ VORSICHT AVERTISSEMENT o

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

Abb.22

Fig.22
%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.
Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois aprés la premiere mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 + Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 2 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 2.
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Wechseln des Olfilters

Remplacement du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Olfilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

Avant de contrdler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

1. Schrauben 1, Abdeckung 2, O-Ring-Dichtung 3 und Filter 4
abmontieren. Filter 4 kontrollieren.

2. Den Filter bei Bedarf austauschen. Nach der Kontrolle oder
dem Wechsel des Offilters Filter, O-Ring-Dichtung 3,
Abdeckung 2 und Schrauben 1 wieder montieren.

Verunreinigungen des Olfilters 4 kénen zu mangelhafter
Schmierung filhren. Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 1 bis 4 entfernen.

1. Retirer les vis 1, le couvercle 2, le joint torique 3 et le filtre 4.
Controler le filtre 4.

2. Au besoin, le remplacer. Aprés le contréle ou le remplacement
du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 3, le couvercle
2etlesvis 1.

L’encrassement du filtre a huile 4 peut empécher la lubrification.
Contrélez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 1 a 4.

Abb.23
Fig.23




Einstellen des Nadelfadengebers

Réglage du releveur de fil d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Wenn sich die Nadelstange im unteren Totpunkt befindet,
sollte die obere Kante von Halterung 1 waagrecht stehen.
Fur diese Einstellung I6sen Sie Schraube 2 und drehen
Halterung 1 im bzw. gegen den Uhrzeigersinn.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 wieder an.

2. Der Standardabstand zwischen A an Halterung 1 und B an
Nadelfadengeber 4 sollte 75 mm betragen. Losen Sie flr
diese Einstellung die Schrauben 3 und verschieben Sie den
Nadelfadengeber 4 nach links bzw. rechts. Nach der
Justierung drehen Sie die Schrauben 3 wieder fest (siehe
Abb. 24 und Tabelle rechts).

@ Mehr Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4 nach
links ( — ) verschieben.

@ Weniger Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4
nach rechts ( + ) verschieben.

Hinweis

Bei der oben aufgefuhrten Einstellung achten Sie bitte darauf,
dass der Legefadengeber 5 richtig ausgerichtet ist.

1. Lorsque la barre a aiguille se trouve au point mort bas, le bord
supérieur du support 1 doit étre horizontal. Pour le réglage,
desserrer la vis 2 et tourner son support 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou le sens inverse. Apres le réglage,
resserrer la vis 2.

2. L’écartement standard entre le point A du support 1 et le
point B du releveur de fil d’aiguille 4 doit étre égal & 75 mm.
Pour le réglage, desserrer les vis 3 et décaler le releveur de
fil d’aiguille 4 vers la gauche ou la droite. Apres le réglage,
resserrer les vis 3 (cf. fig. 24 et le tableau de droite).

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler le releveur
de fil d’aiguille 4 vers la gauche ( — ).

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler le releveur
de fil d’aiguille 4 vers la droite ( + ).

Remarque

Pour effectuer le réglage décrit ci-dessus, veiller a ce que le

releveur de fil de jetage 5 soit correctement orienté.

5 mm —»

Abb.24
Fig.24
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I'horizontale
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Nadelfadenfiihrungen justieren

Réglage des guide-fil d’aiguille

[Nadelfadenfiihrungen 1 justieren]

Der Abstand zwischen der Mittellinie der Schraube 2 und der
Oberkante der Nadelfadenfihrung 1 sollte 25 mm betragen. Lésen
Sie dazu die Schraube 2 und bewegen Sie die Nadelfadenfuhrung
1 nach oben oder unten. Nach der Einstellung ziehen Sie die
Schraube 2 fest.

[Nadelfadenfiihrungen 3, 4 und 5 justieren]

Der Abstand von der Oberkante des Fadenflihrungshalters 6 zur
Oberkante der Fadenfiihrungen 3, 4 und 5 sollte jeweils 10 mm, 22
mm und 35 mm betragen (siene Abb. 25). Fur die Einstellung st
man jeweils die Schrauben 7, 8 und 9 und bewegt jede einzelne
Fadenfuhrung nach oben oder unten.

Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 7, 8 und 9 fest.

@ Mehr Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach oben.

@ Weniger Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach unten.

% W562PC-01D (mit 4-Nadel-Fadenflihrungen)
Justieren Sie jede Fadenflihrung (siehe umrahmte Abbildung in Abb.
25 oben).

[Réglage du guide-fil d’aiguille 1]

L’écartement entre la ligne centrale de la vis 2 et le bord supérieur
du guide-fil d’aiguille 1 doit s’élever a 25 mm. Pour cela, desserrez
la vis 2 et décalez le guide-fil d’aiguille 1 vers le haut ou le bas.
Apres le réglage, resserrez la vis 2.

[Réglage des guide-fil d’aiguille 3, 4 et 5]

L’écartement entre le bord supérieur du support de guide-fil 6 et le
bord supérieur des guide-fil 3, 4 et 5 doit s’élever a 10 mm, 22 mm
et 35 mm (cf. fig. 25). Pour le réglage, desserrez les vis 7, 8 et 9 et
décalez chaque guide-fil vers le haut ou le bas.

Aprés le réglage, resserrez les vis 7, 8 et 9.

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le haut.

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le bas.

% W562PC-01D (avec guide-fils 4 aiguilles)
Réglez chaque guide-fil (voir I'encadré dans la fig. 25, en haut).

Abb.25
Fig.25

)
~ 6__\0
£ 4
£
< 6
EE Qe&l
82 0 S T
8 Elgl_ e
ek
N

80



Einstellen der NadelfadenschlingengroBe

Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die GrdBe der Nadelfadenschlinge von
qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La taille de la boucle du fil d’aiguille doit impérativement étre réglée
par des mécaniciens qualifiés.

Far die Einstellung der NadelfadenschlingengréBe stehen zwei
Methoden zur Verfiigung (siehe unten).

@ Position des Nadelfadenschutzes verandern

@ Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern

La taille de la boucle de fil d’aiguille peut étre réglée a I'aide de
deux méthodes (cf. ci-dessous).

@ Modifier la position du protége-fil d’aiguille

@ Modifier la synchronisation du releveur de fil d’aiguille

[Position des Nadelfadenschutzes verandern]

Bei Nadelstange in Tiefstellung l6sen Sie Schraube 2 und

positionieren die Oberkante A des Nadelfadenschutzes 1 in der

Mitte des Ohrs der Nadelfadenfiihrung (siehe Abb. 26). Ziehen Sie

Schraube 2 fest. Der Nadelfadenschutz 1 verandert die Form der

Nadelfadenschlinge, wenn der Greifer in die Nadelfadenschlinge

einsticht.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( — ) verschieben.

Nach dem Einstellen der NadelfadenschlingengréBe ziehen Sie die

Schraube 2 wieder fest.

[Modifier la position du protége-fil d’aiguille]
Lorsque la barre a aiguille est en position basse, desserrer la vis 2 et
positionner le bord supérieur A du protege-fil d’aiguille 1 au centre
de I'ceillet du guide-fil d’aiguille (cf. fig. 26). Serrer la vis 2.

Le protege-fil d’aiguille 1 modifie la forme de la boucle de fil d’aiguille

lorsque le boucleur pénetre dans la boucle de fil d’aiguille.

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le protége-fil d’aiguille
1danslesens(+).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler le proteége-fil d’aiguille
1danslesens(—).

Apres le réglage de la boucle de fil d’aiguille, resserrer la vis 2.

(Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern]

Beim Montieren der Kurbel 3 des Nadelfadengebers sollte das Ende B
der Kurbel 3 an der V-férmigen Nut 5 an Welle 4 des Nadelfadengebers
ausgerichtet sein (siehe Abb. 27). Zur zeitlichen Einstellung des
Nadelfadengebers l6sen Sie Schraube 6 und bewegen die Kurbel 3 des
Nadelfadengebers entsprechend in Richtung ( + ) bzw. ( — ).
@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers in
Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers

in Richtung ( — ) verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 6 wieder an.

Hinweis

Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers ab Werk:
Synchronisiert mit dem Hub (der Auf- und Abwartsbewegung)
der Nadel. Verandern Sie die werkseitige zeitliche Einstellung
nur, wenn Sie extrem elastische oder ganzlich unelastische
Garne verwenden.

[Régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille]

Au moment du montage de la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille,
I'extrémité B de la manivelle 3 doit étre orientée vers la rainure en V
5 de I'arbre 4 du releveur de fil d’aiguille (cf. fig. 27).

Pour régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille, desserrer
la vis 6 et déplacer la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille dans
lesens(+ )ou(—).

Abb.26
Fig.26

(Réglage en usine)

(Werkseinstellun)

A
Nadelstange im unteren 1
Totpunkt
Barre & aiguille au point (=)
mort bas

Abb.27

Fig.27

i

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( + ).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Remarque

Synchronisation du releveur de fil d’aiguille en usine :
synchronisation avec la course (mouvement ascendant et
descendant) de I'aiguille.

Ne modifier le réglage en usine qu’en cas d’utilisation de fils
extrémement élastiques ou non élastiques.
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Einstellen des Legefadengebers

Réglage du releveur de fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Legefadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil de jetage doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Wenn sich der Legefadengeber 1 in seiner hochsten Stellung
befindet, sollte das Ohr A der Legefaden-Fadenfilhrung 2 mit dem
Ohr des Legefadengebers 1 biindig sein (siche Abb. 28).

Losen Sie fur diese Einstellung die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie den Legefadengeber 2 nach oben bzw. unten.

@ Weniger Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenflihrungen 2 in Richtung ( +).

@ Mehr Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfihrungen 2 in Richtung ( — ).

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 und 4 wieder fest.

Lorsque le releveur de fil de jetage 1 se trouve en position haute,
I'ceillet A du guide-fil de jetage 2 doit étre aligné avec I'ceillet du
releveur de fil de jetage 1 (cf. fig. 28). Pour le réglage, desserrer
les vis 3 et 4 et décaler le releveur de fil de jetage 2 vers le haut ou
le bas.

@ Pour réduire la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil de
jetage 2 dans le sens ( + ).

@ Pour augmenter la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil
de jetage 2 dans le sens ( — ).

Aprés le réglage, resserrer la vis 3 et 4.

Abb.28
Fig.28




Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Ldsen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand laiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenfiihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Die Schrauben 3 und 4 I6sen. Die Schrauben 3 und 4 in den
Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfihrungen 5 und 6
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfihrungen 5 und 6
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser
Einstellung die Schrauben 3 und 4 voriibergehend anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrer les vis 3 et 4. Centrer les vis 3 et 4 dans les encoches
sur les guide-fil de boucleur 5 et 6 respectivement (standard) en
réglant les guide-fil de boucleur 5 et 6 (voir l'illustration a droite).
Apres ce réglage, resserrer provisoirement les vis 3 et 4.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers C.

Aprés ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Stellung der Spitze der linken Nadel, wenn Abb.30
der Greiferfaden an Punkt A von Fig.30
Greiferfadenzieher 1 abspringt.

Position de la pointe de 'aiguille gauche

quand le fil de boucleur saute au point A

du releveur du fil de boucleur 1.

0
0
Die Spitze der linken 0
Nadel hat die untere E‘%
Greiferkante erreicht.
La pointe de laiguille /
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Einstellen des Legefadenlegers

Réglage du tire-fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.
Dann den Legefadenleger von qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du tire-fil de jetage doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

1. Legefadenleger einstellen

(1) Hohe des Legefadenlegers einstellen:
Stellen Sie Abstand A von der Oberkante der Stichplatte zur
Unterkante des Legefadenlegers 1 ein. Wahlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 102). Losen Sie zum Justieren Schraube 2 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach oben bzw. unten.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 provisorisch fest.

Abstand zwischen Legefadenleger und Nadeln einstellen:

Wenn Punkt B des Legefadenlegers nahe der linken Nadel steht,
wéhrend sich der Legefadenleger 1 aus seiner &uBersten
rechten Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen
Punkt B und der linken Nadel 0,5 mm betragen. Justieren Sie
den Legefadenleger 1, indem Sie ihn nach vorne bzw. hinten
verschieben. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2
wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung
Wenn Legefadenleger 1 in seiner uBersten linken Position steht,
stellen Sie Abstand C zwischen der Mittellinie der linken Nadel
und Punkt B am Legefadenleger ein. Wahlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 102). Losen Sie zum Justieren Schraube 3 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du tire-fil de jetage

(1)Régler la hauteur du tire-fil de jetage :
Régler la distance A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille
et le bord inférieur du tire-fil de jetage 1. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage (cf.
page 102). Pour le réglage, desserrer la vis 2 et décaler le
tire-fil de jetage 1 vers le haut ou le bas. Apres le réglage,
resserrer provisoirement la vis 2.

Réglage de I'écartement entre le tire-fil de jetage et les aiguilles :
Lorsque le point B du tire-fil de jetage est proche de I'aiguille
pendant le déplacement du tire-fil de jetage 1 de sa butée droite
vers la gauche, I'écartement entre le point B et I'aiguille gauche
doit s’élever a 0,5 mm. Régler le tire-fil de jetage 1 en le décalant
vers I'avant ou I'arriere. Aprés le réglage, resserrer la vis 2.

(2)Réglage latéral
Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position extréme
gauche, régler I'écartement C entre la ligne centrale de I'aiguille
gauche et le point B du tire-fil de jetage. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage
(cf. page 102). Pour le réglage, desserrer la vis 3 et décaler le
tire-fil de jetage 1 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, resserrer la vis 3.

Abb.33

Fig.33
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2. Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Der Abstand zwischen Legefaden-Fadenfuhrung 4 und
Legefadenleger 1 sollte 0,5 mm betragen. Ldsen Sie zum
Justieren Schraube 5. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5
provisorisch wieder fest.

(2) Wenn der Legefadenleger 1 in seiner duBersten rechten
Position steht, sollte Punkt B des Legefadenlegers 1 mittig am
Ohr der Legefaden-Fadenfiihrung 4 stehen. Zum Justieren
verschieben Sie die Legefaden-Fadenfihrung 4 entsprechend
nach rechts bzw. links. Nach der Justierung ziehen Sie
Schraube 5 wieder fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenflihrung 6 unmittelbar Gber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenfihrung 4.

Zum Justieren I16sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfuhrung 6 und
Blindgreiferfadenfiihrung 4 sollte 1,0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenflihrung 6 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) L’écartement entre le guide-fil de jetage 4 et le tire-fil de jetage 1
doit s’élever a 0,5 mm. Pour le réglage, desserrer la vis 5, puis
la resserrer provisoirement apres le réglage.

(2) Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position la plus
a droite, le point B du tire-fil de jetage 1 doit se trouver en face
de I'ceillet du guide-fil de jetage 4. Pour le réglage, décaler le
guide-fil de jetage 4 vers la droite ou la gauche.

Resserrer la vis 5 aprés le réglage.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 6 juste au-dessus de I'extrémité avant D de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 6 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1,0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 6
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

Abb.36
Fig.36

Abb.37
Fig.37
|
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Abb.38

Einstellung der Legefadenfiihrung

; " " h ;. Fig.38
Réglage du guide-fil de jetage supérieur 9
/N VORSICHT AVERTISSEMENT
% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Weniger
Die Legefadenfuihrung von qualifizierten Mechanikern justieren Legefadenmenge
lassen. verringern

Moins _
Toujours commencer par mettre la machine hors service et la ES(#IJEZ 221232“
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a supérieur

régler le guide-fil de jetage supérieur.

Stellen Sie die Legefadenfihrung durch Drehen des Knopfes 1im
bzw. gegen den Uhrzeigersinn ein (siehe Abb. 38).

@ Weniger Legefaden : Knopf 1 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Mehr Legefaden : Knopf 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Régler le guide-fil de jetage en tournant le bouton 1 dans le sens

des aiguilles d’'une montre ou le sens inverse (cf. fig. 38). Legefadenmenge
erhéhen 1
Lo Plus
@ Plus de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens des Augmenter le
aiguilles d’'une montre. débit du fil de

jetage supérieur

@ Moins de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Einstellen der Transporteurhohe Abb.39
Réglage de la hauteur de la griffe Fig.39

/N VORSICHT AVERTISSEMENT .

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die L L. o= == A
Transporteurhdéhe von qualifizierten Mechanikern justieren lassen. /\, )
%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la 2 3

débrancher.Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer hochsten Stellung befinden,
sollte Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte und
der verlangerten Linie der Spitzen von Haupttransporteur 2 und
Differentialtransporteur 3 zwischen 0,8 und 1,2 mm betragen.
Losen Sie zum Justieren die Schrauben 4 und 5 und
verschieben Sie die Transporteure 2 und 3 nach oben bzw.nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 4 und 5 danach wieder fest.

Lorsque les griffes se trouvent dans leur position la plus haute,
I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et le
prolongement de la ligne des pointes de la griffe principale 2 et de
la griffe différentielle 3 doit étre compris entre 0,8 et 1,2 mm.

Pour le réglage,desserrez les vis 4 et 5 et décalez les griffes 2 et 3
vers le haut ou le bas.

Ensuite,resserrez les vis 4 et 5.




Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBes bei gellftetem Presserful3 1
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp
unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 103).

1. Das Handrad drehen, bis sich die Transporteure in ihrer
tiefsten Stellung befinden.

2. Den PresserfuBhub durch Absenken von Hebel 4 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der PresserfuB3 nicht am
Legefadenleger anliegen darf.

3. Mutter 2 I16sen. Schraube 3 so justieren, dass sie an Hebel 4
anliegt. AnschlieBend Mutter 2 festdrehen.

Régler I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
1 estrelevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 103).

1. Tourner le volant pour amener les griffes dans leur position la
plus basse.

2. Régler la course du pied presseur en abaissant le levier 4.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le tire-fil de
jetage.

3. Desserrez I'écrou 2. Réglez la vis 3 de telle sorte qu’elle
touche le levier 4, puis resserrez I'écrou 2.

Abb.40
Fig.40

Abb.41
Fig.41
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Einstellung der Nadelh6he

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de I'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der linken
Nadelspitze und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel
in ihrem oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hangt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 102.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung P an Handrad 1 an Markierung C an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Stdpsel 2 entfernen. Schraube 3 I6sen. AnschlieBend die
Nadelhéhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube 3
festdrehen und Stépsel 2 wieder einsetzen und festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhéhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement A entre la pointe de laiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 102.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque P du volant 1 en face de la marque C de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer le bouchon 2. Desserrer la vis 3. Régler la hauteur
de I'aiguille en décalant le pince-aiguille 4 vers le haut ou
le bas. Apres ce réglage, serrer la vis 3, replacer et serrer le
bouchon 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.42
Fig.42

Abb.43
Fig.43




. . Abb.45
Greifereinstellung Fig.45

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT /

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

/

l

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la A
débrancher.

Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le boucleur.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie

der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer LJQ;L o H)b 46
1 in seiner auBersten rechten Position befinden. %ﬂ o) { o
Der Abstand héngt vom verwendeten Maschinentyp ab. eXp) Fig.46

Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 102.

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2, Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0,1-0,2 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen:

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mitte der
mittleren Nadel erreicht hat, sollte der horizontale Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0-0,05 mm
betragen. Fir diese Einstellung Schraube 3 an Greiferhalter 2
I6sen und anschlieBend Schraube 4 drehen. Nach der Abb.47
Justierung Schraube 3 wieder anziehen. .

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der F|9-47
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer «\(0
Nadelschutz nicht im Einsatz), berlhrt die rechte Nadel die ,0‘?'
Greiferspitze leicht.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille 0
Pour le réglage de I'écartement A entre la ligne médiane de
I"aiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 102.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis @
resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau
de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et
la pointe du boucleur doivent étre espacées de 0,1-0,2 mm.

@ Machines a 3 aiguilles :
quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint le
centre de I'aiguille centrale, I'’écartement horizontal entre
I"aiguille centrale et la pointe du boucleur doit étre compris entre
0 et 0,05 mm. Pour ce réglage, desserrer la vis 3 du support du
boucleur 2 puis serrer la vis 4. Apres le réglage, resserrer la vis
3.

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriere désactivé), l'aiguille droite touche légerement la pointe
du crochet.
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Abb.48

Einstellen des hinteren Nadelschutzes Fig.48

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

p
Nadel6hr der rechten Nadel
Chas de I’ aiguille de droite

. . . A
Toujours commencer par mettre la machine hors service et la

débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriére.

Zone C (Zweidrittel
des Nadel6hrs)

Zone C (tiers inférieur
du chas de I aiguille)

1. Wenn die Nadel sich in ihrer untersten Stellung befindet,
sollte die Linie A auf dem Nadelschutz (hinterer) 1 sich

im Zweidrittel-Bereich der unteren Zone C des rechten Abb.49
Nadeldhrs befinden.Zur Einstellung I6sen Sie Schraube 2 und Fig.49
bewegen Sie den Nadelschutz (hinterer) 1 nach oben oder
unten. Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 2 fest. ’%?

2. Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie der — -

rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen der i
rechten Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm betragen. |
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 und verschieben den |
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

3. Fur 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm betragen.
Zum Justieren 16sen Sie Schraube 2 und schwenken den
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

1 + Quand I'aiguille se trouve dans sa position la plus basse, la
ligne A sur le pare-aiguille 1 (arriere) doit se trouver au niveau
du tiers inférieur de la zone C du chas de 'aiguille de droite.
Pour le réglage, desserrer la vis 2 et déplacer le pare-aiguille
1 (arriere) vers le haut ou le bas. Aprés le réglage, resserrez
la vis 2

2- Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de I'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de
0-0,05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le pare-aiguille
arriére 1 vers I'avant ou l'arriére, puis resserrez la vis 3.

3. Sur les machines 3 aiguilles :
Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
Iégérement toucher le pare-aiguille arriére 1.
L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 — 0,05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.




Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

Ein Abstand von 0,3-0,5 mm (siehe C) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 5 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer
4 sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 6 16sen und den Nadelschutz 5 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 6 wieder fest.

Un écartement de 0,3 a 0,5 mm (voir C) doit étre assuré entre les
aiguilles et le pare-aiguille (avant) 5, lorsque le boucleur 4 se
déplace a gauche au cété arriere des aiguilles. Pour faire ce
réglage, desserrer la vis 6, et faire bouger le pare-aiguille (avant) 5
en arriere ou en avant. En dernier lieu, resserrer la vis 6.

Einstellen der Ruckwartsneigung des
PresserfuBes (fir W562PC-01G)

Réglage de l'inclinaison vers I'arriére du
pied presseur (pour W562PC-01G)

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes
sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'inclinaison vers l'arriere du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBes 7 lasst sich an die Nahbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Ruckwartsneigung des PresserfuBes
7 |6sen Sie Mutter 8 und drehen Schraube 9 entsprechend.

Um die Ruickwartsneigung A des PresserfuBes 7 zu vergréBern,
drehen Sie die Schraube 9 im Uhrzeigersinn.

L'inclinaison du pied presseur 7 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriére du pied presseur 7,
desserrez I'écrou 8 et tournez la vis 9 en conséquence.

Pour augmenter l'inclinaison en arriére A du pied presseur 7,
tournez la vis 9 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Abb.51
Fig.51

0,3-0,5 mm /

Abb.53
Fig.53

91



92

Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf
1:0,5 - 1:1,3 eingestellt.

Le rapport du différentiel est réglé en usine sur 1:0,5 - 1:1,3.

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Das Differentialtransportverhéltnis anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le rapport du différentiel.

Bei einem Differentialtransportverhéltnis von 1:1,3 - 1:1,8

Pour un rapport de différentiel compris entre 1:1,3 - 1:1,8

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

A Wenn Sie die Maschine mit einem Differentialverhaltnis
von 1:1,3-1:1,8 verwenden, kénnen die Transporteure an der
Stichplatte anstoBen und beschéadigt werden. Stellen Sie daher
sicher, dass der Schubweg des Haupttransporteurs weniger als
3,2 mm betragt.

A Si vous utilisez la machine avec un rapport de différentiel de
1:1,3-1:1,8, les griffes peuvent cogner contre la plaque a aiguille et
étre endommagées. Assurez-vous que la longueur d’avance de la
griffe principale est inférieure a 3,2 mm.

1. Die Stichlange (Haupttransporteurbewegung) auf weniger als
3,2 mm einstellen.
2. Die seitliche Abdeckung 1 &ffnen.

3. Schraube 3 I6sen. Anschlagstliick 2 ganz nach unten stellen.
AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.
Durch diese Einstellung lasst sich der Justierhebel 4 auf ein
Differentialtransportverhaltnis von bis zu 1: 1,8 einstellen.

4. Die seitliche Abdeckung 1 schlieBen.

+ Régler la longueur de point (mouvement de la griffe principale)
sur moins de 3,2 mm.
2. Ouvrir le cache latéral 1.

3. Desserrer la vis 3. Placer la butée 2 en position la plus basse.
Serrer la vis 3. Cette position permet de régler pour le levier 4
un rapport de différentiel jusqu’a 1: 1,8.

4. Fermer le cache latéral 1.

Abb.54
Fig.54
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Fig.56




. Abb.57
Einstellen des Nadelstangenhubs Fig.57

Réglage de la course de la barre a aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Nadelstangenhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
einstellen lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course de la barre a aiguille.

A Vergessen Sie nicht, die Nadelhdhe (siehe Seite 88), den
Greifer (siehe Seite 89) und den Nadelschutz (siehe Seite 90, 91)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub verédndern.

AN‘oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 88),
le boucleur (cf. page 89) et le pare-aiguille (cf. page 90, 91) apres
avoir modifié la course de la barre a aiguille.

1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 16sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C abldst.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

[ Nadelstangenhub (Standardhub) ]
Nadelstangenhub : 31 mm

Fuhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

[ Nadelstangenhub (GroBer Hub) ] Abb.58
Nadelstangenhub : 33,4 mm Fig.58
Fuhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

3. Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

1. Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1.
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fleche a I'aide d’un
tournevis jusqu’a ce que I'évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de barre a aiguille, orienter le c6té plat
A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de B
I'excentrique 3. A

Abb.59
F Fig.59
~
[ Course de barre a aiguille (course standard) ] > ¢
Course de la barre a aiguille : 31 mm

@
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le bas, dans I'élément @ﬁ e
DN

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

[ Course de barre a aiguille (grande course) ]

Course de la barre a aiguille : 33,4 mm

Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le haut, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C. ‘

3. Resserrez ensuite les vis 2.
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Kontrollieren der Anlage zwischen
Nadelstangen-Verbindungsglied und Olfilz

Contréle de l'installation entre le raccord
de la barre a aiguille et le feutre huilé

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Immer den Strom ausschalten und die Maschine ausstecken.
Den Kontakt zwischen der Nadelstangenverbindung und dem Olfilz
nur von qualifizierten Technikern prifen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La contréle du contact entre la barre a aiguille et le feutre huilé doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AStellen Sie nach dem Andern des Nadelstangenhubs sicher,
dass das Verbindungsglied der Nadelstange richtig am Olfilz anliegt.
Andernfalls wird die Maschine unter Umstanden nicht ausreichend
geschmiert, was z. B. Schaden an der Maschine verursachen kann.

AAprés avoir modifié la course de la barre a aiguille, vérifier
que le raccord de la barre a aiguille est bien plaqué contre le feutre
huilé. Sice nest pas le cas, la machine ne sera pas correctement
lubrifiée, ce qui peut entrainer des dommages.

Insbesondere beim Andern des Nadelstangenhubs von hohem Hub
auf Standardhub sollten Sie danach Uberprtfen, ob Verbindungsglied
1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt, wahrend Sie das
Handrad von Hand drehen. Zum Einstellen l16sen Sie Schraube 3
und positionieren das Ende von Olleitung 4 so, dass das
Verbindungsglied 1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt (siehe
Abb. 60). Nach der Einstellung drehen Sie die Schraube 3 wieder
fest.

Aprés avoir modifié la course de la barre a aiguille de la valeur

« course longue » a la course standard, vérifier si le raccord 1 de

la barre a aiguille est plaqué contre le feutre huilé 2 lorsque I'on
tourne le volant a la main. Pour le réglage, desserrer la vis 3 et
positionner I'extrémité de la conduite d’huile 4 de maniére a ce que
le raccord 1 de la barre a aiguille soit Iégerement plaqué contre le
feutre huilé 2 (fig. 60). Aprés le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.60
Fig.60




FT-Vorrichtung (fiir W562PC-05C)

Dispositif FT (pour W562PC-05C)

Manuelle Schmierung
Lubrification manuelle

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach langeren
Stillstandzeiten sollten Sie ein paar Tropfen Ol auf die Kurbel 1 des
Obermessers traufeln, bis der Oldocht vollgesaugt ist.

Ala premiére mise en service de la machine ou aprés une période
d’arrét prolongée, versez quelques gouttes d’huile sur la manivelle
1 du couteau supérieur jusqu’a ce que la meche soit
completement imbibée.

Einstellen der Stoffihrung
Réglage du guide-ouvrage

Stellen Sie die Breite der Schnittkante ein.
Lésen Sie dazu die Schrauben 3 und verschieben Sie die
Stofffihrung 2 nach links bzw. rechts.

Réglez la largeur du bord de coupe.
Pour cela, desserrez les vis 3 et décalez le guide-ouvrage 2 vers la
gauche ou la droite.
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Auswechseln des Obermessers
Remplacement du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Toujours commencer par couper I'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

AAchten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Das Handrad drehen, bis sich Obermesser 1 in seiner
héchsten Stellung befindet. Schraube 2 entfernen.
AnschlieBend das Obermesser durch ein neues ersetzen.

2. Zum Einsetzen des Obermessers Kante a des Obermessers
gegen den Obermesserhalter 3 driicken und anschlieBend
die Schraube 2 wieder anziehen.

1. Tournez le volant pour amener le couteau supérieur 1 dans
sa position la plus haute. Retirez la vis 2. Remplacez le
couteau supérieur.

2. Pour placer le nouveau couteau supérieur, pressez le bord a
du couteau supérieur contre le porte-couteau supérieur 3
puis resserrez la vis 2.

Auswechseln des Untermessers
Remplacement du couteau inférieur

Abb.64
Fig.64

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

%Toujours commencer par couper I'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afinb
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Die seitliche Abdeckung 6ffnen. Schraube 5 I6sen,
Untermesser 4 ausbauen und anschlieBend ein neues
Untermesser einsetzen.

2. Obermesserhalter 6 nach rechts wegschieben. Das
Untermesser 4 in die Nut an Untermesserhalter 7 einsetzen
und Uberprtfen, ob die Schneide biindig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBt. Schraube 5 wieder festziehen.
Die seitliche Abdeckung schlieen.

1. Ouvrir le cache latéral. Desserrez la vis 5, démontez le
couteau inférieur 4 puis mettez un couteau inférieur neuf en
place.

2. Poussez le porte-couteau supérieur 6 vers la droite. Placez
le couteau inférieur 4 dans la rainure du porte-couteau
inférieur 7 et vérifiez que la lame est alignée au bord
supérieur de la plaque a aiguille. Resserrez la vis 5.
Fermer le cache latéral.




Einstellen der MesserUberlappung
Réglage du chevauchement des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und asstecken.
Das anschlieBende Einstellen der Messerutberlappung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du chevauchement des couteaux doit impérativement
étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours manipuler les couteaux tres prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Drehen Sie am Handrad, bis sich das Obermesser in seiner unter
sten Stellung befindet. Stellen Sie die Uberlappung des Ober- und
Untermessers auf 0,5 mm ein (siehe a in der Abbildung). Lésen
Sie dazu Schraube 2, und verschieben Sie den Obermesserhalter
1 nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie danach Schraube 2
wieder fest.

Tournez le volant pour amener le couteau inférieur dans sa position
la plus basse. Réglez le chevauchement du couteau supérieur et
du couteau inférieur a la valeur de 0,5 mm (cf. a dans la figure).
Pour cela, desserrez la vis 2 et décalez le porte-couteau supérieur
1 vers le haut ou vers le bas. Resserrez ensuite la vis 2.

Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur

—
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/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Untermesserhalters hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Der Abstand von der rechten Nadel bis zur Schnittkante wird von
der seitlichen Stellung des Untermesserhalters 3 bestimmt. Zum
Einstellen I6sen Sie Schraube 4 und drehen Einstellschraube 5 je
nachdem nach links bzw. rechts.

Wenn Sie den Untermesserhalter 3 nach links verschieben
maochten, drehen Sie die Einstellschraube 5 im Uhrzeigersinn.
Méchten Sie den Untermesserhalter 3 nach rechts verschieben,
drehen Sie die Einstellschraube 5 gegen den Uhrzeigersinn. Lésen
Sie Schraube 6. Verschieben Sie den Hilfsnahfu3 (Leerkettelhilfe)
7 nach links bzw. rechts und verschieben Sie dabei gleichzeitig
den Untermesserhalter. Ziehen Sie danach die Schrauben 4 und 6
wieder fest.

L’écartement entre I'aiguille droite et le bord de coupe est
déterminé par la position latérale du porte-couteau inférieur 3. Pour
le réglage, desserrez la vis 4 et tournez la vis de réglage 5 vers la
droite ou vers la gauche.

Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la gauche,

tournez la vis de réglage 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la droite,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. Desserrez la vis 6. Décalez le pied auxiliaire (pour la
chainette flottante) 7 vers la gauche ou la droite tout en décalant

le porte-couteau inférieur. Resserrez ensuite les vis 4 et 6.

Abb.67
Fig.67
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Abb.68
Fig.68

MD-Vorrichtung (fiir W562PC-05C)

Dispositif MD (pour W562PC-05C)

Montage des Rollenhalters
Montage du porte-bobines

Legen Sie die Rollenhalter 1 an der Rickseite des
Maschinentisches ein.

Fixez le porte-bobine 1 a I'arriére de la machine.

Montieren der Spitzenflhrung
Montage du guide-dentelle

Entfernen Sie Schraube 2 Montieren Sie die Gummibandfiihrung in
der Reihenfolge 3 bis 7 der Abbildung rechts. Vor der Sicherung
von Schraube 3 vergewissern Sie sich, dass der Kopf A von
Schraube 3 hoéher liegt als der Kopf B von Schraube 4.

Retirez la vis 2. Montez le guide-élastique en suivant les
opérations 3 a 7 de la figure de droite. Avant de bloquer la vis 3,
vérifiez que la téte A de la vis 3 est plus haute que la téte B de la
vis 4.

Schmieren
Lubrification

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Schmieren der Maschine ist von qualifizierten
Mechanikern durchzufihren.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La lubrification de la machine doit impérativement étre confiée a
des mécaniciens qualifiés.

Abb.70

Sorgen Sie dafir, dass Kupplung und Lager rechtzeitig geschmiert
werden.

Kupplung schmieren

Drehen Sie das Handrad, bis Markierung C mit Markierung D auf
einer Linie steht. Entfernen Sie Schraube 8. Geben Sie
anschlieBend die richtige Menge Schmiere auf die Kupplung.
Lager schmieren

Ldsen Sie Schraube 9. Geben Sie anschlieBend die richtige
Menge Schmiere auf das Lager.

Veillez a toujours lubrifier a temps I'accouplement et le palier.
Lubrification de I’'accouplement

Tournez le volant jusqu'a ce que la marque C et la marque D
soient alignées. Retirez la vis 8, puis appliquez la bonne quantité
de lubrifiant sur I'accouplement.

Lubrification du palier

Desserrez la vis 9, puis appliquez la bonne quantité de lubrifiant
sur le palier.

/
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Justieren der Spitzenfuhrung (unten)
Réglage du guide-dentelle (inférieur)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Justieren der Spitzenfihrung (unten) hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du guide-dentelle (inférieur) doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Positionieren Sie die Spitzenfuhrung (unten) 1 so nahe wie méglich
an den Nadeln. Stellen Sie sicher, dass die Spitzenfihrung (unten)
1 nicht am Blindgreifer anliegt. L6sen Sie zum Einstellen Schraube
2 und drehen Sie am Anschlagstiick 3. Ziehen Sie danach
Schraube 2 wieder fest.

Positionnez le guide-dentelle (inférieur) 1 le plus pres possible des
aiguilles. Assurez-vous que le guide-dentelle (inférieur) 1 ne
touche pas le boucleur secondaire. Pour le réglage, desserrez la
vis 2 et tournez la butée 3, puis resserrez la vis 2.

Justieren der Gummibandfihrung
Réglage du guide-élastique

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Das anschlieBende Justieren der Gummibandfihrung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du guide-élastique doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Gumibandfiihrungen 4 und 5 einstellen

Damit das Gummiband auf der richtigen Stelle des Nahguts
zugefihrt wird, missen die Gummibandfuhrungen 4 und 5 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden. Lésen Sie dazu
Schrauben 6 und 7 und verschieben Sie die
Gummibandfihrungen 4 und 5 nach links bzw. nach rechts.
Ziehen Sie danach die Schrauben 6 und 7 wieder an.

Gumibandfiihrungen 8 und 9 einstellen

Damit das Gummiband von der Walze direkt in die
Gummibandfihrungen 4 und 5 gefiihrt wird, missen die
Gummibandfihrungen 8 und 9 auf die Breite des Gummibandes
eingestellt werden. Lésen Sie dazu Schrauben 10 und 11 und
verschieben Sie die Gummibandfihrungen 8 und 9 nach links bzw.
nach rechts. Ziehen Sie danach die Schrauben 10 und 11 wieder
an.

Gumibandfiihrungen 12 und 13 einstellen

Damit das Gummiband direkt in die Gummibandflihrungen 8 und 9
gefiihrt wird, missen die Gummibandflihrungen 12 und 13 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden.

Ldsen Sie dazu Schrauben 14 und 15 und verschieben Sie die
Gummibandfihrungen 12 und 13 nach links bzw. nach rechts.
Ziehen Sie danach die Schrauben 14 und 15 wieder an.

Abb.72

Réglage des guide-élastique 4 et 5

Pour que la bande élastique soit insérée au bon endroit sur
I'ouvrage, il faut régler les guide-élastique 4 et 5 en fonction de la
largeur de I'élastique. Desserrez les vis 6 et 7 et décalez les
guide-élastique 4 et 5 vers la droite ou vers la gauche. Resserrez
ensuite les vis 6 et 7.

Réglage des guide-élastique 8 et 9

Pour que la bande élastique soit directement guidée par le rouleau
dans les guide-élastique 4 et 5, il faut régler les guide-élastique 8
et 9 en fonction de la largeur de I'élastique. Desserrez les vis 10 et
11 et décalez les guide-élastique 8 et 9 vers la droite ou vers la
gauche. Resserrez ensuite les vis 10 et 11.

Réglage des guide-élastique 12 et 13

Pour que I'élastique soit directement guidé dans les guide-
élastique 8 et 9, il faut régler les guide-élastique 12 et 13 en
fonction de la largeur de I'élastique. Desserrez les vis 14 et 15
et décalez les guide-élastique 12 et 13 vers la droite ou vers la
gauche. Resserrez ensuite les vis 14 et 15.
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Einstellen der Gummiband-Zufuhrmenge
Réglage du débit d’élastique

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du débit d’élastique doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

Die Zufihrmenge laBt sich zwischen 1,0 und 2,7 mm pro Stich

einstellen.

Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 1 und drehen an

Einstellschraube 2.

@ GroBere Zufiihrmenge: Einstellschraube 2 im Uhrzeigersinn
drehen.

@ Geringere Zuflihrmenge: Einstellschraube 2 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Hinweis
Wird der gewuinschte Zuflihrbetrag nicht durch die vorstehend
beschriebene Einstellung erreicht, so sollten weitere
Einstellungen fur die Fadenspannung vorgenommen werden
(siehe ,Einstellen des Walzendrucks* auf Seite 101).

Le débit d’élastique peut étre réglé entre 1,0 et 2,7 mm par point.

Pour le réglage, desserrez la vis 1 et tournez la vis de réglage 2.

@ Augmenter le débit : Tournez la vis de réglage 2 dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire le débit : Tournez la vis de réglage 2 dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

Remarque
Si le réglage décrit précédemment ne permet pas d’atteindre le
débit d’entrainement voulu, il faut procéder a d’autres réglages
de la tension du fil (voir « Réglage de la pression du rouleau »,
page 101).

Spezialeinstellung

Bei der Spezialeinstellung betrégt der Zufiihrbetrag zwischen
1,4 und 3,5 mm pro Stich. Um von der Standardeinstellung zur
Spezialeinstellung zu wechseln, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die beiden Stellschrauben 4 des Exzenters 3 I6sen.

2. Einen Inbusschlissel in eine der beiden Schrauben 4
einfihren. Den Exzenter 3 fixieren und dabei das Handrad
5 im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. Schrauben 4
wieder festdrehen.

Réglage spécial

Le réglage spécial permet d’obtenir des débits d’entrainement
compris entre 1,4 et 3,5 mm par point. Pour passer du réglage
standard au réglage spécial, procéder de la sorte :

1. Desserrer les deux vis de réglage 4 de I'excentrique 3.

2. Introduire la clé pour vis a six pans creux dans I'une des deux
vis 4. Fixer I'excentrique 3 et tourner le volant 5 dans le sens
des aiguilles d’'une montre jusqu’a la butée. Resserrer les vis
4.

Abb.74

7;/—\; Fig.74
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Einstellen des Walzendrucks
Réglage de la pression du rouleau

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen des Walzendrucks hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la pression du rouleau doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Druck der Walze 1 auf das verwendete
Gummiband ein. Drehen Sie dazu an der Einstellschraube 2.
Wenn Sie den Walzendruck erhéhen mochten, drehen Sie die
Einstellschraube 3 im Uhrzeigersinn. Méchten Sie den
Walzendruck verringern, drehen Sie die Einstellschraube 3 gegen
den Uhrzeigersinn.

Réglez la pression du rouleau 1 en fonction de I'élastique utilisé.
Pour cela, tournez la vis de réglage 2.

Pour augmenter la pression du rouleau, tournez la vis de réglage 3
dans le sens des aiguilles d’'une montre. Pour réduire la pression
du rouleau, tournez la vis de réglage 3 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.

Einlegen des Gummibandes in die Walze
Pose de I'élastique dans le rouleau

Abb.76
Fig.76

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.

Das Gummiband sollte anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern in die Walze eingelegt werden.

%Toujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. L’élastique doit ensuite étre posé dans
le rouleau par des mécaniciens qualifiés.

Offnen Sie erst die Walze, indem Sie Hebel 4 nach hinten driicken.
Legen Sie das Gummiband dann in die Walze ein (siehe
Abbildung).

Ouvrez le rouleau en pressant le levier 4 vers I'arriere.
Posez I'élastique dans le rouleau (cf. figure).

Abb.77
Fig.77
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Einstelltabelle Tableau de réglage

X000 EW ﬂ UM& % N @ @
W562PC -01G ss0 Sandardhb | 9.8 4.4-4.7 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
-02G Groderfub | 109 | 4.4-47 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
xOJOO0Os Sandardiub | 9.3 4.0-4.3 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
240 GroBerHub | 105 4.0-43 9.8 455 17 0.8-1.2
Sandardiub | 9.4 3.6-3.9 9.0 455 17 0.8-1.2
%48 Grogerflb | 106 | 3.6-3.9 10.3 455 17 0.8-1.2
Slandaranud | g 5 3.2-35 8.5 455 17 0.8-1.2
%6 GroBer Hub 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
Standardub | g 4 2.8-3.1 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
%4 GroBer Hub 9.3 2.8-3.1 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
W562PC -01D Sandardhub | 9.3 2.8-3.1 9.0 4852 17 0.8-1.2
x0000S O Temene [ o -
W562PC -05C Sandardiub | 9.8 4.4-4.7 8.5 45-5 17 0.8-1.2
xJOOOos 292 GroBerflub | 109 | 4.4-47 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
”» Slandaranud | 9.3 4.0-4.3 8.5 455 17 0.8-1.2
GroBer ub 1 10.5 4.0-4.3 9.8 455 17 0.8-1.2
”» Standardnub | g g 3.6-3.9 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
GroBerHub | 10,1 3.6-3.9 9.8 455 17 0.8-1.2
Sandardnub | g5 3.2-35 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
56 GroBer Hub 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
Slandardnub | g 4 2.8-3.1 8.5 455 17 0.8-1.2
%4 GroBer Hub 9.3 2.8-3.1 9.8 455 17 0.8-1.2
WS62PCB -238 256 35.6 120 | 2.8-3.1 123 | 5.8-6.0 19 1.2-15
xJOOOSs
Standardhub ¢ Course standard <<+ 31mm
GroBer Hub+Grande course + -« 33.4mm
Spezial-Spécial »=--ecccecece-- 35.6mm
Nadelvergleichstabelle Tableau de comparaison des aiguilles
Gomeeestre |y o w0 w6 ] 2
G'\r"f;:ﬁ?fn(j{r‘l’gje Nm | 65 | 70 | 75 | 90 | 100 | 110 | 130
Standardnadel Aiguille standard
x oo Organ X [JOO Organ
W562PC-01G 232 UY128GAS #9S W562PC-01D 460 SMX1014B #10
-02G 240 UY128GAS #9S W562PCB-23B 256 DPX17 #18
-05C 248 UY128GAS #9S
348 UY128GAS #10S
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe W500PC Caractéristiques techniques des sous-classes de la série W500PC

™ 7 e et
A 2 0 H % e = O
Schubweg des Maximat
Anzahl der Arézearhl Nadelab-stand Haupttransporteurs Differential- Couré)eredfj%?:g r;])Lrlgsseur Néhge:cxt:rvm;igkeit
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln Faden Ecartement des Lonqueur diavance | transportverhaltnis (mm) (Stiche/Minute) Kommentare
Application Sous-classe Nombre Nombre aiguilles delagrfe principale | Rapport du Vit q t Commentaires
daiguiles | "o s (mm) (mm) différentiel s H ! es(sPeoinisir?wl?ntrtz)max.
2 4 3,2:4,0 44 05-1,3 | 6,1 74 6000
Universell W562PC-01G 4.8 4,4 05-1,3 | 66 7,9 6000
Coutures d'utilité 3 5
courante 5,6:6,4 44 0,5-1,3 6,1 7,4 6000
W562PC-01D 4 6 6,0 3,3 0,7-1,3 6,3 — 4200
2 4 3,2:4,0 44 05-13 | 57 | 70 6000
W562PC-02G 4,8 44 0,5-1,3 6,2 7,5 6000
Band einfassen 3 5
Border bande
5,6:6,4 4,4 0,5-1,3 5,7 7,0 6000
W562PCB-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-15 — g 4000 Bei einem Nadelstangenhub von 35.6 mm
9.5 Pour une course de barre & aiguille de 35.6 mm
5500
2| 4| sesosa | 44 | osn | a7 60| gy
annahen W562PC-05C 5500
Attacher laminett .
et S| o] seer | a4 s ||| gl

% S und H in den Spalten “PresserfuBhub” und “Max. Drehzahl” haben folgende Bedeutung: S: Bei einem Nadelstangenhub von 31 mm (Standard) H: Bei einem Nadelstangenhub von 33,4 mm (groBer Nadelhub)
% Signification de S et H dans les colonnes “Course du pied presseur” et “Vitesse max. “: S pour une course de barre a aiguille de 31 mm (standard) H : pour une course de barre a aiguille de 33,4 mm (grande course)

Nettogewicht (nur

Stichtyp Maschinenoberteil)

Type de point 406, 407, 602, 605, 607 Poids net (téte de machine seule) 42Kg
UY128GAS #9S

NadelgréBe UY128GAS #10S Bruttogewicht (mit Zubehaor) 54K

Grosseur d’aiguille %M%J%‘}g #10 Poids brut (avec accessoires) 9

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:505mm T: 282 mm
1:505mm p: 282 mm

H: 429 mm
h: 429 mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=5,400rpm : LpA = 84.3dB
Gerauschmessung geméas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eéﬁﬂ] B EAFHIRIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucién o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electronico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ [2REE K 4% PEGASUS S5 4N#LHIE B IR A FH
HEVFR, FUERR AR —Ea, L
REFPXS BT NERREITHE. 0. #
%, K. EEE.

O ERIAMBAAICHMARAZRURBER A
BeY), ARBEMEEMAR. FTXEEFER
ARBARBEMRE. B, EHRERIRBES
PR EBHIRJAFEHBICE, KAFHERH
A SRE. FEBEARS.

@ PEGASUS 44 #1 B4 & S| N s Bt RO R, 1BFF
TR EZr-m I RE. MR E. Eit,
REBREMETENE. BITHIRF .

@XM FABH [Mig] —EFICHMABEES
RFESHERER.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It 42 N0 € 2 BN &R £ AR B AR AEFIE =T R Y
BE, ERERNEERBMAZRY. FEEE
TEFBRERRABAERN, BREUL—RERIAN
HIEEMA. FEMARBIEENLERY,
AR B B IR AR RO AL o

WIFEFRETER T LETEHMESERRAZ
PRI L LA R % 3 X ER A 1) R AL S5 ) = B R U



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

OZBEATREFEAARRAYEMITAHR.

OTﬁﬁﬁF&Zﬁ,“%ﬁﬁ%# ERHIE
fREREIIN AR E. AR, HIEE
EzE, Bi#tTER.

O T4 ZEEIIEWL D, BIEZBEN
EiashE RN ER LI B TIRIERY
WUN%%EH%%MEQ%#%%@ﬁ,ﬁ
RREFETINR.

AL, ATHEREZZ, FEXAQARMZEH
i, EREERZEREE. X THEHRE
— &P BEHREMRMER. BIOWNERANE

%Amﬂﬁﬁu$#5%ﬂﬂﬁmﬁﬁﬁmﬁ
AXMLENRENRZE, BRESEREL
M.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRIC

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos de
precaucién y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

ERQNBNFRmERES, ATREFER~H,
RIELKEERESERTAMNER. BERISER
HAR, ZormsHPiER.

B RE N B A A B E S H R,
WMPRLE AR BRI ST, NREMER, WE#H
BIFRE A BT

MEFHRBHORE, B EAN TS FTE

RETERRICURIRERE

-
PELIGRO

e W

A

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesidon de miembros

\
RTBRIERK
FHREEERNSAAERETIETH
ZEHRRBK.

AVISO

A
=

A

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BIERERN, 2ETZER, &
EREFRTEHAEM.

f PRECAUCION
T E

10N

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

RIEAEIZH, BRI EGET

ZHhE, ASRERGYRIBK.

J




7 . A Y E ‘ =
Simbolos y mensajes A ERIES
-
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o o e 1 - e R £ b5 f
A las instrucciones de manejo de la LRFEFHRT, MIEZHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FiERE, SEMEBENREE.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el - -
é peligro de lesion para las manos y/o FRRME, SBETHEZSG.
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEEF RN, SEBBFEHEIMEESG
peligro de lesion para las manos BEE.
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas e
temperaturas. BEMSEZFZHIIEK.
El uso inadecuado de la maquina o del - i e N
dispositivo puede causar un incendio. FHIRE, WHRERZANER.
® Estrictamente prohibido. & 3 A ATALF .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la TEEHITIEE., RSB TR, AT
maquina o en el dispositivo asi como s 4 oz NN
% en caso de tormenta, habra que sacar ﬁb,ﬁﬁﬁqféﬁﬁﬁ'}, ETﬁ%ﬂmﬁﬁ%&ﬁm
el enchufe de la maquina o cortar la RIEEERIE, LUREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERLE, LURIPHE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del . ) .
e volante. REGNIE BRI 6.
1\




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LEMH sxramms

VoTII4

3.Normas de seguridad

3. REHFt

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

| @ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningiin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismo!

9.Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

[ Maquina ]
* Instalacién de maquina de coser
* Montaje del cubrecorreas y del guiahilos
+ Lubricacion
* Enhebrado
* Ajuste de longitud de puntada
+ Limpieza de la maquina
» Sustitucion de la aguja
» Sustitucion de aceite
» Sustitucion del filtro de aceite
* Ajuste del tirahilos superior
* Posicionamiento del tirahilos superior
» Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

(O Mg - B8 |

AARMITIAEIN, RURSREVREMESER
BHMARF R ER. BRI EREUN, FENAE
fEm.

@ {ERHE

AARMTU RSN, RIFEERMIRE, BRI RELEIN
BE. MERREMETRIREM.

® HTRERIP, BENETRIFEEEZ TEAR.

1. ERESHRENEF~E TR RES L.

N

 EEHRESSFNNT, REGMCBERSERIRE.

w

- BA BEEBRImELATT .

N

CINEIRETE 5CE 35 CHISER 2SN A -

[$]

CINMEREE 5% E 85U HITEE Z ANt A .

[=2}

CBERERBE Z10% U EMBRETHREEMT .
7. RIEREBTEMRITF DM LAFEEN RSN,
8. EHSHMESELEBETENREMENEER.
9. BN SWAKHTEI T

©
e
a-“'[:

RETEE
é (1) HITHBRTE. BRERBT LR

@ EXTEAMHITIE . 1B12. FRZHPELR, 1FXiE
RIRFFR, BRIFMHEHEMAERELIRT, FaliABRGEIIH B
WAz E, BHEITRE.

B2, foeEEBaiRETELR, 1BHER EEIL
SMERTHRMEERIRM SRR R FMEEN, FFE=r
— = £BFPHN .

% O FEFITLUTARLRY, b KisrmiEFX, KrRIRE

SHAIREE B3R T Z R HE(T -
[ 42404 ]

- BYHRRE

c RHE - TEHHNRE

« KT

* FHMTIE

* SHRKEE YIRS

- BN RFER

* HLETRYSE R

* LMY E R

- IR E S EiR

- SHTE LR RYIET

TSRO REME

* SHEIRRYIETY
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* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

* Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

« Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

* Ajuste del recubridor superior

» Ajuste de la guia de cubierta superior

* Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste del alza del prensatelas

* Ajuste de la altura de aguja

« Ajuste del ojo-guia

* Ajuste del salvagujas (trasero)

* Ajuste del salvagujas (delantero)

* Ajuste del grado de inclinacién hacia atrés del prensatelas

» Cambiando la relacion de alimentacién diferencial maxima

» Cambio de la carrera de la barra de la aguja

«Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite
[ Dispositivo FT ]

* Lubricacién manual

» Cambio de la cuchilla superior

» Cambio de la cuchilla inferior

* Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla

* Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior
[ Dispositivo MD ]

* Engrasado

« Ajuste del guiacintas (inferior)

« Ajuste de la guia del elastico

+ Ajuste del valor de alimentacion del elastico

+ Ajuste de la presién de la garrucha dosificadora de cinta

* Insercién del elastico en la garrucha dosificadorade cinta

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

O

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

A

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

(2) Antes de poner en marcha la maquina

EIRFTR O RIAT
TPk H0iAT
TR k25 H0iAT
L EIERAT
FEImII R EERET (RUARIET)
X EERIET
EREAERIAT
HEERAT
TEBYAT
5 (/) BT
FE (D HIATS
FERRIERA A E/IBATS
BRAEHLHTE
HEITIER TR
NSRS B EILIEM
[FT#E ]
« FAF Nk
- ETIRRER
- TTIRRER
J])# '*AJk,.,\E’JiJEfﬁ
REAMNERNIAT
[MD E]
o i
B EEE () BET
c METEEBEMNIAT
w?m@%EMW%
CREIENRAT
s FENETHAE
O L EHEIE. RFER, NIRHARSHAGENEEINE
NS TIER T 3R B RE#T,

QIE/IRE PRI EFIWMMUBESREML, S8

EHMERER.
XUMEMERELNEE, MEHKRS
Bal,

A (2) FIAIEFERTRIMRIS HI

O EFHIAIRIEE RN AT, KIOE

B WAL A EWFT

IR R DA

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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A (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razdn, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre l0s procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafios en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol. La gestién correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

»% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A aviso

T

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a

[

H
[ ]

un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de 1. EEMALKRIRE—EEZM AU L#IT. B0 AAER
dos personas. EME R AR FIRITEgIN aiRsv e E. EiRiEse
Use siempre para el transporte un carro de mano. ER/NEEBHIT.

2.Para el transporte de la maquina sujete el

2. BN KE, BAFMEERR, £
FEANKE, ILXFERME. 294 E
MEHISERSHA ZBRES, REHE
YFEF ISR Sk E RIS

volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.

Previamente, elimine posibles residuos

de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se

3. EEEGNam LS E LiRER, &
BEAEI S MESES, UREINERNE
ek .

le resbale de las manos.
3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante
el transporte con el carro de mano o durante el

montaje de la maquina en la mesa. Pues en tales

casos hay peligro que la maquina se caiga al suelo. 4 HBEE R E R, B — T
4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla S, BN, WER S B R R IR S 5 S S 2 A
Yimigo S NI N=d T <EX A <
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario BT R
fuge=4 V28 N O

se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartén se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION A\izz
FPEEXR TR

|® Instalacién, equipamiento |

Vesa do la méqu Y AR

esa dea maguina 1. AR TS RF ALK E B R ISR =4 R 1
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que HEET AR (SR, 20)

. . 7 . . UoES = = N °©

s.ea su.f|C|entemente estat,)Ie Para Ia,maquma y resistente a las 9. RTINS ATIR e A MBS, NEE

vibraciones cuando la maquina esté en marcha. AEEVMINES . MBEREFES+ SRR, MIRES
2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion. TSt RRAR AT

. . Y] . . .7 . = N °

Siendo |nsu.f|0|ente la |Ium|.naC|on, tome Ud. las medidas 3. FEEEEAINET, B R TR AR R B i S

correspondientes para mejorarla. T R B AR LB L TR AT
3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no 4 EEEBEZERHIHIET, RESHEMNSE (TIER

resbale al accionar el pedal. SR

U=l o

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.

A\
AVISO = H
Cables. FEth
ables: , 1. B E B FEINI LS BAERERESL. SN
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el S5 A P A TR, R ATENE BT Y
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones. 3{72*?5&???5&1’15’ ' .
2.I|Evite dbL:rante la marcha de la maquina una traccion excesiva en 2. EERARIEREAEEETE .
os cables.

w

Ourmunsnens.
CBIREHEME (ko VIERTE) BNEE%E, N&
INEEES 7E 2 5mm bFHITRIEE.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas mdviles, tales como por ejemplo el volante o la

N

correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.
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5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

A aviso

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
errénea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm como
minimo de toda pieza mévil de la maquina o del dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/A\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil.

5. WEREEERMESINRIF ERFRIFEE L.

6.69@%&%%N%H$%Eﬁi#%,uﬁ&iﬁm
A K.

PR W
~
AIE:@\

Rl
1. O BN REFEREN KOERIRAH, EMHS
HITRE.

2. ATHIEHEANRTRIEN, FERHEAMIEENRSE
AL El.

Aws

B %

1.&%&%%ﬁﬁﬁﬁ,E%%ﬁ%ﬁﬁ%,Mﬁ@ﬁﬁ
RIREK, A RHITTE.

Z.ZXE%WM%E%%ﬁE,Emﬁﬁﬁmm%ﬁéﬂ
EMRBRESS. MATSEZESBHRTHIBIISA
X, HEEJIRAK.

3. FMEFBAEEMAARARRERSE « UK KA.

4.69$EE@%°%%H?%E,u%ﬁﬁo

5 FiEiFR. VERHERANEIMEIREL - B,
FZE/DEER 2 5 EXRUUEMER, LUBGEHEER.

6. MEERSEMNEEMESRFTEARIPESE, UXER
IPRLL LT,

7.GDEE%%Ny&XﬁEﬁUﬂﬂ,u%&&ﬁ%n&%\
KRZE.

A T=
$EH

1. s, BRENSFENARSHKRERMNERL, TN
SHMNFLR.

z.e!E%m%MﬂEmﬁ&mﬂﬁﬁﬁmﬁﬁgo

AN

@ {ER5ELIHH |

1. FEHERREE N RUENEE N A E#TiEE. HERA
/NE)IERERY THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| Zi&{$
FA5kiEEA [Mobil Velocite SM22 (Mobil #l3&) | .
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2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas 2. HUBHANREBSFRBAR, ETLEFERAMIBRFRE

irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas WG imiENERAE .

con los ojos, use gafas protectoras. ¥ A—#HNRE, 5RF&KH% 1 5 oo BEIEESHITE.
»¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con

agua clara por 15 minutos y consultar un médico. 3. HUmiERm RS, 1BD ERH/KEERT 4%,
3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y ® s o

Evite 4. B REEV RPN

jabon el lugar afectado.
4. ® iNunca trague aceite para maquinas! 5. HUMIBREEZTIRARIRIHTT .
5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos. X F—#AORE, FEEMERE, 5 EFEEHITIAT.
% Si sus nifios han tragado inintencionadamente aceite para

maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte 6. Bl BERFBHLEFZELNBEESHNE. FIRIE

inmediatamente un médico. ESERNIE. MAMERIFEMEISIIERE, EfMH
6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun 1TAbIE,

los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la

gestién del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador. 7. ATRHIEIRE. KASBIERN, EHAREREVHAEESR
7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un SHFEE, MESBEIEES R RARE .

lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A aviso Az

|6 EHEINEEEIEER

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

- EM AR
Mesa de la maquina AU N . _
1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes 1 FTFRIRRT, RWINERSURARERRMG . BE. 1230
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables FIRLHFHE .
estan danados, sueltos o aflojados.
2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén 2. ® ETFHRIER . FAEEFRENE

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

M TSR AE 3% M .

©
FEY

Jo ofT T

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del —
volante. El volante ha de girar, visto desde el

3. RAIFIRGEELELINET, FTH IRABIAE SN
RAEETE. EIVREERE T RNFR—

—=

volante mismo, en el sentido de las agujas del & = A s .
reloj.

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de 4, IRIEBEONEBN A TEYI)NSEG. TOEMRAERERI
seguridad y las instrucciones para el uso. BRERNEZE, BiTIREER.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido 5. ETF R K LHRR. E5irk NHSHER [ 2.
correspondientemente en las medidas preventivas. g | HERFIHEREHITREHE

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha -
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su 6. BIERN—/ BRI MRS, EERESSIHEN 3 /
capacidad. 4 LI E SR,

| (6) Medidas de seguridad para la operacion | A %glﬂ:.:

AL 88 BEE
1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad, |@ B LRI B BRI |

tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de ® o e

- - o A oo Ay gt o Jdds
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja 'y 1. Eiﬁﬁ”—ltff' Eﬁiﬁ\ PR, KHEEFRERENK
cubrecorreas etc. BT BAREIEFEDMN.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina 2. ® EONETEPRREBLE. BNTEFFHAN

en marcha. T

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser 3. FHEASENENXIERIRZ FEINAS S —
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el &)L, XEIEREEN SR B BN SIEEIREER, 15
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse 4=2y,

en marcha al presionar el pedal.

114



4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5. A Al emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o dedos
durante la costura para evitar accidentes y heridas.

6.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

7.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

8.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

9. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni
ningun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

10. A IAtencion!: !Cuide de no acercar las manos y/o los
dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

11.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4 Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

4.69%%MEEE¢%@E@M,ﬁu%%*%ﬁ%%\
Sk, RIREBEFH. VRS, Bk, kas.
SHE. FIRT, 0 FEHE 7). BF. TESRAEL EEM.

5. ﬁﬁl%ﬁ FTREMEINE, BRERFHEATR
FT &R, #FRIELZYDREZKESY, EREKA.
6. AN EMEYNHBFREEBTFEINE, —EERKR

eSS
7. FRAT S IgRIR KR,
8. TERIEEINE, BFERZEIME NN,

9_69%%MEE%¢,%x%&%&memxmglﬂ
BEMSHENT LY.

10. Eﬁiﬁnmﬁiiﬁl%&ﬂ’ﬁﬂi FEE /L, G T
DIVIIVES =8

M. ATHEFAEMERAENEER, NERMEREELT
[75db Z 80db] R, tRIFFZIFERAGRFFRIPELE. £
FMEIEEEIX [80db A L 1 B, {ERABAREERIFRER
EAt, EE M A—RER.

A&%ﬁ
|® IR, M. ﬂ%f@l

1. 4P, A0E. EIBMEL N B 235G AFETS
BRARRERRARHARZE, BRTIEL.

Zég%ﬂﬁ#\mé\@ﬁiﬁ%%mm%mﬂﬁ\%
DGR, RSB LT, FERIAR
[EREIN BRI B RSB, BRITRIE.

3. % ERETURE VR FER, SeIgBIRFXKE,
R R KAIREE LIRS, FFREIARD(EBR 42 G0 4/ B AR 42 2]
Az E, BHTIRIE.

4. FEGHN K B ERENERRE, MIRBABRE
Rt F EIIE TR, VISTIAERIBET.

5. LM RIEESE R ERIFERA L B MELEE. 3
TAREHREE. BESUERRE S TSN AR,
ARRBRA—TRIE.

6. IFAEREME B CRYFIRTATEI B TEOE. BN E L
EMREREY, KARAERH—YRE.

7. IEETEMEIE. AEMIFE THRERE. R2PE, FE
A 5e fE iR R R AR S R LT -

8. #Efp. WME. BEAMELTME, FREREREZER
BWRIRERK.

9. TRAENMARREHKERERERFZERY, BUWIEE
ek,

10. EAAZEEMEE, —THERE, EERIR, UBYE
FRFFFE.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

LEMH sxramms

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. EEMEMMINES
ldispositivos protectores al lado de la maquina ZE{RIPLE

Etiqueta de precaucion para la palanca
del tirahilos
REFTEERE

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos
se acerquen a la palanca del tirahilos cuando la

Rétulo de precaucion referente a la polea
de transmision
EREMRIRE

Para evitar dafnos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de

THIER
CAUTION

THIR
CAUTION

transmision de la maquina mientras la maquina
esté en marcha.

ATEHLERGE, SNBETRERIEF, %
%, REBERAERELEDR.

maquina esta en marcha.
ATREIERG, BRESFRIEETHRINE.

—

Proteccién de la barra de la aguja

TR E

i

Cubrecorreas

(R
& o
\(‘\«‘ HHE
® QT\
1

Rotulos de aviso E&HIRrE

] Las piezas moviles pueden
' 2 L producir danos.
H n | BERERS

Opere con dispositivos de
seguridad

@ ‘i%aéﬁ#:%ﬁ)ﬁi&ﬁzﬁﬁuw

Tapa del brazo
libre
M ZE 4R

Protector del tirahilos
E7( 353 F7ak

Tablero corredizo

&R

Protector contra piezas

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

Tapa del recinto del garfio

expelidas tras roturas BitpzE
de agujas = LRV = k=2 TG e b |
PRRR SgtiTER, FE AR,

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

Eaki-t:3

@

Rétulo de puesta a tierra
RTINS

Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo
contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal
funcionamientos.

MRRH EEME, SSBHREIKE.

7
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH sxamps -

6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas.

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. SiUd. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iNunca desmontar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de méas de 4,7 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.

THRERATEARSMEZTMREMRIPEKE, FEHT
o REEE.

A T=
BERIPEE
(1) FPERTR

GDIEH%

ATREEHRE, BWNRAEEITIPRRAVRES TIRIELEY)
Hl. PIRIRZH T ELEY P ST TR, (EEH RS CNRE
MR IERYIFIRE.

RIELELN BT I M B R AP AR 5%

&
&

(2) #3382

GDKEH?%WA

ATEAIE E e s 5 A ERm AL, NS
RETIRE. BR, AFEREAATETFEMER EEK,
WMRBFIRMEBREN, ARG FIEEMER.

(3) KmE

prgmﬂ

BONEEIRINVEETRERSERTEN, EEY+
(FRAlESREED) SAEMERERMN. ATERER,
FwKEHER FA T REFHRT.

(4) xR

BINEIINE N RAEERE TR, [ERRIEERE 77 Rk Eh4e
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del

garfio esta cerrada correctamente.

El alimentador del hilo inferior gira para suministrar la cantidad
requerida de hilo inferior durante la costura. Para evitar que el
alimentador del hilo inferior tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del
ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre

esté cerrada correctamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
magquina ha de operarse solamente cuando la tablero corredizo
esté cerrada correctamente.

(9) Proteccion de la barra de la aguja

® iNunca desmontar!

La barra de la aguja se mueve de arriba hacia abajo o de abajo
hacia arriba, respectivamente, vista desde el frente de la maquina.
Para evitar que la barra de la aguja tenga contacto con cualquier
parte de su cuerpo, asegurese de operar la maquina con la
proteccion de la barra de la aguja montada correctamente en su
lugar.

(10) Protector del tirahilos

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Durante la costura, el tirahilos se mueve hacia arriba y abajo para
suministrar la cantidad necesaria del hilo de la aguja. Para evitar
accidentes, el tirahilos esta equipado con un protector del tirahilos.
Sin embargo, este protector del tirahilos esté posicionado a cierta
distancia para que pase facilmente el hilo y se pueda enhebrar el
guia-hilos con el tirahilos.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido

i Moy

a2REII T E B 575

Nota &+

@®Si usa el dispositivo UT, corte el area (B). @Si la maquina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REVTRER, BFIROE. ol 4rea (B).

REFTRBLEHEIN, BB E) .
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Si Los agujeros 3- ¢9 se usan para posicionar el motor
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

RERARER

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin
vibraciones.

BFSRTEAZERES.
HEMTETEBERBIRHBINT, BIATRHHITRE.

(Instalaciéon no-sumergida)
(MERER)

@90
®20
®90

Instalacion de maquina de coser

LYK

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

%%‘E#éﬁ@]ﬂﬁi F RGN R RIRKRE, BIEKME
RIEH LR TR Z R BEITIRIE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracion).

BHEINNREEEREZE, BREVEEHNKRT. AR
BETEDNENAE, FZAFREVRENKT PEER
DERER 2om IR E.

(Instalacién semi-sumergida) Fig.1
(FTRERENX) A 1

Fig.2
E2
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Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

K8« TEHIRE

/\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecénicos autorizados
estan facultados para instalar el cubrecorreas y el guiahilos.

% ARRRHESMIEME, SeRBEIIERIFEFXX
2, IRRIRIEK MR ER TR, IR RIRAR AN RTIRIE.

Monte la proteccién de la polea de transmisiéon 1 en la maquina
con los tornillos 2.

FZRAE, RHBL 2 BETE 1 REAEEIINL.

Monte el guiahilos 3 con los tornillos 4 en la cabeza de la maquina
(véase la Fig. 3).

BESRAE, Bid%H 3 AR 4 REFEIN L.

La direcciéon de funcionamiento
de la polea de la maquina

L2 4 MBI HESE 73 [a)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

O IERE A BN TFR—E = @A IEER.

Fig.3
B3

Fig.4
4
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Lubricacion
KT {27

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

% FEIHLEET, SN R, Tk MR
W LR TR EERT.

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite

recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

Amum;‘mﬁmm;‘mw, BSBERARR TR E RN,
WRIERIEE LML, B T RERIAGE LI .

1.Aceite {ERHIHZE
Aceite prescrito por Pegasus: HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalentes: Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil

BFERAANTIEER [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] %
EHEASIHLMERIAY [Mobil Velocite SM22 (Mobil #I3&) | .

2. Para llenar la maquina con aceite fiHay735%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicion
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

BFMHBOMNET 1, imEREEEBRRA H 250 L &
hiE. mEHE, IEEFHMOMET 1.

3. Cantidad requerida de aceite SHAIME =
(H) en mandémetro 2: Limite superior

(L) en mandémetro 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HARR 2 B9 H 470 L RTEMEN LIRFITIR, S EMELER
BHE H &M L &zi8), EEERT TR,

4. Comprobacion de circulacion de aceite & H A EIRLR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,

presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 3 para ver si el
aceite estéa fluyendo. Fig.7

EEMEME, WSO, SR, BdnE SILICONE OIL B 7
3 BENHNERKREE BT,

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“H RIEFMHA

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

A H REBMCHM, SLBEIHNEIERLE, #E
SN IRIE S 18 TR 2 R A TR,

Llene los tanques para aceite de silicona 4, 5.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, ahada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHREEMEMHME 4 - 5, ATHHIENKEZNAREH.
BEERE, BRE4FTEH.
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En hebrado 2. Presionando la palanca 5, la abrazadera 6 se dispara hacia
oL Y usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 6 en su
ZF g& B A% lugar.

APRECAUCION I == BEIRIRTF 5 . XF T Z4Bkkas 6 Sk, FiFrkfE,
T E B EERAER, EE R LS 6 .
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina Fig,9
cuando usted enhebre la maquina. } B 9
(>

EHITHER, SOBEINMEIREEE, BiFLME TN -
IRIREH R TR R BHITIRE.
1. Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de AW &

agujas 1y los recubrimientos 2, 3 y 4. \ \ \

FIFPEIRE 1 fIEF 2. 3. 4. \ =

<“

3. En el caso de que la maquina se enhebre previamente. Fig.11
WRE FIFLAT B 11

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR IEBEFIFNL SR A%
EERER.

BAB . &k
RS A FEIHRATE,
gk, BERTHE.

CH#: Ttk ERMWE
A—EREENELTFIFR,
BRI TSR KT

("1\ I . Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al
\' - /,l diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 124-125)

= NSRS E FEME, BN EEEFE (124-125T)
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Diagrama de enhebrado (exceptuando W562PC-01D)

2% & (W562PC-01D LASM)

) \ @ Fig.12
B 12
Lineas interrumpidas@: Para hilos maselasticos Lineas interrumpidas @ . Para hilos méaselasticos
B4R FRGEA & E%®): FHEA LA
- J
\ J

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

KL —MIFLAE.

Para hilos méaselasticos Para hilos menos elasticos Lineas interrumpidas (C) : Para hilos maselésticos
A CHEPN:DES 0] EAGHEINESA: R % ©): THEA LR

A J/
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Diagrama de enhebrado (para el modelo W562PC-01D)

2 [E (W562PC-01D)

Fig.13
& 13

Lineas interrumpidas@: Para hilos méaselasticos Lineas interrumpidas: Para hilos méaselasticos

B4R FREAHER B4 (B): FiGEA ML

-
-

Lineas continuas para los hilos de

coser normales
R
l I\
i \

RER—MFLTZE.
i |
VALY

Lineas interrumpidas (C) : Para hilos méaselésticos

EALERPN:DEE ] RRGENRILRRT E% ©): FiRmARLR

J

Para hilos maselasticos Para hilos menos elasticos

-
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERIE 71693875

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente como para que pasen

los géneros correctamente y permitir la generacion de puntadas Ligero
uniformes. N

Para ajustar la presién del prensatelas, afloje, primero, la tuerca 1

y, luego, haga girar el tornillo 2 en el grado necesario. Después de

efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

@ Para aumentar el grado de presion del prensatelas, haga girar el 1 —

tornillo 2 en el sentido de las agujas del reloj.
@ Para reducir el grado de presion del prensatelas, haga girar el
tornillo 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

EMBEDFEEHREIEMMIET, FFHERENTRESMAE

ElRN, BREFERRIHENIAE.
ERENBEFREZE 1 R ETIEL 2 K\, FTE,
EITRIEE 1,

@ISR LL 2 IF§H 77 @ BERe, ERIENESE

OIFIRLL 2 RS FT @ AR, ERIENESS

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

ZH LRI

» Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacion de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacién de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacion de alimentacion diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 y, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. saFmes.
2. MFIEE 4, BIEE 5 AT, WEMLTA, 54

BImRISEER. BiIRF 5 mLiR, WEMLT/), 4%
BRI K.

Para encoger
Ur#E

3, EHaRE, ETEEE4, LAEES.
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Ajuste de longitud de puntada

sTRKE RIS

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted ajuste el largo de puntada.

% R, SUREINE RS, HEE
SONBIRIEH L TRZE, BT TRARN RITRIE,

1. Mientras presiona el botén de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicion en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el boton de presion 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —pmmmestnm 1, TR 2, xHE
RIZHARIET £ — L.

L, ipmsEEREE 1 . FRDTR 2 . EHALN
ZES5IES A HHYS.

#iE

O ERIAT, BSLERTENLZFHT.

Ajuste de la tension de hilo
SIRTSBIET

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 5 de tension de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

LAIRSHIATIERSEIRTIEE 3 . ERIFLIETIEE 4
AMTEEHATIIE 5 #HITIAT

BRER X LR, PR IEHRAREE, BiR—LHFE
EheE. ERREGHAIASEREOBRMERT, REXA
BARH) RIS -

K
s
L

\J

Para apretar
Para aflojar  $&4%&
0k

=5

N e
N o
—

4

N

:
Q\\f" “"‘
| . EERRN

g
=
W

$
,

Nl T=5R
1'}3'%1'—- o
N EE e YO
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Limpieza de la maquina

prysinfrsie
/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

RN, SORBEIIARIERE, BiEkMN
FIRIETH L3 TR Z R B TIRME.

1 + Abra la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.
Afloje los tornillos 3 y remueva la placa de aguja 4.

2. Limpie las muescas de la placa de aguja 5 y el area periférica

de los transportadores 6 wﬂ \/ / o
' NN < / > /(\t>\4
— — - % 1
3. Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 7 '

(verimagen 19).
4. Vuelva a colocar la placa de aguja 4 con los tornillos 3.
Luego cierre la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.
o FIFETIPE 1 FFEIR 2, BRFFIRZE 3, HITEIRS .
o TEITHRSRATIE 5 AT 6 BE.

1
2
3. MEHTMEHE 7 AR (ER) #TEE.
4

o THAIELL 3 REHIN A, FEXARFE 1 FEIR2 .

128



Sustitucion de la aguja
M5t HYBE #
/N\PRECAUCION i+ &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

% EEHRHSE, S 0BaIN RS, BiEkAE
TR IR TR 2 B TR

Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

A HVD, SBHRRGFRFERIER.

1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura
roja (1,5mm).

2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios).

3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado
trasero de la maquina.

4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
usando una “pincette”.

5. Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de

empunadura roja (1,5mm).

1. EERIEmE (1. 5m) HfIRL AT ERIRL 1
2, BT ARNETERETE.

3. B DI SIS E TR

4, mETBEEABSERIN R,

5. REERIAEE (1.5m) MARELTEEEREL 1,

Sustitucion de aceite

A1 76 BY 5B 4R

/\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

TEEAMAT, FAIGEIINBIRIREREE, FifEkAE
R LR TR R E#HIT,
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continta usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BEOMEFEER 1| MRARER—XIM, RFEIEF6TA

FiR—RHLH. MRAERNAGEER, EONARREL
EHPE.

Para purgar el aceite
HEBBY A&

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. sammmEmrlsEs 2, HHIAm.
2, mEmiE, BHEATLEEY 2 .

OK!

X

g

Endentado
M&ER S
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Fig.23
HIERMEE S Eik & 23

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

Sustitucion del filtro de aceite

WETIERN, BHLXAEINBEIRFXR, FHE
RIEKIREEIR AR, RERAARSEITRE.

1. Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 y filtro 4.
Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, wm gL, %2, ORI, R4, FbhTiE
%4,

2, HTERANEAS TG, BABL 1 RETERA.
0F2IL 3. = 2.

WRTIERR 4 BT IREERYIE, FAREFRIME, PTLUE
BANRAIRT LIRS 4 #ITHREREHR—K.
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- — : Fig.24
Ajuste del tirahilos superior é 24

T O AT T

/\PRECAUCION 2

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tirahilos
superior.

%Eﬁmﬁmeam@%w, KGRI BB, B
M BRIEH LIRTR G, BEETARAA R T
.

Horizontal
KF

1 » Cuando la barra de la aguja esta en la posicién mas baja de su
carrera, la cara superior del soporte 1 ha de estar horizontal.
Al respecto, suelte el tornillo 2, mueva el soporte 1 en el sentido B A
de las agujas del reloj o contra el sentido de las mismas.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

75 mm —— 1

2. La distancia estandar de A en el soporte 1 a B en el tirahilos
superior 4 ha de ser de 75 mm. Para efectuar este ajuste,
suelte los tornillos 3, mueva el tirahilos superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha. Después de efectuar este
ajuste, atornille los tornillos 3 (véase la Fig. 24 y la Tabla a la
derecha).

@ Para tensar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
laizquierda ( — ).

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la derecha ( + ).

Nota

Cuando efectue el ajuste indicado arriba, cerciérese que no
ha alineado mal el tirahilos del hilo de recubrir 5.

. soFuTFaTrm, HHER1 HEPERIAKE, WF
12442, B A EAEHTIAT . BTRITREL2.

2-%TREME%1%Aﬂﬁﬂ%&%4%3%%&%E%
75mm, #FFIEL 3, EABI;ITHHTEMR 4 HITIHT,
BHEITREL 3, (SRE24LURER)
@ x (—) B3, FHERME,
@5 (+) Bah, SRR,

iE

BT EICIATIR, IERIERIBITROR 5 M ETRERH.
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Fig.25
Ajuste de las guias de hilo de aguja gzs

ki 225 R0

[ Para ajustar el guiahilos superior 1 ]

La distancia entre la linea central del tornillo 2 y el canto superior
del guiahilos superior 1 ha de ser de 25 mm. Para efectuar este
ajuste, suelte el tornillo 2 y, luego, mueva el guiahilos superior 1
hacia arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este
ajuste, atornille el tornillo 2.

[ Para ajustar los guiahilos superiores 3,4y 5 ]

La distancia de la superficie superior del soporte del guiahilos 6 al
canto superior de los guiahilos 3, 4 y 5 ha de ser de 10 mm,

22 mm y 35 mm respectivamente (véase la Fig. 25). El ajuste se
hace soltando cada uno de los tornillos 7, 8 y 9 y moviendo cada

uno de los guiahilos 3, 4 y 5 hacia arriba o abajo respectivamente. l ’\
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 7, 8 y 9. -

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

% W562PC-01D (con 4 guiahilos superiores)
Ajuste cada uno de los guiahilos (véase la ilustracién enmarcada en la
imagen superior de la Fig. 25).

I
>

N

[t %4 1 B9IATS |

A TRIENEREE 2 L B3 24 1 B9 ERRRIKE R
25 mm, FaFFIELL 2, ETBENIL&M 1 #HITAT.
WTE, frRIEL 2.

35 mm

P
<
&

22 mm

[$tidH 345898 ]

ENEEE 6 B FEEI %M 3 - 4 - 5 BIR EERRYKESE 25
FRm—#E, i8R 789, FTHITEHE 34553
TR . ATEITEIR46-7-8.

[ Juisatdolia 2 tags/ b
@ L4 B T AT AT

MTEW562PC-01D (§Hid ket 4 TX#E) WIERA  ESEA T AWER
ML ITIAT.
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Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

$ERINRYIATS
/\PRECAUCION i

%AI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tamano de
la lazada del hilo superior.

SRR TIRY, S EIN R RIRXE, iRk
NEIRIEH LR TRZE, BIFEITRIRARANRFETERE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicion del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

SHEEIRRIRTI A, BLUTRM.
O LTI AN MRENE
@ X THT L A HY TAERTAL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior)
Cuando la barra de la aguja esta en la posicién méas baja de su
carrera, suelte el tornillo 2 y, luego, posicione la cara superior A del
salvahilos superior 1 en el centro del ojete del guiahilos superior
(véase la Fig. 26). Atornille el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo superior

cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( — ).

Después de ajustar el tamafo de la lazada del hilo superior, atornille

el tornillo 2.

[(BEFTEXMRRUE]
1REBE 26, BITEX 1, EHSTUTRTAITEX ERE
A RASEHETLE RO, ITRIBL 2 FRE,

T4 X 1 BIThRE R e T S S RS T e R AR FREL .
@IFTEX 1 1m (+ ) AE#a), KRBT
QT 1 @ (— ) TEBE), KRBT,

BB K NG, ITRIRE 2,

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el ciglienal del tirahilos superior 3, el borde B del
cigtienal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la muesca
en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig. 27).
Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 y, luego,
mueva el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de (+ ) o (—)
segln sea necesario.
@ Para aumentar el tamafo de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( + ).
@ Para reducir el tamario de la lazada del hilo superior, mueva el
cigtenal del tirahilos superior 3 en direccion de ( — ).
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.
Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultdneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes basicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

[$H4T% D% TAERALAYIAT]
SN[ 27, PBEHTAOGEE 3 MIRE B, SHITAOKH4
EBY VA 5 MHERE.
M TIERTHLEY, 4ATFARL 6, MBEHTAMICHM 3 2 (+)
% (=) HEBHHETAT.

Fig.26
& 26

(En el estado de entrega ex fabrica) ({55 7S)

La barra de la aguja
en la posicién mas
baja de su carrera (=)

HHRTA

i

OISEHTL ORI 3 [ (+) AR, $HERIATK.
OFEHTELORMMI [ (— ) FEBEN, FHEIRTN.
WL KNG, $rRIEL 6.

iE
SEONALT B, SHTRORM TIER, EERIES
ETiEE, REARSIE.
%Tﬁﬁﬁﬁﬁﬁmﬁﬁﬁﬁ%%u%,%$%§EIW
B HL
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Fig.28
& 28

Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

F T LA RIA T

/\PRECAUCION i

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del alimentador del hilo de recubrir.

%E%i—”ﬂfﬁﬂé%&%mi@%ﬂi S B EEIIHL B B RS,
BHESMBIRES LR TR A, EEETHRAARST
1BIE.

Cuando el alimentador del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posicion mas alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del alimentador del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 28). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el guiahilos del hilo de recubrir 2.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.

LHEIHITEROR 1 TR LA, BRIGILM 2 MEFLA
WE 28 S5RGBT LR 1 MKEEARE—H. MHFEL
3.4, BRIFTLMN 2 @ EHE THIBHTIA.

OIRIF &M 2 0 (+) AEBE, RIFLMLRH.
ORRIFE &M 20 (—) AEBE, RIFEME.

ATEITER£3 - 4.
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T4k ek 22 43T
/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

% FERT T EEN, SRR RIS, 3
HAMRREHE LR TRZE, BAEI T8RN RIETE
.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

YTHMNREMEEAIZS, ZiBRE TR A EREYAL
B, ETEAENTERLREN A SBERBMORT.
TR, TR 2, B TSk 1 #HITIAT. AT
Whe, EiIrRIEL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

TR aiEY
APRECAUCION FE

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

AT T &I &R, SUREINABEIRXE,
EIMNBIRIEHE IR TRZE, BIFETRRARANRBHITH
€.

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5 y 6 (vea la ilustracién de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5 y 6 en la direccion de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccién de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SRAR, TFIE4 3 . 4, FPHTULRE 5. 6, (FiZ
22 3 . 4 ETH%:E 5 . 6 MKILPR GREMNE) , AR
FEMITRBL 3. 4.

OIS T4id43E 5 . 6 @MEFEFK B A, NTLAH
O T4d43E 5 . 6 mMEFEFK C A%, MWTLAH

ZEXD,

WTFE, FiITREL 3 . 4.

. o _ Fig.30
Posicién del punto de la aguja izquierda cuando el hilo de
0jo-guia se suelta del punto A de la toma de hilo de ojo-guia 1. B 30
MTE&Hk%2E 1 /9 A STEELER LA,
EinstRBIE
b
o
0
El punto de la aguja ‘%
izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de la /
hoja de ojo-guia. u
TR T RAR
Fig.31
& 31
5 3
| |
! i
N ([T
(
\Y
Qmon <@4 6
I
Fig.32
Para disminuir el
suministro de hilo B 32
de ojo-guia I
— = T&HLZ&ED [—
\ —
z — NN

—

Para incrementar el
suministro de hilo
de ojo-guia. >

THHHEES

e L e
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Ajuste del recubridor superior

LIRS

/\PRECAUCION 2

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el

suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste

del recubridor superior.

T ERIRRRE, SUBEINBRIRXE, A

SR RSES LR TRZIE, BIAEREA A RBHTRIE.

1. Para ajustar el ensanchador

(1) Para ajustar la altura del recubridor superior:

Fig.33

Ajuste la distancia A de la superficie superior de la placa de la
aguja a la superficie inferior del recubridor superior 1.
Seleccione la distancia segun la maquina en uso y segln se
indica en la tabla de ajustes (véanse las pagina 154).

Este ajuste se efectta soltando el tornillo 2, y, luego, moviendo
el recubridor superior 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste indicado arriba, atornille temporalmente el
tornillo 2.

Para ajustar el recubridor superior de adelante hacia atras:
Cuando el punto B del recubridor superior se acerca a la aguja
izquierda, mientras el recubridor superior 1 se mueve hacia la
izquierda a partir del punto muerto derecha de la carrera, ha de
haber una distancia de 0,5 mm del punto B a la aguja izquierda.
El ajuste se hace moviendo el recubridor superior 1 de adelante
hacia atrds. Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha

Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 154).

El ajuste se efectiia soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. S BRI

() SERBREMNAT

@

BEMR P 154 BRAEIRER, AT KR AR 1
THMRT A, Fz A5 ERMEINBEFTEHRT.
BB IFEIRRT SR 2,

ATEIRAI B LR 1 NERRILMNEREI LN, 5953
1By 7]5 B EIAZ SRR, 1940485 1 BIR BT,
Fz 5E5MERA 0.5 mm, AYIFRE, 7518 2,

) BRI ERIAT

&R LTHREAAN, WA ORI HL%ER1
B7IRBRIR~ C, HSRP. 154 WiARRER, ATE
FrREGINESHIRT.

HAFFIRLE 3, EAPBENMLIE 1 HITET.

W, ITRIRL 3.

& 33
R —\C\/_W
3
2\ /r
~_ /
@fi )
1
<§ Ej A A
v
Fig.34
& 34
0,5 mm 2
J—o oo \ 1
B
Fig.35
# 35
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2, Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Siempre debe haber una holgura de 0,5 mm entre el guiahilos
del hilo de recubrir 4 y el recubridor superior 1. Al respecto,
suelte el tornillo 5. Después de efectuar este ajuste, atornille
temporalmente el tornillo 5.

(2) Cuando el guiahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en el
punto muerto derecha de la carrera, el punto B del recubridor
superior 1 ha de estar posicionado en el centro de la ranura
del guiahilos del hilo de recubrir 4. Para efectuar este ajuste,
mueva el guiahilos del hilo de recubrir 4 hacia la izquierda o
derecha segun sea necesario. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 5.

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 6 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.

El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separaciéon de 1,0 mm entre guia de hilo 6 y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo
guia de hilo 6 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RiRLSEFZMIAT

(1) 2T 4 F0UR5SH 1 Z BIHVSEFRIRIFAE 0.5 mm, FAFFER
% 5 #TIAT. ATREERirRIRLZ 5,

(@) st 1 RGN, BiREtEtR BIREAZRIGELHE 419
WEGAIE L, EERHIATRIBIEME 4. BATRITSR
1242 5,

3. KiFLLFEIE LR ATIET

(1) HsH7ER TAGIER, FAFFIRLE 7 #1TIAT, ERIFLS

6 £ 2% 6 REMS A K INL S35 4 RYIKHERT D s b
AL BTFE, IGEFRIEL7.

(2) LTk SEId %R 6 #HITIAT, ERIFLSET

KEB65EINESEEIZERERA 1.0 mm. FTIFE,
PR e 7,

Fig.37
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Fig.38

Ajuste de la guia de cubierta superior

& 38
[SE oy g s o sE HE o plp s s H
FEImEZERAT RHUARIAT)
o ==
APRECAUCION =
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, Para disminuir
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de Para disminuir
8 . el suministro de
cubierta superior. hilo de cubierta
superior
AT LRGSR RERT, SIGEGINAEIRXE, F LIRERIHEE

BRI RIFEE LR TRZE, BEEITMHRARARET
1BRIE.

I}\

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botén giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 38).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del relo;.

Para incrementar
Para incrementar

el suministro de 1
hilo de cubierta
superior
SRAR, W INED 1 R R TIRT. AR
%
® 5/NiEA 1 IR SRS R R
® 5/NiEA 1 SERHEHIERE E R AR TR .
Ajuste de altura de garra de alimentacion Fig.39

EmRITFEERAT B 39
/\PRECAUCION iz
A 0,8-1,2mm

%Siempre desconecte la corriente,desenchufe la maquina y, T FRANAAAARARA ARARRRA
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de

|

alimentacion. /\r )
ARG FSER, SOEEINMEES, 5 2 3

M ERIE S LR TSR 2 IS, BiSE I IHBA A REHTIRE.

Cuando los transportadores se encuentran en su posicién mas
alta, debe haber una distancia A de 0,8 mm a 1,2 mm entre la cara
superior de la placa de la aguja y la linea proyectada de los dientes
del transportador principal 2 y de los dientes del transportador
diferencial 3.

El ajuste se hace aflojando tornillos 4 y 5, y moviendo garras de
alimentacién 2 y 3 arriba o abajo.
Después del ajuste anterior,apriete tornillos 4 y 5.

ERF LA ESMUEN, BBMNEZEEERT 2 MENE
BT 3T RIELE LEHRFREMKE AIREE0.8~1.2
mm Z 8]

BTETHAFERL 4. 5, BGER T 2. 3 [ L[ T ahi#T
AT, ATRE, BirEige 4. 5,
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Ajuste del alza del prensatelas

FEHIAT B 038
/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

% FEIRTEEMEFER, S RENNERIREXE,
RN BRIREE LR TR, BFEITRIRARARITIRE.

Cuando se levanta el prensatelas 1, ajuste distancia A desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina
155).

1. Mueva el volante hasta que los transportadores estén en la
posicién extrema inferior.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 4.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 2. Ajuste tornillo 3 de manera que haga
contacto con palanca 4. Luego apriete tuerca 2.

LERD 1 tadEREY, IRIFATEARELIN, FSBP 1555
B, FREREREEIEMREART AFTHEE SR
fIE.

1, miee e, BRGFASES TENGLE.

2, BETIRTE 4, AHEMIAFE.
KEHE T ERE L 54 SRR

3, BITEE 2, 15IRL 3R T AT, S EEE2,

Fig.40
& 40

Fig.41
& 41
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Fig.42
Ajuste de la altura de aguja 242
e ERYIET

/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

% ERFHESEN, SMBETNMaELE, FEE A
SNBIEIEE LI TRZE, BIns AR A R TIRME. |

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la -
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la F'9-43
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones & 43
de ajuste (vea la pagina 154).

1. Ponga la barra de la aguja en su posicién mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia C en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Desmonte el tapdn 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la
altura de la aguja moviendo la barra de la aguja 4 hacia
arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este
ajuste, atornille el tornillo 3, y monte nuevamente y apriete el
tapon 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracion). Luego, apriete tornillo 3.

L EFARIR ERMLER, BSRP 154 ARIER, U5
FHER BB R SRS, BB AL RBFHRFERY
Rt A

1. et 1. BEFRMFE P ALEIHNERE C
» FHRHSTRAZERLEME.

2, mTie2, MFFBLS, MR THHEE A, B
MEE. ATETERIEL 3, ARITERE 2.

QOFTEHMEER, EiITRIBL 3 21, FHBHHRAEH
Ltz EmERR B £285ME%.
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Fig.45
& 45

Ajuste del ojo-guia

T R
/\PRECAUCION i /

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

/

EIETEHE, FeRENMRIRXE, FBEIN
BBl LR TRZE, BIEEITRRAARITIRIE. A @

l

1, Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicion mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 154).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atrés de 0,1-0,2 mm entre la aguja izquierda y el punto del

ojo-guia.
@ Para maquinas de tres agujas:
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central, 4 2( @j 3 i)
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de \ 4 ’ /
haber un juego de adelante hacia atras de 0-0,05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo Fig.47
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4. Después de hacer & 47
este ajuste, atornille el tornillo 3.
o
@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja A ,03'
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento °
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia. |2 0
0
. Fastegsing

HTHERHLMAERN, RE\EAERBEDN, FSR

P. 154 FEIRMER, FBAHPLEITHRMTILE A,

EzARERRT. @

BT TSR 2 g2 3, BEHEEELERH

BT

WiFE, PR 3 .

2. meEE L ENAT
TG NR G BRSO ER, B
SESHRIFIRERIATE 0.1~ 0. 2m,

Q5T 3 SHEELIH, HTHFTIHMEGRLE R e LR,
B P EFANE S AT Z B HIRT R B BRI E AKX 0 ~ 0. 05mm.
BT, EITAEH A 2 iR 3, FHEIEL 4 . BT,
BT EEL 3.

O L THANBEAMBBIERHIT O, (EEFSHT
RIEA MRET) WHEARTE LR EREEM.
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Ajuste del salvagujas (trasero)

et (B BYET

/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el salvagujas (trasero)

% FiFTIPst (B B, SeREgINeRiEXE, H15
EIMNBIRIEHE LR TR ZE, BIFETRIRAANRIITHE
E.

1. Cuando la aguja esta en la posicién mas baja de su carrera,
la linea A del salvagujas (trasero) 1 ha de estar en la zona
de los dos tercios del area C inferior del ojete de la aguja
derecha.Para hacer este ajuste, suelte el tornillo 2 y mueva
el salvagujas (trasero) 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste, atornille el tornillo 2.

2. Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atras de 0-0.05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
salvagujas (trasero) 1 hacia delante y atras.

Después del ajuste, apriete tornillo 3.

3. Para maquinas de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con salvagujas (trasero) 1 con separacion
de delante a atras de 0-0.05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando salvagujas (trasero) 1 a la izquierda o
derecha.

1. L BAR T AMMER, WAEEFR, First (&)
18 AL HEANBIASTRISTFLT /A 2/3 89 C XI5, #FF4R
%2, FTREHPE (B 1, 1A, ANIFE, 7
Rz 2

. smst e\ BABERAA L ERLN, AR
3 mEtskEE®HHIPE (B 1 HEITIET, EHEM
T RBIRIEEFRA 0 ~ 0. 05mm. BTIIFRE, ITRIRL
3.

3. 3RSt AU BN E T S A B S RO R LR, HATFIZ
% 2 ISt (B) 1 mASEARS. BBERE
FOZ 5t BB IS (B BR1RES 0 — 0. O5mm BORAS T, FE{Esh
B SRS (B) 1 REIEMNIT. BIHEE, e
2 2,

Fig.48

& 48

p
Ojete de la aguja derecha

HEAL

A

Area C (dos tercios
del ojete de la aguja)

SHITH 2/3 1)
[X i3

J

Fig.49

& 49
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Ajuste del salvagujas (delantero)

i v
/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el salvagujas
(delantero).

% FERTIE (B B, SABEEIIHLAERIREE, 3
M B EIE LR TR G, BIAEI TR A R
.

Debe haber una separacion de 0.3 ~ 0.5 mm (vea C) entre las
agujas y el salvagujas (delantero) 5 cuando el ojo-guia 4 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva el salvagujas
(delantero) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

TR 6, BIFST (B 5 MIEBHETAY, 5T
H 4 MEBMBLEMHOAME, HRRE B 5z
IR (C) 0.3~ 0.5m. AR, HiTEELS6.

Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del

prensatelas (para el modelo W562PC-01G)
[ B RTER A A ERIIETS (W562PC-016)

APRECAUClON =

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

% AT ERIBTEA TR, B S LB A BRI
%, BEEEMAEHETRZE, BEITRRA R
ITIRIE.

La inclinacion de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacién
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 v, luego,
mueva el tornillo 9 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

ERIAT LURIB4EHI B0 ESK, BTEM 7 METATE.
IS RAATIRE 8, HEfLIRL 9 8.
15424 O M EA IR EMMATIATE A W

Fig.51
& 51

Fig.53
& 53
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Cambiando la relacion de alimentacion

diferencial maxima

RAZE LRI EE

La relacién de alimentacioén diferencial se fija a 1:0,5-1:1,3 en la
fabrica.

HIREHEEFEREEHLT 2 005~1 1 1.3,

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la relacién de
alimentacién diferencial.

&%Eﬁﬁ%ﬂwﬁ,%%%%%mm%ﬁ%ﬁ,#Hﬁ%
WELTRHES LR TR G, BiEE TR A RIETIRME.

o} eq) p’ Fig.55
En el caso de una relacion de alimentacion diferencial rﬁ!‘i" (| == B 55
de 1:1,3-1:1,8 ~ !§, s =
—all| =~
MBEAEMLH 1 0 1.3~1 1 1,88, T :

APRECAUCION =

A Si usa la maquina con una relacién del arrastre diferencial
de 1:1,3~1:1,8, los transportadores pueden golpear la placa
de aguja y dafnarse. Cerciérese que la carrera del transportador
principal sea inferior a 3,2 mm.

Atﬂ%ﬁﬁﬁ%iﬂttj‘m D1.3~1: 1.8/, ERFMET
WEWR, BAERIRMATEE, SLIEBFEXGTNE=
WEE3 2 mAT,

1. Defina la longitud de la puntada (movimiento del
transportador principal) en un valor inferior a 3,2mm.
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

+ Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicion
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacion
del arrastre diferencial de hasta 1:1,8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

1, mstmre (ExtaEag) REE s 2m LT,

2, BT

3. Bt E 2 BIBL 3, IR 2 BHERTE, 3 3
4

TR 3, LUEIRTIHT 4 BETSIATE) 1:1. 8 I E.
o HXRHEE.
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Fig.57

Cambio de la carrera de la barra de la aguja & 57

HETIZRI

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la carrera de barra de
aguija.

&%aﬂﬁﬁ%ﬁﬁmgmw,%%ﬁ%ﬂmmaﬁ;ﬁ,
SRS BEIEY LR TR G, BT TRAA RS
TR

A Si usted cambia la carrera de barra de aguja, asegurese de
reajustar la altura de aguja (vea pagina 140), el ojo-guia (vea pagina
141) y la guarda de aguja (vea pagina 142, 143).

A EHFITHBTENTHRE, SXESBHERET (P.140).
TERYET (P.141). PERYFT (P. 142 - 143), EFHHITIAT.

1. Afloje tornillos 2 en mecanismo 1.
Ligeramente mueva excéntrica 3 en la direccién de la flecha
con un destornillador hasta que ranura B salga de pasador C.

2. Para cambiar la carrera de barra de aguja, traiga la superficie
lisa A a la posicién superior o inferior girando tornillo 4 de
excéntrica 3.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera estandar]

Carrera de la barra de la aguja : 31 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la Fig.58
posicion inferior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del & 58
mecanismo.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera alta]

Carrera de la barra de la aguja : 33,4 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion superior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

3. Apriete tornillo 2.

1, BT e mE 1 MR 2, FIRL TIOR3 AR B Fig.59
M. (BB RENST C) A l = B 59

2, sEEniR L ERF 3 IR 4, AT CEED BLESET,
s B T AT TS AR RO TS 1’9-J P
[ RRITRR RO ] @\ N
SHTMER . 31 mm
S RO E ATET, BT CIEAEB.
[ FiTiR A ] |
$H4FIMEE - 33.4 mm
S RO ER AERLE, IEHET CIEAEB.

3. mEsEige 2,

145



Fig.60

Control del contacto de la pieza de enlace de & 60

la barra de la aguja con el fieltro de aceite

INst AR S (i E R i

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

%ﬁﬁauﬁﬁﬂx'—ﬂ#iﬂﬂ%ﬁ?&ﬁﬁﬁfh SIS R
, FBEINEEEH LR TRZE, EEEITEAAR
HETIRIE

ADespués de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciorese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso contrario la
maquina no se lubrica de forma suficiente, lo que genera problemas,
tales como dafos en la maquina.

‘Z&HﬁTﬁHWEMWﬁE,%%%%uﬁﬁ%ﬁﬁﬁ%
BREREM, MAERFHITET. HLEEMN, TS
ER AR R, BONRGETRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la
aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 mientras usted
hace girar manualmente la polea de transmisién de la maquina.
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 3 y coloque el fin del
tubo de aceite 4 de tal forma que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 (véase la
Fig. 60). Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

FERATHAT IR UIIRET, 550 R NS IR EARAEYIIRAT I
5w F ARERE RHFRINGATIR 1 FfitihELL 2 BREEM.
WRSHTIA 1 SHREE 2 )R F M, FRFFIRLE 3T
HIHE 4 ARGIE. (EEHAFER 1 E—H S5 HUHELL 2 BN
. IATEITRIEL 3,
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Dispositivo FT (para el modelo W562PC-05C)
FT % & (W562PC-05C)

Lubricacion manual

B3 hnis
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

%EFH%HH;‘EEH#, F IO B RIRKIE, SRR
R LR TR Z R BEITIRIE.

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha
usado por cierto tiempo, echar aceite al cigiienal 1 de la cuchilla
superior hasta que la mecha lubricante esté completamente
lubricada.

MO EFRERR, SEER KA ERMEIN
B, 14 ETER 1 BRBFRE DM, (EREETR 2 1B,

Ajuste del guia del material

A E AT

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y moviendo el guia del
material 2 hacia la izquierda o derecha.

B FFIRL 3, BHRSER 2 £6%E, ETHREYIE.
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Cambio de la cuchilla superior

ETIEBYE#R
/N\PRECAUCION iz

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

&%amﬁwﬁw,%ﬁ%ﬁmmm@ﬁﬁ;;ﬁ,m@ﬁ
ENBEE LR TR IR, 5 MR A R TIRIE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

TR TR AR FERR, RIERZES/ I OER.

1. Mover la polea de transmisién de la maquina hasta que la

cuchilla superior 1 se encuentre en el punto mas alto de su a
carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la
cuchilla superior con la nueva. 3 @

2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la
cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego, -

atornillar el tornillo 2.

A
1. BsEn, BLOE 1 ANSSHE. REHTEL ﬁ
2, HEHMENE. /
2 BB LTI AR a FELTIE 3 b, iR 2 %
TR,

Cambio de la cuchilla inferior

TR E#R
/A\PRECAUCION i

% Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

égﬁﬁﬁwﬁw,%ﬁﬁ%ﬂM%@ﬁﬁ;;ﬁ,m@ﬁ
B LR TR, BE MR A R TRIE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

TR TIE AR F R, RIERER/ TR,

1. Abra el recubrimiento lateral. Soltar el tornillo 5. Desmontar
la cuchilla inferior 4. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 6 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 4 en la ranura del portacuchillas inferior 7.
Controlar si el canto de corte esta a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. Cierre el
recubrimiento lateral.

1. s, wnsmEe 5, BT 4 HTEEHRLE
HHOTTIE.

2, L 6 MESMBE, BETIR 4 EATAR
7 MR, 5717 SRR AR —R, %
EiEEERL 5, BLIEE.

148



Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla
TIERERESRET

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del traslapo de los filos de la cuchilla ha de
ser efectuado por mecanicos calificados.

EHITTRRERTSHYIBTIR, FoFaEgH Y RIRF
KK, IBRIRERIMNEE LR TRZE, BEMHRAA
SUHATIRME.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

TR TR AR F R, RIENERS/IOER.

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0,5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

¥HFR, FRLNRTRISRTOMEE. MEERTE

ENEETRKRER a FFA0. Smm. FFE, FHR
FHiRLL 2, B ETIZR A ETREHBTIAT. FHFRE, HirE
e 2,

Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior

TREAMERIAT

0y

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

FERAT T NREAMNERIATE, SL8EgIR IR
FrRKE, BERIFHLIMEELIERTRZE, BEIRIEAR
AGHITIRIE.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material estd determinado por la posicion de izquierda a derecha
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria.

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del relo;j.
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

TR 3 MEAEAMNERATAGHEIT REHEAMRT.
Tilt, BIAFFIELE 4, REhifTIIEL 5 HITIRT.
HRIETIEL 5 @A, WT7R 3 mEAHH:; BEA
hEsE, MT7I%R 3 mAa#%s. BaE TIRNBE, BRF
1242 6 , REBIER 7 ZAHITRH. ATRERE, FITR
1222 4 0 6,

Fig.67
& 67
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Fig.68
& 68

Dispositivo MD (para el modelo W562PC-05C)

MD 3% 8& (W562PC-05C)

Montaje del portacarretes
BERERNRE

Coloque la instalacion del portacarretes 1 en la parte trasera de la
mesa de la maquina.

BEEGNARNEAREELREE.

Montaje del guiacintas
LS EFHRE

Sacar el tornillo 2. Montar el guiacintas segun el orden 3 a 7 de la
Figura a la derecha. Antes de asegurar el tornillo 3, cerciérese que
la cabeza A del tornillo 3 esté més alta que la cabeza B del tornillo
4.

BERERNTIRL 2, 23 ~ 7 MIAFRELASEE. REM
PR 3 RORIIR, TESRAMTIRL 3 ROKED A T HIRRL 4 1
$k# B.

Engrasado

2t/h
/\PRECAUCION i

Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados lubriquen la maquina.

FERITHEE, S ORBEINBIREFXKE, BB
RIESK IR TR Z G, BEIRRARANREITHRE.

Engrasar el embrague y el cojinete antes de que les falte la grasa.

Para engrasar el embrague

Hacer girar la polea de transmision de la maquina hasta que la
marca C esté alineada con la marca D.

Sacar el tornillo 8. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el embrague.

Para engrasar el cojinete

Sacar el tornillo 9. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el cojinete.

EMDEBMWEAE, Wk, TH&M. AEMIEAE
ZHT, BREA T

B AERINEM

BEHTR, FOIE C 71 D ¥, REBHTEL 8,
MAGE R B .

LR N E
BEIT 4R 9, MMAESRIEM.
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Ajuste del guiacintas (inferior)
wiLgmaE () BiFT

/A\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten el guiacintas (inferior).

FEIFTHBSEF (T B, FHFLBEINERIRFF
KXKiE, BRIFEHEXIMNEHETRZE, HETRIRARAR
HEATIRIE.

Poner el guiacintas (inferior) 1 tan cerca de las agujas como sea
posible. Controlar que el guiacintas 1 no tenga contacto con el
garfio secundario. El ajuste se hace aflojando el tornillo 2 y
moviendo el tope 3 en la forma adecuada. Después de este
ajuste, atornillar el tornillo 2.

#wiasEEFE (T 1 EFMBSBERICERZA, FRERE
ZEIRS—M. FAHEHERFIRE 2, FHHHE 3 #HITH
. BTRR, EHiTRRLE 2,

Ajuste de la guia del elastico
EFSEFEAT

/\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la guia del elastico.

FIFTHZFSEBRN, BEFLREIINARIREF XX
2, BRIFEALIMEHETRZE, BEIMTHRARARET
B1E,

Para ajustar las guias del elastico 4y 5

Para transportar el eléstico a la posicion apropiada en el material,
ajustar las guias del elastico 4 y 5 en funcién del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 6 y 7 y moviendo
las guias del elastico 4 y 5 a la izquierda o derecha. Después de
este ajuste, atornillar los tornillos 6 y 7.

Para ajustar las guias del elastico 8 y 9

Para transportar el elastico transportado directamente de las
garruchas dosificadoras de cinta a las guias del elastico 4y 5,
ajustar las guias del elastico 8 y 9 en funcién del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 10y 11y
moviendo las guias del elastico 8 y 9 a la izquierda o derecha.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 10y 11.

Para ajustar las guias del elastico 12y 13

Para transportar el elastico directamente a las guias del elastico 8
y 9, ajustar las guias del eléstico 12 y 13 en funcion del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 14y 15y
moviendo las guias del elastico 12 y 13 a la izquierda o derecha.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 14 y 15.

mEHESMEER 4. 5 BT
ATERZRFREENEI=RAESME, FRRETSE
2 4. 5 IRMEXEHEHITIAT. AT, FRAFIEL 6.
7, BREHSMERF 4. 5 EEBRHHTIAT. BANRE,
TR 6. 7,

MEFESmE 8. 9HIAT
ATENREERHMRETREEZEANNETEMEE 4. 5,
BEREESEEE 8. 9 RINEHEERITAT. AHE,
ENFFIEZ2 10, 11, BREFTEEE 8. 9 EABHHIT
AT, BATRRE, HiEEEL 10, 11,

MEHSMEE 12, 13 89T
ATEMREFTREEZEANNETERSE 8. 9, FBENES
EmE 12, 13 #UETREHRITAT. AT, HRFIER
# 14 | 15, BHREHFMEE 12, 13 £ABHFTIAT.
WERE, EirEiEes 14, 15,
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Fig.74

Ajuste del valor de alimentacién del elastico
METERIE ST

/A\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los

mecanicos calificados ajusten el valor de alimentacion del eléstico. [
~
BT EHEME AT, BFELIEENEIET Para reducir
KR, BREHIMEHEKTRZE, BENHEARAAR Para reducir el
HITERE. valor de alimentacion
>
El valor de alimentacion se puede ajustar de 1,0 hasta 2,7 HRH

mm/puntada. Mg E R

El ajuste se hace soltando el tornillo 1 y haciendo girar el tornillo

de ajuste 2 en la forma necesaria.

@ Para aumentar el valor de alimentacion, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir el valor de alimentacion, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

Para aumentar
Para aumentar el
valor de alimentacion

Nota
Si no obtiene la intensidad de arrastre apropiada con este ajuste
arriba indicado, haga ajustes adicionales de la tension (véase

«ajuste de la presion de la garrucha dosificadora de cinta» en la N\ B 1y

pagina 153). MEREE

| \\ \\M
AT RVIMIE R AEAE 1.0 ~ 2. Tom/ STROSEE REEITIAY .

TR, IBRATFHIREE 1, HEEhifTiRe 2 #HITET.
O W RIGF TR LL A hEsE, NHNESIES .
O W RIFF TR L [ EEse, NHNE 2R .

&5
B AR TA TS RIT A B R, BRI R — R
By SREENRIAT

Ajuste especial

En el ajuste especial, la escala de alimentacién va de 1,4 a 3,5mm
por puntada. Para cambiar el ajuste estandar en el ajuste especial.

1. Suelte los tornillos de ajuste 4 del excéntrico 3.

2. Inserte una llave en cualquiera de los tornillos 4. Mueva
el volante 5 en el sentido de las agujas del reloj, mientras
mantiene fijo el excéntrico 3. Atornille los tornillos 4.

Fral Mg H 28T

HR AR 2T LI 1.4 ~ 3. 5nm ASEREI MEHTIATS .
8 AR E A AR R R, BB TR ERHEIT
T

1. snmon s wzmEELs 01 .
2, EEMEIRTIEAEL 4 I E— B, EEER

DF 3 BER THRIMET$t 75 RS T4 5, JUiAhERERY
FPRIEL 4, FEEROR 3.
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Ajuste de la presion de la garrucha dosificadora
de cinta

REEARIET

/N\PRECAUCION i3

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la presion de la garrucha
dosificadora de cinta.

EHITREENRIATE, BFLIREGNARIRA X
K, BRRELMNEHEKLTRZE, BEMNRARARE
1THRAE.

Ajustar la presion de la garrucha dosificadora de cinta 1 en
funcién del elastico a usar. El ajuste se efectda haciendo girar el
tornillo de ajuste 2 seguin sea necesario.

Para aumentar la presion de la garrucha dosificadora de cinta,
hacer girar el tornillo de ajuste 3 en el sentido de las agujas del
reloj. Para reducir la presién de la garrucha dosificadora de cinta,
hacer girar el tornillo

de ajuste 3 contra el sentido de las agujas del reloj.

BEIRELZFEERMEORTIRE 1 BESN. AR, &
FFIRE 2, #ahiFTIEL 3 HITIAT.
HATIRL EATERE, WIENIBE; = ZhEseNIE NRES.

Insercidn del elastico en la garrucha dosificadora
de cinta

FEMZXTHA?

Fig.76
& 76

APRECAUClON =

% Primero, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire, y, luego, los mecanicos calificados
han de insertar el elastico en la garrucha dosificadora de cinta.

EFRLEBH, ESLFEINNRRFLRESE
AR AR E RS AN LR, AE AR RHTIRIE.

Primero, abrir la garrucha dosificadora de cinta apretando la
palanca 4. Luego, insertar el elastico en la garrucha dosificadora
de cinta (véase la Figura).

FSRTEFERZT.
ERRETFLREN, HRERTF 4, BRETH.

Fig.77
& 77
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Dimensiones de ajuste  EEEEHE (mm)
X000 | T JW UU@& = v @ =
Carrera estandar
W562PC -01G »s0 L) 9.8 4.4-4.7 8.5 45-5 17 0.8-1.2
-02G Caperagia | 109 | 4.4-4.7 9.8 455 17 0.8-1.2
Carrera estandar
xOOoos ” Ry 9.3 4.0-4.3 8.5 45-5 17 0.8-1.2
Caperadia | 105 | 4.0-4.3 9.8 455 17 0.8-1.2
=] E3
Carrera estandar
”» ke 9.4 3.6-3.9 9.0 4.5-5 17 0.8-1.2
Canera alta 106 | 3639 | 103 4.5-5 17 0.8-1.2
=] £
456 Caneracsigda’ 85 3.2-35 8.5 455 17 0.8-1.2
Capera gla 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
Carrera estandar
s6u g s 8.1 2.8-3.1 8.5 45-5 17 0.8-1.2
Catera ata 9.3 2.8-3.1 9.8 455 17 0.8-1.2
==
Carrera estandar
W562PC -01D 460 s e 9.3 2.8-3.1 9.0 4.8-5.2 17 0.8-1.2
C It
xJOdos ayere da - - - - _ _
W562PC  -05C Cangrocslindarl g8 4.4-4.7 8.5 455 17 0.8-1.2
232
xJOoos Cageraga 109 | 4447 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
” Cangresdlandarl 9.3 | 4.0-4.3 8.5 455 17 0.8-1.2
Copgragle | 105 | 4.0-4.3 9.8 455 17 0.8-1.2
Carrera estandar
» L) 8.9 3.6-3.9 8.5 45-5 17 0.8-1.2
Caperagia | 10.1 3.6-3.9 9.8 455 17 0.8-1.2
==
Carrera estandar
456 g ssen 8.5 3.2-35 8.5 4.5-5 17 0.8-1.2
Capera ata 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
=] £
- Canerasstendar 8.1 2.8-3.1 8.5 455 17 0.8-1.2
Canera alta 9.3 2.8-3.1 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
= £
W562PCB -23B
256 35.6 120 | 2.8-3.1 123 | 5860 19 1.2-15
xJOOOS
Carrera estandar « #R4E#%42 =+ - 31mm
Carrera altas ST «oveeeees 33.4mm
Especials #55k s eeeeeeeeeees 35.6mm
Tabla de comparacién de tamanos equivalentes 5t S¥tRE
Tamano japones
o= # 1 11 14 1 1 21
AAsS ° | 10 6| 18
Tamano metrico
mEsE Nm 65 70 75 90 100 110 130
Aguja estandar  fRERS
xod Organ x[Jod Organ
W562PC-01G 232 UY128GAS #9S W562PC-01D 460 SMX1014B #10
-02G 240 UY128GAS #9S W562PCB-23B 256 DPX17 #18
-05C 248 UY128GAS #9S
348 UY128GAS #10S
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S
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Especificaciones de subclase de Serie W500PC  W500PC %3IFE S#lig%R

™ 7 e et
A =2 'n M % e = O
Nimero | Nimero |  Distancia entre Cartera del Relacion Carr%aﬂgﬂe?lgrgﬁéjelas Velogiedigsritéé;imo
Applicaciones Subclases de agujas | de hilos agrjas ansporador pincipel | dlel arrastre (mm) (Puntadas/minuto) Notas
iz FHEES 5351 e i#AFEHE | diferencial iy el &%
(#R) | (1R) (mm) (rm) 3 s H ﬁ'(aﬁ /'ﬁ]_; =
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.6 7.9 6000
Versatil 3 5
ARG
5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 — 4200
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PC-02G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.2 7.5 6000
Ribeteado de cintas 3 5
WEHRLA
5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PCB-23B 2 4 56 4.4 0.7-15 — - 4000 En una carrera de la barra de la aguja de 35.6 mm
95 §HE1TIE 35.6mm
5500
2 4 3.2:4.0°4.8 4.4 0.5—1 4.7 6.0 ﬁ@%gﬁé&[})&
Coser elastico (W )
swnngs | W562PC-05C 5500
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5—1 4.7 6.0 ﬁqm)con MDg
(7 MD 15 5000)

% Sy Hen las columnas de a carrera del alza prensatelas y de la velocidad maxima de la mdquina significan lo siguiente. S: en una carrera de la barra de la aguja de 31mm (carrera esténdar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33,4mm (carrera alta)
X REMBRASNRESREBNRRTICS STIHERT S: $HETEREN 31m,

H: §HE

FTI2AR AR 33. 4mm.

Peso neto (sélo cabezal)
SRR 406, 407, 602, 605, 607 FRRED 42Kg
UY128GAS #9S
Tamaro de aguja UY128GAS #10S Peso bruto (con accesorios) 54K
fERs SMX1014B #10 RESR 9
DPX17#18

Tamano de maquina (AnxProfxAl)
LR~ (WxDxH)

An : 505mm Prof ; 282mm Al : 429mm
W:505mm D:282mm H:429 mm

IR

NHi\Leléie ruido de trabajo

Nn=5,400rpm : LpA = 84.3dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 #{&E
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PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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COERHAEICRBETN TV IRBR BWRDHFEGKEETZILHHYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HiRAPEAERIAS, FRNFZNAMBAEANESHITEERNEFR.



