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INSTRUCTIONS

MX3200 Series Safety stitch machines
MX5200 Series Overedgers

Thank you very much for purchasing Pegasus MX Series
machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Baureihe MX3200 §icherheitsnahtmaschinen
Baureihe MX5200 Uberwendlichnaher

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie MX.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Série MX3200 Machines a point de sécurité
Série MX5200 Surjeteuses

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série MX.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a l'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement les
présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode pour
pouvoir vous y référer rapidement lorsque c'est nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Serie MX3200 de las maquinas de costura de seguridad
Serie MX5200 de las maquinas de sobreorillado

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie MX.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar dafos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
maquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Lid.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications
and/or design without notice.

@ This instruction manual is valid for all the models

WEHTISRICEHMTY, and subclasses listed in the chapter "Specifications".
I © Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational
accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very carefully
how to operate, adjust and service this sewing

machine before beginning any of the procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f'E-; Bﬁ i;f?ﬁ;g;i;g;?g‘_ﬁz Indicates an immediate hazard to
ZTS clEZ=mRED "IBE | Jife or limb.
DANGER MAE DO TEBRE. e
6% H BEoBWRWE Lz EIT K _ _ .
= = Sk > TR S I3 BEE Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguo<maetnssmm. or fimb-
:I E-3 BmoBWRLE LIcE X, 8 _ o
= B% fo I3 REEDEEE LY Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHORLE HEE SN BIE could result in injury or damage.
PaN
. = J




vi=—] =2 =|
X525 D:HEA Symbols and messages
4 )

< g — - . Be sure to follow the instructions when you
’ bl S =% V1 C_k . .

A ﬁfhj—mﬁh{tmﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving

° device.
= - = If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % =
Zhgortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REMED DY KT,
shock.
SoTBYRLE L Sic, Fomme | [0 e T o s
DT HOREIEY FT . oY
° fingers may be injured.

v - - If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOCROB Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.

® HXFHITOIRWTLRREL, Never do this.
{EIBERABLED A VT FV AEEDFELE | Unplug the machine and shut off the power
BP., BEDOTREMAHZES. BIETS | when checking, adjusting and/or repairing
JEERBBTOI LY FH ST | the machine and/or labor saving device,
TLIEEL, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEELTIEEL, Be sure to connect to ground .
SYVDEERT—)—EEEARA%ZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

) WEY, machine pully.
\ J
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3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.
® For safety, do not use the machine under the circumstances
below.
1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.
2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.
3.Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.
4.Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees C.
5.Do not use the machine and/or the device at the humidity of less
than 35% or more than 85%.
6.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than = 10% of the rated voltage.

7.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.



% O TEEDIEEIIHTERERAM v FEYY, BRESZ5%0 % @ Always turn off the power and unplug the machine

vV EDSHRWTIToTLIET L, before performing the procedures shown below.

c SVVOEZMT + Sewing machine installation

o P + Lubrication

* HR ZEENDIGH + Silicone oil for H.R. device

* SO + Oil replacement

c TV R DFEEE R + Checking and replacing the oil filter

SV VORRKR « Cleaning the machine

k@l * Threading

- ORI * Replacing the needle

- A B DR + Opening/closing the presser bar

- VLB R T OHRE + Adjusting stitch length

« AZADITHE * Replacing the knife

HAEZRDEE + Changing the fulcrum on the presser arm

- #HRIE Y OFE + Positioning the needle thread take-up

« RigY) OFRE * Positioning the thread take-up

Q@EEDRTER., BEIE. TR VDAY TFHU RFE%E @ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
B EADHDITOTLIEEL, maintenance and/or repair the machine.

® O EFMBDHIICE D HERERIFIThEWTL ® @ Do not modify the machine yourself.

TN,

XYBEPEENRELHZEIE. RFEES L ITLHEEmmICTHE % Consult you local Pegasus' sales office or representative for
RLTEE WL, modification

A (2) EErFiDAIREIA A (2)Before operating the machine

Q= VDEHEEITILEIR. WRFICIIIUIANY -2V @ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
Zy MEDOWTHEL, BIEPEERRENZWTLEFI VY function at the start of each day.
LTLIEEWL, If there should be something wrong with the machine,
F—EREEDRHEEFICE. BEBIEE. TOMDRELEE immediately perform repairs and/or other necessary
HEOTLEEL, | procedures.

OHENEEETNTWVWART L%, HFFThli> THER @ IZI ! @ Check by hand to see if the needle holder is
LTLIEEY,  XEHEITEELTLREEWL, Fig.1 secured. 3% Be careful of the needle point.

@z VEFERAY BHIlc, HANELWMIEILHST B @ Before starting the machine, make sure that
EERBTHERLTLLEEL, e the presser foot is positioned correctly (turn the

(FTT/—)—®>{ WELT. SHEmHIHAD ) machine pulley slowly by hand to see if the needle
HEBNROFDCETCWBR T EEFRILTLEEL,) point is centered in the needle drop hole on the
(1) presser foot). (Fig.1)

@RZINELOBYIEE>TWVWB T LELTHEIELTL
f£EW, A LEIFHIEZE> TRAZ EIFTHh 5,
FTHREAICHN LTRADEN GV L ZHER
LTLREW, ) (®2)

presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right). (Fig.2)

@ To prevent accidents, always make sure the safety

OEHHIEDf6, REAN—RURERH— FH
WMO)RFFSNTVB I EZHERLTEEL,
BYRENN—RUFRERSH— FERI T T
TEACIEEW,

é (3) #&AE. I \ Q (3)Training

covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

QO HLLEDT. SUUAY RERIFSVVIYRTFLOANRL @ To prevent accidents, operators and service/maintenance
— R —RDRF - EEEETSERIL. EEERDICTS HD personnel must have proper knowledge and skills for safe
BERMSE BEEEET 5T EHABETT. operation.
ZOTBHICIE. BERERENICCASDBERSDREHEETTE To ensure so, managers must design and conduct training for

L. T 2LEHHVET, these people.
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Be sure to study very carefully fOI' Safety. mEe—
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4.Notes for each procedure
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LDPE - - - BEFERVIFL Y

SV VERNDNE

LI YVEENG. SERORETIEETo T REL,
2 IYUVICERENTOAMENE, . 7IVS. Hi 8BTS

3. 3T VREMIE. HOBRSREREIC > TIEL T X
V. BBITHELT, FHOREIEELTREL,

MORTTENBREFIR. ST HIEORBHRERE IR > TERIC
MEBLTLLEEW,

BERBMATDI Y Vi8E)

OLFRBHAN TOBENCEI L TIE, HEXA—H—RBEFEERS
FRA, BETHEIE. BT, BRZETIZDICE SV
PMEDOGELKSITERLTLEEL,

A\ cauTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

Disposal of the packaging

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and formed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE = Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

» The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully. (Fig.3)

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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1. F A IV ISHE ANE WL S BIdiEHOEER LEWVWTLEEL,
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A WARNING

Cables

1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.
4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least

between them.
5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Ground

1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

|@ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas

completely with water and soap.
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4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables and
connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley. (Fig.4)
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ® Never bring your fingers, hair and/or clothes close to
the machine pulley, V-belt, motor pulley, thread take-up and/or
needle bar. Never put scissors, tweezers, tools around the area
stated above.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is "over 75 db or
under 80 db".
In addition, when the environmental noise level is "over 80 db",
protections notifying the users that they should wear ear
protection should be posted.

A CAUTION

|® Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10.Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.
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5. 25 NIVDREY FFHIE & 5.Location of warning labels and safety
Z2{Rs é:% devices
ZESAIV Warning label

| BKETTAET B,
Moving parts may cause injury.
%) % B REEER O TRHREL

—Z9BHT &,

BREGTHSREL, REVD

@‘ Operate with safety devices.
=il

| HORME, FHROEEETSIL,

EZTﬁr

SR N= Turn off main switch before
DH\_M x\% threading, changing bobbin - RS
—and needle, cleaning etc. @@Q®E~Q§ >

ARFEINIV
Knife caution label

FPrEZYZBRAHYETOT,
ODEEEL > TEEREITOT
CFEEWL

In order to prevent injury to your
hands and/or fingers, great care
should be taken when you perform
the procedures.

TAH—F
Needle breakage shield

NIVbHIN—
Belt cover

T4 VH—AH—F
Finger deflector

T=U—FBINI
Pulley caution label

BERARICK BT HER b,

EEPIEFE, BE. KETADT

ENTLREN

_ In order to prevent injury, do not let

4 DC;I(O?EZ[;IatI; "iA/N— your hands, hair and/or clothes get
Front cover close to the machine pulley while

the machine is running.

—REGERRTINIV
Ground connection label

—RigEEELENE, REPBBIEOEREEYET, 5

Be sure to connect the ground wire. Fia.5
Otherwise electric shock and/or malfunction may occur. 9.
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(6) mIA/\—

®E~EH’%7‘"

IW—IN\—DE#EhiE. =
EToTVET,
ZOMEEENT BIb—/N—&. Ato)?ﬁﬁﬂ%‘:i&w%t&ﬁl:%\ 0wy
MAN—EHDIRETIT VU ERELTLEY

S5Rfc&E ERREDMHILES

7)7ARATL—Fh

®emf.

IV VEER, ZERIV-/N—
Y] 2N
TLETL

IR PIV—IN— EN & DERf 7
Y ORTL— b EBBTRETI OV ZHBEL

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing. In addition, eye protection is
recommended while the machine is being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the needle.
However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.

The machine pulley and the V belt rotate at high speed during sewing.
To prevent accidents, operate the machine with the belt cover
installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4.5 mm between the top surface
of the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

(86)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Do not open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.

13
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting

;¥ Note
OEEE—ZICEIHELDDFE @I T7H - VAV IE—RIEITBELDDBEE
For motors made in Japan - 210 mm For Efka/Quick motors - 238 mm
(525) =6
EBE
See Note. Fig.6
38 5 3323 2 8 g
7 — 7 IV HIE P
Right side of the table
+—590 o
@ Q
Ee| cf R g
= e E °
®O N =3
nNo | E
| § 5 1N
Ik
&
378 a ~{4h -4 375%
(S 385
N 5 349
332 ™ - —< 3353
310 B A \'J\R
b 1
208} CSRNZ e
%290 =/ > g- ©
S Q&
-8B g 263
=) g N L A\
S| 250 — 250
= ! 235
~1 )
% ™ 4
33
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[
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>
[ ¥
[l
60 ! T
| ! b 45
1 ! e
! |-A %
L) A\
> &
%20 -- -g/ ------- r /Al
0 = /\
O L ———
T—7IVERIE
Left side of the table
T 88 2 8§ % 3 8
Standard dimensions *
® $25.5 #25.5 B
l * T T i Note
g A o | MRE40 MmN EDEFE, HEIHEOMI BT T REL,
If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut
213 29 it according to the dimensions marked by .
A— AT (X 4) B—BHE (X3) C-D-E 9 y
A-A cross section (x 4) B-B cross section (x3) forC-D-E
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Sewing machine installation

A ¥= CAUTION

% SUYOEAEGTIRR. BT IV OBRERA v FEGY,
BRTSIEIVEY PO BHNTREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1.2 vsmERIBANE AV FEI VY T—UINIFTH S,
E—4T— VP TLREL, (E8)

2, NJU R OB TECAE A, K2cm < BL, fehE &Sl
NIV DEYESERHLTL FEL, (E8)

IR A= 1 E2Y 2 TRURFTCREEL, (®7)

1. Mount the machine on the machine rest board, place the belt on
the machine pulley and then the motor pulley. (Fig.8)

2. Adjust the belt tension. Press your finger against the middle of
the belt to obtain a deflection of approximately 2 cm. (Fig.8)

3. Attach belt cover 1 with screws 2. (Fig.7)

I VOEERAR

Operating direction of the machine pulley

IV VOEEAREIE. T-UAINSHTEEEY T, (X8)

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley. (Fig.8)

HZETRSEY OmYF1F

Placing the chain for the presser foot lift

X EFRACEY 5%, X EFLIN— 3 EXZ)IL 4 ORITERY
fFFTLIREL,

KEWDORER RXZIVHBBHPTVAEILES L ST, BEICH
HILTLREW,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.

7
Fig.7

syyy—y H8
Machine pulley Fig.8

2cm
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Lubrication

A ¥E CAUTION

%%ﬁiﬁ’éﬁiﬂ%t:&\ BTIVVDERRMN Y FEYY, BRT
STEAVEY SRV TLEEL,

A#f)bd)&ﬁiﬂa\ pEATO L ERBTEHHEBEDAF IV ET
FRACREEY, BEUNDF A IV eFERICGEONETEIVUN
BIETHENDBVET,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil.

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. fERH
L#tIEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | %7z I3tH% 5
@ Mobil Velocite SM22 (Mobil &) | #ZFERALEELY,
Oil
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 485000 Lb T En
MESAOE 1 &5 L EES H 8E LEDOREIT< B3E3ICANT Fig.11
CREV, EEAIMED S SEANE 1 #BUHF T REL,

To fill the machine with oil Y O

Remove cap 1. Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) \ g HféH SPEED SEWING

lies between (H) and (L) lines. \’ 5 X X_{=macHINE OIL

After filling the tank with oil, replace cap 1. (Fig.10) X . Vs @
3. HDIREE CAY r S, ‘ T / % =

FAIVF—Y 2O H & Lid HBOLREFRERLTVET, Y gﬁw @ o \

WEARIC, 8 H & LOMICROES Il T EL, (E10) WO

Required amount of oil 3 ‘ﬂ‘g VI _AF

(H) on oil gauge 2 : Upper limit e 1oy \ U’___-ﬂ!’

(L) on oil gauge 2 : Lower limit *\"%-l’

The oil level should always lie between (H) and (L). (Fig.10) 4 2, /)f 255\ A 'v

Qe f

4. F#% L:¥H Manual lubrication

A ¥= CAUTION

%%ﬁ LEHETSRG. BT IV VDERRA Y FEEY,
BR7S7%2271Y FHOSKRVWTIREL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTZIVESENCEZRE, LESKERLGEDL S
SUVESEWCEDEEIR. AELT2~3FTOHES &
Ev—n&aiEaL T TR, (B

x

TERICESFIIC. BOEIET MIVE 5 TH A IVDRERZ
LGHSERTI Y VZELTLIEEL,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 3 and upper looper holder
4 by hand when the machine is used for the first time or has been
left unused for some time. (Fig.11)

Note

Run the machine at low speed for a few minutes while checking
the oil circulation through oil sight window 5 before use.




5. F 1 IVIEIRDHEER
B b, SYUNRAIVERHG, STV EEEEET.
FAIVE S THAIVHRBIRLTWB I EZRRALTLREEL,
(E12)
Checking oil circulation
Once the machine has been properly filled with oil, press the

machine treadle to run the machine and check oil gauge window
5 to see if the oil is flowing. (Fig.12)

HR ZEBAD#AH

Silicone oil for H.R. device

A S¥E CAUTION

% HR ZBE\DEBET ORI, BTV VDERAAN Y FE&
1Y, BRIZ7&2VEY FHOSKRVTLEEL,

Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBEDUIAV27 1.2 (i, RN, #RUINBIED &
l&e 2V AVFAIDEND T EDB VK S ICRSDICHIGL T
T, (E13)

Fill silicone oil tanks 1, 2 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low. (Fig.13)

DA
Oil replacement

A S¥E CAUTION

%;’E@s"&?ﬁ‘e’éﬁﬂ%t& BTV VDEFRRA Y FEYY) . &
BTS00 EY bHSKRVWT. BPIRHBENMTOTIEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

IUVERVIICHTHS 1y BRI, TDRIZ6 yBTLITHE
REBLTLSE,

BNCHZZDEEEATNET &L S Y VORBEDORR L ZSHE
nhsHvEY.

Replace the oil one month after the first use and thereafter every six
months. If you keep using the old oil, it may cause the damage to
the machine.

BEHD LA

To drain the oil

1ot q o osarEzD 3 A LT, BERER>TR
T, (®14)

. fE A& > - SHERRE XY 3 BRHT T

1 + Drain the oil by removing screw 3 on the left side of the oil pan.
(Fig.14)

2. Tighten screw 3 after draining.

17
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Checking and replacing the filter

A ¥= CAUTION

% TAIVZDREFPBETOIRG. BT IV VDERRMY
FEYY, BRT7Z7%2370€Y bH5SKRVWT, EFFEMHENTD
TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

TAIVZ 1 DIIFTHEo L TR, ERGIGHN TEX LA,
TZA4IZ 11 6 rATEIALTRAN, BRZET 203 LT
e,

Z1IVZOR LH e ®@15)
MESEICLT, 2 ~ 5EALT. TAILRERANTLREL,
TR A DBERTEGVEEBATLEEE, HILLT (ILE
ESLTLEEL,

If filter 1 is clogged up with dust and dirt, the machine will not be
properly lubricated.
Check filter 1 every six months, and clean or replace it if necessary.

To remove the filter (Fig.15)

Remove parts 2 to 5, and check the filter by referring to the
illustration.

If filter 1 is completely damaged, replace it with a new one.

=V DFER
Cleaning the machine

A ¥= CAUTION

%E’/‘/@ﬁl‘%’éﬁiﬂ%t&'\ BV VDERRAN Y F&
T, BRIV bHSRVTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine
when you clean the machine.

l.yax7L—t 6 eza 7 503, 298 .
EESHTEIR 9 BH LT EEL, =

. sHRODB L %Y EEDERR LT XL,

3. > 1 58HE 9 B2 8 THY 11
SORTL—F 6 EHBAA T EEHTREL,

1. Swing cloth plate 6 and presser arm 7 aside.
Loosen screws 8. Then remove needle plate 9.

2. Clean the grooves of the needle plate and the
area around the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 9
with screws 8.
Then replace cloth plate 6 and presser arm 7.




3RDBELDO I
Threading
A\ ;x% cAUTION

%%EL%’:?‘TBH?}@\ BTV VDERRA Yy FEYY, ER
T35ty b SKRVTLREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.
l.oaz7L—r 1.7 05— F 2-8iH\— 3-8z 4 4 BT
KFEEW, REBLREE. TOMEICRLTLEEL,
2. H55b LHANELTH BB
AZR:HEOD LHDBELTHIRICEMADREZATLIEEL,
B #5%

ROBUBZHDOFAETCIIEH L. —BERFUBZTYE
ELTHERDTERIGELELTIEEL,

cC#:Ib—IN—%
HOBPHTL BETRESSHLTH S, &kigENTS

THIVHEIR TR,
3 SUVICRBES TV ENES
UV SN TV 2AELRERTELSREELT JUPTTLL WLEDN =18
LfEEWL, -

1. Open cloth plate 1, needle breakage shield 2,
front cover 3 and presser bar 4.
Put each part back after threading the machine.

2. In case the machine is threaded previously

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.

B : Needle thread
Pull the knot toward the needle, trim the
knot off and then thread the needle.

C : Looper thread

Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

3.1f the machine is not threaded
Thread the machine properly by referring to the label attached
to the machine.

HRELE
Threading diagram
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#Hoie

Replacing the needle

A ¥= CAUTION

%ﬁ@ﬁ#ﬁ’éﬁ5ﬂ%ti\ BV VDERRA Y FEEY,
BR7Z 72717 OSSRV TLEEL,

Aﬁ?&'@?%iﬁ’éﬂ?f‘aﬁﬁﬁﬁ WEITDT, MODEEZEILD
TLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

A Pay close attention to the needle point not to injure
yourhands and/or fingers.

V1 Z@EHT(BLAVRBKREM>TLEDLGVE) HEML
TLfEEW

BB EER. HOTT VBN ZEANSRTEAICES KD
IKEFT. Lob Y EHBHDRETELAK. 2T 1 ZHEDHT

<IEEW,

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front
of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten
screws 1 securely.

X 21
Fig.21 OK!
1
OK! NO!
IJVER
« Scarf
HERET
. ‘ #ZLIAG,
$. Q Insert the needle
‘ to the proper depth.

REAF DER

Adjusting the thread tension

RAFIE HRAEF Y2 - EV-N-FRAFFV 3
N—RFFv b 4 THELTLREEL,

ROLEYEGZECTHBRIERT Y M ERFARN, 5575
BERRESAENELT, NSYADENTELWVENELYH
FONZEET, TEBRIFEABLTILEL,

« FIb—

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2, top cover thread tension knob 3 and looper thread
tension knob 4.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

MX3200 B 19
Fig.19
m\l . g
1
MX5200 1
1

HUOHWOL >V F (FEMm) ZEH
LT,

Use a red-handled screwdriver
in the accessory box.

4,
&R x5
To loosen To tighten

-
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Opening/closing the presser bar

A ¥E CAUTION

%ﬁ’i‘a@ﬁﬁﬁﬂ%ﬁiﬂiﬂi BV VDBRRA Y FEHY.
BRI7Z7ZAVEY FOSIRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.

BZEZHRAC EFIR.
1. 7—v—%ELT. BB LT R,
2, WABELA— 1 EELT. HAA 2 EHLNTI T,

BZBERET EFIL.
1. 7—u—z@EL7. sixgEEBILT TN,
2, WABIEALN— 1 EEILT. #ZA 2 EROMEAELT
CEEL,
To open the presser bar

1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Bring lever 1 down to open presser bar 2.

To close the presser bar
1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.

2. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

1 Z [E N DFRE

Adjusting the presser foot pressure

BZENIE. FYDEREICII5E TELBVENMESNDE
BT, TEBRIFBVEANTTEALEEL,

HAExY 3 ZE LT, MAEAZREH LTI LT,
The presser foot pressure should be as light as possible, yet

sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

Adjust the presser foot pressure by turning adjustment screw 3.

X 23
Fig.23
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=ENLLDFRER

Adjusting the differential feed ratio

Torv b1 2@pT. L= 2 5 FFBE2BEAKE Y.
HU A S IR E T,
LiN— 2 % 5 & EBEANE <5 Y. S8 EA > fe i
HUET,

L mEEb o5y b 1 BEH T EE,

1. Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, bring lever
2 down. The finished fabric is shrunk.
To decrease the differential feed ratio, bring lever 2 up.
The finished fabric is stretched

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

OB RT DR

Adjusting the stitch length

A ¥= CAUTION

%%L‘Eﬁé‘o)ﬁlﬁﬁﬁ%ﬁ’)ﬂ%t& BTIVVDERRN Y F&
Y, BRI S22V bHSIRVTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7vvamkeysaminssr—y—asELT. Fyoa
KR B—BREAA - R LE T,

2. 1. DREDEET—U— 4 & (+) HANET EEENEHELS
BY. () BANET EEH< B ET,

P

To shrink

ROUBRTDRAHIE. BIEBOREHDORICITOTILEL,

1. With push button 3 depressed, turn machine pulley 4 so that the
push button 3 goes further into the depth.

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 4 in the direction of (+) produces coarse
stitches.
turning machine pulley 4 in the direction of (=) produces fine
stitches.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

O AL
§ Alignment mark —

Coarse

& 27
Fig.27




B H=

A\ =2 \WARNING
ARDIBOBHEG 5B, BT ISV OBERA v FETY.

BR7S %IV EY FHIBERNT. BFRIGENF>TLEEL,

[\ A 2 DTETEPISENBRBASG Y ET DT, MOOEE

Ktho CTHEE AT T REEL .,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

EXZDRH

Replacing the upper knife

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTLIEEL,

.29 3 BHEERY. FAZ 4 EHLTLEEL, HLOEAZ
B3V 3 TRIESL. T—U—%ELT. LARGERTE
IZLT. EXRETAZH05~1.0mmDEE THHES & 51z,
EXREEFICHALTHEEL, 29 3 #HHTI LT,

3. AR 4 DIHRR (A) BET AR 6 DHRRBETET BHEIC
SbeT (H308HE). 29 1 5B, EARETARHKEE
HCELTVDT EERDNSTH D, 2V 1 BEHT L,

4, rFxzomIcsEAN. T—U—EELT. KHBRL—XIC
YINB T L BRI T T,

1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest position
to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower knife with
anew one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the machine pulley
until the upper knife holder is at its lowest position.

There should be 0.5 ~ 1.0 mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other at the
center (A) of their cutting edges (see Fig.30).
Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper knife
tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.

4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

TARADRH

Replacing the lower knife

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTLEEL,

2295 EEHTFAR 6 ERUHL, HLOFAREDILT
CFEEL, FARDTEL $HR EEE TOTES 0~ 03 mm I
BBESICTAREBEL, 3 5 EHHTILEL,

3. EARDZHROER 3. ~ 4, IchE> T RE L,

1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest position
to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6. Replace it with a new
knife. Adjust the lower knife so that the cutting edge is 0 ~ 0.3
mm below the top surface of the needle plate. Tighten screw 5.

3. Follow procedures 3. and 4. in “Replacing the upper knife”.

& 29
#HiR L@ Fig.29
Top surface of the
needle plate
30
4 Fig.30
~
(A) iR EE
Top surface of the
needle plate
zzf A
6 7
& 31
iR L Fig.31
0~0.3 mm Top surface
of the needle
i plate
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HH Y hDFRIER

Adjusting overedge width

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTI,

2. 29 3 BESTEARNE 4 BEEICEHN L. AHYHERED
LTI,

3, EXZOZBOEE 3. ~ 4. [T T REW,
1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper knife
clamp 4 to the left or right.

3. Follow procedures 3. and 4, in “Replacing the upper knife”.

* ADHED T

Sharpening the knives

EXRE BESEEFEALTVEITOT. RABMEETHEDH
HYEEA,
A ADPNEDNBL ol FlE, TAREREBELTLREEL,

TARDHRED I

H%ERTERICANTIEEL,
REDNHBOLTINKABL 212 Y. T NGBS Y LE
Y. TEBCEEW,

EXZX

EAREMEET L ER. BHEI AV —DRETY, HEE
T EER, BARHEDSHICKEINS L 2B LET. F
ReeEZ LT BRI}, BITFRDOEARZRAELTILEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.

75°

X 33
Fig.33
L~
.




HZAZRDEE

Changing the fulcrum on the presser arm

A S¥E CAUTION

eggﬂiﬁiﬁwﬁﬁ%ﬁiﬁu\®f597®2ﬁ14v?%
g1y, BET S5V M SIROT, BPIEHENT> T
rEW,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the fulcrum on the
presser arm.

BEOHZEZ AR, B340L51LG>TVWET,
RABXRZ LUBICT B ERXYMENRL. v MEEERESS
AIELTWVWEY,

BZEZRETUBICTHE/NY AV ITHLEICHRAEB Y. 7R
BEERSBEICELTVET,

1.2v 15000, mmm 2 #BRUALT T,
2 2U3ETyv1 aRML, WAA S EMUALTILEL,

3,296 BEHTIEEL, 2V TEAL. T54v b 8 DEY
HUEBEEELT. 29 7 TRYMHTI T,

dimz8 0 sREBENEGES LT FRE5EXV3 LTy
4 THRUMRFTCREL, (2 36)

S.mamty LT, ¥VEERTHEICLTIEEL,

0,28 9 EREBE A NELESRS, H5— 10 BEHANE
BT, 3V 6 BHHTILEEL, (COB. #ZEFLA— 11
£S5y b 12 ORI 1 mm DBEUHTE B &S ICHE LT
<REEW. ) (E36)

1. 82 088 £ SHRDSHES— L TLBHREL TS XL,
—HLTWAEWNESIE. 2V 13 ZEHTHAE 5 EEAICEH
HPLTHELTL BTV, BEE. 29 13 BHH T T,
(36,1 37)

8. 5= 2 52 1 THMUMIFTI T,

Fig. 34 shows the standard position of the fulcrum on the presser arm.
Raising the fulcrum enhances feeding efficiency, and is suitable for
knit fabrics. Lowering the fulcrum is effective in eliminating puckering,
and suitable for woven fabrics.

1 + Remove screws 1, and then remove fabric guide 2.
2. Remove screws 3, bushing 4, and then presser arm 5.

3. Loosen screw 6, and then remove screws 7. Change the position
of bracket 8. Reinstall bracket 8 with screws 7.

4. Turn presser foot shaft 9 in the direction of the arrow.
Attach presser arm 5 to presser foot shaft 9 with screws 3 and
bushing 4 (see Fig.36).

5. Set the presser foot, and then bring down the feed dog to the
bottom of its travel.

6. Move collar 10 to the right while pressing presser foot shaft 9 in

direction of A. Tighten screw 6 (see Fig.36).
(There should be a clearance of 1 mm between presser foot lift

lever 11 and bracket 12.)

7. Check to see if the slot(s) of the needle(s) on the presser foot
is (are) aligned with that (those) on the needle plate.
If it (they) is (are) not, loosen screw 13, and adjust presser arm 5
by moving it left or right.
After this adjustment, tighten screw 13 (see Figs.36 and 37).

8. Reinstall fabric guide 2 with screws 1.

MX5200, MX3216-A04 MX3200 34

B TE Fig.34

To raise the fulcrum

To lower the fulcrum

BEISEE
Chek the direction
4 3
N\ J

37
Fig.37
MX5200

::I/
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#5008 Y ORERUTIFIE & FRET

Positioning and adjusting the needle
thread take-up

A = CAUTION

%ﬁi‘%&ﬁ YORH TR BTIVVOERRS Y FEY
Y. BRIS7237EY FHSKRVT. ERIRENTOTE
TN

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread
take-up.

HRBY 1 DRTHEDEE, 7— LAY FEFIEDL SEHRIEY
ETOTEZADETLREY, FBEHT B 2T 2 ZEHT
REL T IEEL,

When needle thread take-up 1 is at the bottom of its travel, adjust
the distance from the front of the arm head to the needle thread
take-up. To make this adjustment, loosen screws 2.

HRBEDORERTIFIE L REY H LEDRE
Positioning the thread guides / Adjusting

the amount of thread to be supplied
from the needle thread take-up

FREDEUTIF B S YV OBRHICK > TREYEY ., #HREY
DPRTUBDLELHEMBOLEZREEL LT, SHRAEEZD
BB e MBICEUTIF T EEL,

MX3200 V) —X S$HREREEE

FIT7T~10%ZEHT. HRE3I~5RUHRETIS TV M 6%
KEIAMEICED LTHRE L TS EEL,

HPDESD (+) FREICREHT B L. ROEVHLEHSEY,
EED(-)ARICRET B L. ROBYHLENDEILEYET,
REE, XY T ~10 Z#EHTIEL,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

MX3200 Series Adjusting the needle thread guides

Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle
thread bracket 6 by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread
guide, and needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
thread guide, and needle thread bracket in the direction of (=).
After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

Fig.38
39
Fig.39
MX3200 T7—L~Ny R 9 mm
Arm bed
MX5200 7—=LN\Yy K 7 mm
Arm bed

(=)

i 4 ¢ 513, ZIRESOROICESREY D
CBEIIERMUEZRE L TLREL,
Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread guide.

RiE 4 13, 2ERRDRKRITT BIBEICHR

|| icEh LTHEEB LT EEL,

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread guide
4 by moving it back and forth.




MX3200 HREFERIIE
Positioning the thread guides
7 X 41 B4 44
tH Fig.41 Fig.44
\ - 3—
FIHRERNPDICEDY, 3
Align the center of the screw AN
with that of the slot. 9
@ MX3216-02/223, -03/333, -42/233 @ MX3216-A04/435
1= - | . S5~
i%iltlc:hatiiet'.sir 42 i%i‘tl;r?tgfet'g?:(ﬂir/' ean/s)xﬁa) & 45
Fig.42 ype: : Fig.45
#HETE HE LB HETUE #Hm &
Bottom of needle stroke Top of needle stroke Bottom of needle stroke Top of needle stroke
A

B\iEE 1 OBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@ MX3244-03/333

#BUOEEL  514+401
Stitch type : 514+401

43
Fig.43

g B
Top of needle stroke

R TIE
Bottom of needle stroke

BNHDE 1 OBRICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

BinzE 1 OBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

A RITEDT,
Align with line A.

BNHIDE 1 OBRICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

27
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MX5200 ) —X S$HRERAEESE

T 1214 EH T, $HRE 11 RUHRET ST v b 13 &K
FrRICED L THRETL TS EEL,

KFDEED (+) ARICEE TS L. ROEVHLEHNZHEY.,
D (- ) AEICEET S L. RDBVHLENMDELBEVET,
FER. 2T 1214 EHEHTLIEE L,

MX5200 Series Adjusting the needle thread guides

Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and
needle thread guide bracket 13 by moving them in the direction of
the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread guide bracket in the direction
of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread guide bracket in the direction
of (=).

After this adjustment, tighten screws 12 and 14.

X 46
Fig.46

R 11 1d, ZREBSDOHROICERIEV BB LS
ERUBZRE L TLREL,

Adjust thread guide 11 left or right so that the needle
thread take-up is centered between the two prongs of
each thread guide.

HREIRERTIE
Positioning the needle thread guides

MX5200

@ MX5204-02/233, -32R2/223L, -02H/223
BOBERR 504

@ MX5205-12/223
BOBERR 505

Stitch type : 504 47 Stitch type : 505 B 49
HETME Fig.47 HETHE Fig.49
Bottom of needle stroke Bottom of needle stroke
CLER -
~ . N =] o
§ Align § Align
¥ 3
/
a7, g
Align ’
4
{B_ QB' BRTHE 1 OBBIADT.
— 11 | Align the bottom end of the eyelet
- 11 F——"1\ with the ridge line of 1.
@ MX5204-82/233 @ MX5214-03/333, -M03/333, -53/633, -M53/333
BB 504 MX5214-54/443, -83/333
Stitch type : 504 BOBEK 514
I_E 48 Stitch type : 514 E 50
e Fig.48 Fig.50
:’E'I'EE-MM];IE #Ha TMUE
Bottom of needle stroke 5, g i Bottom of needle stroke
Bracket in the highest
position abh7, N 1
10.5 mm f Align N

O

J

BihE 1 OERICEDT,
Align the end of the eyelet
with the ridge line of 1.




2 E\IRIL—/IN—HRgY &E5aE
IRZERUTIIE & R Y H LEUDEHED
Positioning the double chainstitch looper

thread take-up and thread guides / Adjusting
the amount of thread to be supplied from the
double chainstitch looper thread take-up

/A 332 CAUTION

% RBYOREB 1T BT IV DERRA v F 2t BR
755V D SIRVT EPIRME T TIEE W

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1. 7—v—%@EL7. B EEBICLTCRETL

22EEIL—/—%EY 1 DABETSE Y FEEAES LS.
2T 2 BEESHT. 2EFBIV—/IN—%igY) 1 ZEILTHEELT
<EEL

3. 4BUER 3 DB EH 2 BEIL—/—%EY 1 DB HESS
£310. 2D 4 BEHT. KBYER 3 %L TIcEH L THE
LT xS

dmeszic. 297.8 89T, %556 #EEICENLT
FEL T T,
%l 5 6 £EHOD (+) REOHEICHETT S E. ROBYHL
ENSHY. (-)REOHHICHEET 3 E. 20EYHLES
YHEBEYET,

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top surface
of the bracket. Adjustment is made by loosening screws 2 and
turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B on double
chainstitch looper 1. Adjustment is made by loosening screw 4
and moving thread take-up guide 3 up or down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and 6
in the direction of ( + ). To decrease the amount of thread, move
thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

= 51
Fig.51
3 g
/ B
=)
O
754y b E@E

Top surface of
the bracket

X 52
Fig.52

1A ¢ thRMuE
Standard : Intermediate position

I
6 ' 8

AAA

=) w (+)

ﬁ@m
i

1R EFFe‘ﬂ{ﬁ%
Standard : Intermediate position
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JV—IN—%igY L REDIFERIIE &
R H LEDREE

Positioning the looper thread take-up and
thread guides / Adjusting the amount of thread
to be supplied from the looper thread take-up

A = CAUTION

% RRYORE 1T AT IV DERRA v F 2t BR
755V IDSRVT EPIRME DT TIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

lov—ri—%@v 9- 1112, FIL——BEMETABLET.
ZNZNOBERIHIBIEREDEY TF.
EMAESEIL, 291012 #EHT. L—/\—%EY 911 %
FELTLIEEWY,
W—IS— %48V 9 - 11 ZEHOD (+) BEOHEICHBT 3 &.
KOBRYHLEBHEBY, (-) BEOHHICHHT &,
KOBY I LEHBDEBYET,

2. 1b—/X— %58 13 - 15 - 17 O EBERHEBEREDEY TF
EESEC, 2V 14-16- 18 EEHT. Sl —/—%EEH
BLTRED, SI—/—REEERD (+) BEOHEIC
BET2E. RORYHLEHSBY, (-) REOHAIC
BETHE. ROBYELEHNIEBYET,

1 + Adjust looper thread take-ups 9 and 11 with the lower looper at
the extreme right end of its travel.
Position looper thread take-ups 9 and 11 by referring to the table
below. Loosen screws 10 and 12, and adjust looper thread
take-ups 9 and 11 (see the illustration).
To increase the amount of thread, move looper thread take-ups 9
and 11 in the direction of (+).
To decrease the amount of thread, move looper thread take-ups 9
and 11 in the direction of (=).

2. The standard location of looper thread guides 13, 15 and 17 is
shown on the next page. Loosen screws 14, 16 and 18, and
adjust each looper thread guide (see the illustration).

To increase the amount of thread to be supplied, move each
looper thread guide in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
loooper thread guide in the direction of (-).

17
(+)<-,L->(—)
| | |

X 53
Fig.53




IW—I\—%4EY - REFERIE
Positioning the looper thread take-up and

thread guides

TIb—I\—RAUE

Lower looper at the extreme right end of its travel

X 54
Fig.54
N\_/
\ =
A
o
L] =/ a
7777
MX3200 @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5200 @ | b | () | (d) | (e)
MX3216-02/223 26 29 20 21.5 17.5 MX5204-02/233 30 29 20 11.5 17.5
MX3216-03/333 26 29 20 21.5 17.5 MX5204-02H/223 30 29 20 115 | 175
MX3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-A04/435 30 29 20 33.5 | 105 MX5214-M03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-42/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-12/223 30 29 20 115 | 175
MX5204-32R2/223L 30 29 20 115 17.5
MX5214-53/633 26 29 28 21.5 | 145
MX5214-M53/333 26 29 28 215 | 145
MX5214-54/443 30 29 20 33.5 14.5
MX5204-82/233 26 27 20 115 | 105
MX5214-83/333 30 29 28 215 | 145
(mm) (mm)
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MX3200 1Z#EEREH MX5200 1Z#{ERE

Standard needle Standard needle
IS5 Organ HII52 Organ
Subclass DCXx27 Subclass DC X 27

MX3216-02/223 11 MX5204-02/233 9
MX3216-03/333 14 MX5204-02H/223 9
MX3244-03/333 11 MX5214-03/333 9
MX3216-A04/435 21 MX5214-M03/333 9
MX3216-42/233 14 MX5205-12/223 9
MX5204-32R2/223L 11
MX5214-53/633 9
MX5214-M53/333 9
MX5214-54/443 11
MX5204-82/233 9
MX5214-83/333 9

MX3200-MX5200 #HEFxIER
Comparison table of equivalent sizes

BFEF #

. 9 11 14 16 18 21
Japanese size

F1YvEF

Metric si Nm 65 75 90 100 110 130
etric size
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MX 2y—247952 4%
MX series subclass specifications

MX3200
2 »a s
£ 3 L I 0 U @ % s = O
_ Be L\‘ﬁx
I EMDEE yIo5A MR | ABE) | HE | phUE EOBSE| g |FAL6UR e
- - . umber o umber of | Needle space | Overedge width | Stitch length | pj i ti i
Application | Fabric weight Subclass needles | threads (mm) Ver(em(‘]r?m‘)NI I?mrir;g Pitfeed o res(sri:n?;) | (@ﬁcﬁ&é@/"r%fnpﬁfg)
E~hE
Light - Medium MX3216-02/223 2 5 3 4 06-38| 0.7-2 5 7,500
HE~E 3 4
HikB LS Medium - Heavy MX3216-03/333 2 5 TR 5 ] 06-38| 0.7-2 55 7,000
Plain seaming HE~E
Medium - Heavy MX3244-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 0.7-2 55 7,000
BE(7 = L)
Extra heavy (denim) MX3216-A04/435(K) 2 5 5 6 0.8-5 [0.8-1.5 7 6,500
4 Q) E~E
Shirring Light - Medium MX3216-42/233 2 5 3 4 0.6-3.2/0.85-28 5 7,000
MX5200
E~hE y
Light - Medium MX5204-02/233 1 3 4 06-38| 0.7-2 5 8,000
HiEL T 2 .3 .
Plain seaming | \;o i I-T;avy MX5214-03/333(K) 2 4 2 | 4 |06-38|07-2 5.5 7,500
2 5
HE~E 2 4
Medium - Heavy MX5214-M03/333(K) 2 4 |- 5 T 06-38| 0.7-2 55 7,500
gL - B35 E S~ thE
Plain seaming/ Li(ﬁ_ ,\t’jum MX5204-02H/223 1 3 - 4 06-38 | 0.7-2 5.5 8,000
Blindstitch hemming
#Es1E E~E
Bindsttch hemming | Light - Medium MX5205-12/223 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 55 8,000
HEHD E~thE
Tun-down hemming | Light - Medium | MX5204-32R2/223L 1 3 - 15 |06-32| 0.7-2 5 8,000
2 4
HE~E | | | frrmteefeeoee e
Medium - Heavy | MX5214-53/633 2 4 | 2 5 |06-32[07-24| 6 6,500
2 7
F—7H — 4
Attaching tape | T2 ,’iavy MX5214-M53/333(K)| 2 4 ;5 06-32|07-24| 55 | 7,500
E~tEE
Heavy - Extra heavy MX5214-54/443 2 4 2 4 06-24|1.1-3.8 7 6,500
E~HE
Ny bsys | Lioht-Medum | MX5204-821233(K) | 1 3 - 4 |06-38|07-2| 45 | 8000
Backlatching HE~E
Medium - Heavy MX5214-83/333 2 4 2 4 06-38 | 0.7-2 55 7,500
=] HIREE
Stitch type 504, 505, 514, 516, 514-+401 Net weight (head only) 27kg
fERE WEE
Needle size DCx27 #9,11,14, 21 Gross weight (with accessories) 35kg
S W : 370mm - n=6,750r.p.m. : LpA =< 80.2dB(A)
ﬁiﬁ}i size D: 285mm %E‘E se level DIN 45635 48A-1 #4
H: 300mm orking noise leve Noise measurement according to DIN 45635 48A-1




Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfGhrung

1.Introduction

36

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Berlhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, dass
wir sichere Produkte zur Verflgung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen fur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’empiloi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur

\ Folge haben kdnnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
(" )

Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen S'assurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. ['utilisation de la machine et du dispositif.

. " Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . . s

. o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht L . . .
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contréle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die . . ’ .
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S'assurer que la machine et el dispositif
und Einrichtung richtig geerdet sind. sont correctement mis a la terre.
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\_ J




... LesensiedieseHinieseZUF €igE€N€N _____ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im
Freien und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung
aus.

4.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 35° C.

5.Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit AuBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans I'air.

3.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne
pas I'exposer directement au soleil.

4.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5.N’utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'humidité
ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

|® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Aufstellen der Ndhmaschine

* Schmierung

+ Silikondl far HR-Vorrichtung

+ Olwechsel

* Filterkontrolle und -wechsel

* Reinigen der Maschine

* Einfadeln

* Nadelwechsel

* Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

» Stichlangeneinstellung

* Auswechseln des messers

* Justieren der Hebelstltze am PresserfuBarm

* Justieren des Nadelfadengebers

» Positionieren des Greiferfadenziehers

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

% Bei Umbauwlinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Méngel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
PresserfuB einsticht. (Abb.1)

@ Kontrollieren Sie den Presserfu3 auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den Presserful3 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.
(Abb.2)

@ Zur Vermeideung von Unfallen sollte immer P
sichergestellt werden, dass die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsthrungen richtig und fest
angebracht sind.

Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfuhrungen entfernen.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufthren.

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Installation de la machine a coudre

* Lubrification

* Huile silicone pour dispositif HR

» Changement d’huile

* Contrdle et remplacement du filtre

* Nettoyage de la machine

* Enfilage

» Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Réglage de la longueur de point

* Remplacement du couteau

* Réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur

* Réglage du releveur de fil d’aiguille

* Positionnement du releveur de fil de boucleur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

ﬁ (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

Abb.1
Fig.1

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur. (Fig.1)

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de
le décaler vers I'avant, I'arriére et sur les cotés.
(Fig.2)

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.

c (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 .Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stiick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren koénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol.
Die ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement.
Au besoin, demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client
@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le

terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/\ WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann. (Abb.3)

3.Vermeiden Sie eine libermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch.
Sonst besteht die Gefahr, dass die Maschine zu Boden fallt.

4.Entfernen Sie Olriickstéande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte Ihnen

die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains. (Fig.3)

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4.Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine ubermaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fur einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OILl” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2.Berlihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cébles.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables.

Elles pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1.Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise a la terre de facon s(re aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I’huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2.Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer

immédiatement a I'’eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

43



3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut.
Waschen Sie betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinenél auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugénglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehélter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen. (Abb.4)

3.Evitez le contact avec la peau.
Lavez les endroits souillés a I'eau et au savon.

4, ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et 'hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

Abb.4
Fig.4

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.
(Fig.4)

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls flr entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N'’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.
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4. Finger, Haare und/oder Kleidung stets von Handrad,
Keilriemen, Motorriemenscheibe, Fadengeber bzw.
Nadelstange fernhalten.

Keine Scheren, Pinzetten oder sonstigen Werkzeuge in der
Nahe der oben genannten Teile liegenlassen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

Q.AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

10.Als SicherheitsmaBnahm sollten die Anwender den
entsprechenden Gehorschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung "Uber 75 db und unter 80 db" liegt.
Wenn der Gerauschpegel der Umgebung "Uber 80 db" liegt,
mussen zusétzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender
angebracht werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

/\ VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontroll- oder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betétigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tégliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unféllen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere

Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. Ne jamais approcher les doigts, les cheveux et/ou les
vétements du volant, de la courroie, de la poulie du moteur,
du releveur de fil ou de la barre a aiguille.
Ne pas laisser de ciseaux, pincettes ou autres outils a proximité
de ces pieces.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

10.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore ambiant
est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité supplémentaires
doivent étre affichées afin d’obliger les utilisateurs a porter le
casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contréle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute substance
étrangere, comme I'eau, autres liquides ou pieces métalliques.

10.Avant et apres chagque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps etranger.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUIF @I €NEN Pour votre propre sécurité,

mEme Sicherheit aufmerksam durch. mERmRRREREESSER lisez attentivement les instructions. e
5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Warnschild Avertissement
A "] Bewegliche Teile kdnnen Verletzungen verursachen.
! e Risque de blessure par des pieces mobiles
% @ Bedienung nur mit Sicherheitsvorrichtungen

I— Les dispositifs de sécurité sont obligatoires pendant

%@L % @‘ I'utilisation.

b - — Schalten Sie den Hauptschalter aus, bevor Sie einfadeln,
N ;

die Spule und Nadel wechseln, sdubern, usw.
— Eteignez I'interrupteur principal avant d’enfiler la

\;é machine, de remplacer la bobine et I'aiguille, Py
‘%] | de nettoyer la machine etc. NS

= e

@/\\@@f@\\\h Sicherheitshinweis Messer
N Um Verletzungen an Handen
und/oder Fingern zu vermeiden,
sollten Sie bei Durchfihrung
dieser Arbeitsschritte groBe

Nadelbruchschutzschild Vorsicht walten lassen.

Ecran de protection

[eClIC Avertissement couteau
contre le casse d'aguille

Afin d’éviter toute blessure aux
mains et/ou aux doigts, procédez
avec le plus grand soin aux
opérations suivantes.

Riemenschutz
Garde-courroie

Fingerabweiser
Dispositif limitant
l'acces a l'aguille

Sicherheitshinweis Riemenscheibe

Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie wahrend des
Maschinenbetriebs lhre Hande,
Haare und/oder Kleidung fern von
der Maschinenriemenscheibe.

Arbeitsplatte Avertissement volant
Plan de travail Greiferraumdeckel Afin d'éviter toute blessure,
Couvercle du compartiment éloignez vos mains, cheveux
boucleur et/ou vétements du volant

de la machine pendant le

@ fonctionnement de la machine.
~

Sicherheitshinweis Erdung

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel angeschlossen ist.
Andernfalls kdnnen Stromschlag und/oder Stérungen beim
Betrieb auftreten.

Avertissement mise a la terre Abb.5

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien raccordé, Fia.5
sous peine de décharge électrique et/ou de perturbations 9.
pendant le fonctionnement.



Lesen Sie diese Hinweise Zur elgenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT
Schutzvorrichtungen

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.

Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Nadelbruchschutzschild betrieben werden.

Der Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger nédhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln sorgt.
Wenn Sie lhre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb mit
hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist die Maschine
ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu betreiben.

(4) Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4.5 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie
den Presserful3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter ltften.

(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt dabei
von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch den Greifer
zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei ordnungsgeman
geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben werden.

(7) Arbeitsplatte

® Nicht 6ffnen!

Die Maschine ist stets bei geschlossener Arbeitsplatte zu bedienen,
damit Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw. Greifer wahrend
des Betriebs der Maschine nicht berthrt werden kénnen.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de protection
contre le casse d’aguille est ouverte.

La Ecran de protection contre le casse d’aguille protege vos yeux
contre les éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant 'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces a I'aguille vous
empéchant de vous coudre les doigts. Au-dessus se trouve un
interstice facilitant I'enfilage de I'aiguille. Si vous insérez vos doigts
dans cet interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(3) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents,
la machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant

Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de
4.5 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillere.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

7) Plan de travail

® Ne pas ouvrir !

Pendant I'utilisation de la machine, le plan de travail doit toujours
étre fermé, pour empécher tout contact avec le releveur du fil de
boucleur et le boucleur pendant le fonctionnement de la machine.
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Skizze de
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Hinweis Remarque

@In Japan hergestellte Motoren
Moteurs fabriqués au Japon

Teilversenkte Montage

s Nahmaschinentisches
Montage partiellement escamoté

u plateau de la machine

@Etka/Quick-Motoren
Moteurs Efka/Quick

210 mm
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Aufstellen der Nahmaschine Abb.7

Fig.7

Installation de la machine a coudre

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par des
meécaniciens qualifiés.

1 » Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die Riemenmitte
muss der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen. (Abb.7)

1 » Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour du
volant et de la poulie du moteur.

Handrad Abb.8

2. Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le centre Volant Fig.8

de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ 2 cm.

3. Fixer le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2. (Fig.7)
2cm

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn. (Abb.8)

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre. (Fig.8)

Einhangen der Kette fur die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBSltfterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 flr die PresserfuBliftung.

Stellen Sie die Lange so ein, dass sich das FuBpedal leicht treten
lasst.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du
releve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce
qu'il soit facile d’appuyer sur la pédale.
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Schmierung

Lubrification

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

%Avant de lubrifier la machine, toujours couper I'alimentation
électrique et débrancher la machine.

Pour la lubrificage de la machine et/ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.
La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1.01

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES

OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Huile
Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

Maschine mit Ol befiillen (Abb.10)
Deckel 1 abnehmen.

g

Ol einfilllen, bis der Olstand (siehe Olstandsanzeige 2) zwischen

der Markierung (L) und (H) steht.

Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Remplir la machine d’huile (Fig.10)

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huille jusqu’au niveau entre la marque (H) et (L)
(cf. jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge (Abb.10)
(H) auf Olmesser 2 : Maximum
(L) auf Olmesser 2 : Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen liegen.

Quantité d’huile nécessaire (Fig.10)
H sur la jauge 2 : maximum
L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.

4, Manuelle Schmierung (Abb.11)
Lubrification manuelle (Fig.11)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom abschalten

und die Maschine ausstecken.

Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Tréaufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine
bzw. nach langeren Stillstandzeiten 2 bis 3 Tropfen Ol an die
Nadelstange 3 und den Obergreiferhalter 4 (Abb. 11).

Abb.10
Fig.10

L

Abb.11
Fig.11

PO
— Cf S
=+ “"__ HIGH SPEED SEWING
— MACHINE OIL

(.

\

Vor Gebrauch lassen Sie die Maschine bei niedriger Geschwindigkeit
fir ein paar Minuten laufen und tiberpriifen Sie dabei den Olfluss durch

das Olkontrollfenster 5.

A la premiére mise en service de la machine ou aprés une

longue période d'arrét, versez 2 ou 3 gouttes d’huile sur la barre

a aiguille 3 et le support du boucleur supérieur 4 (fig. 11).

Remarque
Avant de commencer la couture, laissez tourner la machine a
faible vitesse pendant quelques minutes en vérifiant la circulation
de I'huile a travers le regard 5.
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5. Olumlauf kontrollieren (Abb.12)
Nachdem die Maschine ordnungsgeman mit Ol befullt wurde,

sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrolliglas 5.

Controle de la circulation d’huile (Fig.12)

Aprées avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.

Observez le témoin de graissage 5.

Silikondl far HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Fullen Sie die Silikondlbehalter 1 und 2 mit Silikondl.
Fullen Sie rechtzeitig und regelméBig Silikonél nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden.

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 1 et 2.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.

Olwechsel

Changement d’huile

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern auswechseln lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schéden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I’huile un mois aprés la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I’huile

1 + Lassen Sie das OI ab, indem Sie Olablassschraube 3 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 3 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 + Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 3 située
sur le coté gauche du bac d’huile.

2. Apres I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 3.

Abb.13
Fig.13

Abb.14
Fig.14
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Filterkontrolle und —wechsel

Contréle et remplacement du filtre

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Offilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

Avant de contrdler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

Ist der Filter 1 mit Staub bzw. Schmutz verstopft, so erfolgt keine
ordnungsgemaBe Schmierung der Maschine.

Uberpriifen Sie den Filter 1 alle sechs Monate.

Reinigen bzw. tauschen Sie ihn gegebenenfalls aus.

Filter ausbauen
Entfernen Sie die Teile 2 bis 5 wie abgebildet und Uberprifen Sie
den Filter.

Ist der Filter 1 beschéadigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Quand le filtre 1 est bouché par la poussiére ou les impuretés, la
machine n’est pas lubrifiée correctement.

Controlez le filtre 1 tous les six mois. Au besoin, nettoyez-le ou
remplacez-le.

Démonter le filtre
Retirez les pieces 2 a 5 comme indiqué sur la figure et controlez le
filtre. Si le filtre 1 est endommagé, remplacez-le par un neuf.

Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors

serviceet la débrancher. £
=7
7 /¢

1. Stoffauflageplatte 6 und Presserarm 7 zur Seite )“ (2

!

\
schwenken. Die Schrauben 8 lI6sen. AnschlieBend
Stichplatte 9 entfernen. /

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 9
mit den Schrauben 8 wieder anbringen.
Danach die Stoffauflageplatte 6 und den Presserarm
7 wieder anbringen.

1 + Rabattre la plaque porte-piece 6 et le bras du pied
presseur 7 sur le coté.
Desserrer les vis 8. Retirer la plague a aiguille 9.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service et
la débrancher.

3. Aprés avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 9
a l'aide des vis 8, puis remonter la plaque porte-piece 6 et le
bras du pied presseur 7.

Abb.16
Fig.16




Einfadeln

Enfilage
/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1 . Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den Augenschtz 2, die vordere
Abdeckung 3 und die NahfuBstange 4. Nach dem Einfadeln der
Maschine bringen Sie die Teile wieder in ihre Ausgangsposition
zurlck.

2, Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um
die Maschine neu einzufadeln.

B : Nadelfaden
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein.

C : Greiferfaden
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die
Greiferdse gezogen haben.

3. Bei nicht eingefadelter Maschine

Fadeln Sie die Maschine geméB dem an der Maschine BPETLL Wbl Abb.18
A\
angebrachten Einfadeldiagramm ein. L A K] .

A\‘“"‘ S o* Fig.18

1 » Ouvrez le plan de travail 1, la protection des yeux 2,
le cache avant 3 et la barre presse-tissu 4.
Apres I'enfilage de la machine, replacez les
pieces dans leur position d’origine. (Fig.17)

+ Sur une machine déja enfilée (Fig.18)

A : Nouez I'ancien fil et le nouveau pour
ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Tirez le fil jusqu’a ce que le nceud se
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le
puis enfilez l'aiguille.

C : Fil de boucleur
Coupez les nceuds apres les avoir fait
passer a travers I'ceillet du boucleur.

NP

A
‘ ‘.--g:,E ;...'

3. Quand la machine n’est pas enfilée :
Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
figurant sur la machine.

Einfaeldiagramm
Diagramme d'nfilage




Nadelwechsel

Changement d’aiguille MX3200
/N\VORSICHT AVERTISSEMENT
% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.
A Achten Sie sorgsam darauf, dass die Nadelspitze Ihre Hande MX5200

und/oder Finger nicht verletzt.

Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

A Veillez a ne pas vous blesser avec la pointe de l'aiguille.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet

die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstandig herausdrehen).
Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.

Avant de changer I'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué
ci-dessous (ne pas retirer les vis).

Tournez I'encoche vers I'arriere de la machine, insérez I'aiguille
assez profondément et resserrez les vis 1.

Abb.21
Fig.21 0K!
OK!
OK! NO!
Hohlkehle
Encoche
Nadel weit
genug
einsetzen.
$ % Insérer
roo I'aiguille assez
profondément.

Benutzen Sie den Schraubenzieher
mit rotem Griff aus der Zubehorbox.

Utilisez le tournevis a manche rouge
contenu dans la boite d’accessoires.

Einstellen der Nadelfadenspannung -

Réglage de la tension du fil d’aiguille

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungsknopfe 2, den Legefadenspannungsknopf 3 und
den Greiferfadenspannungsknopf 4 entsprechend.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen. Weniger Mehr

Weniger Fadenspannung: Kndpfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn Fadenspannung Fadenspannung

drehen. Pour diminue Pour augmenter

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein, latensiondefil  latension de fil
N J

aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 2, le bouton de tension du fil de jetage 3 et le
bouton de tension du fil de boucleur 4.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Abb.22
Fig.22




Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

/A VORSICHT AVERTISSEMENT a2

Fig.23

% Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Herausklappen der PresserfuBstange

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

+ Hebel 1 nach unten bewegen und PresserfuBstange 2
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.
+» Hebel 1 nach unten bewegen, um die PresserfuBstange 2
wieder einzufahren.

Escamoter la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 et escamoter la barre presse-tissu 2.

Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 pour rentrer la barre presse-tissu 2.

Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur Abb.24
Fig.24
Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie moglich sein, aber Mehr Druck
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichméaBige Stichbildung 3 f\ugmenter
gewdbhrleisten. a pression
gz
Regulieren Sie den AnpreBdruck des PresserfuBes durch Drehen
der Einstellschraube 3. -
;’

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliére du Weniger Druck

point. Diminuer
Régulez la pression du pied presseur en tournant la vis de réglage 3. la pression
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Mutter 1 16sen.
GroBeres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter nach
unten stellen. Das Nahgut wird gerafft.
Kleineres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter nach
oben stellen. Das Nahgut wird gedehnt.

2. Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.

1. Desserrer I'écrou 1.
Augmenter le rapport de différentiel : Abaisser le levier 2.
Le tissu se fronce.
Réduire le rapport de différentiel : Relever le levier 2.
Le tissu s’étire.

2. Aprés ce réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten

und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1. Bei gedriicktem Knopf 3 das Handrad 4 so drehen, dass sich
Knopf 3 noch weiter nach innen versenkt.

2. Befindet sich der Knopf 3 in der in Punkt 1 genannten Position,
so werden durch Drehen des Handrads 4 im Uhrzeigersinn
(Richtung +) langere Stiche und durch Drehen des Handrads 4
gegen den Uhrzeigersinn (Richtung =) feinere Stiche erzeugt.

Hinweis

Mit jeder Verédnderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1 » Tout en appuyant sur le bouton 3, tourner le volant 4 de telle
sorte que le bouton 3 s’enfonce encore plus.

2. Quand le bouton 3 se trouve dans la position décrite dans le
point 1 la longueur des points augmente quand on tourne
le volant 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 4 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens =).

Remarque
A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement
de la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Froncage

Abb.26
Fig.26

Ausrichtmarkierung
Marque d'alignemen.——
/

|
iirzere Stiche || |

oints plus petits

InE

(+)

Abb.27
Fig.27

Léngere Stiche
Points plus longs




AWARNUNG ATTENTION

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a
des mécaniciens qualifiés.

Risque de blessure des mains et des doigts par les lames!

Auswechseln des Obermessers

Remplacement du couteau supérieur

1 » Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

+ Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser durch
ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch festziehen.
Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0.5 — 1.0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden Uberkreuzen (siehe Abb.30). Schraube 1 I6sen.
AnschlieBend sicherstellen, dass das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu tberprifen.

1. Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrer provisoirement la vis 1.

2. Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le couteau
inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la vis 3. Tourner le
volant jusqu’a ce que le porte-couteau supérieur se trouve dans
sa position la plus basse. Régler le chevauchement des couteaux
entre 0.5 et 1.0 mm. Pour le réglage, décaler le couteau supérieur
vers le haut ou le bas. Serrer la vis 3.

3. Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 30). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légérement sur le
couteau inférieur. Serrez la vis 1.

4. Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour controler
le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers

Remplacement du couteau inférieur

» Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 l6sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, dass sich die
Schneide 0 — 0.3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.

2. Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et remplacez-le
par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle sorte que sa
lame se trouve a 0 — 0.3 mm en dessous du bord supérieur de
la plague a aiguille. Serrez la vis 5.

3. Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

{
o~ Oberkante der Atfb’zg
Stichplatte Fig.29
0.5~1.0 mm Bord supérieur
de la plaque
Abb.30
Fig.30
4 ' Oberkante der J
(A) Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque
21N m
7
Abb.31
Oberkante der ~ Fig.31
0~0.3 mm Stichplatte
Bord supérieur
i de la plaque
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Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1. Schraube 1 |6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.
» Schraube 3 lésen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.
3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1 + Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
+ Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant le
porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
3. Suivre les étapes Jetddu point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affitage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
haufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewahrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung rechts
dargestellt. Das unsachgeméBe Schleifen des Untermessers hat
ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen der
Untermesserschneide zur Folge.

Seien Sie beim Schleifen vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Handler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite un
afftage qu’au bout d’une tres longue période.

Le couteau inférieur doit étre afflité plus souvent afin de garantir
une coupe satisfaisante.

Affatage du couteau inférieur

Aff(tez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais affltage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour aff(iter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’afflitage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.




Justieren der Hebelstiitze am PresserfuBarm

Réglage de 'appui du levier sur le bras du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung der Hebelstlitze am PresserfuBarm
hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Abb. 34 zeigt die Standardposition der Hebelstltze am PresserfuBarm.
Durch Anheben der Hebelstltze wird die Stoffzuflhrung verbessert.
Dies ist insbesondere bei Strickwaren hilfreich. Ein Absenken der
Hebelstltze verhindert ein unerwinschtes Kréuseln des Ndhguts und
ist daher insbesondere bei gewebten Stoffen sinnvoll.

1 + Schrauben 1 entfernen und anschlieBend Stofffiihrung 2
abnehmen (siehe Abb. 35).

2. Entfernen Sie Schrauben 3, Hiilse 4 und anschlieBend den
PresserfuBarm 5 (siehe Abb. 35).

3. Schraube 6 und anschlieBend Schrauben 7 entfernen.
Halterung 8 verschieben. Halterung 8 wieder mittels der
Schrauben 7 anbringen (siehe Abb. 35 und 36).

4. Drehen Sie die PresserfuBstange 9 in Pfeilrichtung.
PresserfuBarm 5 und Huilse 4 an der PresserfuBstange 9 mit
den Schrauben 3 befestigen (siehe Abb. 36).

5. Den Presserfuf3 einstellen und den Transporteur in seine tiefste
Stellung bringen.

6. Stellring 10 nach rechts verschieben und dabei den PresserfuBschaft
9 in Pfeilrichtung A driicken. Schraube 6 festziehen (siehe Abb. 36).
(Der Abstand zwischen PresserfuBlifterhebel 11 und Halterung
12 sollte 1 mm betragen.)

« Uberpriifen, ob der Nadelschlitz bzw. die Nadelschlitze am
PresserfuBB mit dem- bzw. denjenigen an der Stichplatte fluchten.

Falls nein, dann Schraube 13 I6sen und den PresserfuBarm 5 durch
Verschieben nach links bzw. rechts justieren. Nach der Justierung

Schraube 13 wieder anziehen (siehe Abb. 36 und 37).
8. Stofffihrung 2 mit Schrauben 1 wieder anbringen.

La fig. 34 représente la position standard de I'appui de levier sur le
bras du pied presseur. Le relevement de I'appui du levier améliore
le guidage du tissu, ce qui est particulierement avantageux avec
des tricots. L’abaissement de I'appui du levier permet d’éviter les
fronces indésirables de I'ouvrage et est donc particulierement
indiqué pour les textiles tissés.

1 + Retirer les vis 1 puis retirer le guide-ouvrage 2 (cf. fig. 35).

2. Retirer les vis 3, la douille 4 puis le bras du pied presseur 5
(cf. fig. 35).

3. Retirer la vis 6 puis les vis 7. Décaler le support 8. Remettre le
support 8 en place a I'aide des vis 7 (cf. fig. 35 et 36).

4. Tourner la barre presse-tissu 9 dans le sens de la fleche.

Fixer le bras du pied presseur 5 et la douille 4 sur la barre
presse-tissu 9 a I'aide des vis 3 (cf. fig. 36).

+ Régler le pied presseur et amener la griffe dans sa position la
plus basse.

6. Décaler la bague de réglage 10 vers la droite tout en appuyant
sur la tige 9 du pied presseur dans le sens de la fleche A.
Serrer la vis 6 (cf. fig. 36).

(Le levier de relevage du pied presseur 11 et le support 12
doivent étre écartés de 1 mm).

7. Vérifier que la ou les fente(s) pour I'aiguille sur le pied presseur
est/sont alignée(s) avec celle(s) de la plague a aiguille.

Si ce n'est pas le cas, desserrer la vis 13 et décaler le bras 5
du pied presseur vers la droite ou vers la gauche.

Apres le réglage, resserrer la vis 13 (cf. fig. 36 et 37).
+ Remettre le guide-ouvrage 2 en place a 'aide des vis 1.

Abb.34
MX3200 Fig.34
Hebelstltze absenken
Abaisser I'appui du levier.

MX5200, MX3216-A04
Hebelstltze anheben
Relever 'appui du levier.

Richtung prifen
Vérifier le sens.

4 3
J
Abb.37
Fig.37
MX5200
O

- :I(
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Positionieren und Justieren des Nadelfadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil d’aiguille

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und
dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.

Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

Réglez la distance entre le coté de la plaque frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

Positionieren der Fadenfiihrungen/
Einstellen der Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Positionnement des guide-fil
Réglage du débit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuihrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden.

Die Nadelfadenfiihrungen sind je nach verwendeter Maschine bei
Nadelfadengeber in oberem und unterem Totpunkt einzustellen.

Baureihe MX3200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen

Losen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die Fadenflihrungen
3 bis 5, indem Sie sie in Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenflhrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (=)
verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.

Série MX3200 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 7 a4 10.

Réglez les guide-fil 3 3 5 en les décalant dans le sens de la fleche.
Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la

fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 7 3 10.

Fig.38
Abb.39
Fig.39
MX3200 Kopfdeckel 9 mm
Plaque frontale
MX5200 Kopfdeckel 7 mm

Plaque frontale

Stellen Sie die Fadenfuhrungen 4 und 5
seitlich so ein, dass sich der Nadelfadengeber
mittig zwischen den beiden Zangen der
einzelnen Fadenfuhrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 et 5 en le décalant sur
le coté de telle sorte que le releveur de fil
d’aiguille se trouve au milieu entre les deux
pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell vom
Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenfiihrung 4 durch
entsprechendes Positionieren nach vorne bzw. hinten
eingestellt werden.

Si la formation des points de chainette laisse a désirer car le
fil d’aiguille est libéré trop t6t par le boucleur, il faut régler le
guide-fil 4 en le déplagant vers I'avant ou vers I'arriére.




MX3200 Positionieren der Fadenfiihrungen

Positionnement des guide-fil

T Abb.41 Abb.44
tH Fig.41 Fig.44
Die Mitte der Schraube mittig - 3 —
im Schlitz ausrichten. 3
Placer le centre de la vis au A
milieu de la fente. 2,
@ MX3216-02/223, -03/333, -42/233 @ MX3216-A04/435
Stichyp : 516 Stichyp : 516 (fur die Jeans)
Type de point : 516 Abb.42 Type de point : 516 (pour le jean) Abb.45
Fig.42 Fig.45

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Ausrichten
Positionner

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@ MX3244-03/333

Stichyp : 514+401
Type de point : 514+401

Abb.43
Fig.43

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

An Linie A
ausrichten.
L’orienter

parallelement
alaligne A.

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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Baureihe MX5200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen

Lésen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die
Nadelfadenfiihrung 11 und den Nadelfadenfiihrungshalter 13 durch
Verschieben in Pfeilrichtung.

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den
Nadelfadenflihrungshalter in Pfeilrichtung (+) verschieben.
Weniger Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den
Nadelfadenflihrungshalter in Pfeilrichtung (—) verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.

Série MX5200 Reéglage des guide-fil

Desserrez les vis 12 et 14.

Réglez le guide-fil d’aiguille 11 et le support 13 du guide-fil d’aiguille
en les décalant dans le sens de la fleche.

Augmenter le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil
dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil dans
le sens de la fleche (=).

Apres le réglage, serrer les vis 12 et 14.

13 (® Abb.46
ﬁ; Fig.46
=)
7

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 11 seitlich so ein,
dass sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den
beiden Zangen der einzelnen Fadenfihrungen
befindet.

Réglez les guide-fil 11 en le décalant sur le cété de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.

MX5200 Positionieren der Fadenfiihrungen

Positionnement des guide-fil

@ MX5204-02/233, -32R2/223L, -02H/223
Stichyp : 504
Type de point : 504
Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Abb.47
Fig.47

Ausrichten
Positionner

L1011

Ausrichten
Positionner

@ MX5204-82/233
Stichyp : 504

Type de point : 504 Abb.48
‘ Fig.48
Nadel in unterem Totpunkt Halterung in oberster

Aiguille au pointmortbas  pysition

Tendeur en position

haute

10.5 mm

O

@ MX5205-12/223
Stichyp : 505
Type de point : 505
Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Abb.49
Fig.49

Ausrichten
Positionner

LLLLLL

. )
Die Unterkante der Ose an der
Kante von 1 ausrichten.

- Placer le bas de I'ceillet contre

11 3\ rarétede.

@ MX5214-03/333, -M03/333, -53/633, -M53/333
MX5214-54/443, -83/333
Stichyp : 514
Type de point : 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Abb.50
Fig.50

Ausrichten
Positionner

L

/)/

Die obere Begrenzung der Ose
an der Kante von 1 ausrichten.

Placer la limite supérieure de
I'ceillet contre I'aréte de 1.

11




Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfilhrungen
Einstellen der Fadenmenge vom
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante der
Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfiihrung 3 des Fadengebers an Punkt B von
Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4 16sen
und die Fadenfihrung 3 des Fadengebers nach oben bzw. unten
verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfiihrungen 5 und 6 die Schrauben 7
und 8 l6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw. rechts
verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (=)
verschieben.

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1 contre
le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les vis 2 et
tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre le
point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela, desserrer
la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil vers le haut ou
vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et décaler
les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf. figure).
Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de la
fleche (-).

Oberkante der
Halterung

Bord supérieur
du support

Abb.52
Fig.52

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

6 ' 8

?T %-)w(ﬂ
('I-)

7

Standardelnstellung mittlere Position
Réglage standard: Position centrale
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Positionieren des Greiferfadenziehers und
der -flhrungen Einstellen der Fadenmenge
vom Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur et
des guide-fil de boucleur Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Ste’[s zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Greiferfadenziehers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1 + Die Greiferfadenzieher 9 und 11 bei Untergreifer in auBerster
rechter Stellung justieren.
Die Greiferfadenzieher 9 und 11 entsprechend der nach folgenden
Tabelle positionieren. Dazu die Schrauben 10 und 12 I6sen
und die Greiferfadenzieher 9 und 11 einstellen (siehe Abbildung).
Mehr Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.
Weniger Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in Pfeilrichtung
(=) verschieben.

2. Die Standardposition der Greiferfadenfiihrungen 13, 15 und 17
sind aus der Darstellung auf der folgenden Seite ersichtlich.
Losen Sie die Schrauben 14, 16 und 18 und justieren Sie die
einzelnen Greiferfadenfihrungen (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die einzelnen Greiferfadenfihrungen in
Pfeilrichtung (+) verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Greiferfadenfihrungen in
Pfeilrichtung (=) verschieben.

1 + Placer les releveurs de fil de boucleur inférieur 9 et 11 dans leur
position la plus a droite.
Positionner les releveurs de fil de boucleur 9 et 11 comme
indiqué dans le tableau suivant. Pour cela, desserrer les vis 10
et 12 et régler les releveurs de fil de boucleur 9 et 11 (cf. figure).
Augmenter le débit: Décaler les releveurs de fil de boucleur 9 et
11 dans le sens de la fleche (+).
Réduire le débit: Décaler les releveurs de fil de boucleur 9 et 11
dans le sens de la fleche ().

2. La position standard des guide-fil de boucleur 13, 15 et 17 est
indiquée a la page suivante. Desserrez les vis 14, 16 et 18 et
réglez les différents guide-fil de boucleur (cf. figure).
Augmenter le débit: Décaler les différents guide-fil de boucleur
dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit: Décaler les différents guide-fil de boucleur
dans le sens de la fleche (=).

Abb.53
Fig.53




Positionieren des Greiferfadenziehers und

der -flihrungen

Positionnement du releveur de fil de boucleur
et des guide-fil de boucleur

Untergreifer in &uBerster rechter Stellung

Boucleur inférieur dans sa position la plus a droite Abb.54
Fig.54
N/
\ =
SRAN
o
L] =/ a
7000
MX3200 @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5200 @ | (b) | (c) | (d) | (e)
MX3216-02/223 26 29 20 215 | 175 MX5204-02/233 30 29 20 115 | 175
MX3216-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5204-02H/223 30 29 20 115 | 175
MX3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-A04/435 30 29 20 335 | 105 MX5214-M03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-42/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-12/223 30 29 20 115 | 175
MX5204-32R2/223L | 30 29 20 115 | 175
MX5214-53/633 26 29 28 215 | 145
MX5214-M53/333 26 29 28 215 | 145
MX5214-54/443 30 29 20 335 | 145
MX5204-82/233 26 27 20 11.5 | 105
MX5214-83/333 30 29 28 215 | 145
(mm) (mm)

65



Einstelltabelle

o
o
L
o
‘O
L=
(]
©
=)
©
O
s
-

g'g 60-20 c¢0 S0 G0L |2S-vS| G¢El 6€-2¢ 9'0L-¥0lL €€€/€8-V L2SXIN
* 4 0'L-60 c0 0] 80 [Lv-¥V¥| GVPL 6€-1¢€ 90L-¥0l €€2¢/28-v02SXIN
L F'L-60 c0 S0 ( L'S-¥'g| G¢l Ev-I'Y 0cl-8't1 evb/vS-v L2SXIN
Gg'q 60-20 2o S0 GoL |2S-¥S| g€l 6€-1¢€ 9°0L-¥0lI €€€/€SIN-Y L2SXIN
9 L'L-60 c0 S0 60L |4G-¥S| G¢€l Er-1v 0clL-8L1 €€9/€G-V1L2SXIN
g 60-20 ¢0 S0 80l |LV-VvV| SvlL 6€-L¢ 90L-v0l 1€22/2cdee-r02SXIN
g'g 60-20 ¢0 S0 80} [L¥-vVv| SPI 6€-1¢ 9'0L-¥0lL €2¢/21-S02SXIN
g'q 60-20 c0 G0 SO0F |2S-¥9| g€l 6€-L¢ 90L-v0lL €€€/CON-Y L2SXIN
g'g 60-20 ¢0 g0 SO} .'S-¥'G| 9€l 6€-2¢€ 90L-¥0l €€€/€0-V L2SXIN
S's 60-20 c0 g0 80L (LV-¥V¥| SVi 6'€-.¢ 90L-¥0l €22/H20-r02SXIN
] 60-20 c0 S0 80 (Lv-v¥| GPI 6€-L¢ 90L-¥0lI €€2/20-V02SXIN
(a) (e) () (@) (e) 2sse|0-sN0g
assepaIuN
— il £ £
— [

() 002SXIN
9L-v'L g 60-20 c0 S0 80l L'Y-¥v| SVI 6€-1L¢ 90L-v0lL €€e/er-9LeEXIN
8'L-9'1 yA gL-0'L co0 G0 cl Lv-vv| Svi Ev-I'v cL-8'L1 SEY/YOV-9LCEXIN
9L-v'l g's 60-20 c0 S0 GoL |LS-v'S| g€l 6€-.¢ 9'0L-¥0l} €€E/€0-VCEXIN
9L-v'I g'q 60-20 ¢0 S0 80l |LV-vv| SGVI 6€-2¢ 9'0L-¥0lL €€€/€0-91L2EXIN
9L-v'I ] 60-20 c¢o0 S0 80l (LVv-¥V| ST 6€-2¢€ 90L-v0lL €22/20-91L2EXIN

(a) (e) () (a) (e) 2sSB|0-SN0g
— assepalun
il 3 o2~
(wiw) 00CEXIN

66



MX3200 Standardnadel MX5200 Standardnadel

Aiguille standard Aiguille standard

Unterklasse Organ Unterklasse Organ

Sous-classe DCXx27 Sous-classe DCX27
MX3216-02/223 11 MX5204-02/233 9
MX3216-03/333 14 MX5204-02H/223 9
MX3244-03/333 11 MX5214-03/333 9
MX3216-A04/435 21 MX5214-M03/333 9
MX3216-42/233 14 MX5205-12/223 9
MX5204-32R2/223L 11
MX5214-53/633 9
MX5214-M53/333 9
MX5214-54/443 11
MX5204-82/233 9
MX5214-83/333 9

MX3200-MX5200 Nadelvergleichstabelle
Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GroBe # 9 11 14 16 18 21
Grosseur japonaise
Metrische Grofe Nm 65 75 90 100 110 130

Grosseur métrique
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MX
Caractéristiques techniques des sous-classes de la série MX

MX3200
2 » B —aliln’ O
sS ] I 0 U & & s I
Anzahl der | Anzahl der | Nadelabstand (Uberstichbreite| Stichlénge | Bifierential- | Presserfushub g el
Verwendungszweck Materialart Unterklasse NNadf)ln Faden  |Ecartement | Largeur de Longueur verhérl’tnis Course du pied| (S \;gthe/Migug;)
Application Type de matiére Sous-classe Nombre Nombre aiguilles zigzag  |de point max.| Rapport du | PrEsseur itesse de
d' aiguilles | de fils (mm) (mm) (mm) | dftdrentiel | (mm) (BS.”n‘t“s’/%Tﬂiﬁ)
Leicht — Mittelschwer _ _
Léger - Mi-lourd MX3216-02/223 2 5 3 4 06-38| 0.7-2 5 7,500
. Mittelschwer — Schwer . ,3 ,,,,,,,,, 4 ,,,,, - -
A!!geme[ne Mi-lourd — Lourd MX321 6'03/333 2 5 5 5 06 38 07 2 55 7,000
Naharbeiten
), i 4| Mittelschwer — Schwer
Coutures d'utilité|"/IFSM ™ SCHET - MX3244-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 07-2 5.5 7,000
courante
Sehr schwer (Jeansstoff)
Tros lourd (aams)| MX3216-A04/435(K)| 2 5 5 6 | 08-5|08-15 7 6,500
Krauseln Leicht — Mittelschwer
Froncage Léger - Mi-lourd MX3216-42/233 2 5 3 4 0.6-3.2/0.85-2.8 5 7,000
MX5200
Leicht — Mittelschwer
Léger - Mi-lourd MX5204-02/233 1 3 - 4 06-38 | 0.7-2 5 8,000
Allgemeine 2 3
Naharbeiten T R R K R TPy ST
Mittelschwer — Schwer . _ _
Coutures d’utilité¢| Mi-lourd - Lourd MX5214-03/333(K) 2 4 .2 | .4 _|06-38)07-2 55 7,500
courante 2 5
Mittelschwer — Sch 2 4
Mitoord - Lourd | MX5214-M03/333(K)| 2 4  |---] 5 g 06-38] 07-2 5.5 7,500
Allgemeine Naharbeiten/

Blichstichsaumen | eicht — Mittelschwer MX5204-02H/223 1 3 - 4 0.6-3.8 0.7-2 5.5 8.000
Coutures d'utilité courante/| Léger — Mi-lourd ’
Ourlage au point invisible

Blichstichsdumen |Leicht - Mittelschwer
Ourlage au point invisible| Léger — Mi-lourd MX5205-12/223 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 5.5 8,000
Nacg unten L(Ing”eschIa?ene
aume (Rollsaum) || eicht — Mittelsch
Ourlets rabatius vers i'gger " 'M?_lsgu:fr MX5204-32R2/223L 1 3 - 1.5 06-32 | 0.7-2 5 8,000
le bas (ourlet roulé)
2 4
Mittelschwer — Schwer | mayeoq4.22/622 | o | 4 | o T TTTETTTT
Midourd — Lourd MX5214-53/633 2 4 ””2”””””757”” 06-32 | 07-24 6 6,500
Band aufnahen Mittelschwer — Schwer 2 4
Poser bande Midourd  Lourd MX5214-M53/333(K) 2 4 IR 5 06-32|07-24 55 7,500
Schwer — Sehr Schwer
Lourd — Trés lourd MX5214-54/443 2 4 2 4 06-241(11-3.8 7 6,500
Verriegeln durch | ‘Tgncr " \isara | X5204-821233(K) | 1 3 - 4 |06-38|07-2| 45 | 8000
umnahen
Brinder par Sulet | viteiscwer - Schwer MX5214-83/333 2 4 2 4 06-38 | 0.7-2 5.5 7,500
Mi-lourd — Lourd ’ ’ ’ ’ ’
Stichtyp Nettogewicht (nur Maschinenoberteil)
Type de point 504, 505, 514, 516, 514+401 Poids net (téte de machine seule) 27kg
NadelgréBe DCx27 #9, 11,14, 21 Bruttogewicht (mit Zubehér) 35kg

Grosseur d aiguille

Poids brut (avec accessoires)

Maschinenabmessung
Dimensions de la machine

W : 370 mm |1:370 mm
D: 285 mm p:285mm
H: 300mm  h:300 mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=6,750r.p.m. : LpA = 80.2dB(A)
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

Copyright A i
@ Sin autorizacion previa por escrito de la compaiia @ RIREE ) 5REZ PEGASUS EZHHIE B R AR B

Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

EFA, R ERRA BRI —aR7, UL
RmEfs B TR TaeE . SED. #iF.
2. EEF.

Ot EAREABMCHNARTRZURBERA
B, AREEMERNAE. FTXERER
RABANGAEMTE. B, ELERERASR
hIREFRJAERMICE, KARHBF T
A RE TEBEMRES.

@ PEGASUS ZE4H AT E SI NS ITHHITA, RiF
TR EZ - m I RE. MBS E. B,
REBAMEMETERE. BITHRF,

@iXxTABH [ Mg | —EPEHMAARS
RFESH~mB.

Directivas

E %

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacion profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

FPMAPARENERE, ATERNRZRERZER

HEESFERATERS. FEREANS, E™
TFTEEET.

M%%MEQ@MQQHWMH&ﬂiﬁrﬁm
&, RRERNZEHRTMAERN. FrEE
TEERERRABEAR, BIELA—RE AN
HIEEMAR. FEMBABMERNLESRNY,
AR PR AR R AP EIAN o
WEFRETER T LEPEHNESRIENE
FRARI ARz & 3 X TR AR ) R AL K 1 ZE RO AL



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

1.Introduccién

il

. BY

@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

@iz BEANTREERAmIVER A,

@EEMIZ~mHl, FwRZIH, EXDIE
MEREEYNRE. BE. B #1255
B2 fE, B#ITER.

@ T AEEMEBEEYEA F, RIEFENE
FEENEYIN BHILEREITIRIEN.
FRARTE B EMEIN Bt riYE, X
R FETINR,

Eit, ATHERRZE, FERAAFRHZEN
Fm, EREERRERE. ITHEHRS
—pBENRENRMER. BYNERANSE
RKARFWHHEARB SR RENERRAS,
AL ENRENERZG, BRIERELDMN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRIC

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucién y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

EARBN~mEAPH, ATREER M@,
RiEEREEFESRTTHIER.
ERMEMEAR, JFLETFHEPRET.
EETENIEENEREMREE SR,

WAL FRF FE SIS IAET, NMRATERR, ML
HIRREE FE

MFEERAFARE, BRERTE A QB E Wl A B

R ERIHRIC AR IR A VA

-
PELIGRO

e

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
FRERMHERK.
FERMEENSANRETIRTH
TEHRIBK.

AVISO

Z A=
=

A

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BIERERN, 2ETXER, &
EREFRTEHAER.

PRECAUCION
A

4533

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEREIRE, AREZEMAEF
ZhE, ASRERGYWRIBK.

J




Simbolos y mensajes RAAERIES

Debera garantizarse en todo

momento un estricto seguimiento de ., _ NN
las instrucciones de manejo de la DRTETHER, MIRRARERRENE.

maquina y del dispositivo.

En caso de uso inadecuado de la

méaquina o del dispositivo, existe el F—FiEE, £BGmMBEnEr.
peligro de una sacudida de corriente.

En caso de uso inadecuado de la
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

3. BEH

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|® Medidas de seguridad

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Lubricacién

* Aceite de silicona para dispositivo H.R.

» Sustitucion de aceite

* Control y cambio del filtro

* Lmpieza de la maquina

* Enhebrado

» Sustitucion de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Ajuste de longitud de puntada

» Cambio de la cuchilla

* Ajuste del fulcro de palanca en el brazo del prensatelas

* Ajuste del tirahilos para la aguja

* Posicionamiento del tirahilos del garfio

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

C (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dano o defecto.
Habiendo constatado alguin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

REMM wnrmmn

4. BBRIELIERNIEEIN

~
~

==
T E
O F %

1. BYHNAKAER MERFEENKBEELHA. AENRIE
KAE LR FRIALTRE, BN LRI TRIGFFFHE.

’

N

BEDNANNEREEMHEZEHN, BXMARRES
RIS ZRmF A XHEBMH. BUNSLERKSEIRG
M2

w

RV EMALKES, HEEEOHNLE, JWHEEN
.

>

FFEREHRBEMRUGTREIE, BFFRERLET.

BREMRIRAIE

Q@B EMBEIEARL, Kk, 4K, LDPE . BARZH XK.
BRiIEME A A TENISEEM R EE LA TR,
LDPE = RZEERZH%

GELNHLE IR IR

1. EEINEY), BEEASHITLIE,

2. HIEEONERANMRIE%. 8. BEREMER.

3. SELNHLHYE VIR 8 AR L EME RPN A R E I TR IR
VERFEEII RFITIE,

X BMISHE G SwERYMIMERIPHBXME, Sl
1TAL3E.

TE I St A% 42 L))

@ X TEMBIMABNEINN, AHE HRBERE. B
BT A T R AR IR, IHIEETEMBEDN .

75



76

ZQSIVJEKD

@ Transporte |

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del
brazo libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Usar el siguente aceite Pegasus HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL o equivalente Mobil Velocite SM22
fabricado por Mobil

2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua'y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

ZQSIVJEKD

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacion sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

ZCSAANNSC)

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina

en marcha.
3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser

desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse

en marcha al presionar el pedal.

4. BRIERYNBERAZITELING. ENEMBABRERR
FRABREZE, BEITHRIEER.

5 XTEINHNLERER. EERE NRIZHIER
2. &RR], LENENEREHITREHE.

6. RAEMP—NMANERREE. BERERSERN 3/4
AT HYEERE

Az
= H

|® BiHEDH PR EEER

T

1. ®?£?EEDT#FEE$&\ PIER. RYRIFEFRERE
HPREST . BN EIB LM

2 ®éi§é9]m?’£i§$’s‘¢%?ﬁfiﬂﬁﬂ’ﬂ\ Z3SE 3 CEL PN
$T.

3. EABE AR BIE XiERIRZ FRINAS YRS RER
—%=)L. XAERENNNERFEINNSEHZREMA,
AL



4. Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la correa trapezoidal, de la polea
de transmision del motor, del tirahilos o bien del portaagujas.
Nunca dejar en las cercanias de las piezas arriba indicadas
tijeras, pinzas, ni ninguna otra clase de herramientas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. lAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

10.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es "mayor de 75 db o menor de 80 db".
Ademas, cuando el nivel de ruido ambiente es "mayor de 80 db",
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.€j., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para .
== su propia seguridad_ Bl §éﬁ§u lﬁﬁ'ﬁ{?éﬂﬂlﬂl@i nEm—

5.Posicién de los letreros avisadores de peligro y 5. BEEMRZEMILHANES
Idispositivos protectores al lado de la maquina ZEIRIPEE

Rétulos de aviso Z45FRZ

£

| A | Las piezas méviles pueden producer danos.
. = BE A RRIE ARG

‘ %A % @ | Opere con dispositivos de seguridad

% %S @‘ RERSRIPLBREITEFIEL.
;.\ . "] Desconecte el interruptor principal antes de
([D Y | enhebrar, cambiar la bobina y la aguja, limpiar, etc.
H -2 I R R B B e AT A S AN S T R,
l :/9 &» sk smadk _ &
o=V &3 Nl EE, A, Y (‘"\\S&j
NS Rétulo de precaucion referente a
g las cuchillas
M - Para evitar dafnos en sus manos
Protector contra piezas “\ : = y/o dedos, usted debe tener
expelidas tras roturas R . mucho cuidado al efectuar los
de agujas procesos.
AR

EEBTIRE
EWEHEEE B FHFIRE
5.

Cubrecorreas
HEEA LS

Defensa contra el BHinE

acceso de los

dedos a la aguja

Rétulo de precaucion referente a
la polea de transmision

Para evitar danos, no deje que
sus manos, cabello y/o ropa se
acerque a la polea de transmisién
de la maquina mientras la

Plan de travail Mesa maquina esta en marcha.
para trabajo Tapa del recinto del garfio o —
K= P ﬁfj_g?Fn% RGBT

ATHIEERGE, HilFEiTh
BRIEF, k&, REEFZEEAE
CUL

Rétulo de puesta a tierra

Cercibrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo contrario F|g.5
pueden darse calambres eléctricos y/o mal funcionamientos. 5

EHIETIRE
WG H EELE, B ARIRE.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH wxrmms

6.Dispositivos protectores

6. RERIFKRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a la
aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno espacio
intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete sus dedos
en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione los dedos
con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un cubrecorreas.
Tanto el volante como la correa trapezoidal se mueven durante la
operacion con alta velocidad. Para evitar accidentes, la maquina
ha de operarse exclusivamente con cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4.5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de rodilla.

(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esta cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la
cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente, durante la
operacion de la maquina.

BMIERATEARBAESMHRERIPRE, HicHT
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
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Instalacion de maquina de coser Fig.7

&7

LELNHA R 3

/\PRECAUCION i3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIREONET, SJBEONMEIRXE, HiHkAE
IRIEH LR TR 2 R BEITIRIE.

1 » Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la

correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la correa
por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox. 2 cm.

3. Sujetar la proteccion de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2. (Fig.7)

losmanzeazea b, mEsEEaInRSE LR,

BEBEINKERE L.

), mE s RmE RN hE, EBRENE, SRS
22 cm Ef.

3. migs 2 wugERE1. (B

Volante Fig.8
s O

2cm

La direccién de funcionamiento de la
polea de la maquina N X

L2 RUEdE 73 1) )Wﬁ

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina. (Fig.8)

YN BEER RN FR—MBEREAIEEN. (& 8)

Polea de transmision

del motor
R HR
Encaje de la cadena para el F'z

alzaprensatelas

R ERE

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal. (Fig.9)

B IaEREES 5 RAREHAEMATAT 3 FRIESR 4 218,
HEHATHRENKE, EHERNAESZE. (B9

83



Lubricacion

£ T 3
/\PRECAUCION iz

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

A Para lubricar y/o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

TEINHUMET, SN RBIRXE, iRk NBIR

R LR TR EH#HIT,
A?‘fﬂum;ﬁij‘c?ﬁ&m;‘&ﬂ#, B ERALQREENIIE,
INRERIRELASMOLE, BT REHIRELIM .
1. Aceite

Usar el siguente aceite:

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente

Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil

£ A RYME

EEAAATIFEER [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL |

HEFEA SRR Mobil Velocite SM22 (Mobi | &%) |.

2. Para llenar la maquina con aceite (Fig.10) Fig.11
Desmonte la tapa 1. Eche aceite hasta que el nivel de aceite 11
(véase la mira se medicion del nivel de aceite 2) se encuentre £

entre las marcas de referencia (L) y (H). Después de llenar
el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

B EE (E 10
BAHOMNETF 1, MHaEHE2EmRFERE H &5 L

TSN
LRSS
e €S Q

\ = L HIEH SPEED SEWING

Lrhial. fOSEME, BEFEBOMNETF 1. QO 5 S Ne—1F= I\f/ACHINE oIL
3. Cantidad requerida de aceite (Fig.10) 7 N, {7
(H) en mandémetro 2: Limite superior Y § ‘ e S NG5 ‘C
(L) en manémetro 2: Limite inferior ?\ﬁ[ \ ) 2
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L). »,._ -,,,\ hif N2 /—\
HHHER (8 10 3 ‘%{‘ﬂ? e g
SHARR 2 #0 H 800 L Semd B _EIRAIT IR, @ B =
AEHEEFRFE H 500 L 28, ERBREEEME. 4 o= S
4. Lubricacion manual (Fig.11) FFiH (& 1) = TS /] \

/\PRECAUCION iz

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

ERFMMET, SUIBEINBIREXE, BEME
RiRtH ER TR Z EHHIT.
En la primera puesta en marcha o bien después de largos

tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite
al portaagujas 3 y al soporte del garfio superior 4 (Fig. 11).

Nota:

Antes de usar, deje que la maquina marche a baja velocidad
durante unos pocos minutos mientras usted controla la circulacion
del aceite a través de la ventanilla para control de aceite 5.

FRAE FGEENHRS LA R ARACET B R B e 48404, AR
HERTESHIT 3. LEHAE 4 KB L2 ~ 3 .

&

FERRNE—RBI N EBE 5 FIAaNEIRER, —8K
REHEEGNE ST M.




5. Comprobacion de circulacion de aceite (Fig.12)
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 5 para ver si el
aceite esté fluyendo.

KENHNERRR (8 12
IBEMSEMGE, BRTNAEIN IR, F4E900a%E, Bidh
&5 KENANBETI R ARE R .

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

BHREZEMM

/N\PRECAUCION 3=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

% A HREB AR, SOBEINNEBIRLSE, #iE
SNEEIE S LR TR 2 R AT

Cargar los recipientes de aceite de silicona 1y 2 con aceite de silicona.
Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar roturas
de hilo o bien danos en el material de costura. (Fig.13)

AEHREEMEREZ 1 -2, A TRIEHZLEZMEREH.
BEERE, BREMFTREH. (F 13)

Sustitucion de aceite
B E iR
/\PRECAUCION ;3%

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

FEEHRAUMES, SOBEINEVEIRXEE, FHilkME
IR EIR TR E B TIRIE.

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continda usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

SEOMAEFIRER 1 MTREER—XIE, REEE6TA
Bf—RHH. MRTERIUMBEER, BN ATRERL
ks

Para purgar el aceite
HERAY G

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 3 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 3 después de purgar.

1. sE T mmEm LS8 3, HEw IR,
2, HmE, EHERTLERL 3 15,
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Control y cambio del filtro

/\PRECAUCION i3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

%*ﬁﬂ%ﬂ%?ﬁ&ﬂi}%éﬁﬁi SRR AR IR, BN
BRI LR TR Z G, EEWHRARANRHITERE.

Cuando el filtro 1 esté atascado con polvo o suciedades, no se
lubrica correctamente la maquina.
Controlar el filtro 1 cada seis meses. Caso dado, limpiar o cambiar
el filtro.

Desmontaje del filtro (Fig.15)

Desmontar las piezas 2 a 5 segun se indica en la Figura y controlar
el filtro.

Cuando el filtro 1 esta danado, reemplazarlo con uno nuevo.

WiteE 1 RS HER, RTEEESH. 58 6 MNA
IRENT R 1, HTEARER.
WERRRIIREN L (& 15)
ESEE, FT2~5EKRETEE.,
WL I HEEE 1 IR B TR AR, IS E R,

Limpieza de la maquina

prysingngie
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

FEFFARYNET, S IFEINAERIRXE,
B BIRIRTE LR TR 2 E BT,

1 + Mueva el tablero para la ropa 6 y el brazo del
prensatelas 7 hacia afuera. Suelte los tornillos 8.
Luego, desmonte el tablero de la aguja 9.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area
alrededor de las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 9 con los
tornillos 8. Luego, reposicione el tablero para
laropa 6 y el brazo del prensatelas 7.

1o s4T7 A% 6 FaERIZE 7, IR 8,
$FTREHR 9.

2, TR R A

3. tedisEsRiE, FIIBLL 8 TSR 9,
XA 6 FOEMZE 7.




Enhebrado
Bk Fig.17
/\PRECAUCION i1

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

% TEHITEF AT, S IBEINBIREXE, FEME

RiGH R TR BT,

1. Abrir la mesa para trabajo 1, el protector de los ojos 2, el
recubrimiento delantero 3 y la barra del prensatelas 4.

Después de enhebrar la maquina, montar nuevamente las
piezas en su posicion inicial. (Fig.17)

2. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos
para enhebrar la maquina.
B : Hilo de aguja
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y,
a continuacion, enhebrar la aguja.
C : Hilo de ojo-guia
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.
3. Cuando la maquina no esta enhebrada peret Y Fig.18
Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
incorporado a la maquina.

Az, PRS2, 5123, EWa4.
LS, BREIERNGCE. (17

2, tnB B Zr i LkAt

ARD  IEREFFNL SR ALERER.
B & : ¥tk
LRSI B ST AVERAT, SoigiEsk
BiiE, BIgL%EEE
C - Tk
A—EREENEKTFFE, BRY
TI R KB YT

\\3"3"':...:"'.

v

< WING
5’ | ék\ \"
N

|

3. SN BB

BEWEEIN EMEFERE, BEEFTE.
Diagrama de enhebrado
LA




Sustitucion de la aguja

Fig.19

MLETRUSEH#2 MX3200 19
7 R m\l 1
/\PRECAUCION & 1
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).
: |

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus MX5200
manos y/o dedos.

% FEEIRIETES, SJUIGEINARIRKE, BilEKAE
R IR TR R E#EIT.
A%/J\IL\, SBHRRGFLFRORK,

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segin

se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).

Girar la muesca hacia atrés, visto desde el frente de la maquina, \é/
y

Fig.20

introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente.

EMENRL 1 GESRTE, BRGERLEL) | Bkt
RN, BHOMERPAEER, BASHENTLD TR
&, PR .

Fig.21
B 21
OK!
OK!
OK! NO!
Endentado
C:ford | AN .
MiEERS _ Usar el destornillador con mango
Introducir rojo de la caja de accesorios.
la aguja a
. profundidad EERLRRT () .
$ @ suficiente
S B EHEZ FLESER
Ajuste de la tension del hilo de la aguja Fic 22
| S —H- ( ) 1d.
SRS RIS . 922
€7 :
Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para ‘kﬁ ..
la tension de la aguja 2, el botdn para la tensién del hilo de e, . '
plegado 3y el botdn para la tension del hilo del garfio 4, en forma & Para apretar
correspondiente. Para aflojar =4k
N5 a
Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha. L ”
Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.
Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, sin embargo

ser suficiente para producir puntadas equilibradas y hermosas.

LRTSHYFTIE RS EETIRE 2. EEHEETREE 3 A
TESELIFTIE 4 HTET.

TSR R— LR, S IEHEANRT, BiR—LETE
Theks. ARMBHHEERENYRMFELT, REXR
BN REARTS




Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ER & RYFFIX

/\PRECAUCION iz

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas, siempre Flg-23
desconectar y desenchufar la maquina. & 23

% FFRXEMER, ZSoRBEGNNBRIRXE, HEXIN
BIREHE LR TR EHHIT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.
2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.
Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

TREMAR,

1. mestmme, BHETE LouE.

2, EREMAFLEE, THEWE 2.
TEEMAR,

1. mestmme, BeETE LouE.

2, ETEMFERT 1, BEMA 2 EEBERIGLE.

Ajuste de presion de prensatelas

TEBIE FIHgiEs Flg.24

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

Regular el grado de presion del prensatelas, haciendo girar el
tornillo de ajuste 3.

EMBENFEEMREEMIIT, HARELREHMIE
ER, EREERB/INENAE.

HERE TR 3, ETERIMNES.
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

ZotbryiAT

1 + Aflojar la tuerca 1.
Para aumentar la relacién del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 més hacia abajo. El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba. El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. wazniza 1,
BITF 2 ETHEDLTA, TN,
HARIE 2 B, EEHT, SBEFNARAHK,

D, iR, EEREE1,

Ajuste de longitud de puntada
£ B E RIS

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% TSRS, S EaNMRIRXE, Bilk
MEIRIEH LR TR R BHEIT.

1 + Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4,
de tal forma, que el botdén 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posicion indicada en el punto 1,
entonces, se genera haciendo girar el volante 4 en el sentido
de las manecillas del reloj (direccién +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccién =) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial,
se modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —nmgmms, —niktkse 4, BREETER

2, & 1. MRATE (+) SEESEER 4, SHETX,
1 (=) FReEssRt, $HEET5Ih.

#ix

SEESMKERIET, BSLERTNENLZFHT.

/ Marca de
alineamiento

i

Fig.27
& 27




AAviso =

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

WHTIRE, SeREMNMARIRXE, FEXIMEIR
LR T RZE, EEITRRARAREITHRIE.

7])—# B TIER BRI FHE R, RAEREEFA I DER,

Cambio de la cuchilla superior

EIIRE R

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo 1
provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar la
cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo 3
provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicién mas baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0.5 - 1.0
mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla superior hacia
arriba o abajo respectivamente. Atornillar el tornillo 3.

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 30). Soltar el tornillo 1.
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga ligero
contacto con la cuchilla inferior.  Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar el
volante para controlar el resultado del corte.

losmaniegs 1, BRIE 2 ERBENTE, HRIZL1
R

D, isEiEs 3 S ET] 4 . IR 3 ISRIE RS L ],
MR, WL RETR NS, £ BT
1TAY, FLTIFMTIHEERS 0.5~ 1.0 mm BIRE,
T AR

3,957 4 IRk (A) ExEST] 6 A7) thREAZ Y
ME GESEE 30) , W82 1, BiAL IR TFIIR
BRRZE, HXE21,

b et Tz, st R, HAT RURFIIR L.

Cambio de la cuchilla inferior

TR E R

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y reemplazarla
con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal forma que el
filo se encuentre de 0 - 0.3 mm por debajo de la cara superior

del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

3. Proceder segun las instrucciones 3, y 4, del capitulo »Cambio de
la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de sujecion

lomsnige 1, T2 BETRENEE, MIZL 1
R E

2, iszniges 5, M T7)6, EHREOTII. BH T,
R TIMTITIS R E AR A 0~ 0.3 mm,
Eigns

3 REESR ETIMTEE 3.~ 4, BT

Fig.29

Superior del tablero & 29
de la aguja

ST L

e

Fig.30
A 30
4 \l |
(A) Superior del tablero
de la aguja
st Lm
zzZ S]] m
7
Fig.31
& 31
0~0.3 mm gleulaaer;%ru ?ael tablero
i stk Em
6

M
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Ajuste del ancho de la costura

SRR T

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura desplazando
la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la izquierda o
hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo Cambio de
la cuchilla superior«.

1 issnige, Brn% 2 BETRAEOME, FIBL 1 ISHER.
D, smnigss 3, AEBHLTIRE 4, JEHHIE.
3 REESR ETIMTE 3. ~ 4 HHTIRME.

Afilado de las cuchillas

TR %

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien
a un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

M EABREEE, TERKMEIATEZME.
ISR, EME T ],

TR E T

HSRERERMEITHE.

MER AN RETIEH, FERRUE, FTFES.
£7]

MELTIN, TEEASHREAEN, REFAMIHAESR
REARARAME. ATERSFINE, HESFERLT].

75°

62°

Fig.33
A 33




MX5200, MX3216-A04 MX3200 Fig.34
Para alzar el fulcro de palanca Para bajar el fulcro de [ 34
LinfiE palanca TNIANIE

Ajuste del fulcro de palanca en el
brazo del prensatelas

HTEHE S S
/\PRECAUCION i3

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste, a continuacion, del fulcro de palanca en el brazo del
prensatelas ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

HERTEEME SRR, BN ERER BRI,
FIFBAURAKRARAZ,

La Fig. 34 muestra la posiciéon estandar del fulcro de palanca en el
brazo del prensatelas. Alzando el fulcro de palanca, se mejora la
guia del material. Lo que ayuda mucho al tratarse de materiales de
punto. Bajando el fulcro de palanca, se evita el fruncido indeseado
del material de costura y es, por tanto, apropiado, especialmente,
para materiales tejidos.

1 + Sacar los tornillos 1y, a continuacion, desmontar la guia del
material 2 (véase la Fig. 35).

2. Sacar los tornillos 3 y los manguitos 4 y, a continuacion,
desmontar también el brazo del prensatelas 5 (véase la Fig. 35).

+ Sacar el tornillo 6 y, a continuacion, los tornillos 7. Desplazar el
dispositivo de sujecion 8. Montar nuevamente el dispositivo de
sujecion 8 por medio de los tornillos 7 (véanse las Figs. 35y 36).

+ Mover el vastago del prensatelas 9 en el sentido de la flecha.
Sujetar el brazo del prensatelas 5 y los manguitos 4 al vastago
del prensatelas 9 con los tornillos 3 (véase la Fig. 36).

+ Ajustar el prensatelas y colocar el transportador en la posicion
mas baja de su carrera.

+ Desplazar el anillo de ajuste 10 hacia la derecha, moviendo,
al mismo tiempo, el vastago del prensatelas 9 en el sentido
de la flecha A. Atornillar el tornillo 6 (véase la Fig. 36).

(La distancia entre la palanca del alzaprensatelas 11 y el
dispositivo de sujecién 12 ha de ser de 1 mm).

» Controlar si la ranura de la aguja o las ranuras de las agujas
en el prensatelas estan alineadas con la o las del tablero de la
aguja. En caso negativo, soltar el tornillo 13 y ajustar el brazo
del prensatelas 5 desplazandolo hacia la izquierda o derecha
respectivamente. Después del ajuste, atornillar nuevamente el
tornillo 13 (véanse las Figs. 36 y 37).

+ Montar nuevamente la guia del material 2 con los tornillos 1.

Vs

Controlar la direccion
WM ERE S NE 34 FiR. MWEMA X SIS EE B "
B, HAMBHLSEE, BEATHARMEHZIER. =
LEEMA L SREE TR ER, SAERIESITNNE,
EAT 40 RS SIS
4 3
1. gL 1, HRTHSER2. (35 L )
. EiRTIBL 3 AR 4, HIFTEMA 5. (E35) Fig.37
3. miATFIEL 6. IR 7, HTHIE 8 REE, B A& 37
1822 7 HITRE, (B35 . E36) MX3200 MX5200

|
4, BEERGh 9 BIEE LA RN, HABL3INERIR @ il
LEME 5. (E36)

5.8 sEm, mamFREs TS,

6. s5—inig Emmh o ATk R A, —hEISEE 10 F4I0 ‘ M
AEgEl, TEIBL 6. (LR, HHITAT, UEHRER ThH — i
FAT 11 53R 12 Z[EEH 1 om ZHBHEE. ) (& 36) =\lf)=

1. i ERm s S5HIRE B —5 . BA—8, SWFERL
13, EEREHDEMA 5 TR, BHEUE, H5E
4244 13. (& 36 . E37) @

8. mmigy 1 2RASHEIE 2.
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Posicionamiento y ajuste del tirahilos
para la aguja

SHETEE P BRR A 2 (o B RS
/\PRECAUCION 33z

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

WETEHTL R, SWREINBERIRXE, FEEANM
IR IR TR G, EEWHEARANRHITERE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

BHFRLUTHTER 1 LT R THOMER, FET LT
BRRIERISHT &R BIRT
BT, ENEhRL 2 #HITET.

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del

tirahilos para la aguja
P& E R R ENITRERET

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquina usado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

Serie MX3200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5,
desplazandolos en la direccién de las flechas.

Méas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién de

la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direcciéon

de la flecha (=).
Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

HE&MMRRMERZONMESTS, USHTERAT
& TAMEMKR EARERNARE, BEHTEHERERF
AHESHMERL.

MX3200 2% $HiTLk A ETIRE

ATNIRLE 7 ~ 10, §5HT kM 3 ~ 5 MEHTLMAIESR 6 JRET
LA BB ENHITET .

BEHFS (+) WA EETHR, &imtEEs,

RS (=) A EESE, LamEER0.

BHE, EITREZ7 ~10.

Fig.38

[# 38
Fig.39
& 39
MX3200 Canto de la carcasa 9 mm
£k
MX5200 Canto de la carcasa 7 mm

£k

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de
tal forma, que el tirahilos para la aguja se
encuentre centrado entre las dos patitas de
los guia-hilos individuales.

WL 4, 5 MARME, EHITLRL
Fidskt 4, 5 Byl

Cuando se producen puntadas imperfectas con la cadeneta
de punto doble, porque el garfio suelta muy rapido el hilo
de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-hilos 4,
posicionandolo hacia atras o adelante, respectivamente.

YHOEMLREE R, RIEHHNTLM 4 HITET.




MX3200 Posicionamiento del guia-hilos
S HIFRERRMUE
7 Fig.41 Fig.44
(! & 41 & 44
[
. . - 3— |
Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura. N
IR L IR FL L 9
@ MX3216-02/223, -03/333, -42/233 @ MX3216-A04/435
Tipo de puntada : 516 Fig.42 Tipo de puntada : 516 (para vaqueros) Fig.45
IR 1 516 42 R 1516 (Zrn@EfwmA) & 45
Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
N ERTIINE HstER EBE NSt ERTBAE stER LBNE

Alinear

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEdZrl 54 1 8

@ MX3244-03/333

Tipo de puntada : 514+401 Fig.43
SRR © 514+401 & 43
Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
NS ERTIANE MstER BNE

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

BRI DI 1 Bk,

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEd&ILSH 1 48]

Alinear con la
linea A.
ST A .

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

LI RO 1 Bk,
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Serie MX5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas

Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Méas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha ().

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

MX5200 2% $Hid A ATiRE

WThiZZ2 12 Fn1 14, BEELA RBHEE LG 11 FIsHid ks
3R 13 #HITATS.

REHFTS (+) WA RBETSE, LHMmbEiEs,

BfFS (=) A EATE, ZHHEER0N.

BYE, EiITRiEL 127014,

MX5200 Posicionamiento del guia-hilos

sHd SRR ER K ME

@ MX5204-02/233, -32R2/223L, -02H/223

Fig.46
M 46

Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

WHEEA N MERNE, EHHTERLT
MARER ST BT

@ MX5205-12/223

Tipo de puntada : 504 Fig.47 Tipo d/e Puntada : 505 Fig.49
IR : 504 & 47 Iz : 505 & 49
Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto inferior
MEER THLE M ES A E
Alinear N Alinear
3 boRd N PoR:d
~N ~N
N 3
Alinear
XA -~
Alinear el canto inferior del
ojete con el canto de 1.
—
e BIEIL TG 1 ARy,
@ MX5204-82/233 @ MX5214-03/333, -M03/333, -53/633, -M53/333
Tipo de puntada : 504 Fiq.48 MX5214-54/443, -83/333 .
STRIFZR : 504 19. Tipo de puntada : 514 Fig.50
& 48 SRR 514 & 50
Aguija en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto inferior
HEH R T E Soporte en Ja MR T E
posicion mas alta
RrmLENE ; N
Alinear 1
10.5 mm i e
AN
N

O

Alinear la demarcacion superior
del ojete con el canto de 1.

fEdLrL S 1 18




Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del

garfio para cadeneta de punto doble
HEEHT 4 H AT S A AT R B
ST T BRI

/\PRECAUCION i3

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

% BT SOER, SUIFEINBERIRXE, BEEN
BIREHE LR TR G, EEURRARHITHRIE.

1 » Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion.
Al respecto, soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para
cadeneta de punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto B
del garfio para cadeneta de punto doble 1.
Al respecto, soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del
tirahilos hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7y 8 y
desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la derecha
respectivamente (véase la Figura).

Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).

Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (=).

1. st prsae, B ETFE OME.

. iATHIBL 2, HERSEESHTAMES 1 TR, (EHTEHT
Zhi 1 4 A SFFESR E X

3. mEniBs 4, FTREITASW S, BTEY, FITLS13
B0 B SXDESSETA M 1 80 B &,

b sx2mz, menigs . 8, EEBITELES, 63TEY.
BT, 6 TBEIESR (+) HE5EH, TEETA
EHE (<) oM B, THBE.

Canto superior
del dispositivo
de sujecion
SRR L

Fig.52
52

Ajuste estandar: posicion intermedia
FRofE: PEMLE
I
6 i 8
|

Y

|
vy

AAA

E.

H 4 O
=
I

=T
7 5

Ajuste estandar: posicion intermedia
P PEGLE
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

THHT& RIS ARRERRVNES
FTeR N BT e B RVETY

/\PRECAUCION i3

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

WTTEAER, SRFEINBIRIRKE, RHEXAMN
RIS LR TR G, EEWHEARANRHEITERE.

1 + Ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 estando el garfio inferior en
posicién extrema derecha de la carrera.
Posicionar los tirahilos del garfio 9 y 11 segun se indica en la
Tabla que sigue a continuacion. Al respecto, soltar los tornillos
10y 12y ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9 y 11 en la direccion
de la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9y 11 en la
direccion de la flecha (=).

2. La posicion estandar de los guias de los hilos de los garfios 13,
15y 17 se desprende de la representacion dada en la pagina
siguiente. Soltar los tornillos 14, 16 y 18 y ajustar cada uno de
los guias de los hilos de los garfios (véase la Figura).

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (=).

lastiTels o 11 BT SHE/HNTERY. &EMME
RER BN TR,
SEER, IH0ENEZ 105012, P TEHTEE 9 11,
BEETEF 9 7 1 FBRES (+) 7S M5,
BT K, BHE (<) oSS EET, THBT.

2, T4Hid ke 13, 15, 17 IR R LA BN T RFR
S2[E, BRINIL 14, 16 F118, BB ETEHTEME.
BRTEE R EE R (+) TS, ZHITHEES,
[ (=) BFEIEHE, &HITHER.

17
(+)<-,L->(—)
| | |

Fig.53
[# 53




Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios

THHT&R R M &R ER RN E

Garfio inferior en posicion extrema derecha de la carrera
TEHHREABMNE

Fig.54
& 54
\_/
\ =
A
o
2 a
77777
MX3200 @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5200 @ | (b) | (c) | (d) | (e)
MX3216-02/223 26 29 20 215 | 175 MX5204-02/233 30 29 20 115 | 175
MX3216-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5204-02H/223 30 29 20 115 | 175
MX3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-A04/435 30 29 20 33,5 | 105 MX5214-M03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-42/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-12/223 30 29 20 115 | 175
MX5204-32R2/223L 30 29 20 115 | 175
MX5214-53/633 26 29 28 215 | 145
MX5214-M53/333 26 29 28 215 | 145
MX5214-54/443 30 29 20 335 | 145
MX5204-82/233 26 27 20 115 | 105
MX5214-83/333 30 29 28 215 | 145
(mm) (mm)
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MX3200 Aguja estandar

PrERE
Subclase Organ
FRIS DC X 27

MX3216-02/223

11

MX3216-03/333 14
MX3244-03/333 11
MX3216-A04/435 21
MX3216-42/233 14

MX3200 - MX5200

MX5200 Aguja estandar

FrER §t

Subclase Organ

FES DCX27
MX5204-02/233 9
MX5204-02H/223 9
MX5214-03/333 9
MX5214-M03/333 9
MX5205-12/223 9
MX5204-32R2/223L 11
MX5214-53/633 9
MX5214-M53/333 9
MX5214-54/443 11
MX5204-82/233 9
MX5214-83/333 9

Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

AR O:CE
Tamaio japonés # 9 11 14 16 18 21
BAR$ =
Tamafio métrico Nm 65 75 20 100 110 130

EEHS
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Especificaciones de subclase de Serie MX

MX zz7iFasmiek
MX3200
2 B =
s S ] I 0 U ¢ % = = O
, ) Espacio de | Anchode | Longitud d Relacid Alza Velocidad maximo
Aplicacién | Tipo de material Subclase Nuargﬁjrgsde Namero de 20U |sobreorilado puntaca .| aimeniagion i prensatelas (Puntacas minuto)
A & TREE FRIZ 5 s $HEE IR 53083 e | EEMETE | p e
HEOD | 2O | omy [ om) | mm | 2 mm) |
Hoeros, Sumeesid®®| - Mix3216-02/223 2 5 3 4 |06-38|07-2| 5 | 7,500
Semipesados — Pesados o ?) 77777777 4 |
Costura sencilla thE~E MX3216-03/333 2 5 5 5 0.6-38| 0.7-2 5.5 7,000
94 i _
FRE |ompesos Pestos | yxipasozsss |3 6 | 3x2 | 4 |06-38|07-2| 55 | 7,000
Muy pesados
(material de jeans) | MX3216-A04/435(K)| 2 5 5 6 0.8-5 |08-15 7 6,500
RE (H4F5)
Fruncidos Ligeros — Semipesados g
iR 2 MX3216-42/233 2 5 3 4 0.6-3.2|0.85-2.8 5 7,000
MX5200
Ligero§—Semi;3:sados MX5204-02/233 1 3 4 06-38| 0.7-2 5 8,000
E~hE ’
Cost illa | Semipesados —Pesad 2 3
ostura sencilla | Semipesados — Pesados 022Ky o~ | a4 T A T T T _ _
Fo b HE~E MX5214-03/333(K) 2 4 gg 06-38 | 0.7-2 5.5 7,500
Semipesados — Pesados : ””72”””””47””
ey MX5214-M03/333(K) 2 4 5 5 06-38| 0.7-2 5.5 7,500
Costura sencilla/ ) ]
Dobladilrl:sirs?b euntada L|gero:§: jegl}pésados MX5204-02H/223 1 3 - 4 06-38 | 0.7-2 5.5 8,000
Tl T1R5E )
Dobladillar a puntada| Ligeros — Semipesados ’ _
nvisible T 124E g MX5205-12/223 1 3 4 06-381| 0.7-2 5.5 8,000
Tecaavap B | | xs20a-32R2/223L | 1 3 - 15 |06-32|07-2| 5 8,000
. 24
e | MX5214-53/633 2 4 | 2 | 5 106-32|07-24| 6 6,500
2 7
Colocacion de la cinta Semipesados — Pesados 2 4
e thE~E MX5214-M53/333(K) 2 4 "*"2777777””5*”" 06-32|0.7-24 55 7,500
Pesados Wy pesados) - nx5214-54/443 2 4 2 4 |06-24(11-38| 7 6,500
E~1RE ’
Remate mediante Ligero%;’iegi’p:sados MX5204-82/233(K) 1 3 - 4 06-38 | 0.7-2 4.5 8,000
fijacion de la ’ -
cadeneta )
EsHis | SRR ixsp14.83/333 2 4 2 4 |06-38|07-2| 55 | 7,500
Tipo de puntada Peso neto (s6lo cabezal)
4 14,516, 514+401 A 27k
SR 504,505,514, 516, 514:+40 TR ER g
Tamano de aguja DCx27 #9, 11,14, 21 Peso bruto (con accesorios) 35kg

EdiilibEay

BEE

Tamano de maquina

BHR

An : 370 mm W : 370 mm
Prof: 285 mm  D: 285 mm
Al : 300 mm H: 300 mm

Nivel de ruido de trabajo
BREE

n=6,750 r.p.m. : LpA = 80.2dB(A)
Medicién de ruido de acuerdo a DIN 45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &
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At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2012000049 October 2019
(©2003 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
AR ERNAR, ARNRSHMEETMEHITEENERL.



