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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following [SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the |[SAFETY PRECAUTIONS]| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(I1) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . . . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- - . .
. . . o machine during operation can
ing a moving section. c
c T c hurt your hands.
2 s 0
‘S’ There is a risk of electrical shock if | 3 § There is a risk of entanglement in
5 contacting a high-voltage section. | ® % the belt resulting in injury.
S
:
£ There is a risk of a burn if contact- | g There is a risk of injury if you
g ing a high-temperature section. touch the button carrier.
s
= Be aware that eye deficiency can E
H be caused by looking directly at the| © The correct direction is indicated.
° laser beam. c
& — 2
There is a risk of conta_ct between s Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- 5 ..
. 2 indicated.
chine. £
o= A A =
1 0
o | &) el ~— [(<+®©
© — =) &
; X X 5| 2 M
g
é © - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
¢;v * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.
@ - To perform sewing work with safety guard.
* To perform sewing work with safety cover.
* To perform sewing work with safety protection device.
© ¢ Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",
"needle changing”, "bobbin changing" or "cleaning".
K4
33 AfBH  |ADANGER
L
¢ § BEEBSICMNT, AlH1E7% | Hazardous voltage will cause
= = TENHB, injury.
g EE&ST, 58MLERoTHS | Tum off main switch and
s c hI-2BFTTE, unplug power cord and wait
88 at least 5 minutes before
o opening this cover.
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SAFETY PRECAUTIONS

é DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
I This applies to the following. I

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

() Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

() Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.
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5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage *10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from needle when you turn ON the power switch or while the machine
is in operation.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Turn OFF the power switch when tilting the machine head, or removing the belt cover or the V
belts.

4. During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or clothes to
come close to the handwheel, V belt and motor. Also, do not place anything close to them.

5. Do not operate your machine with the belt cover and finger guard removed.

6. When tilting the machine head, be sure to confirm that the head support bar is properly

attached to your machine head, and be careful not to allow your fingers or the like to be
pinched in the machine head.

1. To ensure safety, never operate the machine with the ground wire for the power supply
removed.

2. When inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.

3. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power plug from the
receptacle so as to ensure safety.

4. If the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation may be
observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed that there is
no danger of water drops in the machine.

5. To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean the root
of the pins and the space between pins.

6. The loopers oscillate at a high speed during operation.
Be sure to keep your hands away from the vicinity of the loopers to protect hands from
possible injury during operation. Turn the power OFF before threading the machine head.

7. To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the power
to the machine.

8. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and the
like since this product is a precision instrument.

9. When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper side of the
machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers or the like are not
caught in the machine.

A\

CAUTION :

Note that safety devices such as “belt cover”, “finger guard”, etc. may be omitted from the
illustrations in this Instruction Manual for easy explanation.

When operating the machine, be sure not to remove these safety devices.




DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC, and

2. Conforms to the essential requirements of the Directive 2006/42/EC, described in the technical
documentation, and

3. To be prepared with the above technical documentation compiled in accordance with part B of
Annex VII, and

4. Also to conform to the RoHS Directive 2011/65/EU

5. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities, by the electronic method or other according to the request.

Model MH-380 Series,MH-480 Series
Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1SO12100, EN ISO10821, EN 50581

Manufacturer :
JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “méaquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes |PRECAUCIONES DE SEGURIDAD] y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesgos

é Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-
ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacién peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

é Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

: . A : Tenga en cuenta que puede lasti-
b Existe el riesgo de lesion si se o 9 q_ p P
%) - > 0 marse las manos si sujeta la maqui-
= toca una parte movil. S ®© ‘s
0 8 O na de coser durante su operacion.
© L
] o = . -
‘S . - T 9 Existe el riesgo de enredo en
Qo Existe el riesgo de electrochoque ® o 9
© . . o 3 la correa que puede resultar en
‘S si se toca una parte de alto voltaje. | € L
c ow lesién.
£ Existe el riesgo d durasi |8 ©
= xiste el riesgo de quemadura si . . . .
o g q L9 Existe el riesgo de sufrir lesio-
> se toca una parte de alta tempera- | © .
T c nes si se toca el portabotones.
g tura. =
g Tenga en cuenta que no se debe mirar |
e directamente al haz lasérico ya que g S Indica la direccion correcta.
k) esto puede causar dafos a la vista. T ©
o o ©
] 5 L
-_g Existe el riesgo de contacto entre | T 2 Indica la conexién de un cable a

- . b= .

£ su cabeza y la maquina de coser. w tierra.

o— A A 1@

O — g*\?) e e -
X R3] 2| I Ps

@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesion grave o muerte.
« Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento.
@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
* Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
* Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
© - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de efectuar el “enhebrado del cabezal de la maquina”,

L]

“cambio de agujas”, “cambio de bobinas”, o limpieza.

ATBMR | ADANGER

REEBAMNT, AtHHETH | Hazardous voltage will cause

Etiqueta de seguridad

TENDD, injury.

BEEHT, 52U LE-TH'S | Tum off main switch and

HI-BBFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ' Accidente signifi-

\ ' ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! danos a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, aseglirese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, aseguirese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegtirese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacion y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningiin daio o lesién corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningin dano o lesidn corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sélo por el operador o la operadora que haya recibido instruccién/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccidon/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconean de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
: es aplicable a lo siguiente: I

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegtrese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacion, manteni-
miento, inspeccidn y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(ll) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccién de
operacion tal como la correa en V, asegtrese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexiéon multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(lll) Conexidn a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tensién dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(IV) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaen V.

| Antes de la operacién

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegtirese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de daio, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes méviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacién

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentaciéon del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacién o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningiin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparacion y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparaciéon o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y péngase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periédicamente el orificio de ventilaciéon del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacion del voltaje supere el “voltaje nominal ¥10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegtirese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las seinales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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PARA OPERACION SEGURA

1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente
eléctrica o mientras la maquina de coser esté funcionando.

2. No ponga us dedos sobre la cubierta del tirahilo cuando la maquina de coser esté funcionando.

3. Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando incline el cabezal de la
maquina, o cuando desmonte la cubierta de la correa o las correas en V.

4. Durante la operacion, ponga cuidado en que ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o
vestidos al volante, correa en V y motor. Ademas, no coloque ningtin objeto sobre los mismos.

5. No opere su maquina con la cubierta de la correa desmontada o cuando no esté bien colocado
el protector de dedos.

6. Cuando incline el cabezal de la maquina de coser, cerciorese de confirmar que la barra de
soporte del cabezal de la maquina esta debidamente montada en el cabezal, y ponga cuidado
en que ni sus dedos ni ninguna otra parte de su cuerpo queden cazados en el cabezal de la
maquina.

1. Para mayor seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el alambre
de puesta a tierra de la unidad suministradora de energia.

2. Cuando inserte/extraiga el enchufe de la corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano
en OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

3. En tiempo de tormentas y relampagos, interrumpa el trabajo y desconecte el enchufe de la
corriente eléctrica del receptaculo para garantizar la seguridad.

4. Si la maquina de coser es transportada repentinamente de un lugar frio a otro caliente, es
posible que se forme rocio. En este caso, conecte la corriente eléctrica a la maquina después
de confirmar que no hay peligro de que caigan gotas de agua a la maquina de coser.

5. Para evitar incendios, extraiga periodicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la parte
inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

6. Los enlazadores oscilan a alta velocidad durante su operacion.
Asegurese de mantener sus manos alejadas de los enlazadores para protegerlas y evitar
lesiones durante su operacion. Desconecte la corriente eléctrica antes de enhebrar el cabezal
de la maquina.

7. Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cerciérese de
desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

8. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o causarle
caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

9. Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicidn original, mantenga el lado

superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con cuidado de
modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la maquina.

PRECAUCIONES :

Tenga presente que es posible que los dispositivos de seguridad como el “cubierta de la correa”, el
“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las ilustraciones de este Manual de Instrucciones que se
omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

Cuando opere la maquina, cerciorese de que estan bien montados todos los dispositivos de seguridad.
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BEFORE OPERATION

CAUTION :
Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

» Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly .
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.
* Confirm that voltage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.
* Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.
* The direction of normal rotation of the machine is counterclockwise as observed from the pulley
side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.
When tilting the machine head, tilt it after removing knee lifter hook.
Never run the sewing machine before filling the oil pan with oil.
Be sure to remove thread from the machine head and loopers before starting a trial run.
For the first month, decrease the sewing speed and run the sewing machine at a speed of 4,500
sti/min or less.
* Operate the handwheel after the machine has totally stopped.

ANTES DE LA OPERACION

PRECAUTIONES :
Compruebe los siguientes itemes para evitar cualquier mal funcionamiento o daiios en la
maquina de coser.

* Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

» Confirme que la tension es la correcta.
Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la unidad suministradora
de corriente eléctrica.

* Nunca use su maquina cuando la tension sea diferente de la designada.

* Larotacion operacional normal de la maquina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de
la polea. Ponga cuidado en no permitir que la maquina gire en direccién inversa.

* Alinclinar el cabezal de la maquina, inclinelo después de desmontar el gancho del elevador de rodilla.

* Nunca haga funcionar la maquina de coser sin haber antes llenado aceite en el colector de aceite.

* Asegurese de retirar el hilo del cabezal de la maquina y de los enlazadores antes de empezar la
marcha de prueba.

* Durante el primer mes, disminuya la velocidad de cosido y opere la maquina de coser a una veloci-
dad de 4.500 sti/min o menos.

* Opere el volante después que la maquina esta completamente parada.
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SPECIFICATIONS

Model

MH-380

MH-382

Sewing type

Double chainstitch with

2-needle (in parallel)

Double chainstitch with
2-needle (in series)

Sewing speed

Max. 6,000 sti/min

Needle

TV x 7, No.

9 to Nc.21

Stitch length

1.4mm(1/16") to 4mm(5/32")

Thick stitches

Lever operation

Stroke of needle bar

30mm(1

-3/16")

Needle gauge

1/8",5/32",3/16",7/32",

1/4",5/16", 3/8", 1/2"

Parallel O x Series 3/16"

Needle thread take-up

Needle bar thread take-up system

Looper

Independently adjustable looper,
common to the gauge from 1/8" to 1/2".

Needle guard

Both rocking type and stationary type

Presser foot knee lifter

Amount of lift : 8mm(5/16") to 10mm(13/32")

Lubrication system

Plunger pump

Oil

JUKI New Defrix Oil No.1

Noise

- Equivalent continuous emission
sound pressure level (Lpa) at the
workstation:

A-weighted value of 91.0 dB; (In-
cludes Kpa = 2.5 dB); according to
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at
6,000 sti/min.

- Sound power level (Lwa);
A-weighted value of 100.0 dB; (In-
cludes Kwa = 2.5 dB); according to
ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 at
6,000 sti/min.

- Equivalent continuous emission

sound pressure level (Lpa) at the
workstation:
A-weighted value of 91.0 dB; (In-
cludes Kpa = 2.5 dB); according to
ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at
6,000 sti/min.

- Sound power level (Lwa);
A-weighted value of 97.5 dB; (In-
cludes Kwa = 2.5 dB); according to
ISO 10821- C.6.2 -ISO 3744 GR2 at
6,000 sti/min.




ESPECIFICACIONES

Modelo

MH-380

MH-382

Tipo de costura

Puntada de cadeneta con 2
agujas (en paralelo)

Puntada de cadeneta con 2
agujas (en serie)

Velocidad de costura

Mdximo, 6.000 sti/min

Agujas

TV x7,No 9 a No, 21

Largo de la puntada

1,4 mm (1/16 pulg.) a 4 mm (5/32 pulg.)

Puntadas gruesas

Por palanca

Recorrido de la barra
de agujas

30 mm (1-3/16 pulg.)

Distancia entre agujas

1/8, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4,
5/16, 3/8, 12 pulg.

Paralelo 0 x Serie 3/16
pulg.

Tensor del hilo de la
aguja

Sistema tensor del hilo de la barra de agujas

Garfio

Garfio ajustable independientemente,
comun a calibres de 1/8 a 1/2 pulg.

Guarda agujas

De tipo oscilante y fijo

Elevador del pie-
prensatela accionado
con la rodilla.

Elevacion : 8 mm a 10 mm (5/16 a 13/32 pulg.)

Sistema de lubricacion

Bomba de émbolo buzo

Aceite

JUKI New Defrix Oil No. 1

Ruido

- Nivel de presion de ruido de emision
continua equivalente (Lpa) en el
puesto de trabajo:

Valor ponderado A de 91,0 dB (in-
cluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con
ISO 10821-C.6.2 - 1SO 11204 GR2 a
6.000 sti/min.

- Nivel de potencia actstica (Lwa):
Valor ponderado A de 100,0 dB (in-
cluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con
ISO 10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a
6.000 sti/min.

- Nivel de presion de ruido de emision
continua equivalente (Lpa) en el
puesto de trabajo:

Valor ponderado A de 91,0 dB (in-
cluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con
ISO 10821-C.6.2 - 1SO 11204 GR2 a
6.000 sti/min.

- Nivel de potencia actstica (Lwa):
Valor ponderado A de 97,5 dB (in-
cluye Kwa = 2,5 dB); de acuerdo con
ISO 10821-C.6.2 - ISO 3744 GR2 a
6.000 sti/min.
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1) Carry the sewing machine with two persons.
(Caution) Do not hold the handwheel.
2) Do not put protruding articles such as the screw-

driver and the like at the location where the sewing
machine is placed.

3) Attaching the hinge seats and the support rubbers of
the machine head
Fix the hinge seats @) supplied with the machine on
the table using nails @.

1) La maquina de coser debe ser portada por dos personas.
(Precaucion) No sostenga la maquina por el volante.

2) No poner articulos salientes como destornillador y semejantes en el lugar onde se va colocar la maquina de
coser.

3) Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de soporte del cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra @ que se suministran con la maquina de coser en la mesa usando los clavos @.
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Fanfl eI
Operator’s side Hinge side
Lado del operador Lado abisagrado
4) Attaching the oil pan 4) Modo de colocar el colector del aceite
Install oil pan @ in such a way that it is supported at Instale el colector de aceite @ de modo que quede
four corners of the groove in the table. apoyado en las cuatro esquinas de la ranura en la mesa.
At two corners on the operator's side, attach rubber En las dos esquinas del lado del operador, fije la almoh-
cushion @ to a protruding portion of the table by adilla de goma @ a la parte saliente de la mesa utili-
means of nails @. At two corners on the hinge side, zando para ello los clavos @. En las dos esquinas del

attach two head-rest cushions € by means of nails @. lado abisagrado, fije las dos almohadillas de apoyo €
Then place oil pan @ on the cushions. del cabezal utilizando para ello los clavos @. Luego,

coloque el colector de aceite @ sobre las almohadillas.
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ADJUSTING THE BELT TENSION
MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA

5 Y@ %Ny FORIZARL, T—7)1LD
TAE Y DIChAREOE T, W% PURE U
HZZTLD EICBALTLEZ N,

6) HHXAE@ % T —7VICREETLoD
DELD FHFTLZE 0,

5) Fit hinge @ into the opening in the machine bed,
and fit the machine head to table rubber hinge
before placing the machine head on rubber seats on
the four corners.

6) Securely attach head support rod @ to the table

until it goes no further.

5) Acomode la bisagra € en la abertura de la base de
la maquina, y fije el cabezal de la maquina en la bis-
agra de goma de la mesa antes de colocar el asientos
de goma en las cuatro esquinas.

6) Fije firmemente la varilla de soporte @ del cabezal

a la mesa hasta que no pueda avanzar mas.

B

= .
TREOBHICLZIAGEHZHCADICEREZYY. E—SOEEGIFIEF LI EEZHRBLTHLEToTSEEL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

3FHE
Handwheel
Volante

E-47-Y
Motor pulley
Polea del motor

)V FEENIE, VUL R oz 9.8N @S¢
L7z, NV ED7-bAEN IS mm i3 X9
12, E=FYDEITHEL TLEI W,

Adjust the belt tension with the height of the motor so
that the belt sags 15 mm when the center of V belt is
applied with a 9.8 N load.

Ajuste la tension de la correa con la altura del motor de
modo que la correa haga una comba de 15 mm cuando

se aplique al centro de la correa en V una carga de 9,8 N.
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INSTALLING THE THREAD STAND
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS

SN TEBEZHAMNITTT — 7L DI HLY £
. R CEEREID R WRREICIED T Y - @
ZHEDTLEE 0,

Assemble the thread stand, set it up on the machine
table using the installation hole in the table and tighten

nut @ gently.

Ensanble el pedestal de hilos, coloquelo sobre la mesa
usando el agujero de instalacion en la mesa y apriete

con cuidado la tuerca @.
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LUBRICATION
LUBRICACION
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WARNING:
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

©e . B
Oil sight window
HIGH ¥ —7 W) Ventanilla de observacion del aceite
HIGH mark

Marca “HIGH” ,

FAIVIRY LOW v—%

Oil reservoir LOW mark
Tanque de aceite Marca “LOW”

1. Sy vrEiEINAHIC, AL NI IJUKl =2 —F 7Ly 27 A4 4V No.l Z HIGH ~—7®
EZAEFTANTLEZI N,
2. WA LOW 2 =27 MIZ o726, FEMLTLEZ N,
3. MBI UAEIEL 9L, HENIEEORHZMRICHIRY 200 R A ET, HL, W
RBoH»r 280 WAz, HEOZ WA WICIZERZ VO TLEV D T8 A,
4., WBHENT-OH LI ERIAL £3, ANV DIED 2P 21X, WK E T,
5. HLwIvy, XEEMEMHIN G-I vz THHIcZ 23, £ 10 4 3,500 ~
4,000sti/min THE 5 LiEfEz L TL X0,
GEE) 1. BHRITHDB ED > TWBR I L EEIOHTLIEE W,
2. A1 IRy Z7OBICFHWIERBYPACILIKVADT I ZRDBRVWTLEE L,
3.HMBELFENTWBFEE. A1V DREIRVWTHZ JUKI Z2—FT7L Y2 XATI
No.1 &L TLEE LY,
4, HEN LOW Y—I LD ETHZ I EZEIHTLEZ L,
5. A1 IV DEDHEAICTWEEVWENIE. B TREN->TLESZL,

1. Before operation, fill the oil reservoir with JUKI New Defrix Oil No.1 up to the HIGH mark.

2. Whenever the oil level drops to the LOW mark, add more oil.

3. When the sewing machine is run after the oil reservoir has been filled, oil can be seen splashing on the oil sight
window. However, the amount of oil splash has no relation to the amount of oil in the reservoir so there is no
need to worry.

4. When the oil has become dirty, replace it with fresh oil. Unscrew the oil plug from the oil reservoir when draining.

5. When using a new sewing machine or one that has not been used for a long time let it idle for about ten min-
utes at 3,500 to 4,000 sti/min to run it in.

(Caution) 1. Verify that the lubricating oil is properly circulating by watching it through the oil sight

window.

2. Remove any fiberous dust from the oil pump filter screen and the oil reservoir.

3. When the lubrication oil has become dirty, drain it through the oil drain screw cap and fill
it with new JUKI New Defrix Oil No.1.

4. Verify that the oil level is above "LOW' mark.

5. Clean up the oil reservoir magnet with a cloth.
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1. Antes de hacer funcionar la Jndquina, llene el estanque de aceite con aceite JUKI New Defrix

Oil No.1 hasta la marca "HIGH".

Con frecuencia observe que el nivel del aceite no baje de la marca "LOW".

Al hacerla funcionar después de llenar el tanque con aceite y si la circulacién de éste es normal,

el aceite debe salpicar en la ventanilla de observacién del aceite.

4. Al ensuciarse el aceite, reemlplacelo con aceite fresco y limpio. Para vaciar el tanque del aceite,
retire el tapén atornillado de la parte inferior del tanque.

5. Al usar la maquina por primera vez o luego de haber estado fuera de uso por un periodo prolon-
gado de tiempo, haga funcionar la maquina a una velocidad de 3.500 a 4.000 sti/min durante 10
minutos manteniendo el pie prensatelas elevado, de manera tal que se lubrique adecuadamente
antes de funcionar.

(Precaucion) 1. Verificar que el aceite lubricante circule correctamente observando la mirilla de

lubricacién.

2. Qilite los residuos de fibras del colador de filiro de la bomba de aceite y del
deposito de aceite.

3. Cuando el aceite lubricante esté exiremadamente sucio, drénelo por el orifi-
cio de drenagje y eche aceite nuevo JUKI New Defrix Oil No.1.

4. Verifique que el nivel del aceite es superior a la marca “LOW” (bajo).

5. Limpie el iman del depésito de aceite con un trapo.

w o

OmE () HEZAK @HE (BF) EEMLE
Amount of oil (oil splashes) confirmation paper Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
Papel de confirmacion de cantidad de aceite (manchas de aceite) Posicion para confirmar la canfidad de aceite (manchas de aceite)
£
£
Q
70 mm SRERHEEE AR
Oil splashes
Papel de confirmacién de manchas de aceite

IR hEHER

1) WA OLEL 3 D FRE DL EEL AT TLIEE, (il /e e & i)

2) e (BF) PRI LA EIE LR E TR AL TN,

3) HEYOMEOESIT “HIGH” & “LOW” O#iIFMNICH LT AR TIEE,
4) mE (F) MESRATERFLI 5 BETIToTLIEEY, (HFEH TRt TEE,)

Confirmation of the amount of oil supplied to the face plate parts

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for
approximately three minutes. (Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil (oil spots) confirmation paper under the hook immediately after the ma-
chine stops running.

3) Confirm the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between “HIGH”
and “LOW”.

4) Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time
with a watch.)

Confirmacion de la cantidad de aceite suministrada a partes de la placa frontal

1) Sila méquina no ha sido calentada lo suficiente para su operacién, haga que la maquina marche
en vacio durante aproximadamente tres minutos (funcionamiento intermitente moderado).

2) Coloque el papel de confirmacién de la cantidad de aceite (manchas de aceite) debajo del gancho
inmediatamente después que se detenga la maquina.

3) Confirme que la altura del nivel de aceite en el depésito de aceite se encuentre dentro de la gama “HI” y
“LOW”.

4) La confirmacién de la cantidad de aceite debe efectuarse en cinco segundos (Chequee el tiempo
con un reloj.)
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SMEHA R/ MEMNRK
Minimum oil flow Maximum oil flow
Flujo de aceite minimo Flujo de aceite maximo

T &0 = 5 &

SR T 7~ ORTHRENIL, HEFSC Q% BIL THESLET . it 02 5@ #HEr 7 7@D
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Adjustment of oil amount for the face plate components.

Amount of oil supplied to the needle bar crank is adjustable by turning oil-amount adjusting pin @.
The amount of oil is minimized by bringing marker dot @ engraved on the adjusting pin close to
needle bar crank @ . It is maximized by bringing the marker dot to the direct opposite position of
needle bar crank @ .

(Caution) The oil amount does not change immediately after adjustment, so have this in mind
when adjusting the oil amount.

Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los componentes ubicados en la parte frontal.
La cantidad de aceite que se suministra a la manivela de la barra de agujas es ajustable girando el
pasador de ajuste @ de la cantidad de aceite. La cantidad de aceite se minimiza ajustando el punto
demarcador @ grabado sobre el pasador de ajuste a la posicién cerca a la manivela @ de la barra
de agujas. La misma se maximiza ajustando el punto demarcador hacia la posicién directamente
opuesta a la manivela @ de la barra de agujas.

(Precaucion) La cantidad de aceite no cambia inmediatamente después del ajuste, por lo
tanto recuérdelo al ajustar la cantidad de aceite.

—-10 -



B2 (/\v)/Appropriate amount of oil (small)/ E= (X )/Appropriate amount of oil (large)

Cantidad apropiada de aceite (pequeiia) Cantidad apropiada de aceite (grande)
#HEITU ML DR BTV LDRERH
Oil splashing from the needle bar crank Oil splashing from the needle bar crank
Salpicadura de aceite del cigienal de Salpicadura de aceite del cigienal de
la barra de aguja la barra de aguja
/ /

— = —c

EEHE (B ) BERAK

D otRENAmE BF) #MELRLEY, MR TRICIS TIPS LELRVET N, HEVMmREGITHY
BLZRNTZSN, (D = mEFEE, Befd, 28 = R 2759)

2) HE D) T 38 G ) TP TEMLARNIIFEL TZS N,

Sample showing the appropriate amount of oil supplied to the face plate parts

1) The state given in the figure shows the appropriate amount of oil (oil splashes). It is necessary
to finely adjust the amount of o0il in accordance with the sewing processes. However, do not ex-
cessively increase/decrease the amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too small, the
face plate parts will be hot or seize. If the amount of oil is too much, the sewing product may be
stained with oil.)

2) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount (oil splashes) should not change
while checking the oil amount three times (on the three sheets of paper).

Ejemplo que muestra la cantidad apropiada de aceite suministrada a partes de la placa frontal

1) La figura muestra la cantidad apropiada de aceite (salpiques de aceite). Es necesario realizar
el ajuste fino de la cantidad de aceite de acuerdo con los procesos de cosido. Sin embargo, no au-
mente/disminuya excesivamente la cantidad de aceite en el gancho. (Si la cantidad de aceite es
demasiado pequenia, las partes de la placa frontal se recalentaran o agarrotaran. Sila cantidad
de aceite es excesiva, la prenda del cosido se manchara con aceite.)

2) Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite)
no de-bera cambiar al comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

-1 -
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ATTACHING THE BELT COVER
MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA

B4 -
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WARNING:
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

1. VAN @%2. 7T—LDHRLINIZ

O £,
2. L AN—@ %I U IS THEIBIC ARz
OLET,

3. Sy vERADLEILEES, NVLEAIN—#@O
% 7=V Ao NENIC At 4 KDL TR
WEAN—E@Q ZEEL T,

4, VP AN—H@Q@ 2 XITE@ IHEHEL £7,

5. X)L AN—EDRLCZWED, X)L
N— @ i ROPHEICHHET LT L > D[
ELET,

6. REHIN—Q % 3RO THEHEL £7,

1. Insert belt cover support @ into the tapped hole in the machine arm.

. Temporarily fix belt cover @ on the machine head with screws.
. Slightly tilting the machine head, put rid € of the belt cover inside the outer pulley and fix rid € with four

SCIEws.

4. Fix rid € on support @.

. Loosen the screws in the belt cover, and adjust the position of belt cover @ properly. Then securely tighten the
screws in the belt cover.
. Fix bobbin winder cover @ with three screws.

1. Inserte el soporte @ de la cubierta de la correa en el agujero roscado en el brazo de la maquina.

. Fije temporalmente con tornillos la cubierta @ de la correa sobre el cabezal de la maquina.
. Incline ligeramente el cabezal de la maquina, coloque la tapa € de la cubierta de la correa dentro de polea

exterior y fije la tapa € con cuatro tornillos.

4. Fije la tapa @ sobre el soporte @).

. Afloje los tornillos en la cubierta de la correa, y ajuste debidamente la posicion de la cubierta @ de la correa.
Ahora, apriete bien los tornillos en la cubierta de la correa.

. Fije la cubierta @ del bobinado con tres tomillos.
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6. LRDELF
THREADING THE MACHINE HEAD
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA

B

= R
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WARNING:
A To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de

la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

SR REOME IS S » 2RKET, RIDNEIZHE- TRL TT S,
1. shciEFai»om5 @BLET,
2. BHICBL 2R EL0mfIBI L TH 2 2T,

Pass the needle thread in accordance with the order shown in the illustration after the needle
bar has been brought up to it’s heighest position.

1. At the needle, pass the needle thread from the operator’s side toward the far side.

2. Pull the thread out of the needle eye by about 10cm(4").

Después de subir la barra de agujas hasta su posicion mas alta, enhebre el hilo en las agujas de

acuerdo al orden mostrado en la ilustracién. .

1. En la aguja, pase el hilo desde el lado del operario hacia el lado del operario hacia el lado
opuesto.

2. Tire del hilo enhebrado.en el ojo de la aguja, de forma que sobresalga de éste unos 10 cm

(4 pulg.). ‘ :
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7. TROELHA
THREADING THE LOOPERS
ENHEBRADO DE ENLAZADORES

s .
TEOEEIk&éL%;HEWf( FHICERZYY. E—2OEEFILEEF L EZHRBLTLST>TLEE,

WARNING:
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

TARIZKDOMIEL £,

L. R#FFREABRICIENDO L) IZEBTHEL TS, R DGR, By FRREVEIL, 2 7Tk
WT RS,

2. THRIOH AR Z FEINCHIC &0 ® 23 RIS E23) £9,

3. ==k zBIREMERTOEY 2y PTHO X HITEBL T, V— 3=k D 5em £z
LET,

(GEE) #iR, BYUIR, HLLNA—-2HL T, ZVEOEBICEEZ - AFAVET SO TRIELTTEL,

Pass the thread as shown in the following illustration.

1. Pass the thread through the looper thread guide plate as shown in the illustration. When a tightly twisted thread
is used or when a stitch is long, wind it twice.

2. When the plate spring is pulled toward you, &) will rise.

3. When passing a thread through the looper, use a pair of tweezers stored in the accessory box and pull the thread
out of the looper by about 5 cm (1-31/32”).

(Caution) Detach the throat plate, bed slide and cam cover and remove any dust from the teeth of the

feed dog with a brush.

Enhebre el hilo de la forma mostrada en la ilustracion.

1. Enhebre el hilo en la placa guia del garfio de la forma ilustrada. Cuando se use un hilo retorcido apretadamente
o cuando se cosa con puntadas largas, enroéllelo dos veces.

2. Cuando tire del resorte de la placa hacia a usted, se elevara ().

3. Al pasar el hilo por el grafio, use las pinzas provistas en la caja de accesorios y tire del hilo hasta que sobre-
salga aproximadamente Scm (1-31/32 pulg.) del grafio.

(Precaucion) Quite la placa, el carro portador transversal y la cubierta de la leva y quite el polvo de los

dientes usando un cepillo.
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THREAD TENSION
TENSION DEL HILO
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Needle thread tension

Rotate to right to make the tension stronger.

Tension del hilo de las agujas

Gire a la derecha para aumentar la tension.

THRRDDRAE
Azl &l 4 5,

Looper thread tension

Rotate to right to make the tension stronger.

Tension del hilo del garfio
Gire a la derecha para aumentar la tension.

£, TRORR

S . |- %
e . | R

Relation between the needle thread and the
looper thread

EEEEES : Needle thread

g - Looper thread

Relacion entre los hilos de las agujas y del garfio
EEEE : Hilo de la aguja
gz Hilo del garfio
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9. HAIIONT
ADJUSTING THE PRESSER FOOT
AJUSTE DEL PIE-PRENSATELA

8z E O s
H2AEA CERICEIT LM AN . A
WKEIXEH A D £, EE i 5 kefinhe
ZEiETT,

Pressing force of the foot

Turn the adjusting screw clockwise for in-
creasing the pressing force and counterclock-
wise for decreasing it. The standard force is
about 5 Kg. (11 1bs).

Presion del pie-prensatela

Gire el tornillo de ajuste en el sentido de las
agujas del reloj para aumentar la presion y
en el sentido contrario para reducirla. La

presion normal es de aproximadamente 5 kgs
(11 1bs.).

Wz EFICOWNT
B2z EEF B TELEEIEDICIIR, 1P
ZEWEA, XixEICEL £,

Presser foot hand lifter

In order to hold the presser foot at the highest
position, turn this hand lifter either to left or
right.

Elevador manual del pie-prensatela

Con motivo de mantener el pie-prensatelas en
su posicion mas alta, gire este elevador hacia
la izquierda o hacia la derecha.

16—



10. VL B & < O
ADJUSTING THE STITCH LENGTH

MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA

\.| 1% %< / Screw / Tornillo

Rotate the feed regulator dial located on the

machine head just above the thick-stitch

control lever.

Each figure on the feed regulator dial re-

presents the stitch length in millimeter (mm).

1. Rotate the feed regulator dial either to left
or right and,

2. Set a desired stitch length to the pin
protruding from the machine head.

*The maximum stitch length is 4mm(5/32").

3. You can produce the condensation.stitch
(1.4mm or 1/16") by pressing down the
control lever. This condensation stitch is
quite useful for reinforcing the stitch lines
at starting and ending thereof and rein-
force sewing in each part.

RWEBEREIOFAGII ED voi—n Rk
ZENFAEHISA P LEELTEI AW
I

BRENKFIImTRLTHN £4,

1. Z2NBE S 4t E(B)IcELT

2. FETIHFET - LTS
Erebbest,

wHRWEBE2IIZK4mTT,

3. vN—%F rEEKEVB (1.4mm)
El N ET, REVEASR, UKD D
IEHREW T BERD 3EILEE WV I T FIH
T &,

Gire el dial regulador de alimentacién que

esta situado en el cuerpo de la maquina,

justo. encima de la palanca de mando de
puntada gruesa.

Cada numero del dial regulador de alimen-

tacion representa el largo de la puntada en

milimetros (mm). -

1. Gire el dial regulador de alimentacion
hacia la izquierda o derecha, y

2. Seleccione la longitud deseada de las
puntadas con el pasador que sobresale del
cabezal de la maquina. .

*La longitud maxima de la puntada es de
4 mm (5/32 pulg.).

3.. Usted podra condensar la puntada (1,4
mm o 1/16 pulg.) presionando la palanca
de mando hacia abajo. Esta puntada con-
densada es muy Util para reforzar las
lineas de costura al principio y al final de
las mismas, y para reforzar la costura en
cada parte.
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1. 8OV 75
ATTACHING THE NEEDLE
MODO DE COLOCAR LA AGUJA

sRq -
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REOEHIC & 3 ASERENC Lo TRETY .

WARNING :
Aéé To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

E-SOEBHIIEE - EEHBLTLOT>TSEEL,

mEY)Hm
Feed direction
Direccion de almentacion

IR NEA . HROE 2 EHOD
ME LAV EFIILTTE N,
HIEITVX 7098 ~21# 2 FAHTE

I

Set the needles to it’s position so that the
needle eye is aligned with the feeding direc-
tion by the illustration ®.

Do not put it like © especially in the case of
synthetic thread. Use a needle of TV x 7 from
No.9 to No.21.

Coloque las agujas en su posicion correcta de
forma que los ojos de las mismas queden
alineados en la direccion de alimentacidn
indicada por (B) en la ilustracién.

No las coloque como en (C), especialmente en
caso de usar hilos singéticos. Use agujas TV x
7 desde el No. 9 al 21.

LA DRB D 2D ICHD & 5
./"7'“‘1%) m:E\éﬂ’cb‘iTo
VB NIGAIIFLEREXT 3 v,

s A b

Silicon oil lubricant unit as shown in the
illustration, . which is useful for synthetic
thread, is available as an optional part.

We are ready to ship upon your separate order.

La unidad de lubricacién de aceite de silicones
mostrada en la figura es muy conveniente al
coser con hilos sintéticos. Puede sumxmstrarse
como equipo opcional.

En caso de interesarle dicha umdad haganos
un pedido por separado y se la enviaremos
inmediatamente.
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12. ¥ 2 5 S QRN
HEIGHT AND ANGLE OF THE PRESSER FOOT
ALTURA Y ANGULO DE LA BARRA DEL PIE-PRENSATELA

BEA -
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WARNING :
Aéé To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

WABRETMHAL HZRAR|L 2B ELET, H2ED
:::?ﬁzzaerf‘:;::::ns;reel‘: barra del pie-prensatelas _r‘EEJ = "Qaﬁ f§= % Z’é Z % B% E3N
1. @R TLEZIZT L.
2. TORMD L, H2BHEKHORLE
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When you need to adjust the position of the
presser foot by changing the height and the
angle of the presser bar, for example aftera
presser foot was replaced, do it in the follow-

ing way;
1. Remove the rubber plug from the face
plate. ‘

2. Insert a screw driver through the hole,
loosen the clamping screw on the presser
bar and adjust the height and angle.

3. After adjustment, securely tighten the
clamping screw.

Cuando necesite ajustar la posicion del
pisacosturas cambijando la altura y el angulo
de la barra del mismo, como por ejemplo
después de reemplazar el pie-prensatela, siga
los pasos descritos a continuacion:
1. Quite el tapon de goma de la placa frontal.
2. Inserte un destornillador por el orificio,
afloje el tornillo de fijacion de la barra del
pie-prensatela y ajuste la altura y el angulo
‘del mismo. .
3. Después de hacer el ajuste, apriete
firmemente el tornillo de fijacidn.
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ATTACHING THE FEED DOG
MODO DE COLOCAR LA DIENTE DE ALIMENTACION
B
TROEBHICLZIAGEREH CLEHICEREZYY., E-2ORBIALE LI EEZHBLTLSToT(LEEL,

WARNING:
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
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Standard
Estandar

"y
@ AZ17 @ B417 11

A type B type
Tipo A Tipo B

A 2@&%W2HNUEEN EOMEEXIZBELSICLAR, BREows L REH
k4, EOVENRERAKZEExHLEIIF0.8mTT, * POTHEL £ 7.

The feed dog can be tilted in either way of type A or type B, as shown in the illustration, beside
of the horizontal position, by loosening the screws @. The protrusion of the feed dog from the
surface of the throat plate can be adjusted by turning the screw ), but the maximum protrusion
is 0.8mm(1/32").

El diente de alimentacién puede inclinarse en cualquiera de las posturas tipos A y B mostradas
mostradas en la ilustracién aflojando los tornillos (2), ademds de poder instalarse en su posicién
horizontal normal. La sobresaliente del diente de alimentacion con la superficie de la placa,
puede ajustarse girando el tornillo (1), pero su sobresaliente maxima es de 0,8 mm (1/32 pulg.).
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14.5% V) L O FAER
ADJUSTING THE FEED TIMING
AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL ARRASTRE DE LAS TELAS

BEA -

=0 -

TEOBHICLIZIAGERZHCADICEREZYY. E—SOEEGIFIEF LI EEZHRBLTHLETTSEEL,
WARNING:

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

SHEDSHHR FHE 3 E TT A 2B, 3%
NEAEIR EREA» SFZLICIRTL £ 9,
Mo i THREL Y,

Adjust the position of the feed dog by means
of the screws shown in the figure so that it
is brought down completely below the level
of the throat plate surface when the needle
has come down to 3mm(1/8") the level of the
throat plate surface.

Ajuste la posicién del diente de alimentacion
mediante los tornillos mostrados en la figura,
de forma que el diente quede totalmente

debajo del nivel de la placa cuando la aguja
haya bajado 3 mm (1/8 pulg.) por debajo del
nivel de la superficie de la placa. ‘
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1550 LN— L EDRER
COUNTERFORCE OF THE FEED LEVER

CONTRAFUERZA DE LA PALANCA DE RETROCESO

Bs2®a -

=0 -
TEORHICLIAGENEHCLEDICERZYY. E—20REBILEE AL EEZHERLTHLEHToTLEEL,

WARNING:

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

BN VoN— IEERERIC BT W A
SHEVEDRFTLREEIZR ISR L o/
ANEFES L >THEY £3.,
RVWBEYF NSO IZEER 2 T
TEET 2EAIIE, Z)Lvx—nip L
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The counterforce of the feed lever produced
by a spring has been set sufficiently enough
so as to bring the lever back to it’s original
position positively regardless of the stitch
length at a high speed operation.

When you wants to lessen the pressing force
for sewing with the smaller :stitches or for
operating the machine at a'lower speed, you
can adjust the counterforce by changing the
position of spring shown in the illustration.

La contrafuerza de la palanca de retroceso,
producida por un resorte, se ha calibrado a
un grado suficiente como para retornar la
palanca a su posicién original sin importar la
longitud de la puntada ni la velocidad de fun-
cionamiento.

Cuando usted quiera reducir la presion para
coser con puntadas mas pequefias o para usar
la méquiﬂa a una velocidad mas lenta, usted
puede ajustar la contrafuerza aflojando la
tuerca de ajuste () mostrada en la ilustracién.’
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16, E#HICDONT
ADJUSTING THE NEEDLE BAR AND THE NEEDLE
AJUSTE DE LA BARRA DE AGUJAS Y DE LA AGUJAS

A

ESL‘I::

Tﬁwﬂﬂkiékﬁ$ﬂéﬁ< FHICEREYY.

WARNING:

E-SOEBNIIEE S EEHBLTLEToTCEEL,

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

==Y
Mark No.1
Marca No.1

HHEEEDEDLEH
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Height of the needle bar

When ORGAN needles (TV x 7; are attached,
use the engraved lines shown in the illustra-
tion for the height adjustment of the needle
bar. Adjust the height of needle bar so that
the engraved line (the mark No.1) comes to
the same level as the bottom surface of the
needle bar lower bushing when the needle bar
has reached to it’s bottom dead point. (Please
note that the vertical distance between the
needle point and the top surface of the throat
plate becomes 9.5mm(3/8") after this adjust-
ment.) '

Altura de la barra de agujas

Cuando utilice agujas ORGAN (TV x 7) use
las lineas grabadas mostradas en la ilustracidén
para ajustar la altura de la barra de agujas.
Ajuste la altura de la barra de agujas de
forma que la linea grabada (marca No. 1) se
ponga al mismo nivel que la superficie del
fondo del buje inferior de la barra cuando
ésta ha llegado al punto muerto inferior de
su carrera. (Por favor, observe que la distancia
vertical entre la punta de la aguja y la super-
ficie superior de la placa es de 9,5 mm (3/8
pulg.) después de efectuado este ajuste.)
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17. 8 &I —/Xx— D%
NEEDLE-TO-LOOPER RELATION
RELACION DE AGUJA A GARFIO

sgL .
Ta@ﬂﬁh&ék%%&é%(ibt

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

BRZYY. T-420RGBIFLEE S

CEHRBLTLSTTSEEL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

./ — =
PN e

Aguja
Looper avoiding motion

The looper avoiding motion with a distance

from the front to the rear of the needle
position (the distance represented by ‘B> on
the illustration) can be adjusted in the way
mentioned below. T
With the maximum ‘B’ distance of 3 7mm
(9/64"), normally you may be able to form
stitches using any number of needle.

H ]

TN

Eia L
Adjusting screw

Tornillo de ajuste

P
Punched mark
Marca punzonada

1. Remove the rubber cap.

2. Rotate the hand wheel manually.

3. The heads of the plated adjusting screw,
flat headed screw and clamp screw will be
appearing one after another. Firstly, loosen
the flat headed and clamp screws.

4. The said “B”’ distance will be increased by
bringing the marked spot on the adjusting
screw to it’s right side.

Finally, securely tighten the clamp screw after

tightening the flat headed screw at the opti-

mum position.

IV — 3= DB R O RE
nN—s—EMEShD 5 L BTk,
KONEF CHRET 2 2 kT T,
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Movimiento del garfio

El movimiento evasivo del garfio dentro de
una distancia comprendida entre la parte
delantera a la trasera de la aguja (distancia
que esta representada por “B” en la figura)
puede ajustarse de la forma mencionada a
continuacion.

Con la distancia “B” ajustada a su dimension
maxima de 3,7 mm (9/64 pulg.), usted podra
formar normalmente puntos usando cualquier
nimero de aguja. -

OzFsxvy7r2sty,
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1. Quite la tapa de goma.

2. Gire el volante manualmente.

3. Los tornillos de cabeza plana, de fijacion y
de ajuste (chapada) aparecerin sucesiva-
mente. Afloje primeramente los tornillos
de cabeza plana y de fijacion.

4. Dicha distancia “B" se aumentara llevando
el punto indicador del tornillo de ajuste
hacia el lado derecho.

Finalmente, apriete firmemente el tornillo de

fijacion después de apretar los tornillos de
cabeza plana en su posicion 6ptima.
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Timing of the looper

The looper will reach it’s extremely right
position when the needle has attained it’s
bottom dead point.

This adjustment can be made by loosening the
set screw of the gear as shown in the illustra-
tion.

¥R
Screw of gear
Tornillos del engranaje

Q

Sincronizacion del garfio

El garfio llegara a su posicion extremo
derecha cuando la aguja esté en el punto
muerto inferior de su recorrido. ‘
El auste de esta posicion puede hacerse
aflojando el tornillo de ajuste del engranaje,
tal como se muestra en la ilustracion.
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Motion of the looper to hook up the thread

When the looper point has reached the center of the needle, the standard vertical distance from
the looper point to the upper end of the needle eye is 2.0mm(5/64"). Adjust the looper position
so that it’s point comes to the center of the needle when the No.2 engraved line on the needle bar
coincides with the level of bottom surface of the needle bar lower bushing. And the backward
stroke of the looper will become 3.5mm(9/64") and the needle eye and the looper eye will be
positioned as shown in the drawing. You can adjust the positions of left and right loopers
independently.

Clearance between the needle and the looper
After adjusting the needle guard, verify that the needle does not come into contact with the
looper point even through the needle is pushed lightly with your finger. If the clearance is not
adequate, they will be in contact with each other and the damage will be caused.

Movimiento del garfio para enganchar el hilo

Cuando la punta del garfio llega al centro de la aguja, la distancia vertical normal desde la punta
del garfio hasta el extremo superior del ojo de la aguja es 2,0 mm (5/64 pulg.). Ajuste la posicion
del garfio de forma que su punta quede en el centro del ojo de la aguja cuando la linea grabada
No. 2 en la barra de agujas coincide con el nivel de la superficie del fondo del buje inferior de la
barra.. De esta forma la carrera regresiva del garfio sera 3,5 mm (9/64 pulg.) y el ojo de la aguja
y el garfio quedaran alineados de la forma mostrada en la flgura Usted puede ajustar indepen-
diente las posiciones de los garfios izquierdo y derecho.

Distancia entre la aguja y el garfio
Después de ajustar la posicidn del guarda-agujas, verifique que la aguja no se pone en contacto con .
la punta de garfio incluso cuando la aguja sea ligeramente empujada con el dedo. Si la distancia
no es adecuada, ambos se pondran en contacto 1 el dafio se originaes.
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18. #HZ T ROIN—=THS K
MATCHING THE MOTION OF THE NEEDLE GUARDS WITH THE LOOP GUIDE
ADAPTACION DEL MOVIMIENTO DE LOS GUARDA-AGUJAS CON LA QUIA DEL (LAZO)

B
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TEOBHICLIZIAGERZHCADICEREZYY. E—SOEEGIFIEF LI EEZHRBLTHLETTSEEL,

WARNING:

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

First set screw
Primer tornillo

fagdy do B A0 SRR '
HFTns 4 1> 73 E—5 U 2F
WicEbe TikdHFE ¥,

The timing of the needle guard

The timing of the needle guard is determined
by matching the set screw (the first set screw)
with the flat part of the shaft as shown in the
illustration. ‘ :

Sincronizacion de las guarda-agujas

La sincronizacion de las guarda-agujas se
determina emparejando el tornillo de ajuste
(el primer tornillo de ajuste) con la parte
plana del eje, tal como se muestra en la
ilustracidn.

HBUDEE
EEitt= i, v — o —AHRET(H
i SHEAPHZIFICB (N REICS

v ¥ 9,
=33, BESZITICY L L VWEHICE
v FLEF,

thtQRUVQrw2HTHEL 1,
BIESS T LESHEZITIE, ki %
BERICANET,. 8D A %=130.1~0.2mm
L, I rOEBHEEIEESI LW
iz L 4, BICMH-382nE1%E
HEEEIZZITS2LH5ICLTTF3V,

— 27 —



Position of the rocking needle guard

This adjustment can be done after the set
screws (D and @ have been loosened.

Adjust the position of the rocking needle
guard so that the needle lightly touches it
when the looper picks up the needle thread
and give it with a suitable height so as to
keep it from touching the stationary needle
guard. :

The illustration shows the relative position
between the rocking and stationary needle
guards. The needle guards must be kept away
from a needle with a distance of 0.imm to
0.2mm so that they are not allowed to tightly
hold the needle during operation.
Especially in the case of model MH-382, you
must adjust the needle guard with carc so as
to let them work efficiently to the rear ncedle.

Posicion del guarda-aguja oscilante

Este ajuste puede hacerse después de aflojar
los tornillos de ajuste @) y 2. ‘
Ajuste la posicion del guarda-aguja oscilante
de manera que la aguja lo toque ligeramente
cuando el garfio recoge el hilo de la aguja, y
déle una altura adecuada de manera que no
toque el garda-aguja.

La ilustracidon muestra la posicion relativa
entre los guarda-agujas oscilante y fijo. Los
guarda-agujas deben estar separados de las
agujas por una distancia de 0,1 mm 6 0,2 mm
para que no sujeten firmemente a las agujas
mientras éstas estan moviéndose.
Especialmente, en el caso del modelo MH-382,
debera ajustar la posicion de los guarda-aguja
con gran cuidado para permitir el funciona-
miento eficiente de la aguja trasera.
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19. FRALICDNT
POSITIONING THE LOOPER THREAD TAKE-UP
COLOCACION DEL TENSOR DE HILO DEL GARFIO

gL
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be

sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
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Loosen the screw ® and adjust the looper
thread take-up so that it’s recessed section is
in parailel with the cast-off wire or that it’s
sharp edge @ is tilted slightly upwards when
the needle bar has reached it’s top dead
point. -

Do not forget to re—tlghten the screw ® after
adjustment and also to make sure that the
needle point comes down through a triangu-
lar loop formed by the looper thread, as
shown in the Figure, when the looper thread
is escaping from the sharp edge @ of the on
looper thread take-up cam.

Afloje el tornillo y ajuste el tensor de
hilo del garfio de forma que su parte
rebajada- quede en posicion paralela con el
alambre descargador o que su borde afilado
@ quede ligeramente inclinado hacia arriba
cuando la barra de agujas haya llegado a su
punto muerto superior.

No olvide apretar el tornillo (B) después del
ajuste, y aseglrese también de que la punta
de aguja entre por el bucle triangular formado
por el hilo del garfio, véase la ilustracidn,
cuando el hilo del garfio se suelta del
borde afilado &) de la leva tensora del hilo.
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20. KFEL /N—DEBICDOWT
POSITION OF THE THREAD TAKE-UP LEVER
POSICION DE LA PALANCA DE TENSION DEL HILO

BEA -
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.
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A larger loop is formed by the needle thread
and, at the same time, a formed loop is more
tightened by adjusting the motion of. the
thread take-up lever in such a manner as to
haul the needle thread, upwards, as shown in
the illustration, when the needle bar has

reached it’s bottom dead point.

When a thin thread is used, you must bring
the thread take-up lever down to the lowest
‘position.

Ajustando el movimiento de la palanca de
tension del hilo de tal forma que se hale el
hilo de la aguja hacia arriba, tal como puede
verse en la figura, cuando la barra de agujas
llega a su punto muerto inferior, el hilo de la
aguja forma un lazo mas grande y, al mismo
tiempo, el lazo formado queda més apretado.
Cuando se use hilo fino, usted debera colocar
la palanca de tensién del hilo en su posicién
mas baja.
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21. AEREAICDONT

POSITION OF THE FRAME THREAD EYELET

POSICION DEL OJAL GUIA-HILOS DEL BASTIDOR
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The. setting position of the frame thread eye-
let may cause some faulty stitches like a
skipped stitch. To prevent such faulty stitches,
we recommend you to use the following
graduation depending on the type of threads;
Cotton thread No.80 to No.50 :

Frame thread eyelet graduation 2 to 3
Cotton thread No.30 to No.20 :

Frame thread eyelet graduation 3 to 4
Synthetic thread No.80 to No.50 :

Frame thread eyelet graduation 1 to 2
Synthetic thread No.30 to No.20 :

Frame thread eyelet graduation 2 to 3

La posicion del ojal guiahilos del bastidor
puede proyocar puntadas defectuosas, tales
como puntadas saltadas. Para evitar que la
miquina cosa de forma defectuosa, re-
comendamos que :use las siguientes gradua-
ciones dependiendo del tipo de los hilos:
Hilo de algoddn No. 80 a No. 50:

Graduacién 2 a 3 del ojal guiahilos
Hilo de algodon No. 30 a No. 20:

Graduacion 3 a 4 del ojal guiahilos
Hilo sintético No. 80 a No. 50:

Graduacion 1 a 2 del ojal guiahilos
Hilo sintético No. 30 a No. 20:

Graduacion 2 a 3 del ojal guiahilos
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2. 5= DRI DONT
ALTERNATION OF THE NEEDLE GAUGE
CAMBIO DEL CALIBRE DE ENTRE LA AGUJA
BE
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sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

AVISO:
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica de
la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

MH-380 0 1Z i+ — U igiE " (6.4mm)

WARNING:
A To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check to be
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The standard needle gauge of MH-380 is 1/4"
(6.4mm).

When changing the needle gauge, 1) Needle
clamp, 2) Presser foot, 3) Throat plate, 4)
Feed dog, 5) Rocking needle guard and 6)
Binder must accordingly be replaced.

The left and right loopers are commonly used
for the gauges from 1/8" to 1/2".,

If any gauge larger than the above may be
used, the bed slide and the cam cover must
also be replaced in addition to the above parts,

El calibre de entre las agujas normales de la
MH-380 es de 6,4 mm (1/4 pulg.).

Cuando cambie el calibre de entre las agujas,
deberdn también reemplazarse 1) los guarda-
agujas, 2) el pie-prensatelas, 3) la placa, 4)-los
dientes, 5) el guarda-aguja oscilante y 6) y la
presilla. .

Los garfios izquierdo y derecho se usan
comunmente para calibres entre 1/8 y 1/2
pulg.

Si se usaran calibres mayores a los antedichos,
deberdn  reemplazarse también el carro
portador. transversal y la cubierta dec la leva
ademds de las piezas descritas.

—-32-—



23. E— 47— ERBVLEE
MOTOR PULLEY AND SEWING SPEED
POLEA DE MOTORY LA VELOCIDADES DE COSIDO

1) &—%IFHKF6,000 sti/min T HDEEIE ZMHE0W DR 7 v FE =% THHL EE 0,
% 7o TSRS 5,500 sti/min LT OB A1, ZH400W O58R T 7 v FE—F % THAL ZZ 0,

2) L MIIMAIDO VAL b2 T,

3) BE—F 7Y LEOHEEDORMRIZ, ROKDKHITHD FT,

B H MEOHEE  IF T AEANEE R B A P B e SRR | =% 7 =) R
o 50 Hz | 2,865 rpm ¢ 140
6,000 sti/min 60 Hz | 3,430 rpm ¢ 120
o 50 Hz | 2,865 rpm ¢ 130
MH-380 | °-°00 sti/min 60 Hz | 3,430 rpm ¢ 110
¢ 67.4 mm 2
MH-382 5,000 sti/min 50 Hz 2,865 rpm ¢ 115
’ 60 Hz | 3,430 rpm ¢ 100
. 50 Hz 2,865 rpm ¢ 105
4,500 sti/min 60 Hz | 3,430 rpm $ 90

GER) TE—47—UDAEDEIL. SHELS 5mm £3IVERTT,

1) To run the sewing machine at 6,000 sti/min, use the 3-phase 550 W AC clutch motor.

In the case 5,500 sti/min or less is specified as an operating condition, use the 3-phase 400 W AC clutch motor.
2) Use an M type V belt.
3) The following table shows the relationship among the motor pulley and the sewing speed.

Model | Sewine speed Effective diameter | Number Frequenc Rotational speed of| Effective diameter
£ 5P of handwheel of poles 4 Y motor of motor pulley
. 50 Hz 2,865 rpm ¢ 140
6,000 sti/min 60 Hz 3,430 rpm ¢ 120
i 50 Hz 2,865 rpm ¢ 130
MH-380 | 00 sti/min b 674 mm ) 60 Hz 3,430 rpm ¢ 110
MH-382 [ oo : 50 Hz 2,865 rpm o 115
’ 60 Hz 3,430 rpm ¢ 100
oo 50 Hz 2,865 rpm ¢ 105
4,500 sti/min 60 Tz 3.430 rpm 6 90

(Caution) The effective diameter of the motor pulley is obtained by subtracting 5 mm from the out-
side diameter.

1) Para operar la maquina de coser a 6.000 sti/min, utilice el motor de embrague trifasico de 550W CA.
En caso de que se especifique una velocidad de 5.500 sti/min o menor como condicion de operacion, utilice el
motor de embrague trifasico de 400W CA.

2) Use una correa V tipo M.

3) En la siguiente tabla se muestra la relacién que existe entre la polea del motor y la velocidad de cosido.

Velocidad de |Diametro efectivo| Numero . | Velocidad rotacional | Diametro efectivo de
Modelo . Frecuencia
cosido del volante de postes del motor la polea del motor
_ 50 Hz 2.865 rpm ¢ 140
6.000 sti/min 60 Hz 3.430 rpm ¢ 120
o 50 Hz 2.865 rpm ¢ 130
MH-380 | 0200 sti/min 6 674 mm 5 60 Hz 3.430 rpm ¢ 110
MH-382 5.000 sti/min ’ 50 Hz 2.865 rpm ¢ 115
’ 60 Hz 3.430 rpm ¢ 100
Lo 50 Hz 2.865 rpm ¢ 105
4.500 sti/min 60 Tz 3.430 rpm 6 90

(Precaucion) El diametro efectivo de la polea del motor se obtiene restando 5 mm del diametro exterior.
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24. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Corrective measures

1. Thread breakage

(@ Thread quality is poor.
(2 Thread is too thick for the needle.
(3 Thread breakage due to the heated

needle.

(@) Thread tension is too high.

(8 Thread path of needle, looper, throat

plate or needle guard is bruised.

(6 Excessive thread is remained and

hooked again.

Use another thread of better quality.

O Change such thread or needle.

This occurs on synthetic fiber thread.
Apply silicon oil lubricant (refer to “11. AT-
TACHING THE NEEDLE”) or reduce the

sewing speed.
Lessen the thread tension.

Refer to “8. THREAD TENSION”.
Make them smooth by means of oilstone or

buffing.
Activate the thread take-up tension lever.

Refer to “20. POSITION OF THE THREAD
TAKE-UP LEVER”.

2. Skip-stitch

(1) Two consecutive

== S
b

Stitches are skipped on the needle
thread.
(This trouble is caused when the looper

failed to hook the needle thread.)

=

Verify the looper motion.
Refer to “17. NEEDLE-TO-LOOPER RELA-

TION”.
Verify the clearance between the looper and

the needle.
Refer to “17. NEEDLE-TO-LOOPER RELA-

TION”.
Check the timing of the looper and the needle.

Refer to “17. NEEDLE-TO-LOOPER RELA-

TION”.
Re-adjust the frame thread eyelet.

Refer to “21. POSITION OF THE FRAME

THREAD EYELET”.
Try to increase the tension of the thread take-

up lever depending upon the type of thread.
Refer to “20. POSITION OF THE THREAD

TAKE-UP LEVER”.
Verify the needle is attached correctly.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.
Check the position and the timing of the needle

guard.
Refer to “18. MATCHING THE MOTION OF
THE NEEDLE GUARDS WITH THE LOOP

GUIDE”.
Verify the thread is correctly passed through.

Refer to “6. THREADING THE MACHINE
HEAD” and “7. THREADING THE LOOP-
ERS”.
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Troubles

Causes

Corrective measures

(2 An independent seam is skipped on the

looper thread.

S N
f

Needle —, §
— )
Looper

This trouble is caused when the needle
failed ‘to come down through a trian-

gular loop formed by the looper thread.

O

O

Verify the looper motion.

Verify the clearance between the looper and
the needle.

Refer to “17. NEEDLE-TO-LOOPER RELA-

TION”.
Check the timing of the looper thread take-up.

Refer to “19. POSITIONING THE LOOPER

THREAD TAKE-UP”.
Increase the looper thread tension slightly.

Refer to “8. THREAD TENSION".
Verify the thread is correctly passed through.

Refer to “6. THREADING THE MACHINE
HEAD” and “7. THREADING THE LOOP-
ERS”.

(3 Seam is skipped on the needle thread

due to insufficient interlooping.

S s SN\ —2
f

Z - Needle
A Looper

This trouble is caused when the needle

thread is inclined extremely to the left.
If it is caused in the use of a chemical

fiber thread.

If it is caused in the use of a synthetic

fiber thread.

(©]

Verify the looper motion.

Verify the clearance between the looper and
the needle.

Refer to “17. NEEDLE-TO-LOOPER RELA-
TION”.

Reduce the sewing speed.

Apply silicon oil lubricant.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.
Use a needle for chemical fiber threads.
Reduce the sewing speed,.

Apply silicon oil lubricant.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.

3. Inadequate tight-

ness of stitches

(1) Needle thread tension is too low.

(2 Looper thread tension is too high.

(3 Looper thread take-up does not supply
a sufficient length of thread.

(@) Thread is too thick for the needle size.

(® Set position of the frame thread eyelet

is not suitable.

(&) Position of the thread take-up lever is

not suitable.

(@ Throat plate does not fit.

O

O

O

O

Tighten the needle thread tension nut.
Refer to “8. THREAD TENSION”.
Loosen the looper thread tension nut.

Refer to “8. THREAD TENSION”.
Change the threading order in the looper thread

guide.
Refer to “19. POSITIONING THE LOOPER

THREAD TAKE-UP”.
Try to use a different needle.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.
Try to lower the position.

Refer to “21. POSITION OF THE FRAME
THREAD EYELET”.

Try to push it up.

Refer to “20. POSITION OF THE THREAD
TAKE-UP LEVER”.

Replace it with other throat plate which has

larger needle hole.
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Troubles

Causes

Corrective measures

4. Needle breakage

(1D Needle is bent.

(2 The timing of the needle motion with

that of needle is not correct.

(3 Position of the presser foot is wrong.

(@) Motion of the needle guard is not ad-

equate.

(8 The tension of needle thread is too

high.
(8 Thickness of the needle is not suitable.

Replace it with a straight needle.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.
Adjust the timing.

Refer to “14. ADJUSTING THE FEED TIM-

ING™.
Align the needle holes on the throat plate and

the presser foot with the center line of the

needle.
Check the position and timing of the motion of

the needle guard.
Refer to “18. MATCHING THE MOTION OF
THE NEEDLE GUARDS WITH THE LOOP

GUIDE”.
Loosen the tension.

Refer to “8. THREAD TENSION”.
Replace it with a suitable needle in accordance

with the quality and weight of the sewing ma-
terial.

Refer to “11. ATTACHING THE NEEDLE”.

5. Puckering

(@ Thread tension is too high.

(2 Timing of the looper thread take-up is

wrong.

(3 Thread paths are not smooth.
(@) Pressing force of the presser foot is too

much.

Reduce the thread tension, especially the
looper thread.

Refer to “8. THREAD TENSION”.
Adjust it, if necessary.

Refer to “19. POSITIONING THE LOOPER

THREAD TAKE-UP”.
Make them smooth.
Adjust it by loosening the presser spring regu-

lator.
Refer to “9. ADJUSTING THE PRESSER
FOOT”.
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24. PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

Problemass Causes Medidas correctivas
1. El hilo se (D Hilo de mala calidad. © Use hilo de mejor calidad.
rompe (2 El hilo es demasiado grueso parala |© Cambie el hilo o la aguja.

aguja.
(3 Rotura del hilo por calentamiento de

la aguja.

@ La tension del hilo es demasiado

alta.
(® El paso del hilo por la aguja, garfio,

placa o guarda-agujas esta estropea-

do.
(6 Queda demasiado do hilo y vuelve a

engancharse.

o

@)

@)

o

Esto ocurre al usar hilos sintéticos.
Aplique lubricante de silicones (consulte “11.
MODO DE COLOCAR LA AGUJA”) reduzca la

velocidad de la maquina.
Reduzca la tension del hilo.

Consulte “8. TENSION DEL HILO”.
Suavicelos con piedra de aceite o puliendo.

Active la palanca de tension del hilo.
Consulte “20. POSICION DE LA PALANCA DE
TENSION DEL HILO”.

2. Se saltan las

puntadas

(1 Dos puntadas consecutivos saltados
en el hilo de la aguja.
(Este problema es causado cuando

el garfio no engancha el hilo de la

aguja)
S SN —an
bt

e

o

Verifique el movimiento del garfio.
Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-

FIO”.
Verifique la distancia entre el garfio y la aguja.

Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-

FIO”.
Compruebe la sincronizacion del garfio y aguja.

Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-

FIO”.
Ajuste la posicion del ojal guia-hilos.

Consulte “21. POSICION DEL OJAL GUIA-HI-

LOS DEL BASTIDOR”.
Trate de aumentar la presion de la palanca de ten-

sion dependiendo del tipo de hilo.
Consulte “20. POSICION DE LA PALANCA DE

TENSION DEL HILO”.
Verifique si la aguja esta correctamente instalada.

Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.
Compruebe la posicion y la sincronizacion del

guarda-aguja.
Consulte “18. ADAPTACION DEL MOVIMIENTO
DE LOS GUARDA-AGUJAS CON LA QUIA DEL

(LAZO)”.
Verifique si el hilo pasa y estd- enhebrado correcta-

mente.

Consulte “6. MODO DE ENHEBRAR EL CABE-
ZAL DE LA MAQUINA” y “7. ENHEBRADO DE
ENLAZADORES”.
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Problemass

Causes

Medidas correctivas

(2) Hay saltada una sola puntada en el

hilo del garfio.

== ST
f

Aguja~—a,
%,{J
Garfio

Este problema se produce cuando la
aguja no pasa por el lazo formado

por el hilo del garfio.

(@]

o

Verifique el movimiento del garfio.
Verifique la distancia entre el garfio y la aguja.
Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-

FIO”.
Compruebe la sincronizacion del tensor de hilo del

garfio.
Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-

FIO”.
Aumente ligeramente la tension del hilo del garfio.

Consulte “19. COLOCACION DEL TENSOR DE

HILO DEL GARFIO”.
Verifique que el hilo esta correctamente enhebrado.

Consulte “6. MODO DE ENHEBRAR EL CABE-
ZAL DE LAMAQUINA” y “7. ENHEBRADO DE
ENLAZADORES”.

(3 Hay una costura suelta en el hilo
de la aguja debido a un entrelazado

insuficiente.

@@g@@-
f

Z ~Aguja
P Garfio

Este problema se produce cuando el
hilo de la aguja se inclina demasiado

a la izquierda.
Si se produce al usar hilos de fibras

quimicas.

Si se produce al usar hilos de fibras

sintéticas.

Verifique el movimiento del garfio.

Verifique la distancia entre el garfio y la aguja.
Consulte “17. RELACION DE AGUJA A GAR-
FIO”.

Reduzca la velocidad de costura.
Aplique lubricante de silicones.

Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.
Use una aguja para hilos sintéticos.

Reduzca la velocidad de costura.

Aplique lubricante de silicones.

Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.

3. Presién in-
adecuada de

las puntadas

(1) La tensién del hilo de la aguja es

demasiado baja.
(2 La tension del hilo del garfio es de-

masiado alta.
(3 El tensor del hilo del garfio no sumi-

nistra la suficiente cantidad de hilo.

@ El hilo es demasiado grueso para el

tamafo de la aguja.

o

o

o

O

Apriete la tuerca de tension del hilo de la aguja.

Consulte “8. TENSION DEL HILO”.
Afloje la tuerca de tension del hilo del garfio.

Consulte “8. TENSION DEL HILO”.
Cambie el orden de enhebrado en la guia del hilo del

garfio.
Consulte “19. COLOCACION DEL TENSOR DE

HILO DEL GARFIO”.
Trate de usar una aguja diferente.

Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.
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Problemass

Causes

Medidas correctivas

(® La posicion del ojal guia-hilos no es

adecuada.

(6 La posicion 'de la palanca de tension

del hilo no es adecuada.

(@ La placa no ajusta.

(@]

@)

Trate de bajar su posicion de ajuste.
Consulte “21. POSICION DEL OJAL GUIA-HI-

LOS DEL BASTIDOR”.
Trate de subirla.

Consulte “20. POSICION DE LA PALANCA DE

TENSION DEL HILO”.
Reemplacela con una placa que tenga un orificio de

paso de la aguja de tamafio mayor.

4. La aguja se

(1 Aguja doblada.

Reemplécela por una aguja recta.

rompe Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.
(2 La sincronizacion del movimiento |© Ajuste la sincronizacion.
de la aguja con la misma agujano es| Consulte “14. AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL
correcta. ARRASTRE DE LAS TELAS”.
(3 La posicion del pie-prensatelas es O Alinee los orificios de las agujas y el pisacosturas
incorrecta. con la linea central de la aguja.
@ El movimiento de la guarda-aguja no|© Compruebe la posicion y sincronizacion del movi-
es adecuado. miento de la guarda-aguja.
Consulte “18. ADAPTACION DEL MOVIMIENTO
DE LOS GUARDA-AGUJAS CON LA QUIA DEL
(LAZO)”.
(5 La tensién del hilo de la aguja es O Afloje la tension.
demasiado alta. Consulte “8. TENSION DEL HILO”.
(® El grosor de la aguja no es adecuado.|© Reemplacela por una de tamafio adecuado de acuer-
do a la calidad y peso del material a coser.
Consulte “11. MODO DE COLOCAR LA AGUJA”.
5. Puntadas (1D La tension del hilo es demasiado O Reduzca la tension del hilo, especialmente la del
arrugadas alta. hilo del garfio.

(2 Sincronizacion incorrecta del tensor

del hilo del garfio.

(3 Los pasos del hilo no son suaves.
(@) Demasiada presion del pie-prensate-

las.

@)

Consulte “8. TENSION DEL HILO”.
Ajustela si fuera necesario.

Consulte “19. COLOCACION DEL TENSOR DE

HILO DEL GARFIO”.
Suavicelos.
Ajustela aflojando el regulador del resorte del pie-

prensatelas.

Consulte “9. AJUSTE DEL PIE-PRENSATELA”.
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