PEGASUS.

_ Models: W3500P/D332
ERSIEAE . W500PC/D332
RERVI D VRABERY —RE—2— W3600P/D332
(RiEEER > hA—3) W600PC/D332
INSTRUCTIONS

Direct drive servo motor for the interlock stitch
machine (with high performance controller)

BEDIENUNGSANLEITUNG
Direktantriebsservomotor fur die Interlock-Maschine
(mit Hochleistungssteuereinheit)

INSTRUCTIONS DE SERVICE

Servomoteur a entrainement direct pour machine a
points interconnectés

(avec régulateur a haute performance)

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO
Servomotor de accionamiento directo para la maquina
interlock(con controlador de alto rendimiento)
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INSTRUCTIONS

Thank you very much for purchasing Pegasus sewing
machine equipped with the D332.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Vielen Dank, dass Sie sich fur die Pegasus Nahmaschine
mit der Vorrichtung D332 entschieden haben.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Nous vous remercions d’avoir choisi la machine a coudre
Pegasus avec le dispositif D332.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a l'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement les
présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous y référer rapidement lorsque c’est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por haber decidido adquirir la maquina de coser
Pegasus equipada con el dispositivo D332.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
maquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Lid.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational
accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very carefully
how to operate, adjust and service this sewing

machine before beginning any of the procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f'E-; Bﬁ i;f?ﬁ;g;i;g;?g‘_ﬁz Indicates an immediate hazard to
ZTS clEZ=mRED "IBE | Jife or limb.
DANGER MAE DO TEBRE. e
6% H BEoBWRWE Lz EIT K _ _ .
= = Sk > TR S I3 BEE Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguo<maetnssmm. or fimb-
:I E-3 BmoBWRLE LIcE X, 8 _ o
= B% fo I3 REEDEEE LY Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHORLE HEE SN BIE could result in injury or damage.
PaN
. = J
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K25 D:HEA Symbols and messages
4 )
< g — — . Be sure to follow the instructions when you
. E'/ N Al 1 c:_k : .
A ﬁihj—mﬁhﬁvﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving
° device.
= _ If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % ==
Z’Eéortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REED DY ET,
shock.
o RBUBLEL L 3ie, Folige | 10012 e machine dorabo saing
DT ADREICEY ET . i
- ° fingers may be injured.
BoTHIU R LI EIT, iIcTig | | YOU use e machine andior [a00f saving
1 EHEIAE N, BEQERRICEY T evice incorrectly, your fingers and/or hands
¥ may be caught in them, causing
° trouble.
o - . If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOBROBYET . device incorrectly, you may burn yourself.
o EYIRWE Lz Elc, A3 2a | If you use the machine and/or labor saving
EEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.
® HEXFITITOHEWTLEEL, Never do this.
(BB EDA VTV AEEDORE Unplug the machine and shut off the power
Y. XEDOAREENHBIEE. TIFETS | when checking, adjusting and/or repairing
FEEREHRITOO VY A ST R | the machine and/or labor saving device,
TLlEEL, or when lightning may strike.
9 BT —AREFHELTIEED, Be sure to connect to ground .
SYVVDEERT—)—EEAR%EZRLT | Denotes the normal rotating direction of the
% WE7, machine pully.
\ J
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

A DANGER

1. Do not open the control box in order to prevent accident leading
to electrical shock. Touching areas where high voltages are
present can result in severe injury.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used

may seriously affect their lives, functions, performance and/or

safety.

® For safety, do not use the machine under the circumstances

below.

1. Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4. Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 40 degrees C.

5. Do not use the machine and/or the device at an ambient
humidity of less than 35% or more than 85%.

6. Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

7. Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

|® Safety measures

(1) Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

@ Sewing machine

* Sewing machine installation

* Installing the thread guide

* Lubrication

* Threading

* Adjusting stitch length

* Cleaning the machine

* Replacing the needle

* Oil replacement

* Adjusting the size of the needle thread loop

* Adjusting the top cover thread take-up

* Adjusting the looper thread take-up

* Adjusting the looper thread guides

* Adjusting the spreader

* Adjusting the top cover thread guide

* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the presser foot lift

* Adjusting the needle height

* Adjusting the looper

* Adjusting the needle guard

* Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
* Changing the maximum differential feed ratio
* Checking and cleaning the oil filter

» Changing the needle bar stroke

* Checking the contact between the needle bar link and the oil felt

@ D332 device

* Installing the control box

* Installing the lever unit

* Connecting cords

* Adjusting the pressure exerted by pressing the treadle with the toe/heel
* Fine adjustment for the needle stop position

* Connecting the labor saving device

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily

maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

c (2) Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the
machine, immediately perform repairs and/or other

&1 necessary procedures.
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.Fi9-1 @ Check by hand to see if the needle holder is
secured. X Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot). (Fig.1)
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@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right). (Fig.2)

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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é (8) Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOI' Safety.
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A CAUTION

1. The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2. Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.

Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3. Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4. Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

Disposal of the packaging

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and formed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE = Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1. The proper disposal of machine waste is the responsibility of
the customer.

2. The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3. The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation |

1. The machine should be carried by at least more than two
people when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2. To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.

If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully. (Fig.3)

3. Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4. Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table

1. Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2. Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3. Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).

Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4. Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables

1. When connecting the cables between the control box and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2. Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4. When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley, keep a distance of 25mm at least between them.

5. Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Ground

1. Connect each of the ground wires in the sewing machine
system to the ground terminal. Do not connect to another
devices’.

2. To prevent accident caused by earth-leakage or dielectric
strength voltage fault, make sure to install an appropriate power
plug by an electrical expert.

3. 9 Connect the ground wires securely to the indicated

ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

—_

. Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2. If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
3. Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.
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4. ® Never swallow machine oil.

5. Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6. Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7. After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1. Before turning the power on, visually check the cables and
connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3. When the machine is used for the first time,
4
Fig.4

turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as

seen from the machine pulley. (Fig.4)
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4. Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5. Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6. Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running

the machine.

3. ® Never bring your fingers, hair and/or clothes close to the
machine pulley, thread take-up and/or needle bar. Never put
scissors, tweezers, tools around the area stated above.
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4. Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

5. In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

6. While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

7. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

8. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

9. As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is "over 75 db or
under 80 db".

In addition, when the environmental noise level is "over 80 db",
protections notifying the users that they should wear ear
protection should be posted.

A CAUTION

|® Maintenance, Check, Repair |

1. Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

4. Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

5. Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

6. Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

7. After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

8. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

9. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.
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\ Electrical shock danger label
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In order to prevent any electric
shock, never open the cover.
The supply voltage is AC

200V 240V.
5
Fig.5
E—Z—EICBESNIVOBEMFEH Y T A, There is no warning label attached to the motor.
SUVICHRENEESIANIVICEBL TS VY OBREBEE R Regarding to warning labels attached to the sewing machine,
BREEN, refer to the instruction manual for the sewing machine.
X6
Fig.6
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting

W3500P/D332, W500PC/D332

£ Note
OUTEBEIMIIF 21581 DEEHY FLTLEEL, | OFTEERS Y VARG 21881 @EED Y FLTLREEL,
If you use UT device, cut area@. If the machine is equipped with FT device, cut area (B) .
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Semi-submerged mounting

W3600P/D332, W600PC/D332

£ Note
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If you use UT device, cut area@.
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Sewing machine installation

A ¥E CAUTION

% IVVOENETOSRE. BTV VDERRA Y FEY]
Y, BREZ7S7227EY SRV TIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

HMZE2RLT, EFEZHRFITITTLREL,

HEILIEH > TIEHPAHRTELNGTVEK ST, HERILITO>TLSE
_5('\0

IV VERENBICEE TR,

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
and bolts firmly with no shake.

Mount the machine on the machine rest board.

9
Fig.9

W3500P/D332, W500PC/D332
(Fx3X)

(Semi-submerged installation)

P

6-c0

10
Fig.10

W3600P/D332, W600PC/D332 7
(Fikz)

(Semi-submerged installation)

®
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Installing each component

HIEAE DEY Y {1

Installing the control box

I3-=z

A /II%\

% FliEAEE B Y (S B8, BT VDERRAM Y FEY]
Y, BRE7Z 77717 O SHWT. EfEMEITOTLE
T,

HliEiEE 7 — JIVICERY T TLIREL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the control box.

Install the control box on the underside of the machine table.

B 11
Fig.11

LI\—1=wv bOEVY i+

Installing the lever unit

T
Zﬁ& TR
e%;bm—lzvb%mUﬁH%ﬁu\®f597®2ﬁ14v

FEYY, BETSIEIVEY FDSRVNT, BFIRHEH T
TLREW,

LN=1Zv b ET—T VBT TLIEEL,
WY, S URZIVEESL LTHRS (REIA) RUBSEL
(KHIB) DMTAZDREERL T LT,

HERY

/ Adjustment screw

IYUREI
Presser foot

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the lever unit.

Install the lever unit on the underside of the machine table.

Finally, check to see if the treadle can be moved easily by pressing
the treadle with the toe (see the arrow A) or the heel (see the arrow
B)

12
Fig.12
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/A WARNING

A The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

ABe sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the mahicne and the
control box.

Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

-%:E
B
Power source

SEAY L (RS j i
Three step treadle 500
(commercial product)

13
Fig.13
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NZ VA, R LIEDRER
Adjusting the pressure exerted by pressing

the treadle with the toe/heel

A ¥E CAUTION

% N VIR, BIHELENDOREEHZITS L EWE. BT =
VVDERRAA v FEYY, BEISTEIVEY FHSEKNT,
EPIRMENMT O TLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the pressure exerted
by presing the treadle with the toe/heel.

1. RZIVDBEIHAFHENEIERY N 1 & L/N— 2 [N BB
IC&WREHLET,
To adjust the pressure exerted by pressing the treadle with the
toe, change the position when spring 1 is hooked onto lever 2.

Ai&?’ EBE. LN—FBIERHBRREICL Y SREEDRREIC R
DEY,

A If the pressure is too light, a malfunction may occur because
lever 2 does not return home correctly (lever 2 should contact the
bottom of bolt stopper 4 at its home position).

2. NAIDBEHRLEAIEF v b 3 Z4ESH. RV 4 ZELTH
ELEY, HAEHE Fv b 3EMHBTEAELTLLEL,
To adjust the pressure exerted by pressing the treadle with the

heel, loosen nut 3 and turn bolt stopper 4 as required.
After this adjustment, tighten nut 3.

X 14
Fig.14




D332

BIENRIVEER DR E

FIxHEEE

BRZONIcTBE. RRT A ATLA “LED" ICEEEAADRT

Key and display (LED) functions on

the operation panel for D332

The display (LED) shows the rotating direction of the machine

IThEY, pulley when the power is turned on.
( & 15
@ ® f U 1 Fig.15
/@ o0 @% .
®
@
®
®_
=l
\ \
@ ®
OFRTT1RATLA (@ Display screen
REFEREXRTLET, Showing the setting information
@P*— @Key P

RFLTBENTA—2—DFREE@ICEYET,
INTA—ZDREEBFBHRTRINTVSEEFICHTE. RDNT
A—RBEHRTRINET,

@S F—

INTGA—BREERT BHERBLET, &5—EHT ERVIDE
HmICRVET.

(O T2 =5
TRICEBETNTWVWSF— (B-©- @ - ®) DEELNEME
SDTWVWBECEITLET,

G ETEZIF—

HELEE TUBEIZ HuBICIY B X BIERALET,
FUTBHICEHE EMIETEIE L., SETEICHIT TMAEBICELELE
ERS

®@AO—RZ—FF—

IV VDEMAE— FEFREDEH D DI AO—IT LIEWLESICfE
BALZEY,

@ UT ESh+—

REAIDFREFRLICK > TR ZRITE K HVBFICER
LET,

®i%HEHE LEH+—

RANVDXBEIFRLICKZHEE BIBITE) £2RTTER<E
WEFICERLEY,

Holding down the key moves the display to the parameter
setting display. Pressing the key when a parameter is shown,
the next parameter number appears.

®Key S
Selecting a parameter
The initial display appears by pressing the key again.

@ Functional effectiveness lights
The lights are turned on when each function of the keys located
below (®,® ,@, ®) is effective.

(3 Needle stop position switching key
Switching the needle stop positon up or down When the light
is being turned on, the needle stops at the up position, and
when the light is being turned off, the needle stops at the down
position.

(® Slow start key
Slowing the machine for stitches to be required at the start of
sewing

@ UT invalid key
Use this when you do not want to trim the thread by heeling the
treadle deeply.

Presser foot lift invalid key
Use this key if you do not want to perform any function by
pressing the treadle lightly (presser foot lift and/or similar
functions).

19
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E— FOHE

Setting the mode

HANREEHIVVETHEADE RIS AHEBEDES (P31-36) %
BRLEHSERETO R E—FERELTILEY,
TIBHERICHE LT E—FiENo. 0 (BRHUT) T,

To customers who employ the machines equipped with the labor
saving device

Wire the labor saving device by referring to “Connecting the labor
saving device” (see pages 31 to 36) first, and set the mode.

The factory-set mode (electric UT) is No. 0.

1. TPl F—ZHLGHSERRC Y FEONICLTLEEL,
E@EmLEIC 1311 &RRENET,
Turn on the power while pressing the “P” button.
“31” appears on the display screen.

2. sy F—EMLTLEEW, BERETNTWSE— FORE
BSHRTEINET,

Press the key “S.” The present UT mode number appears.

3. TP) F—ZRLTCCHEADESICEELTLREEL, WIET S
T— FOFMIZLUTDEY TY,
Change the number as required by pressing the key “P”
The modes that are available are as follows.

£—F
No. Mode
0 BERAUT
Electric UT
1 I7HUT
Pneumatic UT
> AVTVART v FHEREF T 770UT
Pneumatic UT with condensed stitching capability
3 FRALEEA
Not in use
4 UTFEHE &L
No UT installed

4. :AEE. Ts) F—ZRLTLIEEW, BRENTT L, YIHER
IRV EY, (RrEECRI7R UT E— FIZEE)
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.
(“1” on the display indicates the pneumatic UT mode.)

RENKEDENT A —ZICEALTIE. P37 #it—E% CBHEME
L\i 3-0

% With regard to each parameter for the labor saving devices, refer
to the function list on page 37.




HIHITHANDRE

Setting the foot lifting type

A ¥= CAUTION

A SUVICERERARIEEZTOLER. SV VOFED
BE, TRRERTPORIEICEBREREMILY BHRL/FEF
IFZESHTEBFLTLLEL,

A Be careful when you perform these procedures with the
power on. To prevent accidents duw to the unexpected start of
the machine and user’s misoperation, consider the procedures for
safety and follow them.

UT REORTHEIFARE LTBAR (M) EIT7R () 54,
THEFREERL CRESNTLET,

T7ROR T EERT B0, UTOEYREEEELTC
rEL,

There are two types of presser foot lift for the UT, electric (M) and
pneumatic (A) types. The factory default set is the electric type.
If you want to use the pneumatic type, follow the instructions
shown below.

1. EFERAM Yy FEONICLTLEEL,
Turn on the power.

2. TP F—%RML (3MLUL) LTHREE@AS>TLEEL,
EELEIE T011 ERFENET,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. TP1 F—ZERLTINSA—2ES 6] ZRREE, [S]
F-EBLTLLEEV, SHERETNTVBRIBITAAH
KRTNET,

Call up the parameter number “16” on the screen by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The foot lifting type set
at the present time is shown.

4, TP) F—ER|I LUADRITHBIFAXLRTENET,
(FrEECIRESRR Ml AS5I7R [A]l IKEE)
The other foot lifting type is shown by pressing the key "P"
The illustration (display screen) on the right shows that the
foot lifting type is changed from the electric type (M) to the
pneumatic type (A).
5.F/E®. S F—%=WLTLLEL, REHNRT L. YHIEE
IKRVEY,
Atfter selecting either “M” or “A’, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

18
Fig.18
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=BG DRE

Setting the maximum machine speed

A ¥= CAUTION

A SUVICERERARIEEZTOLER. SV VOFED
BE, TRRERTPORIEICEBREREMILY BHRL/FEF
IFZESHTEBFLTLLEL,

A Be careful when you perform these procedures with the
power on. To prevent accidents duw to the unexpected start of
the machine and user’s misoperation, consider the procedures for
safety and follow them.

HIFENAE OO KR BF SR E D B [E1ER £R I 4000 sti/min T,

= EIEREI HIEAR 1T TR A 6000 sti/min F CEETEFIDT,
TEADI Y VIcH o cEER (RBWEE) [CRELTIRREL,
IV VOREEEY (REEVEE) IBBLTE. ¥V 0REkHR
BAEZHRL. ERZEZAGVLKRSICLTLREL,

The default maximum speed set at the factory on the control box is
4000 stitches per minute.

The maximum machine speed can be changed up to 6000 stitches
per minute using the control box. Set the maximum machine speed
(maximum sewing speed) for the machine being used.

Regarding the maximum machine speed (maximum sewing
speed), refer to the instruction manual. Take care to ensure that
the maximum machine speed (maximum sewing speed) does not
exceed the upper limit of the machine speed.

1. EFAAM Yy FEONICLTLEEL,
Turn on the power.

2. TP F—%RML (3MLUL) LTHREE@mAS>TLEEL,
EELEIC T011 ERFENET,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. sl F#F—ZHLTLLEEL, SREREEIN TV I REEEHK
(100 3D 1 DEKfE) HDRRENET,
Press the key “S.” The maximum machine speed set at the
present time (a one hundredth value) is shown.

4, TP) ¥—=WYLBEERHTEE Y, HZKM@I 60T,

NEYKRECLGDERIME (10) IERVET,
(RTEE CldRmEEE 5500 sti/min [CZ5E)

An adjustment can be made by pressing the key “P”
The maximum value is 60. If a value exceeds the upper limit
(60), the value returns to the minimum value (10).
The display in Fig. 21 shows the maximum machine speed
changed to 5500 stitches per minute.

5.5 A%, TSl F—%=IWLTLEEL, REHNRT L. YHIEE
IKRYVEY,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.




AA—R 42— FDREE

Adjusting the slow start

A ¥= CAUTION

A SUVICERERARIEEZTOLER. SV VOFED
BE, TRERTPORIEICEBREREMILY BHRL/EEF
IFZESHTEBFLTLLEL,

A Be careful when you perform these procedures with the
power on. To prevent accidents due to the unexpected start of
the machine and user’s misoperation, consider the procedures for
safety and follow them.

22
Fig.22

AO—RE— FEEDEE
Setting a slow start speed

TYVOAA—RZ— MEE A 13 100-500 sti/min OEEFE THRE
TEET.

A slow start speed A can be set from 100 - 500 stitches/minute.

1. EFAAM Yy FEONICLTLEEL,

Turn on the power.

2. "PIF—%ZRFL (3WLUL) LTHREEEICADTLREEL,
EELEIC TO01) ERRENET,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. TPl F—ZBLTUNSA—2%ES [05] 2XRREE, TS]
F—ERLTCLEEY, SHEREThTWAZAO—-X 22—+
HE (10 20 1 0#fE) HRFEENET,

Call up the parameter number “05” on the screen by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The slow start speed set
at the present time (a one tenth value) is shown.

4, TP F—%=RYLBEZREHCEE I, RAMEIF 60 (600 sti/

min) TY, Th&YKRELGEDERIME (10) IERYET,
(RTEE ClEAO—R 52— MEE 450 sti/min [cZ5E)

In order to adjust a value, press the key “P”
The maximum value is 60 (600 stitches/minute).
If you try to enter a value more than the maximum value (60),
the value on the display will return to the minimum value (10).
If the value “40” is changed to the value “45” on the display, the
slow start speed is changed from 400 stitches/minute to 450
stitches/minute.

5. i RE®. TS) F—%&WLTLLEEL, BEHSRT L. VHEE
IRV EY,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

FlERERAOD—RZ— FXEDHBZHRET B5EE. REZTS
BJOERL,

If you want to set a number of stitches related to the slow start,
refer to the next page (page 24).

23



AA—R %2 — FXEDFHHERE
Setting the number of stitches related to the slow start

AO—RZ2— OXEHE B 13 1-9 DEETHRECEF I,

The number of stitches B that is available for the slow start is from
11t09.

1.

Pl F¥—%2RHL 3BUL) LTHREE@ICA>TLIEEL,
EmELIC TO0 11 ERTRENEFT,

Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.

“01” appears on the screen.

. TPI F—ERLTINSA—42ES 110 ZRRIE. [S)

F—ZRLTCLEEY, SHERETNTVWSAO0-X 22—
REDHBHRTENE T,

Call up the parameter number “10” on the display by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The number of stitches
for the slow start set at the present time is displayed.

. TP F—ZRTERBEEREATEETY, KRKAEIFXITYT, Th

FYKRELHBERMET IRV ET,
(RTMEE ClEAO—R 42— FXBOHE 6 (CEE)
A value can be adjusted by pressing the key “P”
The maximum value is 9. Any value that is more than 9 is not
displayed, and the number returns to the minimum value “1.”

 EEE. TSy F—ERLTLIEE W, RENTT L. YIEE

IKRYET,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

X 24
Fig.24
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AV 7TV A ATy FOifE (MS3A)

Adjusting the condensed stitching (for MS3A)

A ¥= CAUTION

A SUVICERERARIEEZTOLER. SV VOFED
BE, TRERTPORIEICEBREREMILY BHRL/EEF
IFZESHTEBFLTLLEL,

A Be careful when you perform these procedures with the
power on. To prevent accidents due to the unexpected start of
the machine and user’s misoperation, consider the procedures for
safety and follow them.

AVT VR ATy FOHEEE
Setting the number of condensed stitches

AVFTVRARTY FORE A 1F 0-99 DEETHRECEX T,

The number of stitches A that is available for the condensed
stitching is from 0 to 99.

1. EFEAAM Yy FZONICLTLEEL,

Turn on the power.

2. TP F¥—%RML (3MLULE) LTHREEEAS>TLREL,
E@ELIC TO0 11 &EXRRENEFT,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. TP F—EMLTINSA—2ES 122] ZRREE, 8]
F—ERMLTLEETV, SHEEREETNTWVWRIVT VR RT
v FOHBHRTENE T,
Call up the parameter number “22” on the screen by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The condensed stitching
set at the present time is shown.

4, TP) ¥—=WILBEERHTEE Y., ZKMBI9TY., Z
NEYKRECLGZERIME (0) ITRVET,
A value can be adjusted by pressing the key “P”
The maximum value is 99. Any value that is more than 99 is not
displayed, and the number returns to the minimum value “0.”

5.5 A%, TS) F—%WLTLEEL, REHLRT L. YHIEE
IKRYVEY,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

BIEHMEIY T VA AT v FREAREDEILEHEZRET 255,
REETBBIERL,

In order to set the number of stitches after which the machine stops
when performing condensed stitches, see the next page.

Fig.26
| A | |
| A
= ————

& 27

Fig.27
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AV T VR RT Y FRAEDOELEHEERE
Setting the number of stitches after which the machine
stops when performing condensed stitches

AVT VA RT Y FREBEDFELEEE B (& 0-99 DR THRE T
EEY.

0 - 99 is available for the number of stitches B after which the
machine stops when performing condensed stitches

1. TP F—ZRIFL (3BUL) LTHREEEICADTLREEL,
EELEIC T01] ERFENET,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

2. P F—ZWLTINSA—2ES 23] ZRREE, [8)
F-ERLTCLETL, SHRERETN TV SHBHERTETN
£
Call up the parameter number “23” on the display by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The number of stitches
set at the present time is displayed.

3. TP1 F—ZRJLBEZRHTELT, KRKAIEZI9TY. T
NEWKRECLZERMEOICRYET,
A value can be adjusted by pressing the key “P”
The maximum value is 99. Any value that is more than 99 is not
displayed, and the number returns to the minimum value “0.”

4. A%, TS) F—EMLTLIEEW, BEHNTT L. YIHER
IKRYET,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

BlEREAVT VA AT Y FREEZRET %8I, REEZTE
BT,

In order to set the condensed stitching speed, see the next page.

= 28
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AVT VA RTY FREDFETE
Setting a machine speed for the condensed stitching

2ovOAVTVARART Y FEE C & 200-3000 sti/min OFET
RECELY,

A machine speed C for the condensed stitching can be set from
200 - 3000 stitches/minute.

1. BFEAAM Yy FZONICLTLEEL,

Turn on the power.

2. /P F¥—%RAL 3MLULE) LTHREEEAS>TLREL,
EmELIC TO0 11 ERTFENFT,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. TP F—EWLTINSA—2ES 24 ZRREE, [S)
FERLTLEEL, SHEEREENTWVWBIVTVART
v FRE (100 70D 1 DE{E) HERRENET,

Call up the parameter number “24” on the screen by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The machine speed
for the condensed stitching set at the present time (a one
hundredth value) is shown.

4, TPy F— =g LHEZRHCEE Y., RAIEIF 30 (3000
sti/min) 9, ThEYKRELGDERIME 2) IKRYET,
(RTEBEm CIEIY 7R A7 v FRE 2000 sti/min (CZFE)
In order to adjust a value, press the key “P”

The maximum value is 30 (3000 stitches/minute).

If you try to enter a value more than the maximum value (30),
the value on the display will return to the minimum value (2).

If the value “14” is changed to the value “20” on the display, the
machine speed for the condensed stitching is changed from
1400 stitches/minute to 2000 stitches/minute.

5. i A%, TS) F—%&WLTLLEEL, REHSRT L. YHEE
IRV &Y,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

Fig.30
| | |
N RV i——
= ———
Cc
& 31
Fig.31
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AV T VA ATy FRAED BEREVEERTE
Setting the automatic sewing speed after forming
condensed stitches

AVTVA ATy FRAEDBEHEVEE D I3 200-6000 sti/min
DEFETHRETELT,

The automatic sewing speed D after forming condensed stitches
can be set at a speed from 200 to 6,000 stitches/minute.

1. BFEAAM Yy FZONICLTLEEL,

Turn on the power.

2. /P F¥—%RAL 3MLULE) LTHREEEAS>TLREL,
EmELIC TO0 11 ERTFENFT,
Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.
“01” appears on the screen.

3. TP F—EHLTUNSA—2ES 104 ZRREE, [S)
F—EZRLTCLEEY, SHEERETNTWSEE (100 50D
1 DEfE) HDRIENET,
Call up the parameter number “04” on the screen by pressing
the key “P” first, and press the key “S.” The automatic sewing
speed set at the present time (a one hundredth value) is shown.

4, TP F—ZWILBBEERHCTEE Y. HAMEIF 60 (6000
sti/min) T, ThEYKRELLGDERIME 2) IERVET,
(RTFEE TRV 7T VR A7 v FRE 3500 sti/min [CZEFE)
In order to adjust a value, press the key “P”

The maximum value is 60 (6000 stitches/minute).

If you try to enter a value more than the maximum value (60),
the value on the display will return to the minimum value (2).

If the value “20” is changed to the value “35” on the display, the
automatic sewing speed is changed from 2000 stitches/minute
to 3500 stitches/minute.

5.5RE%. TS) F—Z=WLTLEEL, REHNRT L. YHIEE
IRV EY,
After the adjustment above is made, press the key “S.”
The setting is completed, and the initial display is shown.

Fig.32
| | |
N A
= ———
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#HA{E
Initialization

SUUDENEE (LCEE - PLEE) OFELEH LLMEEIE.
ML ZIT > TRFERTLIEE L,
If the sewing machine and/or equipment (LC device/PL device)

does not operate normally, check to make that it runs properly by
initializing each device.

1.

2.

BER v F & ONIZL T EEL,

Turn on the power.

TPl F#—ZR#HL 3HUL) LTHREEAICA>TLIEEL,
EmELEIC T01) ERRETNET,

Go to the setting screen by pressing the key “P” for more than
three seconds.

“01” appears on the screen.

. TP F—ZRLTNSA—LES 129) ZRREE. [S)

F—ZRLTLEEL,
Call up the parameter No. 29 by pressing the key “B” and press
the key “S.”

. TP1 F—%H|LT, BEELIC TY] ERFETETIRLEL,

Call up “Y” on the screen by pressing the key “P”

 CORRET 8] F—&|T & TIHHEROT — 2D FHMAE

h. LT hET,
Then press the key “S.” The D332 is initialized by reading the
factory-set data.

34
Fig.34
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FHFLE(TE DGR ER

Fine adjustment for the needle stop position

A ¥E CAUTION

FHEILMTBEOWAST Z1T 5. BTV VDERAMYF
zY, BRI 57237t Y b SHKVT. EMEMENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to fine-adjust the needle stop
position.

1. 7221 ZFTELHFALEDS TV — 2 ZELTHREZ 1
D—ERBRICASTIREICLE T,
Turn pulley 2 while pressing button 1 slightly by hand so that
button 1 is positioned at the deepest end.

2. 1. DREDFERY 3 £2EHBLEEITT—U—2 £ELT.
#HERBERUBICEDETIEEL,
While button 1 is in the position atated above, set the needle
in the best position by loosening screw 3 and turning pulley 2
twice.

3. F@E®. XY 3EMHTREZV 1 O OFZRHELTLEEL,
After the adjustment above is made, tighten screw 3 and
release your hand from button 1.

4, 7—V—2%FTELT. 7—V— 2 HBRAL—XICEN HFER
LTLEEWL, T—U— 2 BRL—RITEHDEVHEEIE. K2
V1 DTEDMBICR> TWADHEEE L T IEEL,

Check to see if pulley 2 moves smoothly by turning it by hand.
If it does not move smoothly, check to make sure that button 1
returns to the original position.

X 36
Fig.36




B NEE DR

Connecting the labor saving device

UT2x BRI UT $BOEHR

JANEES=

% it — FOBRETS LT BTIVVOERRIYF
zY, BRI/ S 7Z237€Y MHSKEWNT. EMEMIENTLOT
<IEEW,

TRZSELT, O—FZORIZICEGLTIREL,

Wiring for the electric UT device
UT2x

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

OOy /BN IR/ 2 ZKREMB L ERF. OV IHEIE1 21T
WAGHSREM>TLEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking

mechanism 1 with your thumb as you put it out.

ERALEEA
(PEBIRIZ)

Not in use

®
+®

=]
|_—" White

X 37
Fig.37
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UT2x ERNUTEE
DBECHR

BRIV LAY RIY)

Wiring for the electric UT device

(electric top cover thread trimmer) UT2x

NS -

A =

% ik 1 — FOEHRETO EFIE. BTV VDERAAVF
Y., BEFS %2t FHSHEWNT. ERFEHENT-T
ey,

TEZSEBLT, - FZdx72IcERLTIREL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

OOy VBN IRV 2 ZREMB L EIE. OY I#E1 Z18T
WAGHSREM>TLEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking

mechanism 1 with your thumb as you put it out.

ERLFEA
(PE®BIXRYVZ)
Not in use

(2P blue connector)

X 38
Fig.38




UT3x T77R UT HEDEHR

I3-=z
A /Iz%\
% FEO— FOERETS LT BTV VDERRMVF

ZY, BRI/ S7Z237€Y MHSKEWNT. EMEMIENTLOT
<IEEW,

TRZSELT, O—FZORIZICERLTIREL,

Wiring for the pneumatic UT device
UT3x

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

FHELEEA
(PEBIXRY H)
Not in use

OOy VBN IRV 2 ZREMB L EIE. OY IH#EE1 Z18T
WAGHSREM>TLEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking
mechanism 1 with your thumb as you put it out.

X 39
Fig.39
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UT4x 7R UTHEE (T7N L&Y RTIY)
DBECHR

Wiring for the pneumatic UT device

(pneumatic the cover thread trimmer) UT4x

NS -

A =

% ik 1 — FOEHRETO EFIE. BTV VDERAAVF
Y., BEFS %2t FHSHEWNT. ERFEHENT-T
ey,

TEZSEBLT, - FZdx72IcERLTIREL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

OOy VBN IRV 2 ZREMB L EIE. OY IH#&E1 Z18T
WAGHDSRERM>TLEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking
mechanism 1 with your thumb as you put it out.

A EELEEA

— PHEBIOXRT Z)
Not in use

(2P yellow connector)

FERLEEA
2PEBIXRI R)
Not in use

(2P blue connector)

White

+®

X 40
Fig.40
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MS3A f UT &R EDECHR

Wiring for the UT device with MS3A

JANGES =

e%;¢ﬂ:—F®Eﬁ%ﬁ5t%m\%TEDV@%%Z(v?
Y. BETSIEI VY bHBIKRVNT. BPIRHENT>T
CEEW,

TRZSELT, O—FZORIZICERLTIREL,

MS3AF &
Solenoid valve for MS3A

[

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

OOy VBN IR 2 ZREMBLEIR. OV IEIE1 28T
WAGHSIREM>TLEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking
mechanism 1 with your thumb as you put it out.

FRALEEA
2PE®IXYZ)
Not in use

(2P blue connector)  fs@LE A

PEmaxsA)

&

Not in use
(2P yellow connector)

White

X 41
Fig.41
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HG3C EEDACHR

Wiring for the HG3C device

I3-=z

A /Iz%\

% FEO— FOERETS LT BTV VDERRMVF
EY, ERT7Z 7220V FHSHEWT. EREMELITOT
ey,

TEZSEBLT, - FZIXI72IHERELTIREL,

[ W3600P-35A/HG3C )

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect the relay cords.

Wire up the direct drive motor by referring to the illustration below.

OOy VBN IXRV 2 ZREMB L EIE. OY I#E1 Z18T
WZBEHDSREIM>TLIEEL,

@ To disconnect the locking connector, press the locking
mechanism 1 with your thumb as you put it out.

X 42
Fig.42
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BREEDS B, AL —Z IR RLELEBZHRBELTHALTVETY,

The items below are extracted from each function, which is necessary at least for the operator.

NZA=HI—=F raae e | ;R % E 6 £ aN
Parameteres code Function Initial value | Ratio | Adjustable range Display code
S 2 es 1 \EEE (ot /i 0: 40
01 REMVEE (sti/min) . 1:40 | x100 0-6500 0-65
Maximum sewing speed (stitches/minute) 2: 40
BB R (sti/min) 0:20
04 ) ) . . 1:20 x100 200-6000 2-60
Automatic sewing speed (stitches/minute) 2:10
— — RIERE (< /i 0: 40
05 AR—2A% = bR (sti/min) 1: 40 x10 0-500 0-50
Slow start speed (stitches/minute) 2: 40
ZAO—Z 42— e 0:2
10 The number of stitches for slow start ; S xi -9 -9
AVT VR ATy FXEHEK 0:8
22 The number of stitches for condensed stithching 1:8 x1 0-99 0-99
zone 2:8
AT VR ATy FRAEDELEE 0:3
23 The number of stitches after which the machine 1:3 x1 0-99 0-99
stops when performing condensed stitches 2:3
AVTF VR ATy FREE (sti/min) 0:14
24 Machine speed for condensed stitching 1:14 x100 200-3000 2-30
(stitches / minute) 2:14
UT (EBNEHERSRY 0: 10
36 - ) ) 1:10 x10ms 0-990ms 0-99
Delayed timing prior to trimmer engaged 2:10
0:10
37 UT 5E§JH%F.EE 1:20 x10ms 0-990ms 0-99
Trimming time 2: 90
L&Y UV VEENERERF T 0:6
38 Delayed timing prior to top cover thread trimmer 1:6 x10ms 0-990ms 0-99
engaged 2:6
L8 Y) 547 BRBNESRS 0:4 (<1000ms)  0-99
39 Timing of top cover thread trimmer ; : x10ms 0-1500ms (1000-1500ms) 00.-50.
SFhUMEBDEAERS R 0:3
40 o . . 1:3 x10ms 0-990ms 0-99
Delayed timing prior to wiper engaged 2:0
DT— 06 (<1000ms)  0-99
RILWNE S : . (1000-1990ms) 00.-99.
41 Setting timing of wiping ;: g x10ms 0-3990ms (2000-2990ms) 0.0-9.9
' (3000-3990ms) 0.0.-9.9.
= y SR HER 0:5
42 #KJ:W.’E?J’EL.H;’FQ . 1:5 x10ms 0-990ms 0-99
Delayed timing prior to foot lifter engaged 2.5

MINTA—BI—F01~30l TP F—ARBLTEERTEERTENCEET .
KINTGA—=ZA—F3 1L TP F—ZRLGHSERONTHERREEDIEHTELT,

% The parameter codes 01 to 30 can be displayed by pressing the key “P” for more than three seconds.

¥ The parameter codes more than 31 can be displayed by turning the power ON while pressing the key “P”
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dx74%2E (EER)
Connector diagram (for the device)

UTE—FK [0, 1]

UT mode [0, 1]

s

180
Safet

BeA( U F

switch for thread trimmer

1

+5V

2

RNV REES
Thread trimmer protenction

=EN4)) (MRE)
Three-step treadle (commercial product)

1 [+12v

3

ov

F7ad

Option 1

1

(H77) #4074
(Output) Thread trimming

(A7) 1% o
2 (Input) Start
3 | Ve
4 | NBRA VT HAN

(Input) Knee switch

5 |0V

2

+24V

+24V

(Input) UT switch

o

iH77) L&Y RE0Y

Output) Top cover thread trimming

) R
Output) Thread wiper

+24V

10

A3—

Dummy pin

11

TR
Ground

12

.
- —
~

Dummy pin

FTav2

Option 2

+12V

+12V

+24V

7)) GERE
Output) Lint collector

A7) £

AN HGAA v F

(
(
(
(Input) Sensor
(
(Input) HG switch

o N>

10

+24V

11

ov

12

ov

15

(HH) HGAA R
(Output) HG guide

©)

A

PLEE PL device

1 | +24V

o | (N HRLFEE
(Output) Presser foot lifter




UTE—F [2] UT mode [2]

-

180
Safet

BeA( U F

switch for thread trimmer

1

+5V

2

R RLES

Thread trimmer protenction

3

ov

#7>3>1 Option 1

1

(17) %80

(Output) Thread trimming

2

+24V

+24V

iH77) L&Y RE0Y

Output) Top cover thread trimming

+24V

$N) AV TVARTYF _O
Output) Condensed stitching

10

A3—

Dummy pin

11

TR
Ground

12

.
- —
~

Dummy pin

=EN4)) (MRE)
Three-step treadle (commercial product)

1 [+12v

5 | )t
(Input) Start

o >

3 | Ve

4 | ABRA YT

(Input) Knee switch

o >

5 |0V

(Input) UT switch

o

©)

472322 Option 2

+12V

+24V

+12V

) REXE O
Output) Lint collector

Input) Sensor

A)HGAA v F AN

Input) HG switch

10

+24V

(
(
E)UJ) vy PN
(
(

11

ov

12

ov

15

(HA) HGAHA R

(Output) HG guide

A

PLEE PL device

1 | +24V

o | (N HRLFEE
(Output) Presser foot lifter
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A sx=

A I5—3— FOMBICH>TIE. BEIEZEZITEFIEMEIT>TIREL,

RIRBESEERHIRIENRIVICT S —O— FHARRENE T,
WMBEIT> TEERDRETNEWSRIIEIE DIRFEEICER L TIEEL,

2. fEEnR Es (UTH) OO— FICEIL T, IR _EoiEfist
HEES>TWVS,

I5—1—F RE WE
—_) — = ‘—é—\s:*‘{ _“: N
1 N——— ;ﬁﬁ;é(}’&?ﬁ‘(lﬁl& B, SYVHRL—XICEL B
1. EELWVEEEE (AC200V-240V) %EMET 3,
E4 BEEDRE 2. F—)—EFETEEEE, SV UHRL—RIEKHE
~3,
- i;’;‘f%gﬁﬁ 1. 2% 2 EIICERENTLHHHET 5.
— g 1] — K s N NER AN .
BRI RS 2.D332 E—Z—ED—F (3 D) ICEHED LD EIND,
B R " 1. AXT 2 BBEIICES TN TV BHRERT 3,
EH E-AROWBLYY (32) ORR 2.D332 E—F—HDI— K (32) IHgA BN HENS,
Ep 1. LIN—=2Zvy OB, FIIEE, S URZIVDFIMBEEFAN, T UNZIVH IR
2. SYUREIVHERBABICEHFATN TS, FNTVBRETHEVHANS,
o w e - = \
1";{3%2‘;.(”1\550)3'33 FICRIL T, FIEE LR D332 E—4—5®D 3P O— RH B LI EENEHISE (UT
J Lamiza (T M) OI— FOBGEEIONT, XV 20RBESE

ICLGDSHERT %,




Error code list

ACAUTION

A Well-trained and qualified technicians should perform each error code procedure.

If a problem occurs, an associated error code will appear on the operation panel.

When the problem is not solved after the error code procedure is performed, contact your local sales office.

2.Concerning Cord for the safety switch (for the UT),the
access point on the control board is wrong.

Error code Cause Procedure
Check to see if the machine runs smoothly by rotating
E1 Overcurrent the pulley by hand.
1. Check to see if the supply voltage is correct (AC200V -
E4 Overvoltage 240V). . . )
2. Check to see if the machine runs smoothly by rotating
the pulley by hand.
The motor is abnormal. 1. g:r?glgtthe connector to see if the connection is
E7 The encoder is abnormal. :
o h 2. Check the three cords for the motor for the D322 to
The position detector is abnormal. see that there is no disconnection.
1. Check the connector to see if the connection is
EH The three magnetic pole position sensors in the motor correct.
are abnormal. 2. Check the three cords for the D332 motor to see that
there is no disconnection.
. L Check the treadle neutral position.
EP ; mg It?;/:éll;ni: It?)géowkﬁgr?trr:ge gevrg:?:%?]n is broken. Check to make sure that the treadle is not in the position
) P ' where the treadle is toed.
1.C%?r$tecr>:"t-‘r?e3c_:glr1nt r%(l)rl:?off:l)rrdt?sevari?wz motor, the access Check the colors of the connectors for the 3-pin cords for
J P g- the D332 motor and the safety switch (for the UT).

The color of each access point should be the same.
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$I {48 {14%3R Control box specifications

ERERE B4 Single phase
Rated voltage AC200-240V *+ 10%
Eé’%ﬁncy 50Hz/60Hz
ﬁséel\'/;iir?ggspeed 200-6000 ziii{::nr:gs/minute
=

Rmaﬁgj Z?Jtput 650W

TRET 15A

Short-circuit current

KEHEDODRZITD EREDHRMGEVET,
»*% Never attempt to disassemble the control box. Disassembling
the control box could invalidate its warranty.




Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit

VOor.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment

ses caractéristiques et son design.

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’emploi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou

d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1. EinfGhrung

1. Introduction

44

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BertGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, dass
wir sichere Produkte zur Verflgung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen fur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2. Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur

\ Folge haben kdnnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 . )
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. Iutilisation de la machine et du
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . . o
: o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht lopé \ : X
. . opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . :
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fuhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contrdle,
Egpgrﬁ{curarbelten g”_ '\éas‘?:‘t'”‘? c:c(ijgr d'entretien ou de réparation de la
I\/l'g;'ghi#:glfsozwu'setefk'ene(‘)"ge%'iz 1 machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine g.assuft‘?][ quet la rrrrlacplpne i:{[ (rarlﬂ 5
und Einrichtung richtig geerdet sind. téfrF()EOSI It sont correcteme sala
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
é Handrads an. volant
\_ J




... LesensiedieseHinieseZUF €igE€N€N _____ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3. Sicherheitshinweise

3. Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Né&hindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

/\ GEFAHR

1.Zur Vorbeugung von Stromschlagen 6ffnen Sie nie die
Steuerung. Die Berlihrung von Flachen unter Hochspannung
kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1. Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2. Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3. Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.

Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4. Verwneden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 40° C.

5. Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6. Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7. Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewéahrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1) Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit &uBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniguement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

A DANGER

1. Afin d'éviter tout risque d'électrocution, n'ouvrez jamais la
commande. Tout contact avec des surfaces sous haute tension
peut provoquer de graves blessures.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

® Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la

machine dans les conditions suivantes :

1. N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2. Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité
du lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de
I’'absence de vapeurs chimiques dans l'air.

3. Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 40° C.

5. N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'hnumidité
ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6. N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7. N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite

pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

|® Consignes de sécurité

(1) Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

@ Maschine

* Aufstellen der Ndhmaschine

» Montage der Fadenfiihrung

* Schmierung

* Einfadeln

* Stichldngeneinstellung

* Reinigen der Maschine

* Nadelwechsel

* Olwechsel

* Einstellen der NadelfadenschlingengréBe

» Einstellen des Legefadengebers

* Justieren des Greiferfadenziehers

+ Justieren der Greiferfadenfiihrungen

* Justieren des Blindgreifers

» Einstellung der Legefadenfiihrung

* Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des Presserfuhubs

* Einstellung der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen der Riickwértsneigung des Presserfues

* Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses
* Prifen und Reinigen des Olffilters

* Einstellen des Nadelstangenhubs X
* Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Offilz

@ D332-Vorrichtung

» Einbau der Steuerung

* Montage der Hebeleinheit

» AnschluB der elektrischen Leitungen

* Einstellung des Pedaldrucks

* Feineinstellung der Nadelstopp-Position

* Anschluss der arbeitssparenden Einrichtun

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

% Bei UmbauwUlinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

ﬁ (2) Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Méngel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
»¢ Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
PresserfuB einsticht. (Abb. 1)

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.

toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

* Installation de la machine a coudre

» Montage du guide-fil

* Lubrification

« Enfilage

* Réglage de la longueur de point

* Nettoyage de la machine

» Changement d’aiguille

» Changement d’huile

* Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

*» Réglage du releveur de fil de jetage

* Réglage du releveur du fil de boucleur

» Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du boucleur secondaire

» Réglage du guide-fil de jetage supérieur

* Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la course du pied presseur

* Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage du pare-aiguille arriere

* Reglage de | finclinaison vers | farriere du pied presseur
» Changement du rapport d’alimentation maximum du différentiel
» Vérification et nettoyage du filtre a huile

* Réglage de la course de la barre a aiguille

» Contrle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez

@ Dispositif D332

* Pose de la commande

* Montage de I'ensemble a levier

» Raccordement des cébles électriques

* Réglage de la pression de la pédale

» Ajustement fin pour la position d’arrét de I'aiguille
+ Connexion du dispositif d’économie de travail

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

C (2) Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
Abb.1 réparez-les immédiatement ou prenez les mesures

nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur. (Fig. 1)

Liften Sie dazu den PresserfuB mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.
(Abb. 2)

@ Zur Vermeideung von Unfallen sollte immer
sichergestellt werden, dass die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsthrungen richtig und fest
angebracht sind.

Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfuhrungen entfernen.

Abb.2 @ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
o relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le

Fig.2  décaler vers 'avant, 'arriére et sur les cotés.

(Fig. 2)

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.



(8) Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufiihren.

Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

é (8) Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

4. Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4. Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1. Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2. Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fiihren koénnte.

3. Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4. Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol.
Die ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1. Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2. Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3. Die Maschine ist gemaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fiir den Transport
innerhalb des Kundengeléandes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1. La machine est liviée emballée dans un carton.

Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2. En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3. Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton,
en tenant compte de son centre de gravité.

4. Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1. L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2. La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matiéres plastiques.

3. Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement.
Au besoin, demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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1. Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.

Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2. Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.

Entfernen Sie vorher magliche Olreste an der
Maschine bzw.

lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann. (Abb.3)

Abb.3
Fig.3
3. Vermeiden Sie eine GbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch.
Sonst besteht die Gefahr, dass die Maschine zu Boden fallt.

4. Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie
fur einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte

Ihnen die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1. Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbesténdig ist.

2. Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3. Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal,
damit der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen
kann.

4. Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1. Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2. Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.

Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains. (Fig.3)

3. Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1. Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2. Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3. Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4. Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel
1. Vor AnschlieBen der Kabel zwischen Controller und Motor
vergewissern Sie sich, dass die Energiezufuhr unterbrochen ist
und Uberprifen Sie den sicheren Sitz eines jeden Steckers.
2. Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4. Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad, den Kabeln
sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt werden.

5. Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand flhren.

/A VORSICHT

Erdung

1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. Zur Vorbeugung von Unfallen durch Kriechstrom oder
unzureichender Isolationsfestigkeit vergewissern Sie sich,
dass ein entsprechender Netzstecker von einem Elektriker
angebracht worden ist.

3. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1. Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2. Beruhrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grindlich mit Wasser und Seife.

/\ ATTENTION

Cables
1. Avant de raccorder les cables entre le contréleur et le moteur,

vérifiez que I‘alimentation électrique est coupée et que tous les
connecteurs sont correctement branchés.

2. Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.
4. Les pieces mobiles, comme par exemple le volant, doivent étre

distantes de minimum 25 mm des cébles.
5. Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables.
Elles pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

/\ AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. Afin d'éviter les accidents dus au courant de fuite ou a une
résistance d'isolation insuffisante, assurez-vous qu'une fiche
secteur conforme a été posée par un électricien.

3. @ Connecter les fils de mise a la terre de fagon slre aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1. Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Eviter tout contact avec les yeux, car I’huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3. Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a
I'eau et au savon.
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4. ® Maschinenél auf keinen Fall schlucken!

5. Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6. Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehalter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.

7. Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Flilssigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1. Fhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine
Sichtpriifung der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie
hierzu, ob Kabel beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3. Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen. (Abb.4)

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5. Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6. Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I’élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7. Aprés ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et 'hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des

cables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3. Avant la premiere mise en service, mettez la

Abb.4
Fig.4 machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.

Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens

des aiguilles d’'une montre.

(Fig.4)

4. Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5. Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch und
sorgen Sie gegebenenfalls fiir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6. Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb |

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild und
Fingerabweiser, etc.

2. ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3. ® Finger, Haare und/oder Kleidung stets von Handrad,
Motorriemenscheibe, Fadengeber bzw. Nadelstange fernhalten.
Keine Scheren, Pinzetten oder sonstigen Werkzeuge in der
Né&he der oben genannten Teile liegenlassen.

4. La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5. Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6. Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3. ® Ne jamais approcher les doigts, les cheveux et/ou les
vétements du volant, de la poulie du moteur, du releveur de fil ou
de la barre a aiguille.

Ne pas laisser de ciseaux, pincettes ou autres outils a proximité
de ces pieces.



4. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

5. Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

6. Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

7. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

8. AAuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

9. Als SicherheitsmaBnahm sollten die Anwender den
entsprechenden Gehdérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung "Uber 75 db und unter 80 db" liegt.

Wenn der Gerauschpegel der Umgebung "Uber 80 db" liegt,
mussen zusétzliche Sicherheitshinweise fir die Anwender
angebracht werden, damit sie Gehérschutz tragen.

A VORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es nétig sein, die Maschine fur Wartungs-,

Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

4. Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ibernehmen keine Haftung flr Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

5. Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

6. Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

7. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

8. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

9. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

5. Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

6. Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

7. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

8.Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

9. Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore ambiant
est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité supplémentaires
doivent étre affichées afin d’obliger les utilisateurs a porter le
casque antibruit.

/\ AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations de maintenance, de contr6le et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

4. Utilisez uniqguement des piéces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
piéces de rechange d’autres marques.

5. Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

6. Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

7. Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de
contréle ou de réparation, remettez toujours la machine en
service avec la plus grande prudence.

8. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangere, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

9. Avant et apres chague mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUIF @I €NEN Pour votre propre sécurité,

Sicherheit aufmerksam durch. lisez attentivement les instructions.

5. Position von Warnschildern 5. Position des plaques d’avertissement

Stromschlag Warnaufkleber
Etiquette de danger d’électrocution

Zur Vorbeugung von Stromschlagen
6ffnen Sie nie die Abdeckung.
Die Netzspannung ist WS 200 V 240 V.

Afin d'éviter tout risque d'électrocution,
n'ouvrez jamais le couvercle.
La tension de réseau est 200V 240V

CA.
Abb.5
Fig.5
Am Motor sind keine Warnschilder angebracht. Aucun panneau d’avertissement n’est posé sur le moteur.

Hinsichtlich der an der Ndhmaschine angebrachten Warnschilder Concernant les panneaux d’avertissement posés sur la machine a

verweisen wir auf die Bedienungsanleitung der Nahmaschine. coudre, se référer a la notice d’utilisation de la machine a coudre.
\ Motor Abb.6

Moteur .

Fig.6



Skizze des Nahmaschinentisches Teilversenkte Montage ]
Schéma du plateau de la machine Montage partiellement escamote

W3500P/D332, W500PC/D332

Hinweis Remarque

@®Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden, @®Wenn die Maschine mit einer FT-Vorrichtung ausgertstet
schneiden Sie die Flache (&) ab. ist, schneiden Sie die Flache (B) ab.
Si vous utilisez le dispositif UT, coupez la Si la machine est équipée d’un dispositif FT, coupez la
surface (). surface ®).

284
247
1Y (38)

= s
sy AN
% &
J;i, o

19¢

[VAN)

Z29¢

%

X4}

35

87 %
LS

CII=
k)
4{

5 %92 A
* 103 A\
%210 N
o
%231
75
925.5 @17
l[A
! NE 22
s s
& &
R
013 Abb.7

(4 Punkte) Fig 7

(4 points)




Teilversenkte Montage
Montage partiellement escamoté

W3600P/D332, W600PC/D332

Hinweis Remarque

@®Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden,
schneiden Sie die Flache @) ab.
Si vous utilisez le dispositif UT, coupez la
surface ().
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Aufstellen der Nahmaschine Abb.9
Installation de la machine a coudre Fig.9

W3500P/D332, W500PC/D332

AVORSICHT AVERTISSEMENT (Abgesenkte Montage)

(Montage encastré)

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Befestigen Sie die Maschine am Maschinentisch.

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

Et puis, fixer la machine au plateau.

Abb.10
Fig.10

W3600P/D332, W600PC/D332 %
(Abgesenkte Montage)
(Montage encastré)
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Montage der Elemente

Einbau der Steuerung

/A VORSICHT

%Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann dirfen qualifizierte Mechaniker die
Steuerung anbringen.

Bringen Sie die Steuerung an der Unterseite des Maschinentisches
an.

Mise en place des différents Composants

Pose de la commande

AAVERTISSEM ENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose de la commande a un mécanicien qualifié.

Posez la commande sur la face inférieure du plateau de la
machine.

Abb.11
Fig.11

Montage der Hebeleinheit

Montage de I'’ensemble a levier

/A\VORSICHT

%Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann dirfen qualifizierte Mechaniker die
Hebeleinheit anbringen.

Bringen Sie die Hebeleinheit an der Unterseite des
Maschinentisches an.

AbschlieBend Uberprifen Sie auf Sicht, ob das Pedal sich leicht
bewegen lasst, indem Sie das Pedal mit der FuBspitze (siehe Pfeil
A) oder mit der Ferse (siehe Pfeil B) drlicken.

s

Einstellschraube

/ Vis de réglage

FuBpedal
Pédale

/A AVERTISSEMENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose de I'ensemble a levier a un mécanicien qualifié.

Posez I'ensemble a levier sur la face inférieure du plateau de la
machine.

Vérifiez ensuite la souplesse de la pédale en appuyant dessus avec
la pointe du pied (fleche A) ou le talon (fleche B).

Abb.12
Fig.12




AnschluB der elektrischen Leitungen
AWARNUNG

ANicht ordnungsgemanB ausgefuhrte Anschllsse kénnen einen
gefahrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine
zur Folge haben.

AVORSICHT

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen
wird. Diese Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren
lassen.

AVergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel mit der
richtigen Anschlussklemme verbunden ist. Andernfalls sind
Stromschlage nicht auszuschlieBen, wenn die Maschine und die
Steuerung berUhrt werden.

Die Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden,wie
unten abgebildet.

Raccordement des cables électriques
/N\ATTENTION

A Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d’endommager la machine.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

AAssurez-vous que le cable de mise a la terre est raccordé
ala bonne borne. Sice n'est pas le cas, il y a un risque
d'électrocution en cas de contact avec la machine et la commande.

Raccorder correctement les cables aux connecteurs (prises),
selon lillustration ci-dessous.

Spannungsquelle
source d'alimentation
électrique

Dreistufenpedal _[
(Handelsware)

Pédale a trois positions
(produit du commerce)

Abb.13

I
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Einstellung des Pedaldrucks

Réglage de la pression de la pédale

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Pedaldruck von qualifizierten Mechanikern
einstellen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la pression de la pédale doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Druck fiir das Driicken mit der FuBspitze &ndern:
Verandern Sie die Position der Spannungsfeder 1 an Hebel 2.
Modification de la pression avec la pointe du pied :
Modifiez la position du ressort 1 sur le levier 2.

A Wenn der Druck zu gering ist, schlagt Hebel 2 womaéglich
nicht richtig an (Hebel 2 sollte in seiner Ausgangsstellung an der
Unterkante von Anschlagschraube 4 anliegen).

A Quand la pression est insuffisante, il peut arriver que le levier
2 n'oscille pas correctement (dans sa position de départ, le levier 2

doit toucher le bord inférieur de la vis butée 4).

2. Druck fur das Driicken mit der Ferse dndern:
Mutter 3 und Anschlagschraube 4 je nach Bedarf verdrehen.
AnschlieBend Mutter 3 wieder festziehen.
Modification de la pression avec le talon :
Tourner I'écrou 3 et la vis butée 4 en fonction des besoins, puis
resserrer I'écrou 3.

Abb.14
Fig.14




Tasten und Anzeige (LED) Funktionen

des Bedienfeldes fiir D332

Touches et affichages (LED) des
fonctions du pupitre pour D332

Die Anzeige (LED) zeigt die Drehrichtung der
Maschinenriemenscheibe an, wenn die Maschine eingeschaltet
ist.

La LED indique le sens de rotation de la poulie de la machine
quand la machine est en service.

Eeyan

Abb.15
Fig.15
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@ Displaybildschirm
Anzeige der Einstellungsinformation

2 Taste P
Wenn die Taste gedruckt gehalten wird, wechselt das Display
zum Parametereinstellungsdisplay. Drickt man die Taste,
wenn ein Parameter angezeigt wird, erscheint die nachste
Parameternummer.

(3 Taste S
Auswahl eines Parameters
Durch erneute Betatigung der Taste erscheint das
Anfangsdisplay.

@ Funktionsbereitschaftslichter
Die Lichter sind an, wenn die Funktion der jeweils darunter
liegenden Taste (®, ®, @, ®) aktiviert wurde.

(® Umschalttaste fiir die Nadelstopp-Position
Schaltet die obere oder untere Nadelstopp-Position ein. Wenn
das Licht an ist, stoppt die Nadel an ihrer oberen Position
und wenn das Licht aus ist, stoppt die Nadel an ihrer unteren
Position.

(6 Taste fiir einen langsamen Start
Verringert die Anzahl der Stiche, welche die Maschine am
Nahtanfang benétigt

(@ Taste zur Unterdriickung der UT-Funktion
Verwenden Sie diese Taste, wenn Sie den Faden durch vollen
Ruckwartstritt des Pedals mit der Ferse nicht schneiden wollen.

Taste zur Unterdriickung der PresserfuBliifterfunktion
Verwenden Sie diese Taste, wenn Sie keine Funktion
durch leichte Betatigung des Pedal ausflihren mochten
(PresserfuBltfter und/oder ahnliche Funktionen).

\
®

@ Ecran d’affichage
Indique les informations concernant les réglages

(2 Touche P
Maintenir la touche appuyée déplace I'écran vers I'écran de
réglage des parametres. Appuyez sur la touche quand un
parameétre est affiché fait apparaitre le parameétre suivant.

(3 Touche S
Sélectionner un paramétre
L’écran initial apparait en appuyant de nouveau sur la touche.

@ Indicateurs lumineux de fonctionnement
Les indicateurs lumineux s’allument quand chacune des
fonctions des touches ci-dessous (&, ® , @, ® ) fonctionne.

(® Touche de permutation de la positiond’ arrétdel’ aiguille
Déplacement de la position d’arrét de I'aiguille vers le haut ou
vers le bas. Quand I'indicateur lumineux est allumé, I'aiguille
s’arréte dans la position supérieure et quand elle est éteinte,
I'aiguille s’arréte dans la position inférieure.

(® Touche de départ lent
Ralentit la machine pour des points qui le nécessitent au départ
de la couture.

@ Touched’ invalidationdel’ UT
Utilisez cette touche si vous ne souhaitez pas couper le fil en
appuyant a fond sur la pédale avec le talon.

Touche d’invalidation du soulévement du pied
Utilisez cette touche si vous ne souhaitez pas réaliser de
fonction par un léger actionnement de la pédale (releve-pied et/
ou fonctions similaires)
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Einstellung des Modus

Réglage du mode

Fir Kunden, die die Maschinen mit der arbeitssparenden
Einrichtung verwenden

Verkabeln Sie die arbeitssparende Einrichtung gemas ,Anschluss

der arbeitssparenden Einrichtung® (siehe Seite 73 bis 78) und
stellen Sie anschlieBend den Modus ein.

Die Werkseinstellung fir den Modus (elektrisches UT) ist Nummer 0.

Pour les clients qui utilisent les machines avec le dispositif de
simplification du travail
Branchez le dispositif de simplification du travail conformément

aux instructions « Raccordement du dispositif de simplification du

travail » (voir pages 73 a 78) puis réglez le mode.
Le mode réglé a 'usine (UT électrique) est le No 0.

1. Schalten Sie die Energiezufuhr ein, wahrend Sie den Knopf ,P*

drucken., 31 erscheint auf dem Displaybildschirm.

Mettez I'appareil sous tension en appuyant sur le bouton « P ».

« 31 » apparait sur I'écran d’affichage.

2. Driicken Sie die Taste ,.S“. Die aktuell eingestellte UT-Modus-
Nummer erscheint

Appuyer sur la touche « S ». Le numéro du mode UT actuel
apparait.

3. Bei Bedarf andern Sie die Nummer, indem Sie die Taste ,P*
dricken.
Die verfugbaren Modi sind wie folgt:

Changez le numéro comme requis en appuyant sur la touche

« P ». Les modes disponibles sont les suivants.

EIN

MARCHE

Abb.16
Fig.16
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Abb.17
Fig.17

Modus
No. Mode
0 Elektrisches UT
UT électrique
1 Pneumatisches UT
UT pneumatique
Pneumatische UT-Vorrichtung mit Stichverdichtungsfunktion
2 Dispositif UT pneumatique avec fonction de
rétrécissement des points
3 Nicht belegt
Non occupé
4 Keine UT-Vorrichtung installiert
Aucun dispositif UT installé

4., Nach Durchfihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,S*.
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

(,1“ auf dem Display zeigt den pneumatischen UT-Modus an).

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ».

Les réglages sont terminés et I'affichage initial est indiqué.

(« 1 » alécran indique le mode UT pneumatique.)

* Im Hinblick auf die Parameter fir die arbeitssparende

Einrichtung, verweisen wir auf die Funktionenliste auf Seite 79.

% Concernant les parametres pour le dispositif de simplification du

travail, voir la liste des fonctions, page 79.




Auswahl des PresserfuBliiftertyps

Choix du type de reléve-pied

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ASchlieBen Sie das Massekabel ordnungsgemaB an der
bezeichneten Stelle an. Andernfalls besteht bei Beriihrung des
Motors bzw. der Maschine die Gefahr eines elektrischen Schlags.
Auch kénnen dadurch Stérungen beim Betrieb auftreten.

A Travaillez avec précaution quand la machine est sous
tension. Pour éviter les accidents dus au démarrage intempestif
de la machine ou a de mauvaises manipulations, respectez les
mesures de sécurité.

Die PresserfuBlifter fur die UT-Vorrichtung gibt es in zwei
Ausfuhrungen, namlich eine elektrische (M) und eine pneumatische
(A). Die Werkseinstellung ist die elektrische Ausfiihrung.

Wenn Sie die pneumatische Ausflihrung verwenden mdchten,
folgen Sie den nachstehenden Bedienungsanleitungen.

Il existe deux versions de releve-pied pour le dispositif UT :
électrique (M) et pneumatique (A).

Réglage en usine : version électrique.

Si vous souhaitez utiliser la version pneumatique, suivez les
instructions suivantes.

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedrickt halten.
,01% erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I'écran.

3. Rufen Sie den Parameter Nummer ,16“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,P* driicken und anschlieBend die
Taste ,S”. Der aktuell eingestellte PresserfuBliftertyp wird jetzt
angezeigt.

Faites apparaitre le paramétre numéro « 16 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
Le type de releve-pied réglé s’affiche.

4. Der andere PresserfuBliftertyp wird angezeigt, wenn Sie die
Taste ,P“ driicken.
Die Abbildung (Displaybildschirm) auf der rechten Seite zeigt,
dass der PresserfuBluftertyp von der elektrischen (M) in die
pneumatische Ausfuhrung (A) geéndert wird.

L’autre type de releve-pied s’affiche quand vous appuyez sur la
touche « P ».

Les illustrations ci-contre (écran d’affichage) montrent le
changement de type de releve-pied de la version électrique (M)
a la version pneumatique (A).

5. Nach Auswahl von ,M* oder ,A* driicken Sie die Taste ,S*.
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Aprés avoir sélectionné « M » ou « A », pressez la touche « S ».
Les réglages sont terminés et I'affichage initial est indiqué.
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Einstellen der Héchstgeschwindigkeit

Réglage de la vitesse maximum

/\ VORSICHT AVERTISSEMENT

ASchlieBen Sie das Massekabel ordnungsgemaB an der
bezeichneten Stelle an. Andernfalls besteht bei Beriihrung des
Motors bzw. der Maschine die Gefahr eines elektrischen Schlags.
Auch kénnen dadurch Stérungen beim Betrieb auftreten.

A Travaillez avec précaution quand la machine est sous
tension. Pour éviter les accidents dus au démarrage intempestif
de la machine ou a de mauvaises manipulations, respectez les
mesures de sécurité.

Die Voreinstellung ab Werk in der Steuerung fur die
Hochstgeschwindigkeit sind 4000 Stiche pro Minute.

Die Hochstgeschwindigkeit der Maschine kann auf bis zu 6000
Stiche pro Minute tber den Controller eingestellt werden. Stellen
Sie die Héchstgeschwindigkeit der Maschine (Nahgeschwindigkeit)
fur die im Gebrauch befindlichen Maschine ein.

Im Bezug auf die Hochstgeschwindigkeit der Maschine
(Hochstnahgeschwindigkeit) schlagen Sie in der
Bedienungsanleitung nach. Achten Sie darauf, dass die
Hdchstgeschwindigkeit der Maschine (Héchstnéhgeschwindigkeit)
die Obergrenze der Maschinengeschwindigkeit nicht Gberschreitet.

La vitesse maximale est préréglée en usine dans la commande sur
4 000 points par minute.

Le contrbleur permet de régler la vitesse maximum de la machine
peut étre réglée a 6 000 points/minute. Réglez la vitesse maximum
(vitesse de couture) pour la machine en cours d’utilisation.

Pour la vitesse maximum de la machine (vitesse maximum de
couture), reportez-vous au manuel d’utilisation. Veillez a ce que la
vitesse maximum de la machine (vitesse maximum de couture) ne
dépasse pas la limite supérieure de vitesse de la machine.

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedrickt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I’écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I’écran.

3. Drucken Sie die Taste ,S”. Die aktuell eingestellte
Hochstgeschwindigkeit der Maschine (Wert in Hundertsteln)
wird angezeigt.

Appuyez sur la touche « S ». La vitesse maximale de la machine
réglée a l'instant présent (valeur d’un centiéme) est affichée.

4. Die Einstellung erfolgt durch Drucken der Taste ,P“.
Der Hochstwert ist 60. Wenn der Wert die Obergrenze (60)
Ubersteigt, springt die Anzeige auf den Minimumwert (10)
zuruck.
Das Display auf Abb. 21 zeigt die Umstellung der
Hochstgeschwindigkeit der Maschine auf 5500 Stiche pro
Minute.

Un ajustement peut étre effectué en appuyant sur la touche «P».
La valeur maximale est 60. Si la valeur dépasse la limite
supérieure (60), la valeur revient a la valeur minimale (10).
L’écran dans la Figure 21 indique la vitesse maximale de la
machine modifiée a 5500 points par minutes.

5. Nach Durchflihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,S".
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.




Einstellung des langsamen Starts

Ajustement du départ lent

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

ABei Durchfuihrung dieser Einstellungen mit
eingeschalteter Maschine ist Vorsicht geboten. Zur Verhitung
von Unfallen aufgrund eines unerwarteten Starts der
Maschine und Fehlbedienung durch den Benutzer sind die
Sicherheitsanweisungen zu beachten und zu befolgen.

A Faites attention quand vous suivez ces procédures avec
I’appareil sous tension. Afin d’empécher les accidents dus a un
départ imprévu de la machine et a une mauvaise manipulation de
la part de I'utilisateur, prenez en compte les procédures de sécurité
et suivez-les.

Abb.22
Fig.22

Einstellung der Geschwindigkeit des
langsamen Starts

Réglage d’une vitesse de départ lente

Die Geschwindigkeit A des langsamen Starts kann auf 100 bis 500
Stiche pro Minute eingestellt werden.

Une vitesse A de départ lente peut étre réglée entre 100 et 500
points/minute.

1. Schalten Sie die Maschine ein.
Mettez I'appareil sous tension.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,,P*
langer als drei Sekunden gedruckt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I’écran.

3. Rufen Sie den Parameter Nummer ,,05“ auf dem Bildschirm
auf, indem Sie zuerst die Taste ,,P* driicken und anschlieBend
die Taste ,,S”. Die aktuell eingestellte Geschwindigkeit des
langsamen Starts der Maschine (Wert in Zehnteln) wird
angezeigt.

Faites apparaitre le paramétre numéro « 05 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
La vitesse de départ lente réglée actuellement (valeur d’un
dixieme) est indiquée.

4, Zur Einstellung eines Wertes driicken Sie die Taste ,P“.
Der Héchstwert ist 60. (600 Stiche pro Minute).
Wenn Sie versuchen, einen gréBeren Wert als den Hochstwert
(60) einzugeben, springt die Anzeige zum Minimumwert (10)
zuruck.
Wenn der Wert ,40“ auf dem Display in ,,45“ geandert wird,
andert sich die Geschwindigkeit des langsamen Starts von 400
Stichen pro Minute auf 450 Stiche pro Minute.

Appuyez sur la touche « P » pour ajuster une valeur.

La valeur maximale est 60 (600 points/minute).

Si vous saisissez une valeur supérieure a la valeur maximale
(60), la valeur a I'écran reprendra la valeur minimale (10).

Si la valeur « 40 » est modifiée pour la valeur « 45 » a I'écran, la
vitesse de départ lente est modifiée de 400 points/minute a 450
points/minute.

5. Nach Durchfiihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,,S“. Die Einstellung ist beendet und das
Anfangsdisplay wird angezeigt.

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.
Zur Einstellung der Anzahl der Stiche fur einen langsamen Start
siehe nachste Seite (Seite 66).

Si vous souhaitez régler un nombre de points lié au départ lent,
consultez la page suivante (page 66).
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Einstellung der Anzahl der Stiche flr einen
langsamen Start

Réglage du nombre de points liés au départ
lent

Die Anzahl der Stiche B, die fur einen langsamen Start eingestellt
werden kénnen, ist 1 bis 9.

Le nombre de points B qui sont disponibles pour le départ lent va
detao.

1. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedruckt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I’écran.

2. Rufen Sie den Parameter Nummer 10 auf dem Display auf,
indem Sie zuerst die Taste ,P“ und anschlieBend die Taste
»,S" drucken. Die aktuell eingestellte Anzahl der Stiche fir den
langsamen Start wird angezeigt.

Faites apparaitre le parametre numéro « 10 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
Le nombre de points pour le départ lent réglé actuellement est
affiché.

3. Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,P“ eingestellt werden.
Der Hochstwert ist 9. Werte groBer als 9 werden nicht angezeigt
und die Anzeige wird auf den Minimumwert ,1* zurlickgesetzt

Une valeur peut étre ajustée en appuyant sur la touche « P ».
La valeur maximale est 9. Toute valeur supérieure a 9 n’est pas
affichée et le numéro revient a la valeur minimale de « 1 ».

4. Nach Durchfihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,S".
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ».
Les réglages sont terminés et I'affichage initial est indiqué.

Abb.24
Fig.24




Einstellung der Stichverdichtung (fir MS3A)

Réglage du rétrécissement des points (pour MS3A)

AVORSICHTAVERTISSEMENT & 4

ABei Durchfiuihrung dieser Einstellungen mit
eingeschalteter Maschine ist Vorsicht geboten. Zur Verhitung
von Unféllen aufgrund eines unerwarteten Starts der
Maschine und Fehlbedienung durch den Benutzer sind die e il
Sicherheitsanweisungen zu beachten und zu befolgen.

A Faites attention quand vous suivez ces procédures avec
I’appareil sous tension. Afin d’empécher les accidents dus a un
départ imprévu de la machine et a une mauvaise manipulation de

la part de I'utilisateur, prenez en compte les procédures de sécurité Abb.27
et suivez-les.

Einstellung der Anzahl der verdichteten Stiche
Réglage du nombre de points rétrécis

Die moégliche Anzahl der Stiche A flr die Stichverdichtung kann
von 0 bis 99 eingestellt werden.

Le nombre de points A pour le rétrécissement des points peut étre
réglé de 0 a 99.

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedrickt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I’écran.

3. Rufen Sie den Parameter Nummer ,22“ auf dem Bildschirm auf,

indem Sie zuerst die Taste ,P* driicken und anschlieBend die @ @ Ve Ha ® @ yYaui
® @@ ® @@

Taste ,S”. Die aktuell eingestellte Anzahl der verdichteten
Stiche wird jetzt angezeigt.
Faites apparaitre le parametre numéro « 22 » a I'’écran en

appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
Le nombre actuel de points rétrécis s’affiche.

4. Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,P“ eingestellt werden.
Der Hochstwert ist 99. Werte groBer als 99 werden nicht
angezeigt und die Anzeige wird auf den Minimumwert ,0“
zurickgesetzt

Une valeur peut étre ajustée en appuyant sur la touche « P ». P @ S P @ S
La valeur maximale est 99. Toute valeur supérieure a 99 n’est %} m

pas affichée et le numéro revient a la valeur minimale de « 0 ». -

5. Nach Durchfiihrung der oben genannten Einstellung dricken
Sie die Taste ,S".
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.

Um bei einer Stichverdichtung die Anzahl der Stiche einzustellen,
nach denen die Maschine anhélt, folgen Sie den Anweisungen auf
der nachsten Seite.

Pour régler le nombre de points rétrécis au bout duquel la machine
doit s’arréter, suivez les instructions a la page suivante.
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Bei einer Stichverdichtung, Einstellung der Anzahl der
Stiche, nach denen die Maschine anhalt.

Réglage du nombre de points rétrécis avant l'arrét de la
machine.

Bei einer Stichverdichtung, die Anzahl der Stiche B, nach denen
die Maschine anhalt, kann von 0 bis 99 eingestellt werden.

Le nombre de points rétrécis B avant I'arrét de la machine peut
étre réglé entre 0 et 99.

1. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedruckt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'’écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I’écran.

2. Rufen Sie den Parameter Nummer ,,23“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,P“ driicken und anschlieBend die
Taste ,S”. Die aktuell eingestellte Anzahl der Stiche wird jetzt
angezeigt.

Faites apparaitre le parametre numéro « 23 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
Le nombre actuel de points rétrécis s’affiche.

3. Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,P*“ eingestellt werden.
Der Héchstwert ist 99. Werte gréBer als 99 werden nicht
angezeigt und die Anzeige wird auf den Minimumwert ,0*
zurlckgesetzt

Une valeur peut étre ajustée en appuyant sur la touche « P ».
La valeur maximale est 99. Toute valeur supérieure a 99 n’est
pas affichée et le numéro revient a la valeur minimale de « 0 ».

4., Nach Durchfihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,S".
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Aprés que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.

Um die Geschwindigkeit der Stichverdichtung einzustellen, folgen
Sie den Anweisungen auf der nachsten Seite.

Pour régler la vitesse du rétrécissement des points, suivez les
instructions a la page suivante.

Fig.28
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Abb.29

Fig.29




Einstellung der Maschinengeschwindigkeit
fur die Stichverdichtung

Réglage de la vitesse pour le rétrécissement
des points

Die Maschinengeschwindigkeit C flr die Stichverdichtung kann
von 200 bis 3.000 Stiche pro Minute eingestellt werden.

La vitesse de la machine C pour le rétrécissement des points peut
étre réglée entre 200 et 3 000 points par minute.

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedruckt halten.
,01% erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'’écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I'écran.

3. Rufen Sie den Parameter Nummer ,24“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,P* driicken und anschlieBend die
Taste ,S”. Die aktuell eingestellte Maschinengeschwindigkeit fur
die Stichverdichtung wird jetzt angezeigt (Wert in Hundertsteln).

Faites apparaitre le parametre numéro « 24 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
La vitesse actuelle de la machine pour le rétrécissement des
points s’affiche (valeur en centiemes).

4, Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,P“ eingestellt werden.
Der Hochstwert ist 30 (3000 Stiche/Minute).
Wenn Sie versuchen, einen gréBeren Wert als den Hochstwert
(80) einzugeben, springt die Anzeige zum Minimumwert (2)
zuruck.
Wenn der Wert ,14“ auf dem Display in ,20“ geandert
wird, &ndert sich die Maschinengeschwindigkeit fur die
Stichverdichtung von 1.400 auf 2.000 Stiche pro Minute.

Une valeur peut étre ajustée en appuyant sur la touche « P ».
La valeur maximale est 30 (3000 points/minute).

Si vous saisissez une valeur supérieure a la valeur maximale
(30), la valeur a I'’écran reprendra la valeur minimale (2).

Si on modifie la valeur « 14 » sur I'écran en « 20 », la vitesse de
la machine pour le rétrécissement des points passe de 1 400 a
2 000 points par minute.

5. Nach Durchfiihrung der oben genannten Einstellung driicken
Sie die Taste ,S“. Die Einstellung ist beendet und das
Anfangsdisplay wird angezeigt.

Aprés que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.

Abb.30

Fig.30
| | |
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Abb.31
Fig.31
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Einstellung der Geschwindigkeit firs automatische
Nahen nach der Bildung von verdichteten Stichen
Réglage de la vitesse de couture automatique apres la | | |
formation de points rétrécis. | i |

Die Geschwindigkeit flrs automatische Nahen D nach der Bildung
von verdichteten Stichen kann von 200 bis 6.000 Stiche pro Minute

eingestellt werden.
g = —— >

La vitesse de couture automatique D apreés la formation de points D
rétrécis peut étre réglée entre 200 et 6 000 points par minute.

1. Die Maschine einschalten.

Abb.32
Fig.32

Mettre la machine en marche.

2. Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedrickt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'’écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I'écran.

3. Rufen Sie den Parameter Nummer ,,04“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,P* driicken und anschlieBend
die Taste ,S”. Die aktuell eingestellte Geschwindigkeit furs
automatische Nahen wird jetzt angezeigt (Wert in Hundertsteln).

Faites apparaitre le parametre numéro « 04 » a I'écran en
appuyant d’abord sur la touche « P » puis sur la touche « S ».
La vitesse actuelle de couture automatique s’affiche (valeur en
centiemes).

4. Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,P“ eingestellt werden.
Der Hochstwert ist 60 (6000 Stiche/Minute).

Wenn Sie versuchen, einen groBeren Wert als den Hochstwert
(60) einzugeben, springt die Anzeige zum Minimumwert (2)
zurick. Wenn der Wert ,20“ auf dem Display in ,35“ gedndert
wird, andert sich die Geschwindigkeit firs automatische Nahen
von 2.000 auf 3.500 Stiche pro Minute.

Une valeur peut étre ajustée en appuyant sur la touche « P ».
La valeur maximale est 60 (6000 points/minute).

Si vous saisissez une valeur supérieure a la valeur maximale
(60), la valeur a I'écran reprendra la valeur minimale (2).

Si on modifie la valeur « 20 » sur I'écran en « 35 », la vitesse de
couture automatique passe de 2 000 a 3 500 points par minute.

5. Nach Durchfiihrung der oben genannten Einstellung dricken
Sie die Taste ,S*.
Die Einstellung ist beendet und das Anfangsdisplay wird
angezeigt.

Apres que les ajustements ci-dessus sont effectués, appuyez
sur la touche « S ». Les réglages sont terminés et I'affichage
initial est indiqué.




Initialisierung

Initialisation

Wenn die Nahmaschine und/oder Gerate (LC Vorrichtung/PL
Vorrichtung) nicht normal arbeiten, vergewissern Sie sich, dass sie
richtig laufen, indem Sie jede einzelne Vorrichtung initialisieren.

Si la machine a coudre et/ou des appareils (dispositif LC/dispositif
PL) ne fonctionnent pas normalement, veillez a rétablir le bon
fonctionnement en initialisant chacun des dispositifs.

1.

2.

Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

Gehen Sie zum Einstellbildschirm, indem Sie die Taste ,P*
langer als drei Sekunden gedrickt halten.
,01“ erscheint auf dem Bildschirm.

Allez a I'’écran de réglage en appuyant sur la touche « P »
pendant plus de trois secondes.
« 01 » apparait a I'écran.

. Rufen Sie den Parameter Nummer , 29 auf, indem Sie zuerst die

Taste ,P“ und anschlieBend die Taste ,S” drlicken.

Faites apparaitre le parametre numéro 29 en appuyant sur la
touche « P » puis sur la touche « S ».

Rufen Sie auf dem Bildschirm ,Y* auf, indem Sie die Taste ,P“
drlcken.

Faites apparaitre « Y » a I'’écran en appuyant sur la touche « P ».

. Dann Dricken Sie die Taste ,S”. Die D332 wird durch Einlesen

der Werkseinstellungsdaten initialisiert.

Ensuite, appuyez sur la touche « S ». Le D332 est initialisé en
lisant les données réglées a I'usine.

Abb.34
Fig.34
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Feineinstellung der Nadelstopp-Position
Ajustement fin pour la position d’arrét de

Paiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann durfen qualifizierte Mechaniker die
Nadelstopp-Position fein einstellen.

%Coupez toujours I'alimentation, débranchez la machine puis
laissez les techniciens autorisés effectuer I'ajustement fin de la
position d’arrét de l'aiguille.

1. Drehen Sie die Riemenscheibe 2, wahrend Sie den Knopf 1
per Hand ganz durchdrlicken, so dass Knopf 1 sich in seiner
tiefsten Stellung befindet.

Faites tourner la poulie 2 tout en appuyant Iégerement sur le
bouton 1 avec la main afin que le bouton 1 soit positionné a
I’extrémité la plus profonde.

2. Wahrend sich der Knopf 1 in der oben genannten Position
befindet, bringen Sie die Nadel in die beste Position durch
Lésen der Schraube 3 und durch zweimaliges Drehen der
Riemenscheibe 2.

Tandis que le bouton 1 est dans la position précitée, réglez
I’aiguille dans la meilleure position en desserrant la vis 3 et en
faisant tourner deux fois la poulie 2.

3. Nach der oben genannten Einstellung ziehen Sie die Schraube
3 fest und lassen Sie den Knopf 1 los.

Apres avoir effectué les ajustements précédents, resserrez la vis
3 et retirez votre main du bouton 1.

4. Uberpriifen Sie auf Sicht, ob die Riemenscheibe 2 leicht lautft,
indem Sie die Riemenscheibe per Hand drehen.
Wenn sie nicht leicht lauft, vergewissern Sie sich, dass Knopf 1
in seine ursprungliche Position zurtickgekehrt ist.

Vérifiez si la poulie 2 se déplace librement en la faisant tourner
manuellement. Si elle ne se déplace pas librement, vérifiez pour
vous assurer que le bouton 1 revient dans sa position originale.

Abb.36
Fig.36




Anschluss der arbeitssparenden

Connexion du dispositif d’économie

Einrichtun

de travail

Verkabelung fur die elektrische UT-Einrichtung,
d.h. UT2x

Cablage pour le dispositif UT électrique
UT2x

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

Blau
Bleu

/N AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les
cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant
I'illustration ci-dessous.

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le
mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la
prise.

Nicht belegt
(Gelbes Kabel 2P)
Non occupé

@ (cable Jaune 2P)

®
+®

WeiB

/ Blanc

Abb.37
Fig.37
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Verkabelung fur die elektrische UT-Einrichtung
(elektrischer Legefadenschneider), d.h. UT2x

Cablage pour le dispositif UT électrique (coupe-fil
de jetage électrique) UT2x

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

/N AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les
cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant
I'illustration ci-dessous.

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le

mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la

?2%

K (blaues Kabel 2P)
% Non occupé

Gelbes
Jaune

Nicht belegt

(cable blue 2P)

Abb.38
Fig.38




Verkabelung fur die pneumatische UT-Einrichtung,
d.h. UT3x

Cablage pour le dispositif UT pneumatique

UT3x

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

Blau
Bleu

(<

/N AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les

cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant

I'illustration ci-dessous.

Nicht belegt
(Gelbes Kabel 2P)
Non occupé
(cable Jaune 2P)

e
WeiB
Blanc
e
_ I_

®
+®

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le
mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la

prise.

Abb.39
Fig.39
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Verkabelung fur die pneumatische UT-Einrichtung
(pneumatischer Legefadenschneider), d.h. UT4x

Cablage du dispositif UT pneumatique (coupe-fil
de jetage pneumatique) UT4x

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

/N AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les
cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant
I'illustration ci-dessous.

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le
mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la

?2%

Nicht belegt
(blaues Kabel 2P)
Non occupé
(céble bleu 2P)

1 Nicht belegt
(Gelbes Kabel 2P)
Non occupé
(céble Jaune 2P)

WeiB

+®

= _J

Abb.40
Fig.40




Verkabelung fur die UT-Einrichtung
mit MS3A

Cablage pour le dispositif UT
avec MS3A

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

/N AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les
cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant
I'illustration ci-dessous.

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le
mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la

?2%

Nicht belegt
(blaues Kabel 2P)
Non occupé
(cable bleu 2P)

Nicht belegt
(Gelbes Kabel 2P)
Non occupé
(cable Jaune 2P)

[

Abb.41
Fig.41
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Verkabelung fur die HG3C-Einrichtung

Cablage pour le dispositif HG3C

/A VORSICHT

%Immer die Maschine abschalten und das
Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen. Dann sollte
ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieBen.

Verkabeln Sie den Direktantriebsmotor wie unten abgebildet.

[ W3600P-35A/HG3C )

/\ AVERTISSEMENT

%Toujours couper 'alimentation en énergie électrique,
débrancher le cordon d’alimentation, et puis faire raccorder les

cordons de relais par un technicien bien qualifié.

Raccordez le moteur d’entrainement direct en consultant
I'illustration ci-dessous.

@ Zum Abziehen des VerschluBmechanismus 1 mit dem Finger
niederdriicken und gleichzeitig den Stecker herausziehen.

@ Pour débrancher la prise verrouillable, appuyer sur le
mécanisme de verrouillage 1 avec le doigt, tout en tirant sur la
prise.

Abb.42
Fig.42




Die nachfolgenden Stichworter sind der jeweiligen Funktion entnommen, die zumindest fir den Bediener von Bedeutung sind.

Les éléments suivants sont extraits a partir de chaque fonction, ce qui est nécessaire au moins pour I'opérateur.

Parametercode Funktion V”””ﬁ:?"”te’ Verhiris | Einstellbereich Displaycode
Code des i Ratio 2 "affi
parametres Fonction Valour nitale Plage réglable Code d'affichage
Héchstnahgeschwindigkeit(Stiche/Minute) 0:40
01 . ) ) i 1:40 x100 0-6500 0-65
Vitesse de couture maximale (points/minute) 2: 40
Geschwindigkeit firs automatische Nahen 0: 20
04 (Stiche/Minute) 1:20 x100 200-6000 2-60
Vitesse de couture automatique (points/minute) 2:10
Geschwindigkeit des langsamen Starts 0: 40
05 (Stiche/Minute) 1:40 x10 0-500 0-50
Vitesse de départ lente (Points/minute) 2:40
. . 0:2
10 Stichanzahl fur. den Iangsam?n Start 1.9 1 1-9 1-9
Nombre de points pour un départ lent 2: 0
Die Anzahl der Stiche fir die 08
25 St|chverd|chtur.lgszone 1.8 1 0-99 0-99
Nombre de points pour la zone de 28
rétrécissement des points '
Bei einer Stichverdichtung, die Anzahl der Stiche 03
o3 nach denen dlg Mas,ch’m.e anhalt o 1-3 1 0-99 0-99
Nombre de points rétrécis avant l'arrét de la 2.3
machine '
Mgschine_ngeschwindigkeit fur die 0: 14
24 Stichverdichtung e 1914 | x100 200-3000 230
Vitesse de la machine pour le rétrécissement 2: 14
des points '
Verzogerung vor dem Einschalten des Messers 0: 10
36 Temps de décalage avant 'engagement du 1:10 x10ms 0-990ms 0-99
couteau 2:10
e 0:10
37 Schnitizeit 1:20 | x10ms 0-990ms 0-99
Temps de coupe 2: 20
Verzdgerung vor dem Einschalten des 06
38 Legefadenschneiders 16 x10ms 0-990ms 0-99
Temps de décalage avant 'engagement du 26
coupe-fil de la garniture supérieure '
. : 0:4
Timing des Legefadenschneiders : (<1000ms) 0-99
39 Temps du coupe-fil de la garniture supérieure ; : x10ms 0-1500ms (1000-1500ms) 00.-50.
Verzdgerung vor dem Einschalten des 0:3
Fadenwischers :
40 Temps de décalage avant I'engagement du ;j g x10ms 0-990ms 0-99
tire-fil '
06 (<1000ms)  0-99
Einstellung der Wischzeit : (1000-1990ms) 00.-99.
41 Réglage du temps du tire-fil S o | xi0oms | 0-3990mS 1 (a000-2990ms) 0.0-9.9
' (3000-3990ms) 0.0.-9.9.
Verzégerung vor dem Einschalten des 0:5
PresserfuBlifters :
42 Temps de décalage avec I'engagement du ;j g x10ms 0-990ms 0-99
soulevement du pied )

% Zur Anzeige der Parameter 0 bis 30 driicken Sie die Taste ,P“ langer als drei Sekunden.
%% Zur Anzeige der Parameter ab 31 schalten Sie die Stromzufuhr ein, wahrend Sie die Taste ,P“ drlicken.
% Les codes de parametres 01 a 30 peuvent étre affichés en appuyant sur la touche «P» pendant plus de trois secondes.

% Les codes de parametres supérieurs a 31 peuvent étre affichés en mettant I'appareil sous tension tout en appuyant sur la touche «P>».
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Anschluss-Schema (fiir die Vorrichtung)

Diagramme du connecteur (pour le dispositif)

UT-Modus [0, 1]

Mode UT [0, 1]

Dreistufenpedal (Handelsware)
Pédale a trois positions (produit du commerce)

1 [ +12v

2 (Input) Start
(Entrée) Départ

o >

3 | Ve

4 (Input) Knieschalter
(Entrée) Interrupteur de genou

5 |0V

6 (Input) UT-Schalter
(Entrée) Interrupteur de I'UT

e ™
Sicherheitsschalter fiir den Fadenschneider
Interrupteur de sécurité pour le coupe-fil
1 | +5V
5 Fadenschneider-Schutz —o
Protection du coupe-fil
3 |0V
) AN
e ™
Maoglichkeit 1 Option 1
1 (Ausgabe) Fadenschneiden N
(Sortie) Coupe de fil ~—
2 | +24V
3 | +24V
4 | (Ausgabe) Legefadenschneider Y
(Sortie) Coupe-fil de jetage ~—
(Ausgabe) Fadenschneiden
S | (Sortie) Tire-il -
6 | +24V
10 Dummy-Pin
Broche factice
Erde
1 Terre
12 Dummy-Pin
Broche factice
\
r
Méglichkeit2 Option 2
1 | +12V +12v
4 | +24V
(Ausgabe) Flusenkollektor C
5 (Sortie) Collecteur de bribes
(Input) Sensor N
6 (Entrée) Capteur
(Input) Saumftihrungsschalter N
7 (Entrée) Interrupteur HG —
10 | +24V
110V
12 |0V
(Ausgabe) Filhrung der Saumfiihrung Y
15 | (Output) Guide HG -
. J

PL-Vorrichtung Dispositif PL

1 | +24V

5 (Ausgabe) PresserfuBlifter
(Sortie) Reléve-pied presseur




UT-Modus [2] Mode UT [2]

e A e N
Sicherheitsschalter fiir den Fadenschneider Dreistufenpedal (Handelsware)
Interrupteur de sécurité pour le coupe-fil Pédale a trois positions (produit du commerce)
1 | +5V 1 [ +12v

Fadenschneider-Schutz (Input) Start N
2 Protection du coupe-fil o 2 (Entrée) Départ —°

3 |0V 3 | Ve I::I

N~ V’ 4 (Input) Knieschalter N |
\ (Entrée) Interrupteur de genou
e ™
Méglichkeit 1 Option 1 S
(Ausgabe) Fadenschneiden — (Input) UT-Schalter N
1 (Sortie) Coupe de fi ~— 6 (Entrée) Interrupteur de IUT [
2 | +24V
3 | +24V

Ausgabe) Legefadenschneider N
Sortie) Coupe-fil de jetage ~—

(
(
5 gAusgabe) Verdichtete Stiche _O_

Sortie) Rétrécissement des points

6 | +24V
10 Dummy-Pin
Broche factice
Erde
1 Terre
12 Dummy-Pin
Broche factice
\
-
Méglichkeit2 Option 2
1 | +12v +12v
4 | +24V
(Ausgabe) Flusenkollektor C
5 (Sortie) Collecteur de bribes
(Input) Sensor N
6 (Entrée) Capteur
(Input) Saumftihrungsschalter N
7 (Entrée) Interrupteur HG —
10 | +24V
11 | ov PL-Vorrichtung Dispositif PL
12 | ov 1 | +24V
. . (Ausgabe) PresserfuBlifter A~
(Ausgabe) Filhrung der Saumfiihrung Y 2 tie) Reléve-pi —/
15 (Output) Guide HG ( ) L (Sortie) Reléve-pied presseur )
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/\VORSICHT

A Alle Fehlercode-Verfahren sollten von qualifizierten und trainierten Mechanikern durchgefihrt werden.

Wenn ein Problem auftaucht, erscheint ein entsprechender Fehlercode auf dem Bedienfeld.
Wenn das Problem nach Durchfiihrung der Fehlercode-Verfahren nicht behoben werden kann,
wenden Sie sich bitte an Ihr Verkaufsburo vor Ort.

UT-Einrichtung)
Der Zugangspunkt auf der Konsole, Platine ist falsch.

Fehlercode Ursache Verfahren
- Uberprufen Sie auf Sicht, ob die Maschine leicht lauft,
E1 Uberstrom indem Sie die Riemenscheibe per Hand drehen.
1. Uberpriifen Sie auf Sicht, ob die Netzspannung richtig
" ist (WS 200V - 240V).
E4 Uberspannung 2. Uberpriifen Sie auf Sicht, ob die Maschine leicht Iauft,
indem Sie die Riemenscheibe per Hand drehen.
Der Motor ist anormal. 1. (l:igg:;rt[';fsﬁ |Ss|te auf Sicht, ob der Stecker richtig
E7 Ber Enc_ot_der |stgno_rr;1al. | 2. Uberpriifen Sie auf Sicht, ob bei den drei Leitungen zum
er Fositionsgeber ist anormal. Motor der 332 keine Unterbrechungen vorliegen.
1. Uberpriifen Sie auf Sicht, ob der Stecker richtig
. . - . ) eingesteckt ist.
EH Die drei Magnetpolpositionsgeber im Motor sind anormal. | Uberpriifen Sie auf Sicht, ob bei den drei Leitungen zum
Motor der 332 keine Unterbrechungen vorliegen.
1. Die Hebeleinheit ist kaputt oder die Verbindung ist Uberprifen Sie die Leerlaufpedaleinstellung.
kaputt.
EP 2. Daps Pedal wird mit der FuBspitze gedriickt, wenn die Vergewissern Sie sich, dass das Pedal sich in keiner
Maschine eingeschaltet ist. ' Position befindet, wo es mit der FuBspitze gedrtickt wird.
1. gezuzg: Dreipoligi Leitfugg fgr denl Mgtlor der D?3|2 h Uberpriifen Sie die Farben der Stecker fiir die
er Zugangspunkt auf der Konsole, Platine ist falsch. g : -
J 2. Bezug: Leitung firr den Sicherheitsschalter (fir die dreipoligen Leitungen flir den Motor der D332 und den

Sicherheitsschalter (fur die UT-Einrichtung).
Die Farbe jedes Zugangspunktes sollte identisch sein.




Liste des codes d‘erreur

/\ AVERTISSEMENT

A La mise en ceuvre des procédures de résolution des codes d'erreur est réservée a des mécaniciens qualifiés et adéquatement formés.

Lorsqu’un probléme survient, un code d’erreur correspondant est affiché sur le pupitre de commande.
Si le probleme persiste méme apres la mise en ceuvre de la procédure de résolution du code d'erreur,
contactez I'agence commerciale la plus proche.

Code d'erreur

Cause

Procédure

Vérifiez visuellement la souplesse de fonctionnement de

2. Re : Cable pour I'interrupteur de sécurité (pour I'UT)
Le point d’acces du tableau de commande est
incorrect.

E1 Surintensité la machine en tournant la poulie a la main.
1. Vérifiez pour voir si la tension fournie est correcte (entre
. 200V et 240 V CA).
E4 Surtension 2. Vérifiez visuellement la souplesse de fonctionnement de
la machine en tournant la poulie a la main.
1. Vérifiez le connecteur pour voir si la connexion est
Le moteur présente une anomalie. correcte.
E7 L’encodeur présente une anomalie. 2. Vérifiez les trois cables du moteur pour le D322 pour
Le détecteur de position présente une anomalie. voir s’il n’y a pas de déconnexion.
1. Vérifiez le connecteur pour voir si la connexion est
EH Les trois capteurs de position du p6le magnétique dans correcte.
le moteur présentent une anomalie. 2. Vérifiez les trois cables du moteur du D332 pour voir s'il
n’y a pas de déconnexion..
1. Le levier ou la liaison correspondante sont cassés. ngﬂ?ezzl-?/ éﬁglagz ?ae IZ g’;gar:: 2: {gﬁcg' as dans une
EP 2. La pédale est enfoncée avec la pointe du pied alors position dans ﬁaquellep elle risque d’étre er?foncée avec la
que la machine est sous tension. pointe du pied.
1. Re : Cable a 3 broches pour le moteur D332 ) . .
Le point d’accés du tableau de commande est Vérifiez les couleurs des connecteurs des cables a 3
J incorrect. broches pour le moteur D332 et I'interrupteur de sécurité

(pour I'UT). La couleur de chaque point d’acces doit étre
identique.
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Technische Daten der Steuerung
Caractéristiques techniques de la commande

Vitesse de couture

Nennspannung Einphasenstrom Monophasée
Tension nominale AC200-240V *+ 10%

Frequenz

Fréquence 50Hz/60Hz
Nahgeschwindigkeit Stiche/Minute

200-6000 Points/minute

Nennleistung
Puissance nominale

650W

Kurzschlussstrom

Courant de court-circuit

15A

% Versuchen Sie nie den Controller auseinanderzunehmen.
Ein Auseinandernehmen des Controllers kann die Garantie

unwirksam machen.

% N’essayez jamais de démonter le contréleur.
Tout démontage du contrdleur peut invalider la garantie.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

E i

@ Sin autorizacion previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el diseno.

© RIREE | K% PEGASUS 4N AEHRAFH

HEFAE, FUtERR AR —Es, K
KEMAMETNEYRXEITHRE. SO0, &)
iF. &, EEE.

Ot EMIAABETCHMARAZLIEMRIER A
Bey, ARBEMEERAIREE. WTFXLER
ARARGREMRE. BN, ERERRES
FUMREGEIRFAERBBICE, KRB H
A SRE. RABERARES.

@ PEGASUS 4 4H BT & 5| N s A RYIIAR, BFF
AETHILEZFmm I RE. MBI A . R,
REBRFEMETENE. ®ITHIRF .

Directivas

B %

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It 42 N 6 & BN &= £ AR R AR BRI AE 72T 2R AY
BE, REREENZEHMEMAR. 5188
FTEERERIRABAERN, BIEL—RERIAN
HEEMA. FEMAERABIERNLERM,
AR BB IR AR R AL o

WIFFARETFER T TERF SR SRS
PRI L AR B 3t X R ER ] R AL K Il E B AR



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

O ZHRANTREFERAFMAERITHAS

O E(ERZmmZAl, FHREIZSH, ERSE
REREEINIRE. €5, A, %#iEEH
ZEz R, BEITER.

O T\ AEHNNZEEIEL G, BRIEHIENE
iz hE R RGN AR TR B A TIRIERY o
PR E B gz shBar e, X
R IFESTINR.

Hit, ATHERE, FEARXFARMAREH
m, EREERZERRE. S TFHERS
—EpENR LI RMER. BHNFEANE
KARFHHEAB SR REERITAH,
AXELENRENRZE, BRI EREDN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucién y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

EANAMFREARHR, ATREER~M,
RFRELEEFESRTIMNER.
BRMEMEAS, FLETHRRET.

EERENEN B EEMAEEF LR .

WMABLEARZE R ESTIRAT, M RATER, M
RIFREE A B -

WMFEERAFBRE, B EA 2 EE AR
E P

R ERRIC A R IRERE

-

~

PELIGRO
&

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesién de miembros
corporales.

FERHERK.
FERMEENSAARETIETH
TEHBER.

AVISO

Z A=
=

A

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BIERERN, 2ETXENG, &
EREFRTEHAEM.

PRECAUCION
A s

10N

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIERHEIRN, AAREZRMAED
£hE, AREBRGURAER.

J




Simbolos y mensajes I ERICS

Debera garantizarse en todo

momento un estricto seguimiento de ., _ . g i e A s
las instrucciones de manejo de la BIFEFIRT, REHNBERIREAE.

maquina y del dispositivo.

En caso de uso inadecuado de la

maquina o del dispositivo, existe el F—FiERE, SE6MEmner.
peligro de una sacudida de corriente.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el = e A~ o
peligro de lesién para las manos y/o FIRIRIE, SBHFRED-

para los dedos.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BIEGFHEN, SBRFEENBEESS
peligro de lesion para las manos HER .

y/o de los dedos.

El uso inadecuado de la maquina o del . e e N
dispositivo puede causar un incendio. FHIRE, WHRERZANER.

Estrictamente prohibido. LN A ATAEF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la FEHITISIE. M TR, sa7

T e o o oo BEETEEIRT . [IHISIR R ki i
el enchufe de la maquina o cortar la BYMREEIREE, UAREID.

alimentacion de corriente.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERE, LURIPHE,
a tierra.

Indica la direccion de giro normal del o ‘ )
volante. RREGNERREEE T

Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. FEMESRRFZHNER.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RETH wxmmms

3. Normas de seguridad

3. BEHNE

| Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

A\ PELIGRO

1. Para evitar accidentes que lleven a calambres eléctricos, nunca
abra la caja de mando. Tocando las areas con alto voltaje puede
producir graves danos.

|@ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacion solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperature
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 40 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|® Medidas de seguridad |

é (1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecuciéon
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.
Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

OE:ERERE

ANRMIW AN, RURSREN R REME=RA
B R AR E R, BRI RSN, BB AE
B/

Aﬁir«ﬁ

. ABBIEAEMBEY, BNFTIFEHE. ESEERS
AIREIE R EZ 5.

@ {EMITE

AR FAELN, RIBEFAMIRE, BrIEHRLELDN
BED. HREERREMHTRARIM.

® ATRERP, BEANE FRIMEFBZTER.

1. ERIESURENE=E THMNRRES

SERMT, REDMCEEAERIUR

@

Bo. SREIT. BEEBRMELAMT.

>

IMEREESCE 40CHSER 2 Mt/ .

o

IMEREE 35% 2 85 % BITEE Z It 7 .

>

VERETBE S10% U LB ETHREENS .

~

. BRARELEHRES DEME LMFEN B ER

OR 2l
é (1) FHATHERTE. WIEF AR SRP

@ EXTELMFITIE . 1212, FREHEPELR, 1FXiE
RIRFFR, RIFMEHMNERE LIRT, FliAREDI B
WAz E, BETRE.

B, AoEEBEIREITEWVR, FHIERIEEIHNIU
SMNERNSURMEE RIRM S BRI T RMEEN, FEsF
—IR 2[R
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:
@ Maquina
* Instalacién de maquina de coser
* Montaje del guiahilos
* Lubricacién
* Enhebrado
* Ajuste de longitud de puntada
* Lmpieza de la maquina
» Sustitucion de la aguja
» Sustitucion de aceite
* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior
* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir
» Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia
+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia
* Ajuste del ensanchador
+ Ajuste de la guia de cubierta superior
* Ajuste de altura de garra de alimentacion
* Ajuste del alza del prensatelas
* Ajuste de la altura de aguja
» Ajuste del ojo-guia
* Ajuste de la guarda de aguja
+ Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del prensatelas
» Cambiando la relacion de alimentacién diferencial maxima
» Comprobacion y limpieza del filtro de aceite
» Cambio de la carrera de la barra de la aguja
» Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite

@ Dispositivo D332

* Montaje de la caja de mando

* Montaje de la unidad de la palanca

+ Conexion de los cables eléctricos

* Ajuste de la presion del pedal

« Ajuste fino de la posicién de parada de la aguja

+» Conexion del dispositivo simplificador del trabajo

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

c (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente

% @ EHITUTRENE, FwkimBREFRX, KFHRIRHE
HMMIEEE ER T 2 BT,

o%mm

°**”$?T?§ﬂh$ RYIETS
s ek miT
« TERI&HRRIIAT
o EEURRYIETS

°L%%ﬂ%%Mﬂw(dﬂMﬂw)

ilAd: D
*ﬂlml_/)fﬁgﬂl]*ﬁﬁbhﬁja
* SHBITIZI T iR
 BIAEHATIR S i B R

@D332 T

- RHIFE R 2t
#&%ixﬁ\ﬁt

- LR ERE .

« BARIERR . SERIE S H9IAT
ﬁ%quMﬁE%

B NEERERE

O ERIE. RFEN, MIRERESHGEENREUARLE
RIS TAERY T 4R BUREIT.

OiEinE AMEEHITM AN EY, S1E5
EHHEE.
X MAMENEMNBE, A RS HHHALDELHF

s,
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dicho defecto o tome las medidas correspondientes

necesarias al respecto. @

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el

© 50 FRIRRBINGHER T EIELF -
XFERHRARK.

O EERBEYN A, FLMINEMREELER
ME. (AFREESIFR, BIAHRES
EEEMBSLR D) (ED

prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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é (3) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\ PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y aseglrese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartdn y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, cartén LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefo densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

|@ Transporte |

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del
brazo libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

Fig.3
# 3

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacién, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AVISO

Cables:

1. Antes de conectar los cables entre la caja de mando y el motor,
cerciorese de haber desconectado el suministro de energia y
que los enchufes estén empalmados de forma segura.

2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante, y
los cables debe mantenerse una distancia minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. Para evitar accidentes debido a corriente parasita o a
insuficiente resistencia dieléctrica, asegurese de haber hecho
instalar un enchufe apropiado por un electricista.

3. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Usar el siguente aceite Pegasus HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL o equivalente Mobil Velocite SM22
fabricado por Mobil

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

»* En caso de entrar en los 0jos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabdn el lugar afectado.
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4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A aviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes

de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)
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4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A aviso

|@ Medidas de seguridad para la operacion

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas y defensa contra el acceso de los dedos a la aguja etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la

magquina en marcha.

3. ® Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la polea de transmision del
motor, del tirahilos o bien del portaagujas. Nunca dejar en
las cercanias de las piezas arriba indicadas tijeras, pinzas, ni
ninguna otra clase de herramientas.
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4. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

5. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

6. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

7. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

8. IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
9. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la

proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”.

Ademés, cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”,
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccioén antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. %Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. Efectie los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

4. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

5. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

6. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

7. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

8. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

9. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para . - .
""" su propia seguridad_ tmmmmmEmm———— #éﬁﬂ] TR EAFLRIRIS smme-

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro 5. EEREMMBIAIE

Etiqueta de peligro de
electrochoques

R ER fE P AR 2E

Para evitar calambres eléctricos, nunca
abra el recubrimiento.
La tension de lared es CA200V 240 V.

zﬁﬁmﬂiiﬁm%ﬁ, BT
m?o
b, 51 FIAC200V 240VEHIEL [ .

Fig.5
& 5
No hay ningtin rétulo de aviso montado en el motor. B ER L T E & 554 .
En lo que se refiere a los rétulos de aviso montados en la maquina ETFa540H ENERYE SRR, 155 BN ERIRBES.
de coser, véanse las indicaciones del manual de instrucciones de
la maquina de coser.
Motor Fi
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
afRaY I HET R

W3500P/D332, W500PC/D332

Nota #i*
@Si usa el dispositivo UT, corte el area (®. @Si la maquina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REVTEER, HTRA B el drea ®).
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Montaje semisumergido
HEF I

W3600P/D332, W600PC/D332

Nota &%

@Si usa el dispositivo UT, corte el area @
REVTLER, EYIBRO .
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Instalacion de maquina de coser Fig.9
AN B R % 9
W3500P/D332, W500PC/D332

V4
PRECAUCION £ & Instalacion semi-sumergid
T = (\nls alaci6n semi-sumergi a) &
(# ThERERN)
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y, ~<
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina. 8

/@”
@

RIEONET, FLREGNARIRIE, BiEKAE
IRIETH LR TR Z R BEITIRIE.

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin //

vibraciones.
Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina. ?

SHRTE, HERESR.
HEMITETEBERSNFANT, MEATENHITRE.
ERENNREEIGRE.

Fig.10
& 10

W3600P/D332, W600PC/D332 %
(Instalacion semi-sumergida)
FTEREN)
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Montaje de los elementos

ZE R R

Montaje de la caja de mando

=R R 3

/A\PRECAUCION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando en el lado inferior de la mesa de la
maquina.
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EREEHEN, SOREONRIEIRXE, K8

BIELMEE LR TR, BIEEITRAARETRIE.
BB R AL,
Fig.11
A 11

Montaje de la unidad de la palanca

/\PRECAUCION

%Deseonecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la unidad de la palanca.

Monte la unidad de la palanca en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

Finalmente, controle a la vista si se puede mover facilmente el
pedal, pulsando el pedal con la punta del pie (véase la flecha A) o
bien con el talon (véase la flecha B).

s

WFETHRE

A s

é%fﬁ%ﬁ%iiﬁ S BRI RRI X, 5

BRI EE LR T 25, BiEE I TRRA A R TR,
BT B TR R AL
RIS, SRR, EHIAIRE (873 A) AEE (5 8)
BB 1E R I -
Fig.12
B 12




Conexion de los cables eléctricos
A\Aviso

A Una conexion inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

AAsegUrese de conectar la toma a tierra con la ficha de
conexion correcta. De lo contrario, usted puede sufrir calambres
eléctricos cuando toca la maquina y la caja de mando.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo.

R RYIEIR
INT
(o]

BENRES, SSIBERNEFSSEER. ATH
IEIRIAGEGIHL, FRERTE—EEFA/ O RIFIA

Ik

=
A =

%ﬁﬁ%iﬂ%ﬁi ESUBENNMBRIRFFRKIE, Bifk
MEIEERT, BIFETHRAANRHITIRIE.

Atﬂ%?&%’é?iﬂlﬁ%, R I A S 42 ) 411 B A ikt PR R T E
FEERK, FEFINEE.

ek

Pedal de tres pasos _[
(producto comercial)

ZBRRIEEHR
(BFmEED

Fig.13
13
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Ajuste de la presion del pedal

PEARIEER . [ BRIE 51 B9IE T

/\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, la presion
del pedal ha de ser ajustada solamente por mecanicos calificados.

TR TARERE N, SO REgAY IR
K, FREKIMNEIRIEHE LR TRZE, BIFEITRIRA
AGHEITIRIE.

1. Modificacion de la presién a aplicar con la punta del pie:
Modificar la posicién del resorte de tensién 1 en la palanca
2.
IERRBSIRENE N 2R 3R E 1 RN 2 WARRME
ERiBTIHY.

A Cuando la presion es muy baja, puede darse, que la
palanca 2 no regrese al tope (en su posicion inicial, la palanca 2
deberia tener contacto con el canto inferior del tornillo de tope 4)

Z&Eﬁt%-ﬁﬂﬂ??%i%ﬁ%°$%Fii%ﬁﬁo

2. Modificacién de la presién a aplicar con el talén:
A discrecion, aflojar la tuerca 3 y hacer girar el tornillo de
tope 4.
A continuacion, apretar nuevamente la tuerca 3.
RERBHRBE D 2D FIZE 3, BaRE 4 #ITIHTR.
WhxRE, HRIEE 3 H#HITEE.

Fig.14
E 14




Funciones de las teclas ye indicaciones

(Led) del mando para el modelo D332

La presentacion visual (diodo emisor de luz) da la direccién de
giro de la polea.

D332 $RAEIZH] 8 F AR ALAY & 7R

EEE;Jﬁ

—THEIR, HFE/RE “LED” NIRRT HE.

Eeyan

@@@@W

l90EE

POOS

|
@

(@ Pantalla del display
Visualizando la informacién de ajustes

@ Tecla P
Manteniendo apretada la tecla, el display cambia al display
para el ajuste de parametros. Apretando la tecla cuando un
parametro es visualizado, aparece el siguiente nimero de un
parametro.

3 Tecla S
Seleccionando un parametro
El display inicial aparece cuando se pulsa nuevamente la tecla

@ Luces de actividad funcional
Las luces estan prendidas cuando cada una de las funciones de
las teclas situadas abajo (&, ® , @, (®) esta activada.

(® Tecla conmutadora de la posicion de parada de la aguja
Activando la posicién de parada de la aguja arriba o abajo.
Cuando se prende la luz, la aguja para en su posicién superor,
y, cuando se apaga la luz, la aguja para en su posicion inferior.

(® Tecla para un arranque suave
Para reducir la cantidad de puntadas requeridas por la maquina
al inicio de la costura.

( Tecla para invalidar la funcién UT
Use esta tecla cuando no quiere cortar el hilo apretando el
pedal a fondo con el talén.

Tecla para invalidar la funcion del alzaprensatelas
Use esta tecla cuando no quiere efectuar ninguna funcién
apretando el pedal ligeramente (alzaprensatelas y/o funciones
similares).

Fig.15
& 15
—®@
®
®
\
®
ORTRR
BRRERES.
@p gt
KiEh @t E s8R EEE.
ERTERRBEEMHRLER. BERT—1S8%KS.

®s

EESHEERLE. B XRIEREREE &YEMH.

@LIREB AT
LT HZRERE (©. ©. ©. ®) YR, KTR%.
Ot E T™F I E I

VRSt NS I B H IS E A E At
TERSELLMAEEL, TR ETAEEL.
OB RB %
LA BEIIN BB AR E (LT EH RE I R RT,
{EF I,
@ UT ool
MEE SRR, FEIONARITHLIER.
0#‘}‘ BT
M%LQW%WM£&t [ELELNH A ITINRE
=) BHER.

(R &R
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Ajuste del modo

EXBILE

Para clientes que usan las maquinas equipadas con el dispositivo
simplificador del trabajo

Cablee el dispositivo simplificador del trabajo segun indica el
acéapite “Conexion del dispositivo simplificador del trabajo” (véanse
las paginas 115 a 120) y, luego, ajuste el modo.

El ajuste basico ex fabrica del modo (UT eléctrico) es N°. 0.

EMES T ENREENNNARIFESRE NREMNER

(P115-120) SEhEfiklE, & E UT #ER.
ERAHETIZEE AN No. 0 (BER UT) &

)

1. Prenda la fuente de energia mientras pulsa el boton “P”.
“31” se visualiza en la pantalla del display. (

E “P” BT RBFE, BERTH 317 . ®® U
® @ @

Fig.17
B 17

2. Pulse la tecla “S”. El nimero actual del modo UT se visualiza.

BT “S” . BRLHUT AN LSS,

3. A discrecién, cambie el nimero deseado pulsando la tecla “P”.
Se dispone de los siguientes modos:
BT “P” 2, TEEMERANSS.

4 L AR A S I TR P S

No Modo ~ ~
: ER
0 UT eléctrico
ST
1 UT neumaético
SERUT
Dispositivo UT neumatico con facultad de
2 condensacion de puntada
Mith Z T AR 48T REAY = S EUT
3 Sin uso
MEMA
4 Ningun dispositivo UT instalado
T

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.
(“1” en el display indica que el modo UT neumético esta

activado). ( h ( h

AR, T ‘S 8. RELE, EEVEEE. H |

A GrmE R E RS UT R % % g 7.% % % g 6%
©)O ©]O

simplificador del trabajo, véase la lista de funciones en la
pagina 121.

% En lo que toca a cada uno de los pardmetros para el dispositivo w)

X RXRTEAXRENETMSH, FSRP 121 (ITIgE—E.
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Seleccion del tipo de alzaprensatelas
REMARENRE

/N\PRECAUCION i

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

TR IZIE IR B ER TR TIEMLRY, AT BhLE424)]
MESMYEES), HEEIRIEEIRMEMRER, BFFLFER
SRR, FHEET,

Hay dos tipos de alzaprensatelas para el dispositivo UT, a saber,
eléctrico (M) y neumatico (A). El ajuste basico ex fabrica es el tipo
eléctrico.

Si quiere usar el tipo neumatico, siga las instrucciones abajo
indicadas.

UT EBEOBREMARARSR D MESRK W), I
WRERRR.
EAZESRAEMN, FEEL TS EER L.

1. Prenda la fuente de energia.

HIEHERFXIZEHN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kig GHUE) “P” g, HAREBE.
EELERETR “017 FH.

3. Llame el parametro nimero “16” en la pantalla pulsando la tecla
“P”,y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el tipo
de alzaprensatelas actualmente seleccionado.

#T P, RTSMES 167§, T “S” §.
ERIEAR RIS .

4, El otro tipo de alzaprensatelas se visualiza cuando se pulsa la
tecla “P”.
La Figura (pantalla del display) a la derecha indica que el tipo
de alzaprensatelas se cambia del tipo eléctrico (M) al tipo
neumatico (A).

& [P] §l7, BRm—MiaEMAR.
(BRRLEMETARSR (M TH=SK [A]D)

5. Después de seleccionar “M” o “A’, pulse la tecla “S”.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

ATRER, BT “S” $##. RELR, EEVBER.

Fig.18
& 18
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Ajuste de la velocidad maxima de la maquina

B = S IR B E

/\PRECAUCION i3

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

A?‘ﬁii@]m%ﬁEE?)EE‘J'I‘%RTJ‘&??{’E&ILHTL AT R4
HESMYEE S, SHEEIRIEERMEMRER, BFFLFER
SRR, FARET

El valor predeterminado para la velocidad méaxima ajustado ex
fabrica para la caja de mando es de 4000 puntadas por minuto.
La velocidad méaxima de la maquina se puede modificar por medio 21
de la caja de mando hasta un valor de 6000 puntadas por minuto.
Ajuste la velocidad maxima de la maquina (velocidad maxima de
costura) para la maquina en uso. En lo que se refiere a la velocidad
maéaxima de la maquina (velocidad maxima de costura), consulte el @ @ f l t l @ @ / l ‘ l
manual de instrucciones para el uso. Tenga cuidado de asegurar

que la velocidad maxima de la maquina (velocidad maxima O O O O O O

de costura) no exceda el limite superior de la velocidad de la
maquina.

=R R SRR ERI R S5EER 4, 000 £ / 4. .
ReEREEH A ERXAX A LLEATIE 6,000 £/ 4, 1HRIE e
PTHER R AEOINIR EE S MR (EIIRE) . 3]
BRIANEGINBERIRAE, R5%E (HeEIRE) 15
B LR

P@QOS| |P@OS
1. Ponga en marcha la maquina. \_ ) \_ )

HBRIEFXIZEN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.

“01” se visualiza en la pantalla. ( h ( h
KiE GBBLE) “P" i, EAREEM. ®D I ®D N
BEEERRER 017 FH, @ ® ® ® ® ® @ @

3. Pulse la tecla “S”. Se visualiza la velocidad maxima de la @ © @ @ @ @ @ @
maquina ajustada actualmente (valor en centécimas).

'}ET “S” . BETHAMEMNESEE (1/100 H9E m » m

4, Se pueden efectuar ajustes pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 60. Si el valor sobrepasa el limite
superior (60), el valor regresa al valor minimo (10). P @ S P S
El display en la Fig. 21 visualiza el cambio de la velocidad m
maxima de la maquina a 5.500 puntadas por minuto.
2 “P” BAATEIE. RAERN 60. NELHEEREXNE

N<E 2| &HIME (100 .
(KB REEATEZHEERE 5500 §t / 4 BTATIRZS)

5. I?Sefpués de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla @ @ f U t ! ® @ / l ‘ !
® ® e ® e @

Ahdra, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.
AHRER, 8T “S” . REHER, DRVIAER.
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Ajuste del arranque suave

(EREN Y=L

/\PRECAUCION ;1= -

A Se recomienda tener mucho cuidado al efectuar estos /

procedimientos con la maquina conectada. Para evitar accidentes

debido al arranque inesperado de la maquina y la operaciéon
errada de usuario, tenga en cuenta las instrucciones de seguridad == >
y sigalas. A

AN ssonsaemnmereum, #xoasmm

RERIESR, URZYN SIS EAER T IEFMIR
EM SR LR

Ajuste de una velocidad de arranque suave
WEIBEBENEE

La velocidad A de arranque suave puede ajustarse entre 100 y 500
puntadas por minuto.

giﬂ]ff}lﬁ"]‘l‘éﬁﬁéﬁﬁfﬁ A FJ7£ 100-500 §t / & SERAHITIR

1. Prenda la fuente de energia.

HBBIREFXRIZEN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

Kz G#HLLE) “P” §#, EANREE@.
BHEHET “017 FiF.

3. Llame el pardmetro nimero “05” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza la
velocidad de arranque suave actualmente ajustada (valor en
décimas).

T “PY 42, RASKHS “05” FF, T S .
BERUFMLAIEREERE (1/10 BITE -

4, Para ajustar un valor, pulse la tecla “P”. m
El valor maximo es de 60 (600 puntadas por minuto).
Si usted trata de entrar un valor superior al valor maximo (60), el
valor en el display regresa al valor minimo (10).
Si se cambia el vglor9‘40” por el valor “45” en el display, la P @% S P @%S
velocidad de arranque suave cambia entonces de 400 a 450 \_
puntadas por minuto.

2 “P” #MEATIEE. smAK{EH 60 (60045 / ) .
MEBEBEXANSRER&/ME (10)
(AETEEATEZISREERE 4505t/ 9 BEVIRTS)

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla ® @ / l t l ® @ / l t l
® ® e ® ® e

S”.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

ATRER, BT “S” ##. RELR, EEVBER.

Si usted quiere ajustar el nUmero de puntadas para el
arranque suave, véase la siguiente pagina (pagina 108).
FEETRREBRBEX B, FSBRT—TTHNA.
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Ajuste del nUmero de puntadas para el
arranque suave

1R B4E X B RIS EURE

El nimero B de puntadas posibles para un arranque suave es
entre 1y 9.

1BIRBLEXE RIS B AI7E 1-9 ASERE AHEITIRE

1. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kig GHULE) “P” @, HAREBE.
BEHER 017 FHE.

2. Llame el parametro nimero “10” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza
el numero de puntadas para el arranque suave actualmente
ajustado.

BT P . BRSHES <107 5 4T S7
A 24 TR A R 4 X 8] 0 £

3. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 9. No se visualiza ninguin valor superior a
9y el nimero regresa al valor minimo de “1”.

= “P” EANATEE. HAEN 9. MHBEBEXEL
KERHME 1.
(RETEEALTEESIRGLEXE T 6 BRI

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

WHRER, BT “S” $. RELHR, HIVIREDR.
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Ajuste de la condensacion de puntada (para MS3A)

SEHARSEIIATS (NS3A)

/\PRECAUCION it % e

A Se recomienda tener mucho cuidado al efectuar estos
procedimientos con la maquina conectada. Para evitar accidentes e S e D e o o o o e X
debido al arranque inesperado de la maquina y la operaciéon
errada de usuario, tenga en cuenta las instrucciones de seguridad
y sigalas.

A?’ﬂii@]m%‘éﬁFE?EE‘J‘I‘%R'M’E&ILHTL EHS W EFRERN
RERIESR, UGRZGN SIS EER T2 F IR
HEM S A LR

Configuracion del nimero de puntadas condensadas & 27
FEHREN TR E

El nUmero de puntadas A posibles para la condensacion de
puntada es entre 0y 99. ® @ / H ) ® @ / I |
® @@ K )

B RGERET AT A RI7E 0-99 BSEE NEEITIRE -

1. Prenda la fuente de energia.

HEmIREFXIZLER ON,

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de P S P S
tres ecundos. % @ @ @
“01” se visualiza en la pantalla. \_ J \. J

Kz GRUAE “P” 42, HNREE@E.
EELEEBETR “01” FHE,

3. Llame el parametro nimero “22” en la pantalla pulsando la

tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el
nimero de puntadas actualmente seleccionado. @ @ / l t ® @ / l 1
® e e ® e e

BT “P” g, RRSHRS “227 5, KT “S” #.
BRI BIFTIR A E SRS RI L

4, Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 99. No se visualiza ningun valor superior
a 99y el nimero regresa al valor minimo de “0”.

= “P” BANATEE. HRAEN 99.

MEHEBEXBUNEEIRME (0 .
PQOS| PO@S

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

WTRER, BT “S” §. RELR, EEVEER.

Para ajustar el nimero de puntadas, después de las que la
maquina para cuando efectlia puntadas condensadas, véase la
pagina siguiente.

MFREIRE R R EM M ERIZILEE, BFSRT .
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Ajuste del niumero de puntadas, después de las que la
magquina para cuando efectlia puntadas condensadas.

TSR R MBI SR | B

El margen de ajuste del nimero de puntadas B disponible, TS >
después de las que la maquina para cuando efectlia puntadas
condensadas, es de 0 a 99.

BT ARAETS R A2 LSS B WLAE 0- 99 BB TR e
RE o

1. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de

tres ecundos. .
“01” se visualiza en la pantalla. Fig.29

iz GHELE) “P’ @, HAREEE. M 29
EELBEF 017 FHE.

2. Llame el pardmetro nimero “23” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el
numero de puntadas actualmente seleccionado.

BT P G, BRSNS 237 F, T “S” §.
RRIAEFTIREAOFHEL

3. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”. 3
El valor maximo es de 99. No se visualiza ningln valor superior ]
a 99y el numero regresa al valor minimo de “0”. =

= “P” BANATHE. HRAEN 9.
N EBEXENEZIR/IMVME (0 .

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
“gr
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

WTRER, BT “S” §. WELHR, EEVEEHE.

Para configurar la velocidad de las puntadas condensadas, véase
la pagina siguiente.

MEBHEIREFBHBERE, HSHT—N.

110



Configuracion de la velocidad de la maquina
para la condensacion de puntada

BHEERENRTE

La velocidad de la méaquina C para la condensacion de puntada se

puede configurar de 200 a 3.000 puntadas por minuto.

SEAN R Z S 4R 4EEE C BT LLFE 200 - 3000 &t / S HISEEA
HITIRE .

1. Prenda la fuente de energia.

HIEHEBEFXIZKEA ON,

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

¥ig GBELE) “P’ @, HAREEE.
BELEET 017 FH.

3. Llame el parametro niimero “24” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Se visualiza la velocidad
de la maquina para la condensacion de puntada ajustada
actualmente (valor en centécimas).

BT P, BRSHES 247 5, HWF “S” g
SRR R (B — R |

4, Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 30 (3000 puntadas/minuto).
No se visualiza ningun valor superior a 30 y el nimero regresa
al valor minimo de “2”.
Si se cambia el valor “14” por el valor “20” en el display, la
velocidad de la maquina para la condensacion de puntada
cambia entonces de 1.400 a 2000 puntadas por minuto.

1% “P” GERIETHE. HA{EA 30(3000 £/ 53) .
MEHEBSEXENS@EIRME (2) .
(BRFERESHEEERE T H 2000 § / 53

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

ATRER, BT “S” $#. RELR, EEVRER.

& 30
| | |
N RV i——
= ———
Cc
Fig.31
& 31
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Configuracion de la velocidad de costura automatica,
después de efectuar puntadas condensadas

SRR AR B S ERE RIRE

La velocidad de costura automatica D, después de efectuar

puntadas condensadas, se puede configurar de 200 a 6.000
puntadas por minuto.

TSR ER BUE R B 342 4)EE D R LAFE 200 - 6000 §t / 4
BSER R TIRE «

. Prenda la fuente de energia.

HBRIREFXRIZEN ON.

. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de

tres ecundos.

“01” se visualiza en la pantalla.

Kz QML) “P” §#, EANRKEE@E-
EEERET 017 Fi.

. Llame el pardmetro nimero “04” en la pantalla pulsando la tecla

“P”,y, luego, pulse la tecla “S”.
Entonces, se visualiza la velocidad de costura automatica
ajustada actualmente (valor en centécimas).

BT “P” B2, BREHHS “04” 7, 1&T “S” §#.
BRIMEMRENRE (BoZ—MEE -

. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.

El valor maximo es de 60 (6000 puntadas/minuto).

No se visualiza ningun valor superior a 60 y el nUmero regresa
al valor minimo de “2”.

Si se cambia el valor “20” por el valor “35” en el display, la
velocidad de costura automatica se cambia entonces de 2.000
a 3.500 puntadas por minuto.

%P7 ATRYE. & K{EH 60(6000 %/ 5 ) .
MNEBEBERANSER&/ME (2) .
(BTRRLEMZFHREERET A 3500 £/ 4

. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla

S”.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

WTRER, BT “S” §. RELR, EEVGER.

& 32
| | |
N A
= ———

D
Fig.33
& 33
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Iniqializacién
#IG 1L

Cuando la méaquina de coser y/o el equipo (dispositivo LC/
dispositivo PL) no funcionan normalmente, cerciérese que

marchen correctamente inicializando cada uno de los dispositivos.

HEgNsEhEE (L6 XE. PL XE) ;MEREN, &

AT IF R ER -

1. Ponga en marcha la maquina.

HIEHERFXIZEA ON,

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de

tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

¥ig GHELE) P’ @, HAREEE.
EELHET 017 FHE,

3. Llame el parametro nimero 29 pulsando la tecla “P”, y, luego,

pulse la tecla “S”.
BT P B, BRSHHS “297 |/, BT “S” #.
4, Llame “Y” en la pantalla, pulsando la tecla “P”.

BT P G, ILEERT Y FH.

5. Luego, pulse la tecla “S”. EI D332 se inicializa, leyendo los
valores iniciales ex fabrica.

MRS THR “S” #B5, BIZEIRSHBEE, #

TR L.

Fig.34

& 34
Conectado
9:':
[
Fig.35
& 35
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Ajuste fino de la posicion de parada de la aguja

FHF I AL E ARG

/\PRECAUCION iz

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar finamente la posicion de parada de la
aguja.

ERIATEHE LA ER, 155 LT FFEEGIH 89 BRIRFF

K, MIHEE LR T RIRESK, FHEURAARLRE.

. Haga girar la polea de transmision 2, mientras aprieta
el botén 1 con la mano, de manera que el boton 1 esté
posicionado al fondo de su carrera.

AERAFRIZRE 1 RN, B3ETR 2, FiRH1 20
R g TRV

2. Cuando el botén 1 esta en la posicion arriba indicada, coloque

la aguja en su mejor posicion, soltando el tornillo 3 y haciendo
girar dos veces la polea de transmisién 2.
1. WSTHEMMR 3, HREINEME TR 2, HEiAT

ERFEMNE.

3. Después de efectuar el ajuste arriba indicado, apriete el

tornillo 3 y suelte el botén 1.

WS, PIRIRL 3, FIGTF IR 1 LmFF-

4, Controle a la vista si la polea de transmisién 2 se mueve

suavemente, haciendo girar la polea de transmisién con la
mano.

Si no se mueve suavemente, cerciérese que el boton 1 haya
regresado a su posicion original.

AFEHNRHE 2, MINRHE 2 AL .
MREHH 2 TEIRwmEEs, MR 1 25 2REIE
[ERALE

Fig.36
A 36
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Conexion del dispositivo simplificador

del trabajo

BAhEER
&

Cableado para el dispositivo eléctrico UT
UT2x

UT2x
B UT B AYES%

/\PRECAUCION

%Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

PR N——
~
A IE:%\

% BRI HELAR, NIRRT X, BHEEKIER
BRESR, X TAER A ETHRARAGRDE,

SHETHE, F#iTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Eik TSRy ke, BRI FIREESIH 1 ARHKE.

1
&

Sin uso
(cable amarillo de 2P)
MEA

(2PEBHHK)

Blanco

Fig.37
37
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Cableado para el dispositivo eléctrico UT
(cortahilos eléctrico del hilo de recubrir) UT2x

UT2x
BN UT B (Ba ERIFLREIZ)

/\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

A T=
EERIE B AR, NENIERIFEF X, BHEREKES

RISk, XM TAEREE AR AR RDE.

SHRTHE, FTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Ei T SRR KRT, IEAF IR ESIH 1 AR/KE.

(cable azul de 2P)
MEA
(2PEEEIEK)

Blanco

Fig.38
B 38
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Cableado para el dispositivo neumatico UT
UT3x

UT3x
SERX UT ZB/ES

/\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

A T=
EiERIE R AR, NAENIERIFEF X, BHEREKES

RIESk, XM TIEREEITHARARRDE.

SHRTHE, F#TEE%.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7EI TSR KRT, IEAF IR ESIH 1 ARKE.

Sin uso
(cable amarillo de 2P)
NMEA

(PEEIHL)

Blanco

= _J

Fig.39
B 39
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Cableado para el dispositivo neumatico UT
(cortahilos neumatico del hilo de recubrir) UT4x

UT4x

SERUTEBEMES (SEREEHRTS)

/\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

o

A T=
EERIE B AR, NENIERIFEF X, BHEREKES

RISk, XM TAEREE AR AR RDE.

SHRTHE, FTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Ei T SRR KRT, IEAF IR ESIH 1 AR/KE.

1’ Sinuso

" (cable amarillo de 2P)
TEH Sin uso
Blanco (2PE &R (cable azul de 2P)

ENED
(2PEEEHR)

Blanco

Fig.40
B 40
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Cableado para el dispositivo UT Biss MS3A By UT 228

con MS3A kTS

/A\PRECAUCION VANEES =

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la % FEERE B AR, NENERRFX, BHEFKES
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los RiEk, XMITIERBEITRARANGRMIE,

cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo SBTE, FifTEL.
en la Figura.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7EIR TS AR KRT, IEAFIREESIH 1 AR/KE.

Sin uso
Blanco (cable amarillo de 2P)
=] TER
(PEEIHL) Sin uso
. — (cable azul de 2P)
5 MEA
(2PEEHEL)

Vélvula solenoide para MS3A
MS3AF B B 5]

Fig.41
B 41
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Cableado para el dispositivo HG3C %=

HG3C EE35A
A ==
/\PRECAUCION VN3 =
% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la % EiEIE AR, MEMIEEEFE, BHIGEKIER
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los ERRY, XM T/ENBEITHARAREKHIE,

cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo SHETE, FiHiTELZL.
en la Figura.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O 7L TR SRR KRT, R FRIEEDM 1 ARKE.

Fig.42
& 42
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Los siguientes términos provienen de cada una de las funciones, de importancia, al menos, para el operario.

LhRE—

EZMINGEP, ARG KPR E BIRVED B TR AR .
Cadigo de Iy Valor inicial ) Margen de - .
parametros Fl;jl‘;(ﬂ(:n prefiado: RaZtOn ajuste Cédio %el_dlsplay
BHHS RE mpaE | * REEE T 7S
01 Velocidad maxima de costura(puntadas/minuto) ? 28 x100 0-6500 0-65
EIEE (§t/5) 2;40
Velocidad de costura automatica (puntadas por 0: 20
04 minuto) 1:20 x100 200-6000 2-60
BaEIRE (5t / 5) 2:10
05 Velocidad de arranque suave (Puntadas/minuto) (1) 18 10 0-500 0-50
1BEBLEEE (5 /5) o 40
, 0:2
Numero de puntadas para el arranque suave
. L 1:2 x1 1-9 1-9
10 1B A 2.2
El nimero de puntadas para la zona de 0:8
29 puntadas condensadas 1:8 x1 0-99 0-99
B ARG X B B ST 2:8
El nimero de puntadas, después de las que la 0:3
23 méaquina para cuando efectla puntadas condensadas 1:3 x1 0-99 0-99
T AR ERIF LS 2:3
Velocidad de la maquina para condensacion de 0:14
24 puntada 1:14 x100 200-3000 2-30
WETHRGERIIRE (5T/ ) 2:14
Tiempo de retraso antes de que se active el 0: 10
36 cuchillo 1:10 x10ms 0-990ms 0-99
UT ZHEIER AT (8] 2:10
37 Tiempo de recorte (1)E ;8 x10ms 0-990ms 0-99
UT SR FHE ] 2. 20
Tiempo de retraso antes de que se active el 0:6
38 cortahilos del hilo de recubrir 1:6 x10ms 0-990ms 0-99
RS B I IE IR A 8] 2:6
Ajuste del cortahilos del hilo de recubrir 0:4 (<1000ms)  0-99
39 b S B A IR A B ) Sa | xioms o O7T500mS  (1000-1500ms) 00.-50.
Tiempo de retraso antes de que se active el 0:3
40 sacahilos 1:3 x10ms 0-990ms 0-99
R AN ERE IR B ) 2:0
A dol g ol . 06 (<1000ms)  0-99
juste del tiempo de accion del sacahilos : (1000-1990ms) 00.-99.
41 R IR A 8] ;: g x10ms 0-3990ms (2000-2990ms) 0.0-9.9
' (3000-3990ms) 0.0.-9.9.
Tiempo de retraso antes de que se active 0:5
42 elalzaprensatelas 1:5 x10ms 0-990ms 0-99
& EB BT IR A i) 2:5

% Para visualizar los codigos de parametros del 0 al 30, pulse la tecla “P” por mas de tres egundos.
>< Para visualizar los cddigos de parametros a partir del 31, conecte el suministro de energia, mientras pulsa la tecla “P”.

SHHS 01 ~ 30 —h_fl'k??r “PYHEE
>< 31 RS EURS B 71 “P” A ERHTH RIS ER.

MIE7]N o
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Diagrama de conector (para el modelo el dispositivo)

=ER)

fREEE

Modo UT [0, 1]

UT #&2=X [0, 1]

s

ar

Interruptor de sequridad para el cortahilos
HgRERX

1

+5V

2

E[oteccién del cortahilos
HEREES

3

ov

Opcidn 1

N 1

1

(Salida) Cortar el hilo
(i) 0%

2

+24V

+24V

(Salida) Cortador del hilo de recubrir
) ERIEI%

(
(Salida) Sacahios
() Rk

+24V

10

Pin simulado
i

11

Erde
ek

12

Pin simulado

A

Pe

dal de tres pasos (producto comercial)
A (ATHE" )

1

+12V

2

(Input) Arranque
(N BE)

o >

Ve

(Input) Pulsador rodillero
() ERFFX

—O\—O

ov

(Input) Interruptor del UT
AN UTFF %

o

Opcién 2

ENEfF 2

1

+12V

+12V

4

+24V

(Salida) Colector de pelusas
) RegE

(
(Input) Sensor
M) ke

=

(
(Input
(A

=

HGFF %

Interruptor del dobladillador

o N>

10

+24V

11

ov

12

ov

15

(Input) Guia del dobladillador
RN HeS 18]

®

A

Dispositivo PL  PLEE

+24V

(Salida) Elevador del prensatelas

() i EMRE
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Modo UT [2]

UT #8358 [2]

-

ar

Interruptor de sequridad para el cortahilos
S eSS

1

+5V

2

Eﬁrot‘eccic'm del cortahilos
HEREES

3

ov

Opcidn 1

N 1

1

(Salida) Cortar el hilo
(i) 5925

2

+24V

+24V

(Salida) Cortador del hilo de recubrir
i) ERIEI%

(
(Salida) Condensacion de puntada

() Bstse

+24V

10

Pin simulado
gt

11

Erde
il

12

Pin simulado
g2z}

Pedal de tres pasos (producto comercial)
ZEMIER (T~ dm)

1

+12V

2

(Input) Arranque
(N BE

o >

Ve

(Input) Pulsador rodillero
(N) BT X

—O\—O

ov

(Input) Interruptor del UT
AN UTFF %

o

Opcién 2

EREfF 2

1

+12V

+12V

4

+24V

(Salida) Colector de pelusas
) RegE

(
(Input) Sensor
M) fRRkER

=

(
(Input) Interruptor del dobladillador
(N HGFF X

T =

o N>

10

+24V

11

ov

12

ov

15

(Input) Guia del dobladillador
AN HeS 18]

A

Dispositivo PL  PLEE

+24V

(Salida) Elevador del prensatelas
(i) fREME S
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/N\PRECAUCION

A Técnicos facultados y bien entrenados deben efectuar cada uno de los procedimientos para las siglas de fallo.

Si se tiene un problema, una sigla de fallo asociada se visualiza en el panel de operacion.
Si no se soluciona el problema siguiendo el procedimiento para la correspondiente sigla de fallo,
consulte sus oficinas de venta locales.

Sigla de fallo Origen del fallo Procedimiento

Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,

E1 Sobrecoriente haciendo girar la polea de transmisién con la mano.

1. Controle a la vista si la tensién de la red es correcta
(CA 220V - 240V).

E4 Sobrevoltaje 2. Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar la polea de transmisién con la mano.
El motor es anormal. 1. Controle a la vista la conexién correcta del enchufe.
E7 El codificador es anormal. 2. Controle a la vista que no hayan desconexiones en
El posicionador es anormal. las tres lineas al motor del D332.
Los tres posicionadores de polo magnético en el motor 1. Controle a la V'.Sta la conexion correcta del gnchufe.
EH 2. Controle a la vista que no hayan desconexiones en

son anormales. las tres lineas al motor D332.

1. La unidad de la palanca esté rota o la conexién esta rota. | Chequee la posicion neutra del pedal.
EP 2. El pedal esta pulsado con la punta del pie cuando la Cercidrese que el pedal no esté en una posicion donde sea
maquina esta encendida. pulsado con la punta del pie.

1. Referencia: Linea tripolar al motor D332.

El punto de acceso en la consola, placa de circuitos Controle los colores de los enchufes para las lineas

impresos es falso. . tripolares del motor D332 y del interruptor de seguridad
J 2. B_?ferenma: Linea al interruptor de seguridad (para el (para el UT).

El punto de acceso en la consola, placa de circuitos El color de los puntos de acceso ha de ser idéntico.

impresos es falso.
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A

PR W W

TR

IR —5T

A FHZTE G TR AR R ERAREEITLE.

KA ERRA, BRI ERERIEEHROERLE.
MREIUBRAERNINE, FEMHERHEEKER.

*

2. XFanfEtias (UT A BYe%k, 7EI5HI8 LrYEEE

FiRi H B IR -

BRI R & Ab3E
E FRRRE RFsateanst, W\EONHERTING.
= 1 MANERAERIRRE (AC200V-240V) .

E4 R 2. IFHHfEHR, REEIHNA LB
i | WS EREERER,

E7 T 2. 8% D352 ALABAII L (3 40) REHL.

I i 1. A R EEMERE,

EH RIS (1) 2% 2, 18 D332 BHLABABL (3 4R) REWiLL.

EP y BRI E L M REMIRA R, BB T R TR,
1. 5 D332 ALV 3P £, ZEHSHIR EAVIEIE BRI

J IR, 5T D332 SLARLLY P B EIELBIE (UTFD) B

SEREBRR, USEERENRAHETRIA
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Especificaciones de la unidad de mando

EHlFE ISR

Tensiéon nominal Monoféasica E+H

BE B E AC200-240V *+ 10%
%@g“em'a 50Hz/60Hz

Velocidad de cosido Puntadas/minuto
SBOERE 200-6000 ¢t / 43

Potencia nominal

ML SE 650W

Corriente de cortocircuito 15A

520 T

»* Nunca intente desemsamblar la caja de mando.
El desemsamblaje de la caja de mando puede anular la garantia.

KAMZFIFEHRIFER, FRBTERREEZA.
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NG AZIDBEHRA R

At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B3122000019 April 2020
(©2019 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COEHRERAZICRHEIN TV EIABRR. . BRDHFELGEETEIENHYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
iR HAEHRBAE, ARNFREMBEALMSHITEENIER.



