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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W600PC
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwunschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie W600PC.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W600PC.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W600PC.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEBTT VS AICBHMTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
8 ® Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f.r'_’-; Bﬁ f;fg;g;g;;iig‘_ﬁs Indicates an immediate hazard to
zrs ittt BE | Jife or limb.
DANGER MAE D TEBR. reerm
5% H BEofHWRLE LfE Fi, K _ . _
= = Sk > TS fe i3 BEE Ind?cates a potential hazard to life
A WARNING | cvo<mitssamm, or im.
:i =r EoMYIRLE LicE Eic, & _ o
Yin S8 (B 11 IRE OIS £ Y Indicates a possible mistake that
CAUTION BEOHOREMEE T W IES could result in injury or damage.
. J
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K25 D:HEA Symbols and messages
4 )
< g — — . Be sure to follow the instructions when you
. E'/ N Al 1 c:_k : .
A ﬁihj—mﬁhﬁvﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving
° device.
= _ If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % ==
Z’Eéortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REED DY ET,
shock.
o RBUBLEL L 3ie, Folige | 10012 e machine dorabo saing
DT ADREICEY ET . i
- ° fingers may be injured.
BoTHIU R LI EIT, iIcTig | | YOU use e machine andior [a00f saving
1 EHEIAE N, BEQERRICEY T evice incorrectly, your fingers and/or hands
¥ may be caught in them, causing
° trouble.
o - . If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOBROBYET . device incorrectly, you may burn yourself.
o EYIRWE Lz Elc, A3 2a | If you use the machine and/or labor saving
EEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.
® HEXFITITOHEWTLEEL, Never do this.
(BB EDA VTV AEEDORE Unplug the machine and shut off the power
Y. XEDOAREENHBIEE. TIFETS | when checking, adjusting and/or repairing
FEEREHRITOO VY A ST R | the machine and/or labor saving device,
TLlEEL, or when lightning may strike.
9 BT —AREFHELTIEED, Be sure to connect to ground .
SYVVDEERT—)—EEAR%EZRLT | Denotes the normal rotating direction of the
% WE7, machine pully.
\ J
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the machine under the
circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than = 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7.Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

8.Do not expose the machine to the water.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.
@ Sewing machine
» Sewing machine installation
* Installing the belt cover
* Lubrication
* Threading
* Adjusting the main feed dog’s movement amount
» Adjusting the differential feed dog’s movement amount
* Cleaning the machine
* Replacing the needle
* Oil replacement
* Adjusting the needle thread take-up
* Adjusting the size of the needle thread loop
* Adjusting the top cover thread take-up
* Adjusting the looper thread take-up
* Adjusting the looper thread guides
* Adjusting the top cover thread spreader
* Adjusting the top cover thread guide
* Adjusting the feed dog height
* Adjusting the presser foot lift
* Adjusting the needle height
* Adjusting the looper
* Adjusting the needle guard (rear)
* Adjusting the needle guard (front)
* Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
» Checking and cleaning the oil filter
» Changing the needle bar stroke
» Checking the contact between the needle bar link and the oil felt

@ FT device

* Applying grease

* Adjusting the left-to-right position of the lower knife holder
* Adjusting the stroke of the upper knife

* Cleaning the suction pipe

* Replacing the knives

@ Adjusting the elastic attaching device (for W662PCH-33A)

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

ﬁ (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage
and/or faulty function at the start of each day.
If there should be something wrong with the
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machine, immediately perform repairs and/or other
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necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.

% Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).
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@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety

covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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é (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOI' Safety.
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A CAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

|Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE- ¢ «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»*% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables

1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.

Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it

may cause damage.
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A WARNING

Connecting the cords

1. % When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. & Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may

cause damage.

A CAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.

% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.

% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.
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A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the

needle and/or pulley when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as Needle breakage shield, Finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.

4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.
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8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 80 db or
under 85 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 85 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

A CAUTION

| @ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. % If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. % Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10.If the device is pneumatic,drain and clean the filter regulator
periodically.Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder,causing trouble.

11.Before and after use,clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.
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Be sure to study very carefully fOI' Safety. L LD

5. BESNIVOREY fFIFiiE & 5.Location of warning labels and safety
TERERE devices

REY LN—FEINIV
Thread take-up lever caution label

PRIFAIHC K BT AR e, BEFIEF =
BEDFHENTLREY,

In order to prevent injury, do not let your hands
get close to the thread take-up lever while the
machine is running.

THEIR
CAUTION

=Lk
Sliding plate

TAH—K
Needle breakage shield

#EAHIN—

Side cover

L 293 &,

L %2 ¢&,

== A
=T AVA—A—F —
:,T”/ Finger deflector —— ———
N

| BKEATTHZT B,

Moving parts may cause injury.

BREY>THSHRBL, RE
VPHORM, FIRPHRBEZY

Turn off main switch before
threading, changing bobbin

— and needle, cleaning etc. \
/

T—=1)—FEINIV
Pulley caution label

BEARCE BT HEH Tt EERIEF,
A, ®EEEDIFEWLWTLIREL,

In order to prevent injury, do not let your hands,
hair and/or clothes get close to the machine

Whe machine is running.

THER
CAUTION

T=U—=hIN—

Pulley cover

mAhN—
Front cover

RRRFEREE DIF THRRMEE

Operate with safety devices.

7 —REGIER I NIV
Ground connection label

7RG EEE LRV E, REPRIEORRE G
WET,

Be sure to connect the ground wire. Otherwise
electric shock and/or malfunction may occur.

13
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6. R IRERE

6.Protectors for safety

ZDETIF. BRFREREICOVTH>TWEE
DEIBFRZLBLTVET,

=r
AN\sy=
ReRERE
M 7AH—F

®Eﬁh‘%7‘f;

BOREDAHICE, T A H— FHOBWIRETS ¥ U Z121F
LELWTLIREY

R IcHIMTNRIC. BIcHOIN I SHRATIHWVE
Sle. TAA— FBBRYRFFSNTOETY,
FRIVVOERICELTIE, RERBEOERZHRENLET,

e, 29 E

2 74VH—H—F

® BEANS G

ETEEFT B E. ALDEMOBEREZERIS DT, #HAICT «
YH—A—FBBRYRFSNTVETY,

L LEDS, 74 AH—H—FEAKE, BEICEHICRZBES
LS ICERBENBEALHY EITDT. COREICIEZANS L&
DFERERLTCLESBRABHVET,

(3) 7= —HiN—

® 39'97%

TUVT=I=EVRNIVME T=U—AN—TEBEDNATVET,
R (FICREEET ) IXEELETOT. AL DEROBRE
BT BsIcE, T—U—hN—EBTIMY SRRl LTS W
TKEEY

@) 7—"—
E :/ya)j_ U _a)Eiijj_rﬁ'%EEmu LT < Tu
& 7= —fh5HTHEFEY TY,

o ELVEERAH

(5) A

® BEANS G

ik EE@H S DI|Z D EH Y EIE—EBDBRNT 5Smm U k<Y F
TOT, ZOFIIEHFHF}IENTLESBEDHBYET,

R Ay FICK A EIFRIED. NF)IVIcKZB8RZ LITIRF
Zi158mak. BADOTITEEANGOTLREL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The eye guard will prevent any pieces of
the broken needle from getting into your eyes if the needle should
break during sewing.

In addition, eye protection is recommended while the machine is
being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

The presser foot lift (distance from the top surface of the needle
plate to the bottom of the presser foot) is more than 5mm except
for some machines.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.
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Omiszs

WW—N\—0E#E, TV VIEAENISREE, EAFRESHZITo
TWEY,

CDEHT BIV—/IN—&. NEDEMERITBBHICH. BIHIN
N—ZRDRETI DV VEBRIELTIEEL,

(7) #EAHIN—

Omiszs

IW—I\—DEEE. SV VEENSRREE. EAFEEHZTo
TWEY,

ZDEHT BIV—/IN—&. NEDEMERITBBHICH. BIHED
N—ZBASRETI IV EBRELTIEEL,

(8) = LR

Omiszs

THRIEY I, BROBIPELGEDOTRZS | EHT oI, ElEHE
BLTVWEY, COEEEHT B THREY & AEDEMZERITS
fedblct, BTELIRZASTRETIV VZRIELTIEW,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part
of your body, be sure to operate the machine with the front cover
closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the sliding plate closed securely.

15
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Assembling the machine rest board

KEBSBLT. EEAEEHRHFIITTLRETL,
HTICH > TIBHPH S ELGEOL ST, BRICITT>TLE
T, 1

Fig.1

Assemble the components comprising the machine rest board by

referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts .

and bolts firmly with no shake. (ﬂf}jﬂﬁ) %
(Semi-submerged installation)

HEAEER)
(Non-submerged
installation)

& 2
Fig.2

IV OEM
Sewing machine installation

A ¥E CAUTION

% SYUVORMETIBIE. BT IV VOBRERAC Y FEYY,
BETS %IV Y FASEVT R,

% Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to install the machine.

IV VERBEABICRETOS, VANV FZEMNFTLREEL,
VAL FOFBEEIETIH L TR 2am NIV b febE K5I >
E-2OMBEZRFE LTI,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V
belt in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).




NIV b HN—0H
Installing the belt cover
/\ 3% CAUTION

%/\“Ib FAN—DOBSF ZITSBE, BTV VOERIXA Y
FEYY, BR7Z7270€Y FHSHRVWTLIEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the belt cover.
BREBBLTANIVMAN—1EZXT 2 T VKBTI TL 2
_L\—L\o

BABERADHBEENIV M H—F3%&2KRY 4 TTF— T IVICEST
IFTLIEEL,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.
For non-submerged installation, install belt guard 3 onto the
machine table with wood screws 4.

2V VDEEAR
Operating direction of the machine pulley

IV VOEEAREIE. T A5 HTEEEIY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

X3
Fig.3

X 4
Fig.4
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AN
Ui=py

Lubrication

A ¥E CAUTION

A?J’*f)lxo)fﬁﬁiﬂi\ pEATD L ERBTHUEEDE IV ET
FERCEETW, BEUNDF S IVEERIKGEONETEI I UH
BIETHENDBVET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. EM Oil
LWEFED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7:I3tE4 S
@ TMobil Velocite SM22 (Mobil &) | ZERLEELY,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. #3800 LH 1= To fill the machine with oil

EOE 1 2L, HED HEE LBOMITK 2L31cANTL
rEL,

VEED D= 5EHOE 1 EWMYUHIF TR,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between H and
L lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;MDIREE Required amount of oil
FAIVT—I2DHELIE HEDERETRERLTVET,
HEZEIC, 8BH & LOBITEDKSITHRMLTLIEEL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4. F A VBB DR Checking oil circulation
Wl g, SV UNAINERH. SV VEREEET, F
TIVEI THAIVHERLTWVWB T L &R L TLEEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press

the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 3 to see if the oil is flowing.




HR B DSH

Silicone oil for H.R. device

A ¥E CAUTION

% HR ZBE\DEBEIT ORI, BTV VDERAAN Y F&
Y, BRT7S7201EY bHSRVTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREZEBODV)OVZV7 1 - 21cid. RUINBLED=&IT. 2V
AVAAIVHDENDZ T EDBEVEKSICRSHITHR LTI EEL,
Fill silicone oil tanks 1, 2 with silicone ail.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL

SILICONE OIL

X7
Fig.7
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RoEL 2, Lii— 6 &, BLTCESL, TREYE 7 AFRICHTE

: 9. REELLE. TOMEART L. TREYE 7
Threading EUAAT T, B

N Press lever 6 and bracket 7 comes out toward you. After
A ;i;§\ CAUTI O N threading, press bracket 7 into place.

%%ﬁb%ﬁ")ﬂ%ti\ BT IVVDERRA Y FEYY), ER
TS50V FDSHEWNTSEEL,

X9
Fig.9

% Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1. 745-Kr1& ni—2. 3. 4. 5EBEBTIREL,
Open needle breakage shield 1 and covers 2,3, 4, 5.

3. (5P LHRIMELTHZES)

In case the machine is threaded previously

AZR: HEHDLHELTHIRICEREBADARE
BEATLIEEL,

BB : &k
HROBECEEHDOFMETIIELHL, —B
BUBEYIVEELTHSHSHTEITEL
BLTLIEEWL,

CEB:Ib—IN—%. L&Y A
BUBLPHETLKBETRESIFHLTH
5, EEENGFITHYVRZATLEEL,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B : Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to thread.

C : Looper thread, ‘ ﬂ\\;,f'
Top cover thread M — \
Trim the knots off neatly after . — .. ) U
passing fhrough the eye ofthe SUUIHBEo TOENBAICE, $ELEERTEL $%E
per LTEEW, 1H)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 21)

20



. & 12
#iE L Fig.12
Threading diagram

p
WR @) HUDAEVREETHE, B B BUDKEVREETIHE.
Broken lines (&) : For more stretchable thread. Broken lines (B) : For more stretchable thread.
- J

ERIE. BEDOREL,

HUOKEVREBTHE. | MUDNEVREBETHE, 5 © HUOKEVHREETHA.
For more stretchable threads | For less stretchable threads Broken lines @ : For more stretchable thread.

AN J
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Adjusting presser foot pressure

BAEN. ZYDEREICII5E RELBVLENESNSE
BT, CEBRIBVEANTTEALEEL,

Ty b1 ZEDHT XY 2ZBILTHEL. Fv k1 Z#EHTL
eEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet be
sufficient to feed the fabric and obtain the proper stitch formation.
Adjustment is made by loosening nut 1 and turning screw 2 as
required. After this adjustment tighten nut 1.

XY ESEDHE

Adjusting the main feed dog’s movement amount

A S¥E CAUTION

%Iﬁ VEBEOREHETSHIE. ATIVVOBRERA Y F
EG)Y, BE7S5 95V EY MHSIKNT. EPHEHENT>T
<EEW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the main feed dog’s
movement amount.

FRYEFHELY LETEXYEFHEN S WVIFERV LD o EHIT
HHET,
FRYEHELY LEFEXYEFHENDHEWVEERVEN oM
BHEUET,

1. 7vvaksay 3 sgCBLESSNY Fhq—IL 4 2T
b Ty YA REVB—BREAAYET,

2 FyvaRey 3EMLEEE. NV RRI—IL A%
BICET & %Y DBHRIR S BYET,
EICET & 3% DEBBRDE G ET,

A?‘%@Jﬁ VEEEZ 4.5 MU LTERTRBEIE. TXVELS
EHXYEHATHT SN S Y ETDT. EXYESE %R
#lc. BTV VEFTEILTEZEYEE S LOREDLH 0.5 md
o2 LEHRLTILLEL,

In order to shrink the fabric when it is finished, the differential feed
dog’s movement amount should be larger than that of the main
feed dog.

In order to stretch the fabric when it is finished, the differential feed
dog’s movement amount should be smaller than that of the main
feed dog.

1. Turn handwheel 4 by hand while pressing push button 3
slightly. Then the push button can be depressed one step
deeper.

2. To increase the main feed dog’s movement amount, turn
handwheel 4 clockwise while push button 3 is pressed.
To decrease the main feed dog’s movement amount, turn
handwheel 4 counterclockwise while push button 3 is
pressed.

A If the machine is used with a differential feed dog’s
movement amount of more than 4.5 mm, the main and differential
feed dogs may interfere with each other. Therefore, check to make
sure that there is a clearance of more than 0.5 mm between the
main and differential feed dogs by turning the handwheel by hand
after adjusting the amount of movement of the differential feed dog.

13

FiXVEEE
ZW

To increase the main feed
dog's movement amount

~ dog's movement amount




EEnX Y EENE DRE

Adjusting the differential feed dog’s movement amount

HFRDEENX Y EEEIL 0.8 ~ 45 MITHEETNTLOET,

The amount of movement of the differential feed dog is factory-set
at 0.8 - 4.5 mm.

A ¥= CAUTION

% EHMXYVEHEOFHTETOIRIE. BTV VDERERIY
FEYY, ERT7S 7232012 bH5SKRVWT. EFEHEDLTD
TLEEWL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the differential feed
dog’s movement amount.

A = CAUTION

A%@Jiﬁ VEFHEZ 4.5 mU ETERT B5EIE. TXYE
EEFXYEON TSI ZRERENSHY XTI DT, EEnXY EFE
ZHERIC. BTIVVEFTELTEEYELE S LOKRRBLHK
05mU EHB T LERRLTLREEY, ey IV DOEERE
5,000sti/min LXIRIZ LTLIEEL,

A If the machine is used with a differential feed dog’s movement
amount of more than 4.5 mm, the main and differential feed dogs
may interfere with each other. Therefore, check to make sure

that there is a clearance of more than 0.5 mm between the main

and differential feed dogs by turning the handwheel by hand after
adjusting the amount of movement of the main feed dog. In addition,
the machine speed should be less than 5,000 stitches/minute.

&)

. A D
3 =X EHE
Pz
To decrease the differential feed

dog's movement amount

TR 16
Factory-set Fig.1 6
2
4.5 mm

—
/

Q=X EFHEE 4.5 m T THEAT SIS

FRYEHELY LEHRYEHEN S WV ERV LD o fEHI
MHET,

FXYEFHELY LEETE Y EHEDVEWVIFERO EN oA
(=G0 35 8

1. #v 1 1207,
LN— 2 52 E. S8 DBHERSAYET,
LN— 2 T2 e, 28y DBHBEVEGYET,

2, EEHED oS, Fu b 1 EEHTEEN,

@ With a differential feed dog’s movement amount of less than 4.5 mm

In order to shrink the fabric when it is finished, the differential feed
dog’s movement amount should be larger than that of the main
feed dog.

In order to stretch the fabric when it is finished, the differential feed
dog’s movement amount should be smaller than that of the main
feed dog.

1. Loosen nut 1.
To increase the differential feed dog’s movement amount,
raise lever 2.
To decrease the differential feed dog’s movement amount,
lower lever 2.

2. After this adjustment, tighten nut 1.

QOEFHEYEHEE 45 mULTERT BIES

8% EHEE 45mLETERT 2B, 7 F 4 ZESHT,
Z b vii— 3 DEEERBLTL L,

1. 2+ vii— 3 D2y 4 sEBHT L.

2. Fu b1 EEHT. BELN— 2 OLEEERELESE
DEBEYICEDETFY b 1 BHHET,

3. R b vN— 3 EBEEHLA— 2 ICNT. R 4 BEHT
CEEL,

@ With a differential feed dog’s movement amount of more than 4.5 mm

If the machine is used with a differential feed dog’s movement
amount of more than 4.5 mm, loosen nut 4, and adjust the position
of stopper 3.

1 + Loosen screw 4 for the stopper 3.
2. Loosen nut 1. Set the adjustment lever 2 at the reading for
a required amount of movement of the differential feed dog.

Then tighten nut 1.

3. Bring stopper 3 into contact with adjustment lever 2. Tighten
screw 4.

23



24

RiEF DFER

Adjusting the thread tension

RAFRHEAFF Y F 1. EHYRAFFY b2 FTIL—/—5
FFv b 3THELTIIEL,
ROLEVEREZESTBIHRIERT Y bE2EN $5<T25H5
ENEILTNTVADENTE LWEWEDY BESNBEE T,
TEBRRIHAMLTILEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 1, top cover thread tension knobs 2 and looper thread
tension knob 3.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise. Each
thread tension should be as light as possible, yet be sufficient to
produce balanced and beautiful stitches.

IV ORER

Cleaning the machine

A S¥= CAUTION

% SYVORRETOIRE. BT IV VOERRA Y FEY,
BR7Z7%27EY bOSHEWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1. nn—a-5%8. 26 2EHTHIETS T v b 7 &5
LTL R,

2, @3HEDE 8 L%V AT 9 ERIRLT XL,
@EHEDA 1LY —IVED 10 BRI LT XL,
O —/N\—DF ALY —IVED 11 ERIRLTL XL,

3. sHETS v b 7 EXY 6 TIUM. HN— 45 £
T REN,

4, Srae12 25 L. REERRL. T4 12 #RUMIT
CEEN,

1. Open covers 4 and 5. Loosen screws 6. Remove needle
plate bracket 7.

2. @ Clean the grooves of the needle plate 8 and the area
around the feed dogs 9 .
@ Clean the area around the needle bar oil seal 10 .
@ Clean the area around oil seal 11 for the looper.

3. Replace needle plate bracket 7 into place. Tighten screws 6.
Then close covers 4 and 5.

4. Remove rubber plug 12. Clean the inside.
Replace rubber plug 12 into place.

N T H

1 LY
i
|~ i
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Replacing the needle

A ¥E CAUTION

%ﬁ’ro)ﬂy WEAETOEE. BT IV VOERRA Y FEYY,
BR7S 722712 bOSHKRVWTIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FoEOE—LYF (1.5mm) BE->T. kBT 1 EEHT
<EEL, !
2, HUHERETEOE 1y FEB>TRYM LT T, 4 V

3. stiE. THUEI YV OBRSICATIITIET. d
4, mLvstEE €y FTREROBRICIEE 2ETE LAAT
5

CfEEW, X 22
o ROFADF—LVF (1.5mm) ZE>T. IEHXRT 1 EZHHT

<FEW, (0

+ Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as
accessories).

K
1. Loosen screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

@ TR
- I

+ Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using a pincette.
+ Tighten screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

DA
Oil replacement

A S¥E CAUTION

%‘E@ﬁ?ﬁ%ﬁﬂ%ti BTV VDERRA Y FEYY) ., B
BTS2V EY FHSIRVT. EPIRMENMTOTILEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

IVUVERVIELHTHNS 1 rARIC. TD®RIZ6 rATLITHE
L TLEEL,
BNCHZZDEEEATNET LIV VOBEORREZSEN
NHYVET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

HEmaD LHrfe

To drain the oil

FAIINY DEEHNERY 2 ZH LT, WERER>TL
T,

1
D, P ED- T SHERRERY 2 #HHTIREL,
1
2

+ Drain the oil by removing screw 2 on the left side of the oil
pan.
+ Tighten screw 2 after draining.

25
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#HR4Y OREE

Adjusting the needle thread take-up

A ¥E CAUTION

eg;ﬁ%ﬁuwwﬁ%ﬁaﬁw\®f59>®%ﬁ14w?%mU\
BE7/5%I7EY MHSEVT, EPRHEMT> T FEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread take-up.

1, stergTuBOE 2. 7545y M1 OEEAKTICEDES
Io. 2V 2 &S, TS5y b1 EEERIAEICE L THEE
LTLREL, Bl X2 5BHTREL,

2, 755y b1 DADSEHREY 40D B FTOEETES
ISmMmITEBES I, 2D 3 EED. HABRY 4 EEERE
Bl LRI LT XL, BEk. 293 £HHTI
rEL. (M2488E, )

O (— ) FHEIENT &, HAHGEYET,
05 (+)BFHICEAT &, HRVEHET.
iz

LD REZET B L EIF. #iYREY 5 DUEHTNELK
SICERELTLIEEL,

1. When the needle bar is at the bottom of its stroke, the top surface
of bracket 1 should be horizontal. To make this adjustment,
loosen screw 2, turn bracket 1 clockwise or counterclockwise.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

2. The standard distance from A on bracket 1 to B on needle

thread take-up 4 should be 75 mm. To make this adjustment,
loosen screws 3, move needle thread take-up 4 to the left or
right. After this adjustment is made, tighten screws 3 (see
Fig. 24).

@ To tighten the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the left ( — ).
@ To loosen the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the right ( +).

Note

When making the adjustment stated above, be sure not to
misalign the top cover thread take-up 5.

(=) e=>(+)

5 mm —»

£ 24
Fig.24

KFE

Horizontal




%I'%JE@EEJED Fig.25

Adjusting the needle thread guides
[ 58 1 DAL ]

T 2 DFLH S EHRE 1 DR EABE TOTED 25mm (5D K
Slc, XY 2%EFEHT. #HRE1 ZLEXRIETICEO L THEEL
TLREY, #Ei. XY 2 ZWMHTIREL,

[#H5RiE3-4-5DFET]

HRELTE 6 DLEEDSEHRES * 4 - 5 DREBFE TOTENK 25
ICRITEICED LS, %V 78 9%EDH T, #HRiE3-4-5
ZLERETICBH LTRE LT REL, BEiER. %97:8:9
D TIEEL,

@it Bz EICEID T EHRDEEVET,
O HREZ TICEN T LHRDEHRET,

[To adjust needle thread guide 1]

The distance between the centerline of screw 2 and the top of

needle thread guide 1 should be 25 mm. To make this adjustment,
loosen screw 2 and then move needle thread guide 1 up or down.
After the above adjustment, tighten screw 2.

»
»

[To adjust the needle thread guides 3, 4 and 5]

The distance from the top surface of thread guide holder 6 to the
top of thread guides 3, 4 and 5 should be 10 mm, 22 mm and

35 mm (see Fig. 25). Adjustment is made by loosening each of
screws 7, 8 and 9 and moving each of thread guides 3, 4 and 5 up
or down.

After this adjustment is made, tighten screws 7, 8 and 9.

35 mm

P
<
&

22 mm
10 mm

Q
@ To tighten the needle thread, move up the needle thread guides. T \
@ To loosen the needle thread, move down the needle thread guides. H J U 9




#5RIV— T DR

Adjusting the size of the needle thread loop

A ¥= CAUTION

%%éﬁ)lf— TORHETIEE, BTV VOEBRRA Y FETY,
BR7/Z7%27EY MO SERVT BPIRIBENT > TLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the size of the needle
thread loop.

#HRIV— T OFRESEE. TERDO2BEDHEDHYET,
@ RZIFEUTMIBEDEE
OHRREV AV TDEE

Two methods are available for needle thread loop adjustment (see
below).

@ Changing the position of the needle thread guard

@ Changing the timing of the needle thread take-up

[EHARRRHMIEDKE]

26 DK ST, FRT 1 1E, EHERTUE CHRZIT LE A HEt
FEENOPDIICED LS, XTI 2EHHTMIMIFTLIEEW,
HARZRF 113 W—N—DERZ T SRKDIV—THRZEZ5E
EDBYVET,

OHARZIT 1% (+)FRICEHT &L HRIV—THRECBVET,
@HARZIF 1% (— ) AEICEDT & HRIV—THNESHEVET,

HRIV—TORECZRE LB, XY 2 Z2HHTLIEEL,

[Changing the position of the needle thread
guard]

When the needle bar is at the bottom of its stroke, loosen screw 2
and then position the top surface A of needle thread guard 1 at the
center of the eye of the needle thread guide (see Fig. 26). Tighten
screw 2.

Needle thread guard 1 changes the shape of the needle thread loop
when the looper enters the needle thread loop.

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( + ).

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( — ).

After adjusting the size of the needle thread loop, tighten screw 2.

[BtRiEV 212V T DEE]

27 DESIE, FHRIEYV ISV Y 3 DIRE B &, #H5REYEh 4

ILHBVES ICEDETEYMIFTIEL,

RAZVTEEET BHEE XY 6 ZED T HRIZY IS 3

Z(+)XE(—)AEICED LTRELTIREL,

OitRiEV IS5 3 & (+) ARICEIDT &L #HRIL—THKE
<BYET,

OHRIEY IS0 3 % (— ) AAIIKEDT & ERIV—THhE
<BYET,

HRIV—TOREECEREH LB XY 6 ZRHTIIEEL,

p=

IV OHEECE, HREV D2 A IV TIE #HO L TESIC
WLT A2 IV JIRHLTHEY ET,

Mim | R DB DR PEVREFERTHEELSNE. 212
TEEELHEVLTLREL,

[Changing the timing of the needle thread take-up]
When installing needle thread take-up crank 3 , the end B of
needle thread take-up crank 3 should be aligned with V-shaped
groove 5 on needle thread take-up shaft 4 (see Fig. 27).

To adjust the timing of the needle thread take-up, loosen screw 6
and then move needle thread take-up crank 3 in the direction of
(+)or(—)asrequired.

X 26
Fig.26

R TIE
The needle bar at the
bottom of its stroke (—)

i

@ To increase the size of the nedle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in direction of ( + ).

@ To decrease the size of the nedle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screw 6.

Note
Factory-set timing of the needle thread take-up: Simultaneous
timing in relation to the stroke (up-and-down movement) of the
needle.

Do not change the factory-set timing, except when extremely
stretchable or non-stretchable threads are employed.
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Adjusting the top cover thread take-up

A ¥3= CAUTION

%ﬁﬂi‘) $BY OBHEFTSBIE. XTIV VOBRERTM Y FE
gy, BETSIEI VLY FHSIRVT, EPIRHENT> T
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
take-up.

#iY K@Y 1 HAREMEDEE. HYRE2DENADRK 28 DK
Sle. HYREY 1 DRVBEILE—HTBHRIICLTIREL,
T3 - AEEHT. HYRE2Z LTI TICED LTHREL
TLEEWL,

OV RE2% (+) ARICENT & BYRDERET,
OV RE2% (— ) ARICEINT &L BYRDHEVET,

A%, XV 3 - AEBHTIEEL,

When the top cover thread take-up 1 is at the up of its travel, the
eye A of the top cover thread guide 2 should be aligned with the
eye of the top cover thread take-up 1 (see Fig 28). To make this
adjustment, loosen screws 3 and 4, and then move the top cover
thread take-up 1 up or down.

@ To looesn the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( + ).

@ To tighten the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

X 28
Fig.28
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Adjusting the looper thread take-up

A ¥E CAUTION

%T%ffﬁé YOBEHET ORI BT IV VOERRS Y FEY
Y. BRIS72EY FHSHRVT. EREMENTOTLR
_5('\0

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the looper thread take-
up.

W—N—DREMBENSENBH L. EHHRICRIUES TTH
L& EICTROTRIEY ARDSAND K S LTLIEEL,
RETBEEIR. RV 2ZEHT. THRIEY 1 ZEILTHELT
e,

HE®. 2V 2EMBHTIEL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After the above adjustment, tighten screw 2.

-FI \i‘é‘.@%ﬁhﬂ-ﬁ

Adjusting the looper thread guides

/\ 3% CAUTION

%T:‘Fzﬁ@%ﬁlﬁ'ﬁ%ﬁi Bl BT IV VDERR Y FEE,
BR7S5 72717 bHSKRNT. EFRIIEDITOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

EREBEBLT. XV 34 ZEHT. THRES - 6 HmEFHIIC
KBKSICREL (IREME). %V 34 ZREHLTIEEL,

OTHRES - 6 ZXKH B AAICEIDNT &L TREENZGVE

ER
OTHRES - 6 ZKF C AREICEINT &, THREEHNDEIEY
£9,

REERT 3« 4 ZHEHTIEEL,

Loosen screws 3 and 4. Move looper thread guides 5 and 6 as far
forward, toward the operator, as possible (standard position).
Then tighten screws 3 and 4 temporarily.(see Fig.31)

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.
@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

& 30
THREY 1 D A BHSIL—/I\—RDBANBE Fig-30
D EE iR AIE
Position of the point of the left needle when
the looper thread is released from point A
on looper thread take-up 1.

IW—N\—THEET
THRLEEE

The point of the left
needle has reached
the bottom end of the
looper blade.

THREBEDEL B 31
To decrease the Fig.31
supply of looper -

thread
~

| TREESL
B- To increase the

supply of looper
thread
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Adjusting the top cover thread spreader

A ¥E CAUTION

%J:ﬁﬂi Y OREETOEG. BT IV VOERRA Y FEYY,
BR7Z 7237t b SRVT, EFIRMEDTOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
spreader.

1. 27 Ly #—0iAh

(1) B LFiRMIBEDFE
HARAEEHNPSAT LYy E—1 O TEETOTEA%Z, P51 AR
HEXESBLT, EADI I VICE>T~HEICAR L TL
EEL,
AEE. XY 27 REHLTIEEL,
FEMEIR, R TLy 4— 1 RBREMEL SENEH, T
L 4— 1 Dfl% B AEHDEICE L F, E8tE DREH
05mm IcEB&Slc. AT Ly 4—1 ##igIcED L TR L
TLRE, FEFE. 2V 2 5HHTLREL,

(2) EA{UEDRE
ATy Z1DHREMEDEE. EHRONSATLYZ1D
R B ETOTEC Z, PS1ABREBERZBRELT. IHEAD
SYVIRERTEICHE L TLIEE L, BETHEER. %Y
3ZEEHT. RTLyH1 ZERICEHD LTHELTIEEL,
REAR. Y 3 ZHMHMFTLIEEL,

1.To adjust the spreader

(1)To adjust the spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate to the
bottom surface of spreader 1. Select the distance according to
the machine being used by referring to the table of adjustment
dimensions (see page 51). Adjustment is made by loosening
screw 2 and moving spreader 1 up or down.
After the above adjustment is made, tighten screw 2
temporarily.

To adjust the spreader front to back :

When point B on the spreader has comes close to the left
needle while spreader 1 is moving to the left from the extreme
right end of its travel, there should be a distance of 0.5mm
from point B to the left needle. Adjustment is made by moving
spreader 1 front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2) Left-to-right adjustment
When the top cover thread spreader 1 is at the extreme left end
of its travel, adjust distance C from the center line of the left
needle to point B on the top cover thread spreader. Select the
distance according to the machine being used by referring to
the table of adjustment dimensions (see page 51).
Adjustment is made by loosening screw 3 and moving the top
cover thread spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

1
Hj A A
§¢ v
X 33
Fig.33
0.5 mm 2
_l—o o0 \ 1
B
] 34
Fig.34
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2. i Y) RN DR

MRTLyH— 1 PRAMEDEE, HYRERNGERATLY Y
— 1 LOREH 0.5mm BB ESIC. 295 EEHTHEL
TLIEE L, MR 5 ERHHLTILEL,

() B RER 4 DRBEFOICAT LY ZF—RIFEBHL< B LS,
B REN G ZEAICED LTRELTIRLEL,
SREIR R Y 5 ZRHTIEL,

3. 8 ) RERRIEDRER

() HHBRTHBOL £, 89 RERRE6 5. 8 RER4OR
BENDWORLICBES 1T, %V 7T EBDTHBLTLLR
FO, WEIERY 7 ERAHD L TIEEL,

() B RTERRE 6 & BIYHRERN 4 DR, 1.0mm IL5B &K
Sle. MiYARRRRE 6 Z L TICEHD LTHELTILEL,
HEER. 2T T EHBTIEEL,

2. Adjusting the spreader thread guide

(1) When spreader 1 is at the extreme right end of its travel, there
should be a clearance of 0.5mm between the bottom surface of
spreader thread guide 4 and spreader 1. Adjustment is made
by loosening screws 5. After this adjustment is made, tighten
screws 5 temporarily.

(2) Align the center of the slot of spreader thread guide 4 with point
B on the spreader. Adjustment is made by moving spreader
thread guide 4 left to right. After this adjustment is made,
tighten screws 5.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 6 just above front end D of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.
After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0mm between thread guide 6
and spreader thread guide 4. Adjustment is made by
moving thread guide 6 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 7.

] 36
Fig.36
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Adjusting the top cover thread guide

A ¥E CAUTION

%J:ﬁfﬁ YREDREEZTOIRIE. BTIVVDERRM Y F%
Y. BRZ7Z 7722017 bHSKRVWT. BFIERHENTO TS
EEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
guide.

ERESELT. MNEFYI I 1 £E LT EHY SEOREET-
TLREW,

O HEFYT I A ZEEARICETY & L&Y RHEHNDEIEY
£9.

@ ATFYT I 1 2REHARICET & LMY REENS Y
£9.

Adjust the top cover thread guide by turning knob 1 clockwise or
counterclockwise (see Fig. 37).

@ To decrease the supply of the top cover thread, turn knob 1
clockwise.

@ To increase the supply of the top cover thread, turn knob 1
counterclockwise.

X 37
Fig.37

it RHE D
To decrease

To decrease the
supply of top
cover thread

#fi) RHE S

To increase 1
To increase the

supply of top

cover thread
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Adjusting the feed dog height

A ¥E CAUTION

%iﬁ DEDAHZT I BT IV VOERRA Y FEYY,
BR7Z 7237t b SRVT, EFIRMEDTOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

EYEHSREMBEFCENofc& & SREENSERXVE1 &
XY 2 DESEERSIERAZ 0.8~ 1.2mm lcLTLREL,
RETHEER Y3 AZEDHT EVE1-2Z EFRIETIC
BHLTLEEL,

A%, *T 3 4 EHHTILEL,

When the feed dogs are at their highest point of travel, there should
be a distance of 0.8 — 1.2mm from the top surface of the needle
plate to extended line A from the tips of main 1 and differential 2
feed dogs. Adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
moving feed dogs 1 and 2 up or down.

After the above adjustment, tighten screws 3 and 4.

HZ LT EDRE

Adjusting the presser foot lift

A S¥E CAUTION

eggﬁitﬁioﬁﬁ%ﬁ5ﬁu\%?Evywﬁﬁva?%
g1y, BETS5EIV LY M SROT, BPIEHENT> T
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the presser foot lift.

WA 57 EIFfc L& HHREEL SIHAERE COTEB Z.
P52 (FEZBRL T, TEADI Y VICE>fTEIGRE LT
<IEEW,

1, 7—v—sELTRYEERTHBETTH T REL,

2, Li— 8 #FHT. WALFREREHLTI AT,
ZOEE, Y RT Ly H— LA ERMUGNE ST
BELTLRE,

3, Fu b6 EEHT. XVTELN—BICHTTLEL,
Fv k6 EBHTLREL,

When presser foot 5 is raised, adjust distance B from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser
foot. Select the distance according to the machine being used by
referring to the specifications (see page 52).

1 o+ Turn the machine pulley until the feed dogs are at their lowest
point of travel.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 8.
Note that the presser foot should not be in contact with the
top cover thread spreader.

3. Loosen nut 6. Adjust screw 7 so that it contacts lever 8.
Then tighten nut 6.

X 38
Fig.38
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Fig.39

X 40
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Fig.41
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Adjusting the needle height

A ¥E CAUTION

%ﬁ%é@%ﬂﬁﬁ%ﬁ5 BlE, BT IV VDEBRRA Y FEYY,
BR7Z 7237t b SRVT, EFIRMEDTOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle height.

HOREMBOEE, EHEGED SHIREEE TOTEAZ, P51
RABREEREBRELT. SEADI Y VICE > TEICREH LTS
EEW,

1. AvRRa=1L 1 2ZBLT. NV FRI—LDBR—5 P &
SUYNET—4 D AEbET. HEERLUBETLIT
CEEL,

2, B3V 2 ENLTHD, 2T 3 EED, SHE 4R LTS
FIBH LT, HETEBHLTC LT, BHBIY 3%
@, BY 2 EEHTIEEL,

Ot =EHEZE LIk, XY 3 ZHDHAIFBHEIIC. #HIRD
FNEEtEDBRERD K S, KHEB ZHFICHE LT
EEL,

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its
stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see page 51).

1 + Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark P on handweel 1 with
alignment mark D on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove screw 2. Loosen screw 3. Then adjust the needle
height by moving needle holder 4 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 3, and replace and tighten
screw 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.

X 42
Fig.42
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Adjusting the looper

A ¥E CAUTION

%}b—/ \—DREHZITIEE. BT IV VDERRS Y FZY)
Y. BRIS72EY FHSHRVT. EREMENTOTLR
_5('\0

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—3|x20RAEH
JV—I\—1 DPERAEUEDEE. AHFPOLDLSIV—/IN—KinE
TODF|IEE A%, PS1 DABEEREZSEBL T, SFEHDS
INCE T TEIGAGE L TLEEL,

RETBEER. IW—IN—B2DRI I ZEHT, Ib—/—
BEERICEN LTHRELTIRREL,
eI, *Y I EMHTIREL,

2. IV—I\—HiiglEDREE
Jb—IN\—FiEhREMEN S, EHPOFE THRIEEIC, £
& IV—IN—5cim & DORIEDRER% 0.05 ~ 0.1mm lcLTK
i AN

@3 K& IV VI V- N—FIEDREMEDL SHPEHPDLE TR
fe& &L, it & IV—N—5Kin & DFIRDEKER%Z 0~ 0.05mm
ICLTLEEL,

BETDEEE. IW—N—E2DXY 3EEHT. IL—IN\—&
ZEIRICED L CREL TS EE L,
HEER. *Y 3 EHHTLIEL,

Q@/V—/\—FKiHEDRAMEN, SAEHPOZRBT S & EF.
(#Z (%) DBV TVEWRETIE, ) A &IV—/\—5FiEh
EhlcEmMLET,

1. Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center of
the right needle to the point of looper 1 when the looper
is at its farthest position to the right. Select the distance
according to the machine being used by referring to the table
of adjustment dimensions (see page 51).

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper holder 2
and moving looper holder 2 to the left or right.
After the adjustment, tighten screw 3.

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the
left needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0.05 - 0.1 mm front-to-back clearance between the
left needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines
When the point of the looper has reached the center of the
middle needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0 - 0.05mm front-to-back clearance between the
middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 3 on looper holder 2
and moving looper holder 2 forward or backward.
After the adjustment, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the right
needle from the extreme right end of its travel (the rear needle
guard is not effective), the right needle slightly contacts the
point of the looper.

] 45
Fig.45
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Adjusting the needle guard (rear)

A ¥E CAUTION

%%‘I‘?‘.H(%) DR ZITIRIE. BTV VDERRIYF
ZY, BRI S7Z237€Y bHSHKWT. EMEMENTOT
<fEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(rear).

1, W—r—spresuEs,SESROETE L=, HEO
E3ICHEIF (1£) 1 O AREEHERETH Imm 53 &
Sic. 2V 2 BEHT. B (%) 1 £ LELIZTFICEHD B 49
LTHEBLTLEEL, HEigRY 2 2HHTIEEN,

2, - — A REMES SEHROETE L%, Bt
JU— 15— et & DREOBEH 0 ~ 0.05mm Ic755 & 3 IeX
D3 BB, BRI (18)1 ERRICEN LTREBLTL 7
*, BEERRD 3 EBHT T,

3. 3 AU VOESIE. Ib—/ RSSO E TR &
E. it U—/\— 5l & DRIBORERA 0 ~ 0.05mm %R
STEF, REHEHEIF ()1 BB ERTEES TR 2
EEH. S (1)1 EEERAIE->CRE LTI
W, BEERD 2 EHH T EEL,

1 + When the point of the looper has reached the center line of
the right needle from the extreme right end of its travel, there
should be a distance of imm from line A on needle guard
(rear) 1 to the point of the right needle. Adjustment is made
by loosening screw 2 and moving needle guard (rear) 1 up
or down. After adjusting, tighten screw 2.

2. When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0 — 0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

3. For 3-needle machines :
When the point of the looper has reached the center of
the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0 — 0.05mm front-to-back
clearance between the middle needle and the point of the
looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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Adjusting the needle guard (front)

A ¥E CAUTION

%ﬁﬁ%u (#1) OBEET>BE. BTV VOBRERAA v F
1Y, BETS VLY MHSENT. BPIRIHENTOT
<L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

1. 29 6 2@ ToHDIF 5 L2B1E 7 OB C 5 05mm
BB ESIEHE 5 DEEERHLT T,
AEERY 6 ERED LT T,

2. V=1 — 4 BEABIONTEHOEREEBT 5 &%, sEot
BiF (§1)5 DR B £ 03 ~ 05mm i B &SI, 2T
6 -8 ZEHT. $2F (B1) DAELHBEBEERER LTI
R,
FEHB2D 6 - 8 EHHTEL,

1. There should be a clearance of 0.5mm C between needle
guard 5 and needle guard holder 7. To make this adjustment,
loosen screw 6 and adjust the height of needle guard 5. After
this adjustment is made, tighten screw 6 temporarily.

2. When looper 4 is moving to the left in the back side of the
needles, there should be a clearance of 0.3 - 0.5mm B
between the needles and needle guard (front) 5. To make
this adjustment, loosen screws 6 and 8, and then adjust the
angle of needle guard (front) 5 and its front-to-back position.
After the adjustment, tighten screws 6 and 8.

#HZ DriLHh V) EDFRET (W662PCH-01G)
Adjusting the amount of backward

tilt on the presser foot (for W662PCH-01G)

A S¥E CAUTION

WAOF LD Y BOBBETSEIE, BT IV OBERA
yFEGY, BRZSIEIVEY FHSKNT, BPIREHENMT
STLREW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

RZITREHFMICEDE T, WA I DI LYV EZRAHTELT,
RETBHEEIETY F 10 ZESH T xY 11 ZELTHREH LTS
EEL,

Y 1 ZRICETIERERZADF LDV E A DSBEVET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 9 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 9 is tilted up, loosen nut 10 and then
turn screw 11 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
9 is tilted up, turn screw 11 clockwise.

0.5 mm

X 53
Fig.53
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Checking and cleaning the oil filter

A ¥E CAUTION

% 71 IV RDERETIBIE, BT VOBREALA Y FEY]
. BETSIEIVEY MASKRNT, SPIRIENMTo TR
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

1. 2v1-82-0uv53 - 700245807, 7105
AEERLTLEEL,

2, T4 5 4 DERELIESHE, T4ILRE -0 U3 -
ZoE2Y1 TRYRHTIREL,

T4 R A BPIAIETHEE LT, EREGHRBATEE A,
T2 4% 6 rBTEICHLTEKRL, B - TH|LTLKEE
L,

1 + Remove screws 1, cover 2, O ring 3 and filter 4.
Check filter 4.

2. Replace the filter if necessary. After checking or replacing the
filter, put filter 4, O ring 3, cover 2 and screws 1 back into
place.

Contaminants on oil filter 4 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 4 every six months by removing 1 to 4.

#HEX bO—7 Dy

Changing the needle bar stroke

A S¥E CAUTION

%ﬁﬂ#l FA—7DYBEITSEE. BTV VOERIA Y
FEYY, ERT75 7232012 bH5SKRWT. EFEHEDNTD
TLEEWL,

A #HiERX FO—JOYBEToORLER. BT, HEET DR
(P.35), JL—/\—DFAH (P.36). #52\FDFAE (P.37-38) ZBERL T,
AEHEPYBELTIREEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar
stroke.

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 35), the looper (see page 36) and the
needle guard (see page 37-38).

BEIS, COREEEET BLBREBY FLA,
WEPEEHNLEEIBEIE. IS L < I L BRI <
rEW,

Regularly, there is no need to change the setting.
Consult you local Pegasus’ sales office or representative for
modification.
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1. 2=vav10zv25@HT. Tty 35 RS-
= CEREEAREICD LEh LT,
(EBALY CHOANBET)
2, Tt 30xY4EELT. AT (TER) £ LELRT
IUBEBZ HECEHER FO— VAU BZET,
BEZ PO—I70B
THEY AEATIAESESICLT. BB AE—Y3vOEY C
IR EBESICE LA TS xS,

NN A bO—2{iE
Ity AEARLICESESICLT. EBAE—YaYDEY C
IEE B & SICELAATLREEL,

Y 2 EHHTLIREY,

1 + Loosen screws 2 on motion 1.
Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3.

To position the needle bar stroke with standard stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom
position until groove B fits into pin C of the motion.

To position the needle bar stroke with high stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top position
until groove B fits into pin C of the motion.

Tighten screws 2

FHEU 2T LT IV b OB OREER

Checking the contact between the

40

needle bar link and the oil felt

A S¥E CAUTION

%ﬁﬂ% )2 LT TV b OBMOBERZIT ORI, 493
VUDERRA Y FEYY), BRI 7EAVEY MO SHEVT.
EPIRMENMT O TLREL,

A HEZX FO—I DYV BEZAZITOEER. BTHEY S
EHEMT IV b OBMOER%E L. BETEWVEEICIIREZITo
TLIEE L, B L TORWMSSICIHGENREL. SV DIEE
EREEDNRETBRNDBVET,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to checking the contact
between the needle bar link and the oil felt.

AAﬁer changing the needle bar stroke, check to make sure
that the needle bar link contacts the oil felt properly. Otherwise the
machine may not be lubricated sufficiently, causing trouble, such
as damage to the machine.

$HEZ FO— s DYV BREToREE, BITN\IZ FO—IH'5
BEAGIV B L SITEBTEEY VY 5 RBTTIVE 6 5
BERLTVBD IV 7—UFCELTRRE LTCRED, 8
HUY 5 EET TIV L 6 AERRL TG EFE, HEY Y
7 5 FROESIRB7 TIV b+ 6 LECEMTBES1E, XV 7
EED TR A 7 8 KIHOMBEBHL T REL, B
I T EBHTREL

After changing the needle bar stroke, especially from high stroke to
standard stroke, check to make sure that needle bar link 5 contacts
oil felt 6 slightly, while turning the machine pulley by hand. To make
this adjustment, loosen screw 7, and position the end of oil tube

8 so that needle bar link 5 contacts oil felt 6 slightly (see Fig. 58).
After this adjustment is made, tighten screw 7.




F T EEBDIHT (W662PCH-33A)

Adjusting the FT device (for W662PCH-33A)

7)) —REH
Applying grease

A = CAUTION

) —RERETOIRE. BTIVVOERRS Y FEY)
Y, BR7S7%227EY bHSKRVTLREEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you

apply grease by hand.

TJU—=ZAMINGEWS B, 757y b1 DT U—RFHO 2
(24F0) IENAYREBEDT ) —AE I, #HEmD NLGINo.2
DFILAG T —REELTLREW,

Before the grease is exhausted, apply a grease recommended by
PEGASUS, or an equivalent (NLGI No. 2, lithium-soap grease) to
greasing points 2 (two places) on the bracket 1.

59
Fig.59

HEA DL
To adjust the fabric guide

EFTAZRD—EDOMTHEDEHEIYEL T &S ICEHDBEPE
HITEDETRY 3 ZEHT. HEN 4 DEAMBEZAHLET,
SRR Y 3 EMHTIIREL,

In order to make the upper and lower knives cut the fabric edge of
the body uniformly, loosen screws 3 and then adjust fabric guide
4 left or right according to the fabric to be employed or the fabric
thickness. After this adjustment is made, tighten screws 3.

X 60
Fig.60
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A ADMHEHEEDRE
To adjust the pressure when the knives overlap

EFAROEHEDEENIG. AL—XITEMDBTINSEHAT, T
EBRIHFHAIALTLLIEEL,

RETHEER. XV 1 ZMIAL, RV 2 ZEHTHY 3 %
ERIKEILTRE LT LT,

HE®. 22 ZHH T 2V 1 ZBMIHFTLREEY,

O b 3% AFRICET & WHEDEENHEBYET,
O b 3% BARICET &, WHEDLEENNHHYET,

The pressure when the upper and lower knives overlap should be
as light as possible, yet be sufficient to cut the fabric easily.

To make this adjustment, remove screw 1, loosen screw 2

and then turn nut 3 clockwise or counterclockwise. After this
adjustment is made, tighten screw 2, and then replace screw 1.

@ To increase the pressure, turn nut 3 in the direction of A.
@ To decrease the pressure, turn nut 3 in the direction of B.

TARBERMEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

A ¥E CAUTION

%'F)‘ ABDHEHZITI EER. BTIVVDERRAMYF%
Y. BRZ7Z7%Z27EY bH5SKRVT. BFIERHENTO TS
EEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the lower knife
holder.

EHOYMUBZRH TS L EX. I 1ERYAL. %924
ETLERN6 DRT 7 ZFESHT. TARES 2EAIENLTH
BHLTLIREL,
REE. %V 2.4 LTLERN6 DRI 7 ZHHT. 2TV 1 ZH
HFTLEEL,

KTARBDREZITocEIZ. BEXADEHEOEENZR
LTS REL,

To make this adjustment, remove screw 1, loosen screws 2 and 4,
and screw 7 for the elastic guide 6. Then move lower knife holder
5 to the left or right. After this adjustment is made, tighten screws
2 and 4, and screw 7 for the elastic guide 6. Finally, replace
screw 1.

% After adjusting the lower knife holder, readjust the pressure
when the knives overlap.
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Fig.61
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* ADFKHE
Replacing the knives

A 224 WARNING

e%;ﬂoﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬁ5t%m\%?Evvo%ﬁxfw?%
gy, BRETS5EAV LY FHSEVT, BPIRHEMToTL
REW, XZOTETEDIEENZBBISY ETOT, MODE
BEIS TIEEEFT>TIREL,

% Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and
adjust the knife. Pay close attention to the knife edges not to
injure your hands and/or finger.

TXRD3EHA

1. 291 5@ TcrEEN. EXRE 2 #EICELT. BT
AR 3 EHALTLIEEL,

D, EXRE 2 EEBANSET. HLOFAR 3 EFARE 4
DEITELiAd, WEEHREELFALESICADET. X
1 EFDHTLIEETL,

EA XD
1. 2u 5 &8 LT, HOEXZ 6 LTI XL,

2, HLOEAZ 6 DBEAEEXARE 2 IBLHIFTRY 5
TEUHF T FEE LN,

* A DM EHE R

T—U—%ELT. EXRERTUBICLTEEL,
BDEKSICEARETARBEHEWTE B 0.2 ~05mm kS
LOICHEHLTSREL, BHTZLEERE RTT ZESHT. £
F»RB2%ZETFIBIHLTLRE W, BER. 2T 7 ZHHTS
EEL,

To replace the lower knife

1 + Loosen screw 1. Move upper knife holder 2 to the left.
Remove old lower knife 3.

2. Move upper knife holder 2 to the left. Fit new lower knife 3
into the groove on lower knife holder 4. Set the edge of lower
knife 3 flush with the top surface of the needle plate.

Tighten screw 1.

To replace the upper knife
1. Remove screw 5. Remove old upper knife 6.

2. Install new upper knife 6 with screw 5 while pressing end
surface A of new upper knife 6 to upper knife holder 2.

To adjust the overlap of the knives

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. There should be 0.2 — 0.5mm overlap of the upper and lower
knives (see B in the illustration). Adjustment is made by loosening
screw 7 and moving upper knife holder 2 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 7.

63
Fig.63
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Fig.64
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JLHF 7 L— FREDFEE (W662PCH-33A)

Adjusting the elastic attaching device (for W662PCH-33A)

A ¥3= CAUTION

%jhﬁﬂjb— FREBORHZT 58T, BTIVVOER
Ay FaY, BRTS5 7227t bH5SHKRWT, EFEITE
MToTLEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the elastic attaching
device.

dLAA FOERIEDRER
Adjusting the left-to-right position of the elastic
guide

FERTHILOMIEDETHS F2Eh5— 4 DEAEER
BHLEY,

REY BEE. XV ZBDTHAF 2%, XY IZEHTHI—
AZEE3AICED LTREL T LTV, #BER. %913
ZRHTLREL,

Adjust the left-to-right position of guide 2 and collar 4 according
the width of the elastic to be employed.

To make this adjustment, loosen screw 1 and move guide 2 to the
left or right, and loosen screw 3, and move the collar 4 to the left or
right. After this adjustment is made,tighten screws 1 and 3.

J LA ARREDRE
Adjusting the clearance where the elastic is
inserted

FRYTZ2ILDEHCELET. JLEBATIREOHZD AL
E7L—F5DBMERELET, HS5HLEHRA M v/IN—6DLE
DRI T EBHTLIEEL,

FETT BEFE. RV 8 EBEHTL/N— 9 ELFFIETICEHNLT
AELTLEEV , L= 9% LI EIF21FE D LBBAREIZE S
BYEY, HEERXY 8 EHHTLREETL,
LN—DfRE#%. A bv/IN\—6 &L/\—9 DE%Z 0.2mm &
b, RITEFHTLEEL,
JLBAKEOREZ LIZa. JL—FEHVE (45 BESR)
LEYETODT. NTURERTHEEHLTLLLEETL,

According to the thickness of the elastic to be employed,adjust the
clearance between the area A on the presser foot and blade 5.

To make this adjustment, loosen screw 7 for stopper 6, and screw
8.

Move lever 9 up or down.Moving up lever 9 increases the clearance.

Tighten screw 8. After adjusting the lever, create a clearance of
0.2 mm between stopper 6 and lever 9. Then tighten screw 7.

Adjusting the clearance will change the lift of the blade (see page 45).

Therefore, check to see if the correct balance is achieved between
the clearance and the lift.




7 L—FLED Y EDFH
Adjusting the lift of the blade

ERTHEMDEHEDLET. TL—F1DENYEEREHLE
T, HE5DNPLHAMYIN—ADEDHRY 5 EEDHTLEEL,
REY BERE. XY 2 BB T, LIN—3 ZLEIETICEDL
THELTLREEW, LIN=3 ZTFICTFIF3EETL— FOEHLY
BIIZBYET, BEER. XV 2E/HTLREEL,
LN—ofE%. A bvN—4 £LN—3DKE%Z 02mm icd
b, RIS EHHBTILEL,

JL— LD EDREZ LIBE. JLEAKE (44 588)
LEVEIODT. NSVRZRTHEHLTLEETL,

According to the thickness of the fabric to be employed, adjust
the lift of blade 1. To make this adjustment, loosen screw 5 for
stopper 4, and screw 2. Move lever 3 up or down. Lowering lever
3 increases the lift of the blade. Tighten screw 2.

After adjusting the lever, create a clearance of 0.2 mm between
stopper 4 and lever 3. Then tighten screw 5.

Adjusting the lift will change the clearance where the elastic is
inserted (see page 44). Therefore, check to see if the correct
balance is achieved between the clearance and the lift.

7 L— FOEMIRZ EHDFE
Adjusting the pressure when the blade presses
the fabric

AT REMDEHRCEDLET. TL—F 1 OEMIBIEN %R

L&Y,

REYT BEHE. XY 6 ZEROHTHI—7TZ AKEEIEBAMIC

EILCHRELTSEEL,

@4>—7ZAFRAICETETL— N1 OEMBIENIFEE
DEY.

@45>—7%BAMAICEIT LT L— N1 DEMBZENFHL
DEY.

REHRRY 6 ZHTIEEL,

According to the thickness of the fabric to be employed, adjust the
pressure when blade 1 presses the fabric.

To make this adjustment,loosen screw 6 and turn collar 7 in the
direction of A or B.

@ To increase the pressure, turn collar 7 in the direction of A.

@ To decrease the pressure, turn collar 7 in the direction of B.
After this adjustment is made, tighten screw 6.
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7 L— FOEGHEDAE
Adjusting the left-to-right position of the blade

FTREDTARAGEAMEBEDOHEE (42888E) ZLIEER,
TL—F10EAMBELREBHLTIREL,

AT HEHE. TL—F1DILRRNI EEARADEESILE
B LEWMIE T, HRBEFEAR 4 ISAEDIFTLIEEL,
A, *Y2&5MHTLIEEL,

If the left-to-right positioning of the lower knife holder of the FT
device is made (see page 42), adjust the left-to-right position of
blade 1. To make this adjustment, loosen screw 2, bring blade 1
as close to upper knife 4 as possible. However,blade 1 should not
contact both elastic guide 3 and upper knife 4.

After this adjustment is made, tighten screw 2.

dL3RY O—3 — QBRI EDAER
Positioning the elastic tension roller

AT 2EMP I LORMEMICEDETCILRYA-5—-50L
T ARUEERGHLTSEEY, (COBEIcKY., £z
AR—R%ZRBRT B EDTEEFT. )

EY BERE. LN—6ZEHT. O—F— 5 Z LT IFFIR
ICEID L TLIEE L, BEiE. LN—6 ZiHTIIREL,

According to the fabric to be employed and sewing conditions for
the elastic, adjust the up-and-down and front-to-back positions

of elastic tension roller 5. Thanks to this adjustment,a space for
handling the fabric is obtained.

To make this adjustment, loosen lever 6, and move roller 5 up or
down, or back and forth.

After this adjustment is made, tighten lever 6.

X 71
Fig.71
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F T &B0N53# (W662PCH-35B)

Adjusting the FT device (for W662PCH-35B)

T —XEH
Applying grease

F ADEHEHEESDHER
To adjust the pressure when the knives overlap

A ¥= CAUTION

J)—RERETOEE. BT IV VOBRAAM Y FZY)
Y, BR7Z7%07EY bHSIRVTLREEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply grease by hand.

TJU—=ZAMINBEWS B, 757y M1 0J)—RFdaO2 (2
TP IKNAYREBEDT ) —ZAEK el HEHRD NLGINo.2 U
FUOLREKR T —REELTLEEWL,

Before the grease is exhausted, apply a grease recommended by

PEGASUS, or an equivalent (NLGI No. 2, lithium-soap grease) to
greasing points 2 (two places) on the bracket 1.

ETAZROEHEDEENIE. R L— X EHHINBEBET. T

£BRIBABLTL T,

1. 2907 U—%FCELTEAR 3 EFARABETZD

ESICRET BUBIADE T T,

2, 296 5EHTF Y b 5 EEBIEILTHBLTI LT,
MBS, LROA RREMBHSEDSEVE S ICEELT.
2V 6 ERHTL T,

O+ 5% A BRHICET & WHADEENHE Y ET,

@i+ v | 5 % B ARICET & WHEDEENIBL Y ET,

The pressure when the upper and lower knives overlap should be
as light as possible, yet be sufficient to cut the fabric easily.

1. Position upper knife 3 and lower knife 4 as shown in Fig. 73
by turning the machine pulley by hand.

2. To adjust the pressure, loosen screw 6 and turn nut 5
clockwise or counterclockwise as required. After this
adjustment is made, tighten screw 6 while checking that the
overlap position has not changed.

@ To increase the pressure, turn nut 5 in the direction of A.
@ To decrease the pressure, turn nut 5 in the direction of B.
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TARBERMEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

A = CAUTION

%'F)‘ AEDHEHZITI EER. BTV VDERRMYF%
Y, BRT7S7201EY bHSKRVWT, EFEmENTOTL
ZEW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the lower knife
holder.

1, swoypuEsEEgT 2213, 29 1 BEHTROTH
AT 2 DEEEEFIEIZH LT LT,

2, 2934 BEHT. TARE 5 EEEICHD LTHEEHLT
CEEW,
3, EEE. 2V 3.4 5BHTIREEN
A0 ED “TNT I\ TOBMIFFEE" BB LTROA
HNAT 2 EROMBICREL. 29 1 EHHTL LT,
*FARBOBHEGT > 11, BEARDEHEHEEHER
LT RE,

1. To adjust the cutting position, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Loosen screws 3 and 4. Move lower knife holder 5 to the left
or right.

3. After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.
Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction
pipe" on page 49. Then tighten screw 1.

%% After adjusting the lower knife holder, readjust the pressure
when the knives overlap.

EAR ETEDRE
Adjusting the stroke of the upper knife

A S¥E CAUTION

%J:)‘ ADETEOREZITI LER. BT IV VDERRAS
v FEYIY, BR7/S V%227t bHSKRVT, EFIREDT
DTLIEEL,

EARDLETEIR. EHODEHICEDLETHEALTILEL,

1. mEvzesrange 5L, 207 &EH. ULY 8
ELEfIEFicah LR LT REL,

@)y 8%LIFBE. EFENEZEHYVET,
Q)Y 8%ETIFBL., ETFENVGHLLBYVET,

2, mEE. 307 BEH. JLE 6 ERMUMIFTIEEN,

X EARDETEOBEEZIToIRIE. BEXADMHEHEHE
ZLTLIREW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the stroke of the
upper knife.

Adjust the stroke of the upper knife according to the thickness of
the fabric.

1. Adjustment is made by removing rubber plug 6, loosening
screw 7 and moving link 8 up or down.

@ To increase the stroke, raise link 8.
@ To decrease the stroke, lower link 8.

2. After this adjustment is made, tighten screw 7 and replace
rubber plug 6.

% After adjusting the stroke, readjust the pressure when the knives
overlap.




Y B DiwkR

Cleaning cutting waste

A ¥E CAUTION

%tﬂ') BOFREITS LER. BTV VDEBRR( Y F%=
Y, EBRT7Z720EY b SIHRVTLEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine when you

clean cutting waste.

WUAFHINA T 2 IEE]Y BHFEE > TRVIAHDEL Gofc & &
I3 76 ZBEICRY 1 ZEDTRUVAIR/INA T 2 DEtHEF
BB EH LT, BEDYBERYBRVTLREEL,

TRUNAH) A 7 2 DEDIRLNAKI A T 3 )Y BARE > 115
aicid (M 77 88)

1. 291 2@HTRURIIA T 2 BH LT T,

3T AERLTIAT 3 EHRLTLEE,

. EESTEYEERYBRLTREL,

2
3
4, 173 rEmpAICELYT. 2V 4 TRYRFTCRS
(A

5

o AT 21T RUVIAH/INA TOIRY) [FIHIE" ZBEL
THYNHIEZRERLTHSRY 1 EHHTLREEL,

If suction pipe 2 is clogged with cutting waste and it does not work
well, loosen screw 1, pull out the end of suction pipe 2 toward the
operator and remove the clogged cutting waste (see Fig.76).

To clean the deep part of suction pip 2, and suction pipe 3
(see Fig.77)
1. Loosen screw 1 and remove suction pipe 2.
+ Remove screws 4 and remove pipe 3.
+ Remove the clogged cutting waste.

4. Press pipe 3 in the direction of the arrow and attach it to the
machine with screws 4.

+ Position pipe 2 by referring to "Positioning the suction pipe"
shown below. After checking to see if suction pipe 2 is
positioned in place, tighten screw 1.

LN AGHINA T DEY B
Positioning the suction pipe

T—U—%zZELT. EXREHTUBICLTIEEL,
UAFINA T 2 DERER Y FHFHIEIZRUGAFHINA T 2 DR
EXIVBZIS 5 DM A 2 LEVWEETTESRIBEDIIT
EEEW, oo BWAHINA T 2 DR, ETFREIRYIYEZ
V+ 5 LDMUERGRERIOMEICHEGHL. %Y 1 TRYUMIFTLE
TV

R 8. |MUVSARINA T 2 B AHIN— 6 P 7 ZDMDEIREE
ELTOGEWT EZRERLTLREL,

X 78
Fig.78
«— BRAHNMT 2
ERRY fHiHiE
Left-to-right position
of suction pipe 2

WLNAGNA T 2
LTEEMY [IHIE
Up-and-down and

front-to-back position
of suction pipe 2

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. To position suction pipe 2 left to right

The end of suction pipe 2 should be as close to the waste chute 5
as possible, but suction pipe 2 should not contact waste chute 5
( see clearance A).

To position suction pipe 2 up and down, and front to back

Adjust the position of suction pipe 2 and waste chute 5 by
referring to the up-and-down and front-to-back position of suction
pipe 2 in Fig.78. After this adjustment is made, attach suction pipe
2 to the machine with screw 1.

After attaching suction pipe 2 to the machine, check to make
sure that suction pipe 2 does not contact the cover 6, 7 or other
adjacent parts.
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* ADFKHE
Replacing the knives

A ¥E CAUTION

%E@ﬁm\f’%ﬁ]ﬁ’ﬁ%ﬁ5 LEE BTIVVOBERA Y FE
§Y). RISV FHSIKRNT, EPHEHENT> T

REV, X2OAKXTEVIEEYZBBHHY ETOT, ODE
BZEI S TERZITOTLIREL,

X 80

0.2~0.5mm Fig.80
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TXRAD3EHA

1, Frzesmezest. 291 2EHTROTHIAT 2
DAEEEFIICEIEH LT REN,

2, 2V BEEHTLLEN, 29 4 EEHTLEARE 5 EE
ICBELASENTAR 6 5 LT XN,

3, EAZE 5 EESHAANSET. HLWTFAR 6 EFARE 7
DEICELAD. WAEEHRIALFALESIcahET. X
93 EHHTIEL,

4, s, =2 7—)—EFTELTEAR 9 EFAZ 10
HR79 D& S IcTET BMBICADYE. MEAELSELNE
SICEBLT. 29 4 #EHTEL,

% A9 ED “TNT I\ FTOBMYHFHIE’ SR LTROA

BINAT 2 EROMBICEL, 291 #HHTEEL,

EA D3

o EXAREZGETZEER. XU ERDTRNIHF/INAT 2
Dtz FRIcE [ EHLTIEE L,

o XYM ZALT, UIBRIF 12 ZA L TIREL,
T 8ZENALT, AVEXAR 9 ZALTLEEL,

FLOWEXR 9 ZFq) (AKA) IR LAFELRS. T (B
FE) I LTIFT, 2 8 TRUTIFTLEELY,

YIEZIF 12 0 CEZLEXAR 9 TR LMAIFELS, TIVBS
IT12 DLEEZEARX 9 DEEETEBRIFR—EICES K
SITELET. Y 11 THHFTLIEEL,

HA9ED "TNTHINA TORYFIFIE" ZBER L TRUVIAH
NAT 2 ZTOMBICRL. %I 1 ZRHDHTIEL,

* ADsdr EH A

T—U—%ELT. EXRERTUBICLTEEL,
ED&LSICEARET A RMEHEWTEE 5 0.2 ~0.5mm I3
KOICHRE LT EE W, BETHEERE. 2TV 13 ZEHT. L
AZXE 5 ZLETFICENLTLREEY, #BEE. * 13 ZHHT
<IEEW,

w -hSJUN —

% Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and
adjust the knife. Pay close attention to the knife edges not to
injure your hands and/or finger.

B 4 AREMEN | =
Overlap position of the knives' I
— 2 72 1
10
A LA

()

Press in the direction
of the arrow.

EXZ 9 EEE
YIVBZE 12 EE
ETEBREIFRA—M@EIC
The top surface of fabric guard
12 should be as flush with the
top surface of upper knife 9 as
possible.

To replace the lower knife

1. To replace the lower knife, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Loosen screw 3. Loosen screw 4. Remove old lower knife 6
while moving upper knife holder 5 to the left.

3. Move upper knife holder 5 to the left. Fit new lower knife 6
into the groove on lower knife holder 7. Set the edge of lower
knife 6 flush with the top surface of the needle plate.

Tighten screw 3.

4. After replacing the knives, position upper knife 9 and lower
knife 10 as shown in Fig. 79 by turning the machine pulley by
hand. Then tighten screw 4 while checking that the overlap
position has not changed.

% Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction

pipe" on page 49. Then tighten screw 1.

To replace the upper knife

1. To replace the upper knife, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Remove screws 11 and dust chute 12.

+ Remove screw 8. Remove old upper knife 9.

4. Attach new knife 9 with screw 8 by pressing down new knife
9 in the direction of B while pressing it in the direction of A.

+ Attach fabric guard 12 with screws 11 while pressing surface
C of fabric guard 12 to upper knife 9.
At this time, the top surface of fabric guard 12 should be as
flush with the top surface of upper knife 9 as possible.
% Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction
pipe" on page 49. Then tighten screw 1.

To adjust the overlap of the knives

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. There should be 0.2 — 0.5mm overlap of the upper and lower
knives (see E in the illustration). Adjustment is made by loosening
screw 13 and moving upper knife holder 5 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 13.




SAEEE#HE Adjustment dimentions (mm)
an | e | OIS | | e
W662PCH-01G 232 BT 103 | 4.3-45 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
NMY7h
240 L i 9.8 3.9-4.1 8.6 55.3 17 0.8-1.2
MY7H
248 Lt 9.4 3.5-3.7 8.6 55.3 17 0.8-1.2
NMY7H
356 Hh i 9.0 3.1-33 8.6 553 17 0.8-1.2
M7
364 Tk 8.6 2.7-2.9 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
W662PCH-33A 356 B 9.0 3.1-3.3 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
NMY7h
364 b 8.6 2.7-2.9 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
W662PCH-35B 240 BTk 9.8 3.9-4.1 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
MY7H
248 e i 9.4 35-37 8.6 553 17 0.8-1.2
356 KA 9.0 3.1-33 8.6 55.3 17 0.8-1.2
NMY7H
364 Mo i 8.6 2.7-2.9 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
#EFXIIBZER Comparison table of equivalent sizes
BAAREF
Japanese size # 9 10 11 14 16 18 21
K1 YEF
German (metric) size Nm 65 70 75 90 100 110 130

B (ER
Standard needle
W662PCH-01 FIVHY
-33 xJ00 Organ
-35 UY128GAS
232 9sS
240 9S
248 9s
356 10S
364 10S
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W600PC > 1) —X#4 745 24t%x W600PC Series subclass specifications

o) 2 0 -} RN o O

T o EH%Y EHE -
. (%) as) XY EEE Differential feed BALhyE R [EERE
A& YITU3R Number | Number gt Main feed dog’s | dog’s movement Presser 1oot?ﬂ (sti/min) i
Application Subclass o o Needle space (mm) movement amount amount (mm) Max. speed Remarks
needles | threads (mm) (mm) (stitches/minute)
2 4 3.2:4.0°4.8 1.0-4.4 0.8-6.0 6.2 5500
AN
Versatile W662PCH-01G 5.6 6.2
3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5500
6.4 5.8
AT LS 56 5.4
Attaching flat nit | W662PCH-33A 3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5000
elastic tubular articles
6.4 5.0
2 4 4.0-4.8 1.0-4.4 0.8-6.0 6.2
#ERE
Hemming W662PCH-35B 56 6.2 5000
3 5 1.04.4 0.8-6.0
6.4 5.8

X EEXY BHEZ 45 mU L TEAY B1551E. Y DOEEH% 5000sti/min LUTFIe LTLEEL,
% When the amount of movement of the differential feed dog is more than 4.5 mm, the machine speed should be less than 5000 stitches/mintes.

KERR WIRER

Stitch t;pe 602, 605 Net we%ht (head only) 40Kg
fEmgt UY128GAS #9S wER 50K,
Needle size UY128GAS #10S Gloss weight (with accessories) g

N 2 =4,950rpm : LpA = 79.1dB
AT E . . . EEE(E Y 5

A mm mm mm : ; DIN 4! 48A-1 ZEHL
Machine size W arr D:278 H:426 Working noise level Noisesggisu?emem according to DIN 45635 48A-1




Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfGhrung

1.Introduction
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@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BertGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumganglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfligung

stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’empiloi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kdénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.
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Symbole und Meldungen

Symboles et messages

-
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. lutilisation de la machine et du

dispositif.
Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inconvenable de la
>achg L 9 machine ou du dispositif expose

Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R . X

. ; l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . )

électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fuhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contrdle,
FEkgp_arr?{curarbelten g”_ '\éas‘?:‘t'”? C;%?r d'entretien ou de réparation de la
I\lllggghir?ggjﬁzwug[eceliene(mesrdliz 1 machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine 2.assur§fr sqcl)Jri for:::gg pneeﬁ:{c ‘rarlﬂs ala
und Einrichtung richtig geerdet sind. te'frf’aos'
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\_




... LesensiedieseHinieseZUF €igE€N€N _____ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewéhrleistet ist.

7.Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8.Maschine darf nicht mit Wasser in Berihrung kommen.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine
dans les conditions suivantes.

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans I'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

7.Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8.La machine ne doit pas enter en contact avec de 'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

@ Maschine

* Aufstellen der Nahmaschine

* Montage des Riemenschutzes

» Schmierung

* Einfadeln

» Einstellung des Schubwegs des Haupttransporteurs
* Einstellen des Schubwegs des Differentialtransporteurs
* Reinigen der Maschine

* Nadelwechsel

* Olwechsel

* Nadelfadenfuhrungen justieren

* Einstellen der NadelfadenschlingengréBe

* Einstellen des Legefadengebers

* Justieren des Greiferfadenziehers

* Justieren der Greiferfadenfuhrungen

» Justieren des Blindgreifers

* Einstellung der Legefadenfuhrung

* Einstellen der Transporteurhdhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellung der Nadelhdéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen des vorderen Nadelschutzes

* Einstellen der Rickwartsneigung des Presserfues
* Prufen und Reinigen des Offilters

* Einstellen des Nadelstangenhubs )
+ Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Ofilz

@ FT-Einrichtung

» Schmieren

* Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
* Einstellen des Obermesserhubs

* Entfernen der Schneidabfélle

* Auswechseln der Messer

@ Montieren der Bandannahvorrichtung (bei W662PCH-33A)

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

% Bei Umbauwlinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

c (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil
taglich vor jeder Inbetriebnahme auf eventuelle
Beschadigungen oder Mangel.

Sollten Sie Méngel feststellen, fihren Sie sofort

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

* Installation de la machine a coudre

* Montage du garde-courroie

* Lubrification

* Enfilage

* Réglage de la longueur d’avance de la griffe principale
* Réglage de la longueur d’avance de la griffe différentielle
* Nettoyage de la machine

» Changement d’aiguille

» Changement d’huile

* Réglage des guide-fil d’aiguille

» Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

* Réglage du releveur de fil de jetage

* Réglage du releveur du fil de boucleur

* Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du boucleur secondaire

* Réglage du guide-fil de jetage supérieur

» Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la course du pied presseur

» Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage du pare-aiguille arriere

* Réglage du pare-aiguille avant

* Réglage de I'inclinaison vers l'arriere du pied presseur
« Vérification et nettoyage du filtre a huile

* Réglage de la course de la barre a aiguille

+ Controle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé

@ Dispositif FT

* Lubrification

* Réglage de la position latérale du portecouteau inférieur
* Réglage de la course du couteau supérieur

* Enlever les déchets de coupe

* Remplacement des couteaux

@ Montage du dispositif de pose de ruban (pour W662PCH-33A)

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez & aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

c (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine,
vérifiez 'absence de dommages ou
défauts. Sivous constatez des défauts, réparez-les
immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

die Reparatur durch oder ergreifen Sie die dazu

notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
»¢ Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den Presserful3 mit dem

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le

PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeideung von
Unfallen sollte immer sichergestellt werden,
dass die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfhrungen richtig und fest angebracht
sind. Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsfuhrungen entfernen.

décaler vers I'avant, I'arriére et sur les cotés.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.



é (8)Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufthren.

Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfluhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuihren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fiir den Transport
innerhalb des Kundengeléandes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de 'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/\ WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher magliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine libermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4 Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fiir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte lhnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

/A VORSICHT

|® Aufstellung, Rusten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhéltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des

mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4.Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel
1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.
2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie

sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fur einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

1.Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke

anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,

bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.
2.Bei AnschluB der Druckluftleitungen an die Verbindungsstticke
ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstticke ausreichend
weit in die Schlauche eingeschoben und gut befestigt werden.
3.Wéhrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UberméBigen Kréfte auf die Druckluftleitungen ausgelbt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5.Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schiitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen dirfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden fuhren kann.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.

Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Branchement des conduites d'air comprimé

1.Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

2.Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3.Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprim .
5.Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. ® Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide
d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.
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AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1.% Beim AnschlieBen des Netzkabels muss die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. & Uberpriifen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, dass das Netzkabel flr Ihre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschéadigung von Teilen und/oder zu Branden fihren.

3. Sorgen Sie dafir, dass beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, dass das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

AVORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
Ol oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2.Berthrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

»¢ Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Flilssigkeit
geschutzt ist.

/\ ATTENTION

Connexion des cables

1. % Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. & S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des

incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant

I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le céble soit distancé d’au moins

25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des

endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas

utiliser de pince-céble.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

| @ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

ou I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
2.Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est

irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des

lunettes de protection.

»¢ En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I’élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiére et ’humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.



A WARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch
1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung

der Kabel und Stecker durch. Uberpr(]fen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cébles et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen flr den Betrieb |

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und
Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie dartber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N'utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protége-doigt, le
gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.
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8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

9. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

10.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,Uber 80 db und unter 85 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,uber 85 db* liegt, missen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

A VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. % Sollte es nétig sein, die Maschine fir Wartungs-,

Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlduft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. % Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betéatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung flr Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z.

B. Wasser, sonstige Flissigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10.Filterregulator regelmaBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

11.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

10.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de
porter le casque antibruit correspondant si le niveau sonore
ambiant est compris entre 80 dB et 85 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 85 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

/\ AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel
qualifié et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le
mode d’emploi de la machine.

2. % Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3. % Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou piéces
métalliques.

10.En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que I'eau de condensation coule dans I’électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11.Avant et apres chague mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.



Losen sie diese Hinweise ZUF @i@NEN Pour votre propre sécurité,
SICherhelt aufmerksam durch. mnmmmmmmsRaRREs mmmm

lisez attentivement les instructions.

5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie
wahrend des Maschinenbetriebs Ihre Hande,

Warnetikett flir den Fadenzieherhebel
Etiquette d'avertissement pour le tendeur de fil

Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie Ihre

Ha i h E ieherhebel Haare und/oder Kleidung fern von der
THIER k:rgcrfeﬂle;:ngadi:rllﬂizghi:g?gjflf erhebe THER Maschinenriemenscheibe.
CAUTION CAUTION Afin d'éviter toute blessure, éloignez vos mains,

Afin d'éviter les blessures, n'approchez jamais les
mains trop pres du tendeur de fil pendant le
fonctionnement de la machine.

cheveux et/ou vétements du volant de la
machine pendant le fonctionnement de la
machine.

Schiebeplatte
Plaque de guidage
Nadelbruchschutzschild

Ecran de protection contre
le casse d’aguille

Riemenschutz
Garde-courroier

Freiarmdeckel
Couvercle du bras libre

— Bewegliche Teile kénnen
A Verletzungen verursachen.
' PN B Risque de blessure par des
H 3 Y ;
; piéces mobiles

Bedienung nur mit Greiferraumdeckel
Sicherheitsvorrichtungen Couvercle du compartiment boucleur
Les dispositifs de sécurité sont

obligatoires pendant I'utilisation.

— Schalten Sie den Hauptschalter
aus, bevor Sie einfadeln, die
Spule und Nadel wechseln,

— saubern, usw.

Eteignez I'interrupteur principal
avant d’enfiler la machine, de
— remplacer la bobine et Iaiguille,

de nettoyer la machine etc.

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel
angeschlossen ist. Andernfalls kénnen Stromschlag
und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.

/@,§>/ O N o )
Fingerabweiser Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien

/ . T o raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou
JT’/ Dispositif limitant I de perturbations pendant le fonctionnement.
'acces a I'aguille

65
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fur leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unfallen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Die Hohe des PresserfuBlufters (der Abstand von der Oberkante
der Stichplatte zur Unterseite des NahfuBes) ist groBer als 5 mm,
einige Maschinen ausgenommen.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie

den PresserfuB3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter ltften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant 'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I’enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, Iaiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !

La hauteur du reléve-pied (distance entre la face supérieure de

la plaque a aiguille et la face inférieure du pied presseur) est
supérieure a 5 mm, a I'exception de quelgques machines.

Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillere.



(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts
nach links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um
Verletzungen von Kérperteilen durch den Greifer auszuschlieBen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts
nach links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um
Verletzungen von Kérperteilen durch den Greifer auszuschlieBen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greiferfadenzieher fuhrt eine Kreisbewegung aus, um die
erforderliche Menge Greiferfaden wahrend des Nahens zur
Verfigung zu stellen. Um Verletzungen durch den
Greiferfadenzieher vorzubeugen, darf die Maschine ausschlie3
lich mit ordnungsgemas geschlossener Schiebeplatte betrieben
werden.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache
avant n’est pas fermé.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache
avant n’est pas fermé.

(8) Plaque de guidage

® Ne jamais laisser ouverte la plaque de guidage !

Le releveur du fil de boucleur effectue un mouvement circulaire
pour fournir la quantité de fil de boucleur nécessaire pendant

la couture. Pour éviter les blessures avec le releveur du fil de
boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand la plaque de
guidage est correctement fermée.
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Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

(Auf-Tisch-Montage)
(Montage sur plateau)

Aufstellen der Nahmaschine
Installation de la machine a coudre

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
l'installer.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).

(Abgesenkte Montage)
(Montage encastré)

¥

&

Abb.1
Fig.1

Abb.2
Fig.2

2cm




Montage des Riemenschutzes

Montage du garde-courroie

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Der Riemenschutz ist von qualifizierten Mechanikern zu montieren.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté
par des mécaniciens qualifiés.

Montieren Sie Riemenschutz 1 mittels Schrauben 2 an der
Maschine. Bei der Auf-Tisch-Montage mussen Sie Riemenschutz 3
mit Holzschrauben 4 am Tisch befestigen.

Montez le garde-courroie 1 a 'aide des vis 2 sur la machine.
Pour le montage sur plateau, fous devez fixer le garde-courroie 3
au plateau a I'aide des vis a bois 4.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Abb.3
Fig.3

Abb.4
Fig.4
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Schmierung

Lubrification
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/\VORSICHT AVERTISSEMENT

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

A Pour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus. La
utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen. Ol einfilllen, bis der Olstand (siehe
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung H und L steht.
Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de I'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Oimesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen H
und L liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
Hel.

4, Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile
Nachdem die Maschine ordnungsgemas mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontroliglas 3.

Aprées avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le témoin de graissage 3.




Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

% Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,

toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikondlbehélter 1 und 2 einfillen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuftllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 1 et 2.

N’oubliez pas de remplir de I’huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
endommagements de la matiere.

SILICONE OIL

SILICONE OIL

Abb.7
Fig.7
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Einfadeln 2. Durch Driicken von Knopf 6 springt die Halterung 7 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung

Enfilage 7 wieder ein.
Appuyer sur le levier 6, et la console 7 ressortira en avant.
AVO RSICHT AVE RT'SSEM ENT Apres I'enfilage, presser la console 7 pour la remettre en
place.

% Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und
die Maschine ausstecken.

Abb.9
Fig.9

% Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Offnen Sie den Nadelbruchschutzschild 1 sowie die
Abdeckungen 2, 3, 4 und 5.
Ouvrir le protége-aiguille 1 et les caches 2, 3, 4 et 5.

Abb.10,
Fig.10

3. Bei bereits eingefadelter Maschine

Sur une machine déja enfilée Fig.11

A . Knoten Sie den alten und den neuen
Faden aneinander, um die Maschine neu
einzufadeln.

B : Nadelfaden
Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadeléhr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeldhr.

C : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die
Greiferése gezogen haben.

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille Y[ape
Coupez les nceuds devant le chas uﬁ/
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau c\
fil a travers le chas de l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les nceuds apres les avoir
fait passer a travers I'ceillet du
boucleur.

s ¥ 5= —
o s
O
Kﬂi
'—/_/_/_/ N R .

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 73),
dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

A I'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 73), vérifiez que vous
enfilez correctement la machine.




Durchgehende Linien fliir normalen

Nahfaden

Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage

Unterbrochene Linien @: Far elastschere
Faden.

Traits interrompus (B) : Pour les fils élastiques.
- J

-

Fur elastschere Faden.
Pour les fils élastiques.

Fur weniger elastische Garne

Pour les fils peu élastiques
J

Unterbrochene Linien: Fur elastschere
Faden.

Traits interrompus (B) : Pour les fils élastiques.

Unterbrochene Linien @: Fur elastschere Faden.
Traits interrompus (C) : Pour les fils élastiques.

Abb.12
Fig.12
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Presserfu3druck sollte so gering wie méglich sein, aber
gleichzeitig ausreichen, um das Nahgut sauber zu transportieren
und eine gleichmaBige Stichbildung zu gewahrleisten.

Fur diese Einstellung lI6sen Sie Mutter 1 und drehen Schraube 2
nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Mutter 1 wieder fest.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et
une formation impeccable des points.

A cet effet, desserrer I'écrou 1 et tourner la vis 2.

Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Einstellung des Schubwegs des Haupttransporteurs

Réglage de la longueur d’avance de la griffe principale

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Schubweg des Haupttransporteurs von
qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la longueur d’avance de la griffe principale doit impé
rativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Damit das Nahgut gerafft wird, muss der Schubweg des Differenti

altransporteurs gréBer als der des Haupttransporteurs sein. Damit

das Nahgut gedehnt wird, muss der Schubweg des Differentialtran
sporteurs kleiner als der des Haupttransporteurs sein.

1. Handrad 4 drehen und dabei gleichzeitig Knopf 3 nach unten
driicken. AnschlieBend lasst sich der Knopf noch eine Stufe
weiter nach unten drucken.

2. Um den Schubweg des Haupttransporteurs zu erhéhen,
das Handrad 4 bei gedriicktem Knopf 3 im Uhrzeigersinn
drehen. Um den Schubweg des Haupttransporteurs zu
verringern, das Handrad 4 bei gedriicktem Knopf 3 gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Wird die Maschine mit einem Differentialtransportbetrag
von mehr als 4,5 mm verwendet, behindern sich die Transporteure
unter Umstanden gegenseitig. Stellen Sie daher sicher, dass
der Abstand zwischen dem Haupttransporteur und dem
Differentialtransporteur mehr als 0,5 mm betragt. Drehen Sie dazu
das Handrad von Hand, nachdem Sie den Transportbetrag des
Differentialtransporteurs eingestellt haben.

Pour froncer le tissu, la longueur d’avance de la griffe différentielle
doit étre supérieure a celle de la griffe principale. Pour étirer le
tissu, la longueur d’avance de la griffe différentielle doit étre infé
rieure a celle de la griffe principale.

1 + Tourner le volant 4 tout en pressant le bouton 3 vers le bas.
Le bouton peut ensuite étre enfoncé d’un cran de plus vers le
bas.

2. Pour augmenter la longueur d’avance de la griffe principale,
tourner le volant 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre
tout en appuyant sur le bouton 3. Pour réduire la longueur
d’avance de la griffe principale, tourner le volant 4 dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre tout en appuyant sur
le bouton 3.

Si la machine est utilisée avec un rapport de différentiel
supérieur a 4,5 mm, les griffes peuvent se géner mutuellement.
Veillez a ce que la griffe principale et la griffe différentielle soient
espacées de plus de 0,5 mm. Pour cela, tournez le volant a la main
apres avoir réglé le taux d’entrainement de la griffe différentielle.

Abb.13
Fig.13

Weniger Druck

Diminuer la
pression

Mehr Druck C
= -

Augmenter la
pression

l

# Schubweg des
Haupttransporteurs
erhdhen

Augmenter la longueur
d'avance de la griffe
principale

_< Schubweg des
Haupttransporteurs
= verringern
3}, Réduire la longueur
d'avance de la griffe
~ principale




Einstellen des Schubwegs des Differentialtransporteurs

Réglage de la longueur d’avance de la griffe différentielle

Werkseitig ist der Transportbetrag des Differentialtransporteurs auf
0,8 — 4,5 mm eingestellt.

Le taux d’entrainement de la griffe différentielle est réglé en usine
sur 0,8 - 4,5 mm.

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Schubweg des Differentialtransporteurs von
qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la longueur d’avance de la griffe différentielle doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AVORSICHT AVERTISSEMENT

A Wird die Maschine mit einem Differentialtransportbetrag

von mehr als 4,5 mm verwendet, behindern sich die Transporteure
unter Umstanden gegenseitig. Stellen Sie daher sicher, dass

der Abstand zwischen dem Haupttransporteur und dem
Differentialtransporteur mehr als 0,5 mm betragt. Drehen Sie

dazu das Handrad von Hand, nachdem Sie den Transportbetrag
des Haupttransporteurs eingestellt haben. Zuséatzlich sollte die
Maschinengeschwindigkeit weniger als 5.000 Stiche/Minute
betragen.

A Si la machine est utilisée avec un rapport de différentiel

supérieur a 4,5 mm, les griffes peuvent se géner mutuellement.
Veillez a ce que la griffe principale et la griffe différentielle soient
espacées de plus de 0,5 mm. Pour cela, tournez le volant a la main
apres avoir réglé le taux d’entrainement de la griffe principale. De
plus la vitesse de la machine doit étre en dessous de 5000 Points/
minute.

Abb.15
Fig.15

3 Augmenter la longueur d’avance

N | | delagrife difiérentelle
\A

~

Schubweg des
Differentialtransporteurs verringem
Réduire la longueur d'avance

de la griffe différentielle

Werkseinstellung Abb.16
réglage en usine Fig.16
2
4.5 mm

—
/

@ Differentialtransportbetrag unter 4,5 mm

Damit das Nahgut gerafft wird, muss der Schubweg des Differenti

altransporteurs gréBer als der des Haupttransporteurs sein. Damit

das Nahgut gedehnt wird, muss der Schubweg des Differentialtran
sporteurs kleiner als der des Haupttransporteurs sein.

1. Mutter 1 16sen.
Zum Erhéhen des Schubwegs des Differentialtransporteurs
Hebel 2 nach oben bewegen.
Zum Verringern des Schubwegs des Differentialtransporteurs
Hebel 2 nach unten bewegen.

2. Nach der Justierung die Mutter 1 wieder festdrehen.

@ Rapport de différentiel inférieur a 4,5 mm

Pour froncer le tissu, la longueur d’avance de la griffe différentielle
doit étre supérieure a celle de la griffe principale. Pour étirer le
tissu, la longueur d’avance de la griffe différentielle doit étre
inférieure a celle de la griffe principale.

1 + Desserrer I'écrou 1.
Pour augmenter la longueur d’avance de la griffe différentielle,
relever le levier 2.
Pour réduire la longueur d’avance de la griffe différentielle,
baisser le levier 2.

2. Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

@ Differentialtransportbetrag Giber 4,5 mm

Wird die Maschine mit einem Differentialtransportbetrag von mehr
als 4,5 mm verwendet, so I6sen Sie Mutter 4 und justieren dann
die Position des Anschlagstuicks 3.

1. Schraube 4 des Anschlagstticks 3 I6sen.

2. Mutter 1 16sen. Justierhebel 2 auf den entsprechenden Wert
fur den Differentialtransporteur stellen. AnschlieBend Mutter
1 festziehen.

3. Das Anschlagstiick 3 zur Anlage mit Justierhebel 2 bringen.
Schraube 4 festdrehen.

@ Rapport de différentiel supérieur a 4,5 mm

Si la machine est utilisée avec un rapport de différentiel supérieur a
4,5 mm, desserrez I'écrou 4 et réglez la position de la butée 3.

1. Desserrer la vis 4 de la butée 3.

2. Desserrer I'écrou 1. Régler le levier 2 sur la bonne valeur
pour la griffe différentielle. Serrer I'écrou 1.

3. Amener la butée 3 contre le levier 2. Serrer la vis 4.
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Einstellen der Fadenspannung

Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 1, die Legefadenregulierung 2 und die
Greiferfadenregulierung 3 justiert.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 1, la tension du fil de jetage supérieur 2 et la tension du fil
de boucleur 3.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Abdeckungen 4 und 5 6ffnen.
Schrauben 6 I8sen. Stichplattenhalter 7 entfernen.

2. @ Die Rillen der Stichplatte 8 und den Bereich um die
Transporteure 9 reinigen.
@ Den Bereich um die Nadelstangenabdichtung 10 bitte
reinigen.
@ Den Bereich um Oldichtung 11 fiir den Greifer reinigen.

3. Stichplattenhalter 7 wieder anbringen.
Schrauben 6 festziehen. AnschlieBend Abdeckungen 4 und
5 wieder schlieBen.

4. Gummistopfen 12 entfernen.
Inneres reinigen und anschlieBend Gummistopfen 12 wieder
anbringen.

1 o+ Ouvrir le couvercle de devant 4 et la plague de glissement 5.
Desserrer les vis 6 et enlever la plaque a aiguille 7.

2. @ Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille 8 et la zone
entourant les griffes 9.
@ Nettoyer la zone entourant le joint barre-aguille 10 .
@ Nettoyer la zone entourant le joint étanche a I'huile 11 du
boucleur.

3. Remettre la plaque a aiguille 7 en place avec les vis 6.
Et puis fermer le couvercle de devant 4 et la plaque de
glissement 5.

4. Retirer le bouchon en caoutchouc 12.
Nettoyer l'intérieur puis replacer le bouchon 12.

%)
Weniger Me(:" 3
Fadenspannung Pa enspannutng -;*‘:Lw“*‘

imi our augmenter s
Eotlérng:g:"é':;" |a tension de fil :\||-;;)

W=7

@7\“@%: Abb.19
fg | i Fig.19




Nadelwechsel OK!

Changement d’aiguille

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

1. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm
Innensechskantschlissel I16sen.

2. Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehérbox #
entfernen. 4 e V
3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten \4
zeigt.
4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den Abb.22
Nadelhalter einsetzen. i
5. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm /0! NO! ) F|g.22
Innensechskantschlissel festdrehen.
1 + Desserrer les vis 1 a I'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm. Hohlkehle / % @ g g
2 Retirer les aigui alai i y Encoche
. guilles en place a l'aide de la pincette contenue y
dans la boite d’accessoires.
3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers L —)
I'arriére. ! $
4. A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le
pince-aiguille jusqu’a la butée.
5. Serrer les vis 1 a I'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm.

Olwechsel

Changement d’huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

Abb.23
Fig.23

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des

mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I’huile un mois aprés la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I’huile

1 + Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 + Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 2 située
sur le c6té gauche du bac d’huile.
2. Apres I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 2.
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Einstellen des Nadelfadengebers

Réglage du releveur de fil d’aiguille

78

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Wenn sich die Nadelstange im unteren Totpunkt befindet,
sollte die obere Kante von Halterung 1 waagrecht stehen.
Fur diese Einstellung I6sen Sie Schraube 2 und drehen
Halterung 1 im bzw. gegen den Uhrzeigersinn.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 wieder an.

N

Der Standardabstand zwischen A an Halterung 1 und B an
Nadelfadengeber 4 sollte 75 mm betragen. Losen Sie fir
diese Einstellung die Schrauben 3 und verschieben Sie den
Nadelfadengeber 4 nach links bzw. rechts. Nach der
Justierung drehen Sie die Schrauben 3 wieder fest (siehe
Abb. 24 und Tabelle rechts).
@ Mehr Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4 nach
links ( — ) verschieben.
@ Weniger Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4
nach rechts ( + ) verschieben.
Hinweis
Bei der oben aufgeflihrten Einstellung achten Sie bitte darauf,
dass der Legefadengeber 5 richtig ausgerichtet ist.

1 + Lorsque la barre a aiguille se trouve au point mort bas, le bord
supérieur du support 1 doit étre horizontal. Pour le réglage,
desserrer la vis 2 et tourner son support 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou le sens inverse. Apres le réglage,
resserrer la vis 2.

N

L’écartement standard entre le point A du support 1 et le
point B du releveur de fil d’aiguille 4 doit étre égal a 75 mm.
Pour le réglage, desserrer les vis 3 et décaler le releveur de
fil d’aiguille 4 vers la gauche ou la droite. Apres le réglage,
resserrer les vis 3 (cf. fig. 24 et le tableau de droite).
@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler le
releveur
de fil d’aiguille 4 vers la gauche ( —).
@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler le releveur
de fil d’aiguille 4 vers la droite ( + ).
Remarque
Pour effectuer le réglage décrit ci-dessus, veiller a ce que le
releveur de fil de jetage 5 soit correctement orienté.

(=) e=>(+)

N/ Y
QT
%
75 mm —»
A

Abb.24
Fig.24

Waagrechter
I'horizontale




Nadelfadenfiihrungen justieren

Réglage des guide-fil d’aiguille

[Nadelfadenfiihrungen 1 justieren]

Der Abstand zwischen der Mittellinie der Schraube 2 und der
Oberkante der Nadelfadenfiihrung 1 sollte 25 mm betragen. Losen
Sie dazu die Schraube 2 und bewegen Sie die Nadelfadenflihrung
1 nach oben oder unten. Nach der Einstellung ziehen Sie die
Schraube 2 fest.

[Nadelfadenfiihrungen 3, 4 und 5 justieren]

Der Abstand von der Oberkante des Fadenflihrungshalters 6 zur
Oberkante der Fadenflihrungen 3, 4 und 5 sollte jeweils 10 mm, 22
mm und 35 mm betragen (siene Abb. 25). Fur die Einstellung 16st
man jeweils die Schrauben 7, 8 und 9 und bewegt jede einzelne
Fadenfiihrung nach oben oder unten.

Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 7, 8 und 9 fest.

@ Mehr Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach oben.

@ Weniger Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenflhrungen nach unten.

[Réglage du guide-fil d’aiguille 1]

L’écartement entre la ligne centrale de la vis 2 et le bord supérieur
du guide-fil d’aiguille 1 doit s’élever a 25 mm. Pour cela, desserrez
la vis 2 et décalez le guide-fil d’aiguille 1 vers le haut ou le bas.
Apres le réglage, resserrez la vis 2.

[Réglage des guide-fil d’aiguille 3, 4 et 5]

L’écartement entre le bord supérieur du support de guide-fil 6 et le
bord supérieur des guide-fil 3, 4 et 5 doit s’élever a 10 mm, 22 mm
et 35 mm (cf. fig. 25). Pour le réglage, desserrez les vis 7, 8 et 9 et
décalez chaque guide-fil vers le haut ou le bas.

Aprés le réglage, resserrez les vis 7, 8 et 9.

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le haut.

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le bas.

Abb.25
Fig.25

35 mm R

P
<

&

22 mm
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Einstellen der NadelfadenschlingengroBe

Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die GréBe der Nadelfadenschlinge von
qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La taille de la boucle du fil d’aiguille doit impérativement étre réglée
par des mécaniciens qualifiés.

Fur die Einstellung der NadelfadenschlingengréBe stehen zwei
Methoden zur Verfugung (siehe unten).

@ Position des Nadelfadenschutzes verandern

@ Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern

La taille de la boucle de fil d’aiguille peut étre réglée a I'aide de
deux méthodes (cf. ci-dessous).

@ Modifier la position du protége-fil d’aiguille

@ Modifier la synchronisation du releveur de fil d’aiguille

[Position des Nadelfadenschutzes
verandern)

Bei Nadelstange in Tiefstellung I6sen Sie Schraube 2 und

positionieren die Oberkante A des Nadelfadenschutzes 1 in der

Mitte des Ohrs der Nadelfadenfiihrung (siehe Abb. 26). Ziehen Sie

Schraube 2 fest. Der Nadelfadenschutz 1 verédndert die Form der

Nadelfadenschlinge, wenn der Greifer in die Nadelfadenschlinge

einsticht.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( — ) verschieben.

Nach dem Einstellen der NadelfadenschlingengréBe ziehen Sie die

Schraube 2 wieder fest.

[Modifier la position du protége-fil d’aiguille]
Lorsque la barre a aiguille est en position basse, desserrer la vis
2 et positionner le bord supérieur A du protege-fil d’aiguille 1 au
centre de I'ceillet du guide-fil d’aiguille (cf. fig. 26). Serrer la vis 2.
Le protege-fil d’aiguille 1 modifie la forme de la boucle de fil d’aiguille
lorsque le boucleur pénetre dans la boucle de fil d’aiguille.
@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le protege-fil d’aiguille
1danslesens(+).
@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler le protége-fil d’aiguille
1danslesens(—).
Apres le réglage de la boucle de fil d’aiguille, resserrer la vis 2.

[Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern)

Beim Montieren der Kurbel 3 des Nadelfadengebers sollte das Ende B
der Kurbel 3 an der V-férmigen Nut 5 an Welle 4 des Nadelfadengebers
ausgerichtet sein (siehe Abb. 27). Zur zeitlichen Einstellung des
Nadelfadengebers I6sen Sie Schraube 6 und bewegen die Kurbel 3 des
Nadelfadengebers entsprechend in Richtung ( + ) bzw. ( — ).
@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers in
Richtung ( + ) verschieben.
@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers
in Richtung ( — ) verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 6 wieder an.
Hinweis

Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers ab Werk:
Synchronisiert mit dem Hub (der Auf- und Abwartsbewegung)
der Nadel. Verandern Sie die werkseitige zeitliche Einstellung
nur, wenn Sie extrem elastische oder ganzlich unelastische
Garne verwenden.

[Régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille]

Au moment du montage de la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille,
I'extrémité B de la manivelle 3 doit étre orientée vers la rainure en V
5 de I'arbre 4 du releveur de fil d’aiguille (cf. fig. 27).

Pour régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille, desserrer
la vis 6 et déplacer la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille dans
lesens(+)ou(—).

Abb.26
Fig.26

(Réglage en usine)

(Werkseinstellun)

Nadelstange im unteren
Totpunkt

Barre a aiguille au point
mort bas

Abb.27
Fig.27

i

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( + ).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Remarque

Synchronisation du releveur de fil d’aiguille en usine :
synchronisation avec la course (mouvement ascendant et
descendant) de l'aiguille.

Ne modifier le réglage en usine qu’en cas d’utilisation de fils
extrémement élastiques ou non élastiques.




Einstellen des Legefadengebers

Réglage du releveur de fil de jetage

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Legefadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil de jetage doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Wenn sich der Legefadengeber 1 in seiner hochsten Stellung
befindet, sollte das Ohr A der Legefaden-Fadenfiihrung 2 mit
dem Ohr des Legefadengeber 1 blndig sein (siehe Abb. 28).
Losen Sie fir diese Einstellung die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie den Legefadengeber 2 nach oben bzw. unten.

@ Weniger Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfuhrungen 2 in Richtung ( + ).

@ Mehr Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfuhrungen 2 in Richtung ( — ).

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 und 4 wieder
fest.

Lorsque le releveur de fil de jetage 1 se trouve en position haute,
I'ceillet A du guide-fil de jetage 2 doit étre aligné avec I'ceillet du
releveur de fil de jetage 1 (cf. fig. 28). Pour le réglage, desserrer
les vis 3 et 4 et décaler le releveur de fil de jetage 2 vers le haut ou
le bas.

@ Pour réduire la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil de
jetage 2 dans le sens ( + ).

@ Pour augmenter la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil
de jetage 2 dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 3 et 4.

Abb.28
Fig.28
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Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Losen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand I'aiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfilhrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenfiihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Lésen Sie die Schrauben 3 und 4. Ziehen Sie die
Greiferfadenfihrungen 5 und 6 so weit wie moglich nach vorne,
d. h. zum Bediener hin (Standardposition). Ziehen Sie dann die
Schrauben 3 und 4 provisorisch wieder an (siehe Abb. 31).

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrez les vis 3 et 4. Tirez les guide-fil de boucleur 5 et 6
le plus possible vers I'avant, c’est-a-dire vers vous (position
standard). Resserrez provisoirement les vis 3 et 4 (cf. fig. 31).

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers C.

Apres ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Abb.30
Fig.30

Stellung der Spitze der linken Nadel, wenn
der Greiferfaden an Punkt A von
Greiferfadenzieher 1 abspringt.

Position de la pointe de l'aiguille gauche
quand le fil de boucleur saute au point A
du releveur du fil de boucleur 1.

Die Spitze der linken 1
Nadel hat die untere

Greiferkante erreicht.
La pointe de I'aiguille
gauche a atteint le bord
inférieur du boucleur.

2N

Greiferfadenmenge
verringern

Réduire le

Abb.31
Fig.31

Greiferfadenmenge
B verringern

~ Augmenter le
débit de fil




Justieren des Blindgreifers

Réglage du boucleur secondaire

/A\ VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Blindgreifer von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le boucleur secondaire.

1. Blindgreifer justieren

(1) Blingreiferhéhe einstellen
Stellen Sie den Abstand A von der Oberkante der Stichplatte
zur Unterkante des Blindgreifers 1 ein.
Wahlen Sie den Abstand anhand der Einstelltabelle auf Seite
103 aus.
Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie
den Blindgreifer 1 nach oben bzw. nach unten.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 provisorisch fest.
Einstellung des Abstands zwischen Blindgreifer und Nadeln
Wenn Punkt B des Blindgreifers an der linken Nadel steht,
wahrend sich der Blindgreifer 1 aus seiner auBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen Punkt
B und der linken Nadel 0,5 mm betragen.
Justieren Sie den Blindgreifer 1, indem Sie ihn nach vorne bzw.
hinten verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung des Blindgreifers
Wenn Legefadenleger 1 in seiner &uBersten linken Position steht,
stellen Sie Abstand C zwischen der Mittellinie der linken Nadel
und Punkt B am Legefadenleger ein. Wahlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 103). Losen Sie zum Justieren Schraube 3 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du boucleur secondaire

(1)Réglage de la hauteur du boucleur secondaire
Réglez I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du boucleur secondaire 1 en vous
référant au tableau de réglage de la page 103.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le boucleur
secondaire 1 vers le haut ou vers le bas.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 2.
Réglage de I'écartement entre le boucleur secondaire et les
aiguilles Quand le point B du boucleur secondaire a atteint
I'aiguille gauche pendant le mouvement vers la gauche du
boucleur secondaire 1, le point B doit se trouver a 0,5 mm de
I'aiguille gauche. Réglez le boucleur secondaire 1 en le
décalant vers I'avant ou l'arriere. Aprés ce réglage, resserrez la
vis 2.

(2)Réglage latéral du boucleur secondaire
Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position extréme
gauche, régler I'écartement C entre la ligne centrale de I'aiguille
gauche et le point B du tire-fil de jetage. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage
(cf. page 103). Pour le réglage, desserrer la vis 3 et décaler le
tire-fil de jetage 1 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, resserrer la vis 3.
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Fig.33
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2. Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Wenn sich der Blindgreifer 1 in seiner duBersten rechten
Stellung befindet, sollte der Abstand zwischen der Unterkante
der Blindgreiferfadenfiihrung 4 und dem Blindgreifer 1 0,5 mm
betragen. Zum Justieren l6sen Sie die Schrauben 5.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 5 provisorisch
wieder fest.

(2) Fluchten Sie die Mitte des Schlitzes an Blindgreiferfadenfiihrung
4 mit Punkt B am Blindgreifer. Verschieben Sie dazu die
Blindgreiferfadenfiihrung 4 nach rechts bzw. nach links.

Ziehen Sie nach der Justierung die Schrauben 5 richtig fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenflihrung 6 unmittelbar Gber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenflihrung 4.
Zum Justieren lésen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenflhrung 6 und
Blindgreiferfadenfiihrung 4 sollte 1,0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfiihrung 6 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) Quand le boucleur secondaire 1 se trouve dans sa position la
plus a droite, le bord inférieur du guide-fil de boucleur
secondaire 4 et le boucleur secondaire 1 doivent étre espacés
de 0,5 mm. Pour le réglage, desserrez les vis 5.

Apres le réglage, resserrez provisoirement les vis 5.

(2) Alignez le centre de la fente du guide-fil de boucleur secondaire
4 avec le point B du boucleur secondaire en décalant le
guide-fil du boucleur secondaire 4 vers la droite ou la gauche.
Apres le réglage, resserrez correctement les vis 5.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 6 juste au-dessus de I'extrémité avant D de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.

Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 6 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1,0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 6
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

Abb.36
Fig.36




Einstellung der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfiihrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le guide-fil de jetage supérieur.

Stellen Sie die Legefadenfiihrung durch Drehen des Knopfes 1 im
bzw. gegen den Uhrzeigersinn ein (siehe Abb. 37).

@ Weniger Legefaden : Knopf 1 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Mehr Legefaden : Knopf 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Régler le guide-fil de jetage en tournant le bouton 1 dans le sens
des aiguilles d’'une montre ou le sens inverse (cf. fig. 37).

@ Plus de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

@ Moins de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Abb.37
Fig.37

Weniger
Legefadenmenge
verringern

Moins

Réduire le débit
du fil de jetage
supérieur

Legefadenmenge
erhéhen 1

Plus
Augmenter le
débit du fil de
jetage supérieur
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Einstellen der Transporteurhohe

Réglage de la hauteur de la griffe

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Transporteurhdhe von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer hdchsten Stellung befinden,
sollte der Abstand zwischen der Oberkante der Stichplatte und der
von Spitzen des Haupttransporteurs 1 und des
Differentialtransporteurs 2 verlangerten Linie A 0,8 - 1,2 mm
betragen. Lésen Sie zum Justieren die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie die Transporteure 1 und 2 nach oben bzw. nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 3 und 4 danach wieder fest.

Quand les griffes se trouvent dans leur position la plus haute, le
bord supérieur de la plaque a aiguille et la ligne A dans le
prolongement des pointes de la griffe principale 1 et de la griffe
différentielle 2 doivent étre espacés de 0,8 — 1,2 mm.

Pour le réglage, desserrez les vis 3 et 4 et décalez les griffes 1 et 2
vers le haut ou le bas.

Ensuite, resserrez les vis 3 et 4.

Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand B zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei gelliftetem Presserfu3 5

ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp

unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 104).

1 + Das Maschinenrad so weit drehen, bis die Transporteure in
ihrer untersten Stellung stehen.

2. Den PresserfuBhub durch Absenken von Hebel 8 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der Presserfu3 nicht am
Legefadenleger anliegen darf.

3. Mutter 6 l16sen. Schraube 7 so justieren, dass sie an Hebel 8
anliegt. AnschlieBend Mutter 6 festdrehen.

Régler I'écartement B entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
5 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 104).

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que les griffes se trouvent dans
leur position la plus basse.

2. Régler la course du pied presseur en abaissant le levier 8.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le tire-fil de
jetage.

3- Desserrez I'écrou 6. Réglez la vis 7 de telle sorte qu’elle
touche le levier 8, puis resserrez I'écrou 6.
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Einstellung der Nadelh6éhe

Réglage de la hauteur d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de l'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der linken
Nadelspitze

und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem
oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hangt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 1083.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung P an Handrad 1 an Markierung D an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Schraube 2 entfernen und Schraube 3 I6sen. AnschlieBend
die Nadelhéhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube 3
festdrehen und Schraube 2 wieder einsetzen und festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhéhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement A entre la pointe de I'aiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 103.

1 + Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque P du volant 1 en face de la marque D de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer la vis 2 et desserrer la vis 3. Régler la hauteur de
I'aiguille en décalant le pince-aiguille 4 vers le haut ou le bas.
Apres ce réglage, serrer la vis 3, replacer et serrer la vis 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.42
Fig.42
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. . Abb.45
Greifereinstellung Fig.45

Réglage du boucleur

/N VORSICHT AVERTISSEMENT A
% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. 0

Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren

lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la A

4

débrancher.Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le boucleur.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie
der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer
1 in seiner duBersten rechten Position befinden.
Der Abstand hangt vom verwendeten Maschinentyp ab.
Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 103.

Zum Justieren l6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2, Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0,05 — 0,1 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen
Wenn die Spitze des von rechts kommenden Greifers die
Mittellinie der mittleren Nadel erreicht hat, soll der Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm

betragen.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und Abb.47
verschieben den Greiferhalter 2 nach vorne bzw. hinten. Fig.47

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer
Nadelschutz nicht im Einsatz), berlhrt die rechte Nadel die
Greiferspitze leicht. 0,06 : N

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille
Pour le réglage de I'écartement A entre la ligne médiane de
I"aiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite. % 0
Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 103.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 3.

NN
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2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau
de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et
la pointe du boucleur doivent étre espacées de 0,05 - 0,1
mm.

@ Machines a 3 aiguilles :
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau de
la ligne médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu et la
pointe du boucleur doivent étre espacées de 0 - 0,05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers I'avant ou I'arriere, puis
resserrez la vis 3.

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriere désactivé), I'aiguille droite touche légerement la pointe
du crochet.
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Einstellen des hinteren Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille arriere

/A\ VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriere.

1 + Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie
der rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen

Linie A am hinteren Nadelschutz 1 und der Spitze der Abb.49
rechten Nadel 1 mm betragen. Fig.49
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 2 und verschieben den P g\

hinteren Nadelschutz 1 nach oben bzw. unten. AnschlieBend 4}5 -

ziehen Sie Schraube 2 wieder fest

N

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie der
rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen der
rechten Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm betragen.
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

Flr 3-Nadel-Maschinen:

Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm betragen. Abb.50
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 2 und schwenken den Fig.50
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

SJJ

1. Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est
arrivée au niveau de la ligne médiane de I'aiguille droite, la
ligne A sur le pare-aiguille arriere 1 et la pointe de I'aguille
droite doivent étre espacées de 1 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le pare-aiguille
arriere 1 vers le haut ou le bas, puis resserrez la vis 2.

2- Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de I'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de
0-0,05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le pare-aiguille
arriére 1 vers I'avant ou l'arriére, puis resserrez la vis 3.

3. Sur les machines 3 aiguilles :
Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
Iégérement toucher le pare-aiguille arriére 1.
L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 - 0,05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.
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Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

0.5 mm
%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

1. Der Abstand C zwischen Nadelschutz 5 und
Nadelschutzhalter 7 sollte 0,5 mm betragen. Lésen Sie dazu
Schraube 6 und stellen Sie die Hohe des Nadelschutzes

5 ein. Ziehen Sie die Schraube 6 nach der Justierung
provisorisch an.

2. Wenn sich der Greifer 4 an der Riuckseite der Nadeln nach
links bewegt, soll Abstand B zwischen den Nadeln und
dem vorderen Nadelschutz 5 0,3 — 0,5 mm betragen. Zum
Justieren I6sen Sie Schrauben 6 und 8. Stellen Sie dann
den Winkel des vorderen Nadelschutzes 5 und die Nahe zu
den Nadeln ein.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 6 und 8
wieder fest.

1 + Le pare-aiguille 5 et le support 7 du pare-aiguille doivent étre
écartés de 0,5 mm (distance C). Pour ce réglage, desserrer
la vis 6 et régler la hauteur du pare-aiguille 5. Apres le
réglage, serrer provisoirement la vis 6.

2. Quand le boucleur 4 se déplace vers la gauche derriére les
aiguilles, I'’écartement B entre les aiguilles et le pare-aiguille
avant 5 doit étre compris entre 0,3 — 0,5 mm. Pour le réglage,

desserrez les vis 6 et 8. Réglez ensuite I'angle du pare-
aiguille avant 5 et la distance par rapport aux aiguilles. Aprées
le réglage, resserrez les vis 6 et 8.

Einstellen der Ruckwartsneigung des
PresserfuBes (fiir W662PCH-01G)

Réglage de Iinclinaison vers I'arriére du
pied presseur (pour W662PCH-01G)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBBes
sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de l'inclinaison vers I'arriére du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBBes 9 lasst sich an die N&hbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes
9 I6sen Sie Mutter 10 und drehen Schraube 11 entsprechend.

Um die Rickwartsneigung A des PresserfuBes 9 zu vergréBern,
drehen Sie die Schraube 11 im Uhrzeigersinn.

L’inclinaison du pied presseur 9 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriere du pied presseur 9,
desserrez I'écrou 10 et tournez la vis 11 en conséquence.

Pour augmenter 'inclinaison en arriére A du pied presseur 9,
tournez la vis 11 dans le sens des aiguilles d’une montre.

Abb.53
Fig.53




Priifen und Reinigen des Offilters

Vérification et nettoyage du filtre a huile

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Das Gerat immer ausschalten, den Stecker der Maschine
von der Steckdose abtrennen und dann sollte ein qualifizierter
Techniker den Filter prifen und reinigen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance, débrancher la
machine, et puis faire vérifier et nettoyer le filtre a huile par un
technicien bien qualifié.

1. Schrauben 1, Abdeckung 2, O-Ring-Dichtung 3 und Filter 4
abmontieren. Filter 4 kontrollieren.

2. Den Filter bei Bedarf austauschen. Nach der Kontrolle oder
dem Wechsel des Olfilters Filter, O-Ring-Dichtung 3,
Abdeckung 2 und Schrauben 1 wieder montieren.

Verunreinigungen des Olffilters 4 kdnen zu mangelhafter
Schmierung filhren. Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 1 bis 4 entfernen.

1 + Retirer les vis 1, le couvercle 2, le joint torique 3 et le filtre 4.
Contraler le filtre 4.

2. Au besoin, le remplacer. Apres le contréle ou le remplacement
du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 3, le couvercle
2 etlesvis 1.

L’encrassement du filtre & huile 4 peut empécher la lubrification.
Contrdlez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 1 a 4.

Einstellen des Nadelstangenhubs

Réglage de la course de la barre a aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelstangenhub von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

AVergessen Sie nicht, die Nadelhdhe (siehe Seite 87), den
Greifer (siehe Seite 88) und den Nadelschutz (siehe Seite 89-90)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub verandern.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la course
de la barre a aiguille.

AN’oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 87),
le boucleur (cf. page 88) et le pare-aiguille (cf. page 89-90) aprés
avoir modifié la course de la barre a aiguille.

Diese Einstellung braucht in der Regel nicht verdndert zu werden.
Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an lhren Pegasus-Handler
oder eine Pegasus-Niederlassung.

Normalement, il n’est pas nécessaire de modifier ce réglage.
Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.
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1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 l6sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C ablost.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

Nadelstangenhub (Standardhub)
Flhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das

Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

Nadelstangenhub (GroBer Hub)
Flhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das

Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.
Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

1. Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1.
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fleche a 'aide
d’un tournevis jusqu’a ce que I'évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de la barre a aiguille, orienter le
coté plat A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de
I’excentrique 3.

Course de la barre ?,aipuille (course standard)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le bas, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Course de la barre Aé,ailguille (grande course)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers'le haut, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Resserrez ensuite les vis 2.

Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-
Verbindungsglied und Offilz

Controle de I'installation entre le raccord de la
barre a aiguille et le feutre huilé

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Immer den Strom ausschalten und die Maschine
ausstecken. Den Kontakt zwischen der Nadelstangenverbindung
und dem Olfilz nur von qualifizierten Technikern prifen lassen.

AStellen Sie nach dem Andern des Nadelstangenhubs

sicher, dass das Verbindungsglied der Nadelstange richtig am
Olfilz anliegt. Andernfalls wird die Maschine unter Umstanden
nicht ausreichend geschmiert, was z. B. Schaden an der Maschine
verursachen kann.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La contrdle du contact entre la barre a aiguille et le feutre huilé doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AAprés avoir modifié la course de la barre a aiguille, vérifier
que le raccord de la barre a aiguille est bien plaqué contre le feutre
huilé. Si ce n’est pas le cas, la machine ne sera pas correctement
lubrifiée, ce qui peut entrainer des dommages.

Insbesondere beim Andern des Nadelstangenhubs von hohem
Hub auf Standardhub sollten Sie danach Gberprifen, ob
Verbindungsglied 5 der Nadelstange leicht an Olfilz 6 anliegt,
wéhrend Sie das Handrad von Hand drehen. Zum Einstellen I6sen
Sie Schraube 7 und positionieren das Ende von Olleitung 8 so,
dass das Verbindungsglied 5 der Nadelstange leicht an Olfilz 6
anliegt (siehe Abb. 58). Nach der Einstellung drehen Sie die
Schraube 7 wieder fest.

Aprées avoir modifié la course de la barre a aiguille de la valeur

« course longue » a la course standard, vérifier si le raccord 5

de la barre a aiguille est plaqué contre le feutre huilé 6 lorsque
I’on tourne le volant a la main. Pour le réglage, desserrer la vis 7

et positionner I'extrémité de la conduite d’huile 8 de maniére a

ce que le raccord 5 de la barre a aiguille soit Iégerement plaqué
contre le feutre huilé 6 (fig. 58). Apres le réglage, resserrer la vis 7.




Einstellen der FT-Einrichtung (fir W662PCH-33A)

Réglage du dispositif FT (pour W662PCH-33A)

Schmieren
Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

% Avant de lubrifier, toujours commencer par éteindre et dé-
branche la machine.

Geben Sie das von PEGASUS empfohlene oder ein gleichwertiges
Schmiermittel (NLGI Nr. 2, Lithium-Schmierfett) an die
Schmierstellen 2 (zwei Stellen) an Messertrager 1, bevor die
Schmiere zur Neige geht.

Faire I'appoint de lubrifiant recommandé par PEGASUS ou d’un

lubrifiant équivalent (NLGI n2 2, graisse a base de lithium) sur les
points de graissage 2 (2 points) du support de couteau 1 avant

que le niveau ne descende trop bas.

Einstellen der Stofffihrung
Réglage du guide-ouvrage

Abb.59
Fig.59

Damit das Nahgut gleichmaRig von Ober- und Untermesser
geschnitten wird, 16sen Sie die Schrauben 3 und verschieben
dann Stoffflihrung 4 entsprechend nach rechts oder links, je nach
verwendeter Stoffart bzw. Stoffstarke. Nach der Justierung drehen
Sie die Schrauben 3 wieder fest.

Pour que I'ouvrage soit coupé correctement par le couteau supé-
rieur et le couteau inférieur, desserrez les vis 3 et décalez le guide-
ouvrage 4 vers la droite ou la gauche, selon le tissu utilisé et son
épaisseur. Apres le réglage, resserrez les vis 3.

Abb.60
Fig.60
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Einstellen des Messerdrucks
Réglage de la pression des couteaux

Der Messerdruck bei Uberlappung der Messer sollte so gering

wie mdglich sein, aber dennoch ausreichen, um das Nahgut
problemlos zu schneiden.

Entfernen Sie dazu Schraube 1, I6sen Sie Schraube 2 und drehen
Sie anschlieBend Mutter 3 im bzw. gegen den Uhrzeigersinn. Nach
der Justierung ziehen Sie Schraube 2 an und drehen Schraube 1
wieder hinein.

@ Mehr Druck Mutter 3 in Richtung A drehen.
@ Weniger Druck: Mutter 3 in Richtung B drehen.

La pression des couteaux se chevauchant doit étre aussi faible
que possible, mais suffisante pour couper le tissu de maniere
impeccable.

Pour cela, retirez la vis 1, desserrez la vis 2 et tournez I'écrou 3
dans le sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens inverse.
Apres le réglage, serrez la vis 2 et revissez la vis 1.

@ Pour augmenter la pression, tourner I'écrou 3 dans la direction
de A.

@ Pour réduire la pression, tourner I'écrou 3 dans la direction de
B.

Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Reglage de la position latérale du porte-couteau inférieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Untermesserhalter von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Entfernen Sie dazu Schraube 1, |6sen Sie die Schrauben 2, 4
und auch Schraube 7 fir die Bandfiihrung 6. Verschieben Sie
anschlieend Untermesserhalter 5 nach links bzw. rechts. Nach
der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2, 4 und 7 wieder fest.
Zuletzt drehen Sie Schraube 1 wieder hinein.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung wieder ein,
nachdem Sie den Untermesserhalter justiert haben.

Pour cela, retirez la vis 1, desserrez les vis 2, 4 et la vis 7 du
guide-bande 6. Décalez ensuite le porte-couteau inférieur 5 vers
la gauche ou la droite. Apres le réglage, resserrez les vis 2, 4 et 7.
Pour finir, resserrez la vis 1.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement apres
avoir réglé le porte-couteau inférieur.

Abb.61
Fig.61

Abb.62
Fig.62




Auswechseln der Messer
Remplacement des couteaux

AWARNUNG ATTENTION

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken
und anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen. Achten Sie stets auf die
Messerschneiden, um eine Verletzungsgefahr fir Hande und/oder
Finger auszuschlieBen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine,
puis confier le remplacement et le réglage des couteaux a des
techniciens qualifiés. Toujours manipuler les couteaux trés
prudemment, afin d’éviter toute blessure des mains et/ou des
doigts.

Untermesser auswechseln

1. Schraube 1 I6sen. Obermesserhalter 2 nach links verschieben.
Altes Messer 3 herausnehmen.

2. Obermesserhalter 2 nach links verschieben. Das neue
Messer 3 in die Nut des Untermesserhalters 4 einsetzen.
Kante des Untermessers 3 so positionieren, dass sie biindig
mit der Oberflache der Stichplatte abschlieBt. Schraube 1
festdrehen.

Obermesser auswechseln

1. Schraube 5 entfernen. Altes Obermesser 6 entfernen.

2. Das neue Obermesser 6 mit Schraube 5 befestigen und
dabei das Ende A des neuen Obermessers 6 in den
Obermesserhalter 2 driicken.

Uberlappung der Messer einstellen

Das Handrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht. Die Uberlappung zwischen dem Ober- und
Untermesser sollte 0,2 — 0,5 mm betragen (siehe B in der
Abbildung).

Lésen Sie zum Justieren Schraube 7 und verschieben Sie den
Obermesserhalter 2 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung
ziehen Sie die Schraube 7 wieder an.

Remplacement du couteau inférieur

1. Desserrer la vis 1. Pousser le porte-couteau supérieur 2 vers
la gauche. Retirer le couteau 3.

2. Pousser le porte-couteau supérieur 2 vers la gauche.
Placer le nouveau couteau 3 dans la rainure du porte-
couteau inférieur 4. Positionner le bord du couteau
inférieur 3 a la hauteur de la surface de la plaque a aiguille.
Serrer la vis 1.

Remplacement du couteau supérieur

1. Retirer la vis 5. Retirer le couteau supérieur 6.

2. Fixer le nouveau couteau supérieur 6 avec la vis 5 en
enfoncant I'extrémité A du nouveau couteau supérieur 6
dans le porte-couteau supérieur 2.

Réglage du chevauchement des couteaux

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau supé-
rieur se trouve dans sa position la plus basse.

Le couteau supérieur et le couteau inférieur doivent se chevaucher
de 0,2 - 0,5 mm (cf. B dans la figure). Pour le réglage, desserrer la

vis 7 et décaler le porte-couteau supérieur 2 vers le haut ou le bas.

Apres le réglage, resserrer la vis 7.

Abb.63
Fig.63

Abb.64
Fig.64

Oberkante der
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Bord supérieur
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Montieren der Bandannahvorrichtung (bei W662PCH-33A)

Montage du dispositif de pose de ruban (pour W662PCH-33A)

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Bandannahvorrichtung von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du dispositif de pose de ruban doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Justieren der seitlichen Einstellung der Bandfuhrung
Réglage de la position latérale du guide-bande

Stellen Sie die seitliche Position von Flihrung 2 und Bund 4 auf die
Breite des Gummibandes ein. Ldsen Sie dazu Schraube 1 und
verschieben Sie Filhrung 2 nach links bzw. rechts. Lésen Sie dann
Schraube 3 und verschieben Sie den Bund 4 nach links bzw.
rechts.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 1 und 3 wieder fest.

Réglez la position latérale du guide 2 et du collet 4 en fonction de
la largeur de la bande élastique. Pour cela,desserrez la vis 1 et
décalez le guide 2 vers la gauche ou la droite. Desserrez ensuite
la vis 3 et décalez le collet 4 vers la gauche ou la droite.

Apres le réglage, resserrez les vis 1 et 3.

Einstellen des Banddurchgangsabstands
Réglage de la distance de passage de la bande

Stellen Sie den Abstand zwischen der Flache A am Presserfu und
Messer 5 je nach Starke des Gummibandes ein. Lésen Sie zum
Justieren Schraube 7 flr Anschlag 6 sowie Schraube 8 .
Verschieben Sie Hebel 9 nach oben bzw. unten. Wird Hebel 9
nach oben verschoben, so vergrdBert sich der Abstand.

Ziehen Sie Schraube 8 fest. Nach dem Einstellen des Hebels sollte
der Abstand zwischen Anschlag 6 und Hebel 9 0,2 mm betragen.
Drehen Sie anschlieBend die Schraube 7 fest. Das Einstellen des
Abstands hat Einfluss auf den Messerhub (siehe Seite 97).

Daher sollten Sie sicherstellen, dass Sie die richtige Balance
zwischen Abstand und Hub finden.

Réglez la distance entre la surface A du pied presseur et le couteau
5 en fonction de I'épaisseur de la bande élastique. Pour le réglage,
desserrez la vis 7 de la butée 6 et la vis 8. Décalez le levier 9

vers le haut ou le bas. En décalant le levier 9 vers le haut, vous
augmentez la distance. Serrez la vis 8. Aprés le réglage du levier,
la distance entre la butée 6 et le levier 9 doit s’élever a 0,2 mm.
Serrez ensuite la vis 7. Le réglage de la distance influence la
course du couteau (cf. page 97). Veillez par conséquent a trouver
le bon équilibre entre la distance et la course.

%

Abb.67




Einstellen des Messerhubs
Réglage de la course du couteau

Stellen Sie den Hub von Messer 1 je nach verwendeter Stoffstarke
ein. Lésen Sie zum Justieren Schraube 5 flir Anschlag 4 sowie
Schraube 2. Verschieben Sie Hebel 3 nach oben bzw. unten. Wenn
Sie Hebel 3 weiter nach unten stellen, vergréBert sich der
Messerhub. Ziehen Sie Schraube 2 fest. Nach dem Einstellen des
Hebels sollte der Abstand zwischen Anschlag 4 und Hebel 3

0,2 mm betragen. Drehen Sie anschlieBend die Schraube 5

fest. Das Einstellen des Messerhubs hat Einfluss auf den
Banddurchgangsabstand (siehe Seite 96). Daher sollten Sie
sicherstellen, dass Sie die richtige Balance zwischen Abstand und
Hub finden.

Réglez la course du couteau 1 en fonction de I'épaisseur du
tissuutilisé. Pour le réglage, desserrez la vis 5 de la butée 4 et la vis
2. Décalez le levier 3 vers le haut ou le bas. En décalant le levier 3
vers le bas, vous augmentez la course du couteau. Serrez la vis 2.
Apres le réglage du levier, la distance entre la butée 4 et le levier 3
doit s’élever a 0,2 mm. Serrez ensuite la vis 5. Le réglage de la
course du couteau influence la distance de passage de la bande
(cf.page 96). Veillez par conséquent a trouver le bon équilibre

entre la distance et la course.

Abb.69

Einstellen des Messerdrucks
Réglage de la pression des couteaux

Stellen Sie den Druck von Messer 1 je nach verwendeter Stoffstarke
ein. Losen Sie dazu Schraube 6 und drehen Sie Bund 7 in
Richtung A bzw. B.

@ Anpressdruck erhdhen: Bund 7 in Richtung A drehen.

@ Anpressdruck verringern: Bund 7 in Richtung B drehen.

Nach der Justierung die Schraube 6 wieder festdrehen.

Réglez la pression du couteau 1 en fonction de | 'épaisseur du
tissu utilisé. Pour cela,desserrez la vis 6 et tournez le collet 7 dans
le sens A ou B.

@ Pour augmenter la pression: tourner le collet 7 dans le sens A.
@ Pour réduire la pression: tourner le collet 7 dans le sens B.

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Abb.70
Fig.70
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Justieren der seitlichen Position des Messers
Réglage de la position latérale du couteau

Wenn die seitliche Position des Untermesserhalters der FT-Einrichtung
bestimmt wird (siehe Seite 94), sollte auch die seitliche Position von
Messer 1 eingestellt werden.

Losen Sie dazu Schraube 2 und stellen Sie Messer 1 so dicht wie
mdglich an Obermesser 4 heran. Messer 1 sollte dabei jedoch
weder an Bandfliihrung 3 noch an Obermesser 4 zur Anlage
kommen. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 2 wieder
fest.

Apres avoir déterminé la position latérale du porte-couteau inférieur
du dispositif FT (cf. page 94), il faut aussi régler la position latérale
du couteau 1. Pour cela, desserrez la vis 2 et réglez le couteau 1
le plus pres possible du couteau supérieur 4. Le couteau 1 ne doit
cependant toucher ni le guide-bande 3, ni le couteau supérieur 4.
Apres le réglage,resserrez la vis 2 .

Keine Anlage
Aucun contact

3 [

So dicht wiemdglich
Le plus pres possible

Abb.71
Fig.71

Positionieren der Spannungswalze
Positionnement du rouleau élastique

Stellen Sie die Position der Spannungswalze 5 in der Héhe und
Tiefe je nach verwendetem Stoff und Nahbedingungen des
Gummibandes ein. Durch das Justieren hat der Bediener mehr
Platz fur die Handhabung des Stoffes.

Losen Sie zum Justieren Hebel 6, verschieben Sie Walze 5 nach
oben bzw. oder nach vorne bzw. hinten.

Nach der Justierung drehen Sie Hebel 6 wieder fest.

Réglez la position du rouleau élastique 5 en hauteur et en
profondeur en fonction du tissu utilisé et des conditions de couture
de la bande élastique. Apres ce réglage, 'opérateur dispose de
plus de place pour manipuler le tissu.

Pour le réglage, desserrez le levier 6, décalez le rouleau 5 vers le
haut, I'avant ou l'arriére. Apres le réglage, resserrez le levier 6.

Abb.72
Fig.72




Einstellen der FT-Einrichtung (fiir W662PCH-35B)

Réglage du dispositif FT (pour W662PCH-35B)

Schmieren
Lubrification

Einstellen des Messerdrucks
Réglage de la pression des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

% Avant de lubrifier, toujours commencer par éteindre et dé
brancher la machine.

Geben Sie das von PEGASUS empfohlene oder ein gleichwertiges
Schmiermittel (NLGI Nr. 2, Lithium-Schmierfett) an die
Schmierstellen 2 (zwei Stellen) an Messertrager 1, bevor die
Schmiere zur Neige geht.

Faire I'appoint de lubrifiant recommandé par PEGASUS ou d’'un

lubrifiant équivalent (NLGI n2 2, graisse a base de lithium) sur les
points de graissage 2 (2 points) du support de couteau 1 avant

que le niveau ne descende trop bas.

Der Messerdruck bei Uberlappung der Messer sollte so gering
wie méglich sein, aber dennoch ausreichen, um das Nahgut
problemlos zu schneiden.

1. Obermesser 3 und Untermesser 4 durch Drehen am
Handrad wie in Abb. 73 dargestellt positionieren.

2. Zum Einstellen des Drucks Schraube 6 16sen und Mutter
5 ggf. im bzw. gegen Uhrzeigersinn drehen. Nach der
Einstellung Schraube 6 wieder festdrehen und dabei
sicherstellen, dass sich die Uberlappungsposition nicht
verandert hat.

@ Um den Druck zu vergréssern, Mutter 5 in Richtung A drehen.
@ Um den Druck zu verringern, Mutter 5 in Richtung B drehen.

La pression des couteaux se chevauchant doit étre aussi faible
que possible, mais suffisante pour couper le tissu de maniere
impeccable.

1. Positionner le couteau supérieur 3 et le couteau inférieur 4
en tournant le volant comme indiqué sur la fig. 73.

2. Pour régler la pression, desserrer la vis 6 et tourner I'écrou
5 dans le sens des aiguilles d’une montre ou dans le sens
inverse. Apres le réglage, resserrer la vis 6 en veillant a ne
pas modifier la position des couteaux.

@ Pour augmenter la pression, tourner I'écrou 5 dans la direction de
A

@ Pour réduire la pression, tourner I'écrou 5 dans la direction de
B
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Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Réglage de la position latérale du portecouteau inférieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Untermesserhalters hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Zum Einstellen der Schneidposition, bitte die Schraube 1
I6sen und das Ende des Saugschlauches 2 in Richhtung
Néaherin abziehen.

2. Schrauben 3 und 4 |6sen. Untermesserhalter 5 nach links
bzw. rechts verschieben.

3. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 3, 4.
Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt
,Positionieren des Absaugschlauchs* auf Seite 101 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung wieder ein,
nachdem Sie den Untermesserhalter justiert haben.

1 + Pour regler la position de coupe désserer la vis 1 et retirer le
tube d’aspiration 2 vers I'operateur.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Décaler le porte-couteau inférieur 5
vers la gauche ou la droite.

3. Apres le réglage, resserrer les vis 3, 4.
Fixer a nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au
point « Positionnement du flexible d’aspiration », page 101.
Serrer ensuite la vis 1.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement apres
avoir réglé le porte-couteau inférieur.

Einstellen des Obermesserhubs
Réglage de la course du couteau supérieur

Abb.75

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Einstellung des Obermesserhubs hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Stellen Sie den Hub des Obermessers auf die Starke des Nahguts
ein.

1. Entfernen Sie dazu Gummistopsel 6, I6sen Sie Schraube 7
und verschieben Sie das Verbindungsglied 8 nach oben bzw.
nach unten.

@ Hub vergroBern: Verbindungsglied 8 nach oben
verschieben.

@ Hub verringern: Verbindungsglied 8 nach unten
verschieben.

2. Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 7 an und
setzen den Gummistdpsel 6 wieder auf.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung erneut ein,
nachdem Sie den Messerhub eingestellt haben.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la course du couteau supérieur doit impérativement
étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Régler la course du couteau supérieur en fonction de I'épaisseur
de l'ouvrage.

1. Pour cela, retirer le bouchon en caoutchouc 6, desserrer la
vis 7 et décaler le raccord 8 vers le haut ou le bas.

@ Pour augmenter la course : Décaler le raccord 8 vers le
haut.
@ Pour réduire la course : Décaler le raccord 8 vers le bas.

2. Apres le réglage, serrer la vis 7 et replacer le bouchon en
caoutchouc 6.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement apres
avoir réglé la course du couteau supérieur.
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Entfernen der Schneidabfalle
Enlever les déchets de coupe

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Entfernen der Schneidabfélle stets zuerst die Maschine
ausschalten und den Stecker entfernen.

% Pour enlever les déchets de coupe, toujours commencer
paréteindre et débrancher la machine.

Ist Absaugschlauch 2 durch Schneidabfélle blockiert und
funktioniert die Absaugung nicht ordnungsgemas, so lésen Sie
Schraube 1, ziehen den Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
heraus und entfernen die Schneidabfalle, die den Absaugschlauch
verstopfen (siehe Abb. 76).

Absaugschlauch 2 in der Tiefe und Absaugschlauch 3 reinigen
(siehe Abb. 77)

1. Schraube 1 I6sen und Absaugschlauch 2 entfernen.
+ Schrauben 4 l6sen und Absaugschlauch 3 entfernen.

+ Schneidabfélle in den Absaugschlauchen entfernen.

Schrauben 4 an der Maschine befestigen.

+ Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den
nachfolgenden Punkt ,Positionieren des Absaugschlauchs*®
befestigen. Sicherstellen, dass sich Absaugschlauch 2 in der
gewunschten Position befindet und Schraube 1 festziehen.

4. Absaugschlauch 3 in Pfeilrichtung driicken und mit

Si le flexible d’aspiration 2 est bloqué par des déchets de coupe et
que l'aspiration ne fonctionne plus correctement, desserrez la vis
1, retirez le flexible d’aspiration 2 et enlevez les déchets de coupe
obturant le flexible d’aspiration (cf. fig. 76).

Nettoyer la partie profonde du flexible d’aspiration 2 et le flexible
d’aspiration 3 (cf. fig. 77).
1. Desserrer la vis 1 et retirer le flexible d’aspiration 2.
+ Desserrer les vis 4 et retirer le flexible d’aspiration 3.

+ Enlever les déchets de coupe.

le fixer a la machine a I'aide des vis 4.

+ Fixer le flexible d’aspiration 2 en se référant au point suivant
« Positionnement du flexible d’aspiration ». S’assurer que le
flexible d’aspiration 2 se trouve dans la bonne position et
serrer la vis 1.

4. Enfoncer le flexible d’aspiration 3 dans le sens de la fleche et

Positionieren des Absaugschlauchs
Positionnement du flexible d’aspiration

~ Abb.77

(_ Fig.77
NS

Abb.78
Fig.78

| «— Vertikale und horizontale
Position von
Absaugschlauch 2
Position verticale et
horizontale du flexible

5
;)

Seitliche Position von
Absaugschlauch 2

Position latérale du
flexible d'aspiration 2

Das Maschinenrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht. Absaugschlauch 2 seitlich positionieren

Das Ende des Absaugschlauchs 2 sollte so dicht wie méglich an
Abfallrutsche 5 sein, der Absaugschlauch 2 sollte dabei aber nicht
an Abfallrutsche 5 anliegen (siehe Abstand A).

Absaugschlauch 2 vertikal und horizontal positionieren

Justieren Sie die Position von Absaugschlauch 2 und Abfallrutsche
5 unter Bezugnahme auf die in Abb. 78 dargestellte vertikale

und horizontale Position. Nach dieser Einstellung befestigen Sie
Absaugschlauch 2 mit Schraube 1 an der Maschine.

Nachdem Sie Absaugschlauch 2 an der Maschine befestigt
haben, stellen Sie sicher, dass Absaugschlauch 2 nicht an den
Abdeckungen 6 und 7 oder anderen benachbarten Teilen anliegt.

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau
supérieur se trouve dans sa position la plus basse. Positionner
latéralement le flexible d’aspiration 2

L’extrémité du flexible d’aspiration 2 doit étre aussi rapprochée
que possible de la goulotte 5, mais le flexible d’aspiration 2 ne
doit pas toucher la goulotte 5 (cf. écartement A).

Positionner verticalement et horizontalement le flexible
d’aspiration 2 Réglez la position du flexible d’aspiration 2 et de la
goulotte 5 en vous référant a la fig. 78. Aprés ce réglage, fixez le
flexible d’aspiration 2 a la machine a I'aide de la vis 1.

Apres avoir fixé le flexible d’aspiration 2 a la machine, vérifiez
qu’il ne touche pas les caches 6 et 7 ou d’autres pieces.
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Auswechseln der Messer
Remplacement des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken
und anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen. Achten Sie stets auf die
Messerschneiden, um eine Verletzungsgefahr fir Hande und/oder
Finger auszuschlieBen.

Abb.80
9 0.2~0.5mm Fig.80
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Untermesser auswechseln

1. Zum Auswechseln des Untermessers Schraube 1 16sen
und das Ende von Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
herausziehen.

2. Schraube 3 I6sen. Schraube 4 |6sen. Altes Untermesser 6
entfernen. Dazu Obermesserhalter 5 nach links schieben.

3. Obermesserhalter 5 nach links verschieben. Das neue
Messer 6 in die Nut des Untermesserhalters 7 einsetzen.
Kante des Untermessers 6 so positionieren, dass sie buindig
mit der Oberflache der Stichplatte abschlieBt. Schraube 3
festdrehen.

4. Nach dem Austauschen der Messer Obermesser 9 und
Untermesser 10 durch Drehen am Handrad wie in Abb. 79
dargestellt positionieren. AnschlieBend Schraube 4 wieder
festdrehen und dabei sicherstellen, dass sich die
Uberlappungsposition nicht verandert hat.

% Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt

,Positionieren des Absaugschlauchs® auf Seite 101 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

Obermesser auswechseln

1 » Zum Auswechseln des Obermessers Schraube 1 l6sen
und das Ende von Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
herausziehen.

Schrauben 11 herausdrehen und Abfallsaugrohr 12
entfernen.

Schraube 8 entfernen. Altes Obermesser 9 entfernen.

neue Obermesser 9 in Richtung B nach unten driicken,
wahrend es in Richtung A gedrlckt wird.

Stoffschutz 12 mit Schrauben 11 befestigen, wahrend Sie
die Flache C des Stoffschutzes 12 an das Obermesser 9
driicken. Zu diesem Zeitpunkt soll die Oberkante der
Stoffflihrung 12 so genau wie méglich mit der Oberkante des
Messers 9 abschliessen.

% Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt
,Positionieren des Absaugschlauchs® auf Seite 101 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

Uberlappung der Messer einstellen

Das Maschinenrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht. Die Uberlappung zwischen dem Ober- und
Untermesser sollte 0,2 — 0,5 mm betragen (siehe E in der
Abbildung).

Lésen Sie zum Justieren Schraube 13 und verschieben Sie den
Obermesserhalter 5 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung
ziehen Sie die Schraube 13 wieder an.

2,
3.
4. Neues Obermesser 9 mit Schraube 8 befestigen. Dazu das
5

% Toujours commencer par couper I'alimentation électrique et
debrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés. Toujours manipuler les

couteaux trés prudemment, afin d’éviter toute blessure des mains

et/ou des doigts. 7
m Abb.79
2 . Fig.79
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(C) In Pfeilrichtung driicken.

Presser dans le sens de
la fleche.

Die Oberkante der Stofffiihrung
12 sollte so genau wie moglich
mit der Oberkante des Messers
9 abschliessen.

Le bord supérieur du guide-
ouvrage 12 et le bord supérieur
du couteau 9 doivent étre
parfaitement alignés

Remplacement du couteau inférieur

« Pour remplacer le couteau inférieur, desserrer la vis 1 et
retirer I'extrémité du flexible d’aspiration 2 vers I'opérateur.

+ Desserrer la vis 3. Desserrer la vis 4. Retirer 'ancien couteau
inférieur 6 en poussant le porte-couteau supérieur 5 vers la
gauche.

3. Pousser le porte-couteau supérieur 5 vers la gauche.
Placer le nouveau couteau 6 dans la rainure du
porte-couteau inférieur 7. Positionner le bord du couteau
inférieur 6 a la hauteur de la surface de la plaque a aiguille.
Serrer la vis 3.

4. Apres avoir remplacé les couteaux, positionner le couteau
supérieur 9 et le couteau inférieur 10 comme indiqué sur la
fig. 79 en tournant le volant. Aprés le réglage, resserrer la vis
4 en veillant a ne pas modifier la position des couteaux.

% Fixer a nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au

point « Positionnement du flexible d’aspiration », page 101.
Serrer ensuite la vis 1.

Remplacement du couteau supérieur

1. Pour remplacer le couteau supérieur, desserrer la vis 1 et
retirer 'extrémité du flexible d’aspiration 2 vers 'opérateur.

Retirer les vis 11 et le guide-ouvrage 12.

Retirer la vis 8. Retirer le couteau supérieur 9.

Pour cela, presser le nouveau couteau supérieur 9 vers le
bas en direction de B tout en le poussant vers A.

Fixer le protége-tissu 12 a l'aide des vis 11 tout en pressant
la surface C du protége-tissu 12 contre le couteau supérieur
9. A ce moment, le bord supérieur du guide-ouvrage 12 et
le bord supérieur du couteau 9 doivent étre parfaitement
alignes.

% Fixer a nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au point
« Positionnement du flexible d’aspiration », page 101. Serrer
ensuite la vis 1.

Réglage du chevauchement des couteaux

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau supé
rieur se trouve dans sa position la plus basse.

Le couteau supé rieur et le couteau inférieur doivent se chevaucher
de 0,2 - 0,5 mm (cf. E dans la figure). Pour le réglage, desserrer

la vis 13 et décaler le portecouteau supérieur 5 vers le haut ou le
bas. Apres le réglage, resserrer la vis 13.

2,
3
4. Fixer le nouveau couteau supérieur 9 a I'aide de la vis 8.
5
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Einstelltabelle Tableau de réglage (mm)
x000 HW )_W Uw‘& é( @ Y %E
W662PCH-01G 232 | SroBertub | 403 | 4345 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
240 | SroBertub | gg 3,9-4,1 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
248 | SroBertub | g g 3,5-3,7 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
356 | goferfio | g9 3,1-3,3 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
364 | Sroderfiub 8,6 2,7-2,9 8,2 5-5,3 17 0,8-1,2
W662PCH-33A 356 | goferfio | 90 3,1-3,3 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
364 | Groer Hub 8,6 2,7-2,9 8,2 5-5,3 17 0,8-1,2
W662PCH-35B 240 | Sroertib | gg 3,9-4,1 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
248 | Sroertib | g4 3,5-3,7 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
356 | goferfio | g9 3,1-3,3 8,6 5-5,3 17 0,8-1,2
364 | Srodortiub 8,6 2,7-2,9 8,2 5-5,3 17 0,8-1,2
Nadelvergleichstabelle Tableau de comparaison des aiguilles
Japanische GroBe
Grosseur japonaise # 9 10 1 14 16 18 21
G“ff;g:ﬁ?fﬂg{ﬁgje Nm | 65 | 70 | 75 | 90 | 100 | 110 | 130

Standardnadel
Aiguille standard
W662PCH-01 Organ
g: XU T uv128GAs

232 9S
240 9S
248 9S
356 10S
364 10S
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe WB00PC  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série W600PC

"™ i
A 2 10 I SR R 2 O
Ja— Anzahl HSchubwegs des Schubrvegs des Diffe Vi Drehzah
nzahl der . aupttransporteurs | rentialtransporteurs y ax. Drehzal
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln Fgggn Ecangr?]de?:tag esstaar;dum es longueur d'favance de| longueur d'favance Courz;ejieritelfhgebsseur (Stiche/Minute) Kommentare
Application Sous-classe qubre Nombre (mm) 9 la griffe principale de la grif diffe (rgm) p Vitesse max. Commentaires
d'faiguilles de fils (mm) rentielle (mm) (Points/minute)

Universell 2 4 3,2:4,0:4,8 1,044 0,8-6,0 6,2 5500
Goutures d'ulilié | \yge2PCH-01G e o2

3 5 : 1,0-4,4 0,8-6,0 : 5500

6,4 5,8
é{lni%n vgn elastischem 5,6 5,4
achbun

Pour la pose d'une W662PCH-33A 3 5 1,0-4,4 0,8-6,0 5000
ceinture élastique plate 6,4 5,0

2 4 4,0-4,8 1,0-4,4 0,8-6,0 6,2
Saumen
Dobladillo W662PCH-35B 56 o 5000

3 5 : 1,0-4,4 0,8-6,0 :

6,4 5,8

# Wenn die Bewegung des Differentialtransporteirs grosser als 4,5 mm ist, dann muss die Geschwindigkeit weniger als 5000 Stiche/Minute betragen.
% Quand la valeur du mouvement de I'entrainement de la griffe differentielle est plus que 4,5mm la vitesse de la machine doit étre en dessous de 5000 Points/minute.

Stichtyp

Nettogewicht (nur
Maschinenoberteil)

Type de point 602, 605 Poids net (téte de machine seule) 40Kg
. Bruttogewicht (mit Zubehor)

NadelgréBe UY128GAS #9S : i

Grosseur d’aiguille UY128GAS #10S Poids brut (avec accessoires) 50Kg

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

W:477mm D:278 mm H:426 mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=4950rpm : LpA = 79,1dB
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

i ie

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccioén, transferencia,
distribucion o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

© RIRER | K4 PEGASUS 4N FIEHRAFH

A, FUtERR AR —Es, L
KEMAMBETNEHRXEITHRE. SO, &
¥, 2. EREE.

Ot ERIRAARACHMARTAZIRMRER A
BEy, ARBEMTEMAGE. FFXLER
ARRAARAEMIRE. B, ERERIEASD
FUREBIRFAERBITIE, K2ABL R
EARE. FERBEARS.

@ PEGASUS ZEZN# BT E 3| N EHBIFHA, RBiF
AETRIL B Z - mIERE. MG A . A,
REBARMEMTEIE. ITEIRF].

Ok FABR (i) —EhiLHORERS
RFRSMEREY.

Directivas

B %

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It G N B & BN R £ AR R FR BRI =T R AY
BE, REREENZEHMEMARR. 5188
TERLERZABERN, BREUL—RFEFAIADN
HEEMA. FEMERABIERNLERY,
AR BB IR AR R o

HIFRETER T TEREHMHL SRS
PRI L AR B 3t X R AR ) R AL K Il E R FR I



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1.Introduccién

i

1. Al

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas moéviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

O ZHRANTREFERAMAERITAS

O E(ERZmmZAl, FHREIZLSH, ERSE
REREEINIRE. 05, A, #iEEH
Zz R, BEITER.

O T g REEGEL D, RIEHIENE

FiEaE R EYN AL RE B I TIRIERY .
FEUHTJ =AM IE A R A, X
BRI FESIANIR.
Hik, ATHERE, SEALAQFAREREY
Eh, FRECHRESNRE. XTmEhRE
— S NER R S EMBER. BHONIERNE
EANREZLBTABERNEENFERITAR,

AXELENREMNEKZRE, BRMEMHLEY
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos

de precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

ERNAMFREARSR, ATREER"M,
RFEREEFESRTOMNER. BRI ER
HAZ, JLrETHBRRET.

EENMENMERNEFENAREESL R .
WMARLERRZ RIR SIS IRAT, MR AR, M EH
RIRREE A B -

WMFEERAFBIRE, B EA LA E W ATE

RETERERICURIRERE

-
PELIGRO

e ke

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RTEREMERK.
FHEREENSERARETIETH
ZEHREK.

AVISO
z:s B A
= H

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

RIEARRN, SETZEMG, B
EREFRTRHHER.

PRECAUCION

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEBEIRE, ARREZRGED
ZhE, ASKREBRGWRBBK.

J




Simbolos y mensajes iR ERIES

Debera garantizarse en todo

momento un estricto seguimiento de ., _ . g s e A s
las instrucciones de manejo de la BIFEFIRT, REHNBERIREAE.

maquina y del dispositivo.

En caso de uso inadecuado de la

maquina o del dispositivo, existe el F—FiERE, SE6MEmner.
peligro de una sacudida de corriente.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el = e ~ o
peligro de lesién para las manos y/o FIRIRIE, SBHFRES-

para los dedos.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BIEGFERN, SBBFEENBEESS
peligro de lesion para las manos HER .

y/o de los dedos.

El uso inadecuado de la maquina o del . e N
dispositivo puede causar un incendio. FERE, WHREEZANER.

Estrictamente prohibido. LN A ATAEF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la FEHITISIE. AR TIER, sa7

T e o o oo BEETEEIRT . [IHSIR RS ki i
el enchufe de la maquina o cortar la BYIREEIREE, UAREID.

alimentacion de corriente.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERE, LURIPHE,
a tierra.

Indica la direccion de giro normal del o ‘ )
volante. RREINERREERE T .

Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. FEMESRRFZHINRER.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RETH wxmmps

3.Normas de seguridad

3. BEHNE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacion solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacién de aire prescrita
para el mismo!

8.Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

OE:ERERE

ANRMIW AN, RURSREN R REME=RA
B R AR E R, BRI RSN, BB AE
B/

@ (MR

AARH T AN, RIBERRIIAGE, BRI REHLEDN
BIFM . MRERTEMERTRIZM.

® HTRERP, BEAETRFEZEZTER.

1. AFEESHEENE~E T UM RRES L.

2. FEARASSFENMS, REGHBCBERGEMASR

o

m i

3. BHh. BEREIE. BRI .

-
H

BEMRE. BERK, RLEIERTZMAIHTT .

o

VEREFEBE S10% U ERMBEETHREEN .

>

RERELERBRIZHDEMS LAFENREN.

~

ERSHHSETEHETENREMENATEN.

®

BN HKHIRRTT

[BEESE A
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WAz E, BHEITRE.

B2, AeEEBaiRETELE, BHER LML
SMNERNSHREE IRIRM S B R T SRMEEN, FEsF
— IR E/HFR.



@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de @ EHITUTEAR, FoXigmiFEFX, FHIEE
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos: THMIGRE R T 2 BT,

@ Magquina @LELNH

« Instalacién de maquina de coser - BUHI R REE

+ Instalacion de la cubierta de correa c RnRiPERE

« Lubricacion « KT

 Enhebrado s TRV A

* Ajuste del movimiento del transportador principal c EERIEEHIAT

* Ajuste del movimiento del transportador diferencial  EERIEENIAT
* Limpieza de la maquina < BN BYERA

* Sustitucion de la aguja - HlEtBYE

+ Sustitucién de aceite . WA B

* Ajuste del tirahilos superior  SHTH MRS

* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior . @1’9%;[\3"]‘1@%

* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir . "-*;fﬁﬂf%ﬂ-tr"ﬂ"] Yok

« Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia . 3]_3%%;%“ E’?‘* 31_'—’

- Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia e B ”]I’._

« Ajuste del ensanchador : Tﬁg‘-—fﬁ%ﬂ‘lﬂ“

« Ajuste de la guia de cubierta superior : J:jzlfﬁiﬁl‘]ﬂ]" e A e e a1 tae
« Ajuste de altura de garra de alimentacion * ‘J;#U }__ﬁj’zﬁ%a’]l@“ (A RIE )
- Ajuste del alza del prensatelas - ERFEERIRT

- Ajuste de la altura de aguja - ERMEAERIAT

+ Ajuste del ojo-guia cSrEERIET

« Ajuste de la guarda de aguija (posterior) - TEHRAT

* Ajuste de la guarda de aguja (delantera)
+ Ajuste del grado de inclinacién hacia atrés del prensatelas

(F) et aniRs
(B 3Pste0iaT

» Comprobacion y limpieza del filtro de aceite - EBIETEREF 2 89T
» Cambio de la carrera de la barra de la aguja . - HUHEESR AT 551
= Control del contacto de Ia pieza de enlace de la barra de la aguja con el filtro de aceite « SHEEITIZHY TS
@ Dispositivo FT * FIASHATIR S ik E R Rl
* Aplicacion de grasa ®FT
* Ajuste del ajuste lateral del portacuchillas inferior < EEERE
* Ajuste de la carrera de la cuchilla superior «c KT & T e AE RS
* Limpiado del tubo de aspiracién . I%E%E%%?ﬂﬂﬂ
* Cambio de las cuchillas it o
° ﬁ¥E E"] /B I
@ Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W662PCH-33A) - IR E R
@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la O M1 1 V= B RYIETS (W662PCH-33A)
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico s e . .
calificado. O LHEEAAMIE ., RFER, MIRAFRDHAGE NREURLE

M RIHENE TAERY T 4R BRI T.
O F 711X R P EEFIBTMANASUESE S, B

BHHIREEA-.
% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus. X MEMERERMEE, RAKRSHHRALAEULHR

(2) Antes de poner en marcha la maquina ISR
c (2) FIRIERERTANEIE TN

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
todos los dias si la parte superior de la maquina

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

tiene alguin dafo o defecto. O T IRIRIE B 2 A, ST BRI
Habiendo constatado algn defecto, repare RAEGIES, ErBaRh. ARSI,
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas A—ERERAKRN, N3 HEEaCREYER
correspondientes necesarias al respecto. B

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atrés o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

® 55w F IR RTINS ER B EELF.
XFEEHRARRK.

O EfER BN ZE, ZFLMINERREELER
ME. (AFRERESFR, WBIAHRES
ETEEMBSFLAD)

O inEEMERFEEREELF. (EMIEE
R tataie SR, AFEEARY, WEE
ERREHRED

O T B ER RS E. HPES,
X {5 BT R A FRE R B R IE R,
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é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del carton y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

c (®) 1Fill - #Hig

Oy TIIESRH, U1K SEIRFRYIRIEA R RERIRSF
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A AVISO gt
= H
@ Transporte @ #hiz
1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a 1. BN LE—EERDN AU LHIT. B, AAE
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de BEME R AR T IRIEEGI R8N e E. HittiiEEe
dos personas. ERNDMEEHIT.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. BRI KE, BAEFIMEER, £
FEANKLE, ILXFEMRE. 2Z9HE
A HISERSH A ZBRER, REaE
YFIF A Sk E RIS .

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte 3. EEEYM AR LS NEF LIRER, HETEREI S W
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la HHEF, UGBV ERIERER.
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla 4. MREBERTEEGNFZCLERN, H—EBTENL
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario LHHIE. BN, WS SiEREA S SORISEa R
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del HERER.

carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION Nz

|® Instalacion, equipamiento | BETZERETE
Mesa de la maquina B AR
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que 1. BFERRERSRZEAVINLEE RSN ERIER
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las TREGINEIR (BIR. $#%ZD .
vibraciones cuando la maquina esté en marcha. 2. MRS EEEINERIBHFIRIEALLNPRE, MEE
2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion. BEHELHIMEDR, MRAZLZRTHIARE, RIRES
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas EREHEIABAT.
correspondientes para mejorarla. 3. TEIEEBELINNET, ARG RIEEREMRAT RS SR E
3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no W, —EEAEEINER LR IERG IR BRI BT,
resbale al accionar el pedal. 4. EEERIEELBANRT, AEERANSE (TIER
4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario. HEE) .
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A AVISO

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser

asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.
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A AVISO

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
errénea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm
como minimo de toda pieza moévil de la maquina o del
dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua'y
jabén el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite seguin
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.
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A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.

Mz

|® EEEDNETHEIEER

O Aam
1 FTFFRIRAET, FINRLSUEARE ARG, W%, 0
FEHMEFE.

2.69EHF$ﬁN\EKEH$MEM%
MRS A S

3. mMFFIETEELELMNAT, FTH RIRMIAED
Rz B R IEZEE N Ehiem
REZE GRS

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.
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8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9.!Atencic’>n!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

10.Como medida de proteccién, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 80 db o menor de 85 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 85 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. % Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. % Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de

desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

RLMM wrrmms

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y
Idispositivos protectores al lado de la maquina

Etiqueta de precaucién para la palanca

del tirahilos

AT IR

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos

Rétulo de precaucion referente a la polea
de transmision

ERAERRIRE

Para evitar danos, no deje que sus manos,

cabello y/o ropa se acerque a la polea de
transmision de la maquina mientras la maquina
esta en marcha.

ATRIEERGE, YHRESITIIERIEF, %

‘\\\\f;fffﬁﬁﬁﬁﬂﬁu

se acerquen a la palanca del tirahilos cuando la
magquina esta en marcha.

ATBIERG, BEREEFRIEETHHIE.

THER
CAUTION

THER
CAUTION

Tablero corredizo
HatR

Protector contra piezas

expelidas tras roturas Cubrecorreas
de agujas RIS
HRERR

Tapa del brazo libre
MI4PHR

Rétulos de aviso ZE&EHRE

Las piezas moviles pueden
L producir dafos.

HEN AT REE AR IR A%

Opere con dispositivos de
| seguridad
BERERIPRERHITESNE

A,

Tapa del recinto del garfio
AP

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

PITE RS B S LR SR
siiTER, FE, BE.

Roétulo de puesta a tierra
IR IR

Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo
contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal
funcionamientos.

MR EEEE, SSEMBERNE.

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

Baki=t

R m—
e

f—
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6.Dispositivos protectores

6. RERIFRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequefno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

La altura del alzaprensatelas (distancia de la superficie superior de
la placa de la aguja al fondo del prensatelas) es mayor de 5 mm,
exceptuando algunas maquinas.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.
Para evitar que el garfio tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
delantero cerrado perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.
Para evitar que el garfio tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
lateral cerrado perfectamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El tirahilos del garfio efectia un movimiento circular para
suministrar la cantidad necesaria del hilo del garfio durante la
costura. Para evitar lesiones con el tirahilos del garfio, la maquina

ha de operarse solamente cuando el tablero corredizo esta cerrado

correctamente.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

Rk aHEE

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de

asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin F|g°1
vibraciones. 1
BSRTRARRESR.
BEREE R ERARBN AT, TR RAHTRE . (Wontaje empotrado enfa mesa) @

(FTrRERERN) -

(Instalacion no-sumergida)
(MERER)

Instalacion de maquina de coser
AN BRI

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RILEANET, FSHBEGINAEIRKEE, BifkME
RIEH LR TR Z R BEITIRIE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracién).

ERENNREEARLZRE, BREVELHKE. AR

BTEGNBHNNE, FZRFIREVEEESFEE
HETEER 2cm YK E.
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Fig.3

Instalacion de la cubierta de correa 3

RERIPERNRE

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la cubierta de
correa.

RERTRIPEN, FURENIMRIRXE, Bk
M IRIESE LR TR 2 B BEITHRE.

Instale la cubierta de correa 1 en la maquina con tornillos 2.
Para instalacion no-sumergida, instale guarda de correa 3 en la
mesa de la maquina con tornillos de rosca para madera 4.

ESRAE, FRL 2 BERTRIFE 1 REAEINL.
HEAMERENN, BRANEL 4 BETRIPE 3 *%
rwatlL.

Fig.4
4

La direccion de funcionamiento
de la polea de la maquina

4244 BRI HESE 77 [a)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

BN RIER AT ANFR—NBR AR,
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Lubricacion
X FitH

/N\PRECAUCION iz

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

A?‘ihum;ﬁiéﬁﬁem;’mﬂﬂ‘, ESZ L ERARBEERINH-
WMRERIEE LN, B FTREIRIRGEDIN] .

1. Aceite {ERRYHAE
Usar el siguente aceite:Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalente Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil

HERAANTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] %
EZEASILHEREAY [Mobil Velocite SM22 (Mobil &l | .

2. Para llenar la maquina con aceite {it5HE975 5%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicién
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Hy L. vuelva a colocar la tapa 1.

BAMBOMNET 1, IMEMEEAMRERA H &L 2
hiE. fnyEmE. IBEFHEBOMET.

3. Cantidad requerida de aceite SHEIMEE
H en manémetro 2: Limite superior

L en manémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

HARR 2 B9 H 270 L LR nEME R EIRFITIR. AfEHME
SERFEHEMLE&ZE, FEBRETIEMHE.

4. Comprobacion de circulacion de aceite & H AR EFHRIR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 3 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

EEMEME, RTEINER, FRIOVEE, EdmE
3 MBEHHMERRKE RS RIF.
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Aceite de silicona para dispositivo H.R.

HH RIEF MM

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

L H REEMAR, SeREINNRIEXE, BiE
SKERIRHETH IR T k2 IR BEETIRE.

Llene los tanques para aceite de silicona 1, 2.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, anada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHRESMEME 1 - 2, ATEHENZLEZMERER.
FEERE, BREMFTREM.

SILICONE OIL

SILICONE OIL

Fig.7
7
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Enhebrado 2. Presionando la palanca 6, la abrazadera 7 se dispara hacia
- PN usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 7 en su
._‘H?gi E,‘J H)% |ugar_
A PRECAUCION 2 BRIRT 6 . XATTARES 7 SHBK. FHER.
E =X EREERMCEN, FE T TEREE 7 .

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

Fig.9
B9

TSN, JSORBENMBEIRIE, BifkMEe
RIRTE LR TR Z FBEITIRE.

1 + Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1y los recubrimientos 2,3 ,4 vy 5.

FITFHFERE 1 F04p%E 2. 3. 4. 5.

3. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.
IR E FIFLkT

A . Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR EBEFIFML S BRI ML
EEEX.

BEB : &
1R S FEISHRATE
gk, BEHMTHE.

CH#B : Ttk LMLk 4
—EREZENELTFIFR, <
TN ETE LIS Sy \

"4 f

Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al

"ﬁn diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 125)
$)
N— EYNAMREEFLINE, BENFREFFE (125 7D
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: Fig.12
Diagrama de enhebrado A 12

Lineas interrumpidas (A): Para hilos maselésticos Lineas interrumpidas (B) : Para hilos maselésticos
E%B): FRMEALLE % (B): FHMRAMLE

- J

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

SUR—BWFLIE,

ogl

Para hilos méaselasticos Para hilos menos elasticos Lineas interrumpidas (C) : Para hilos maselésticos
EERPN=E ) ZRARLE/ VALY . 2% ©: FHARLE

AN J
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- — Fig.13
Ajuste de presion de prensatelas

[ERDE 71 89375

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente para que se transporte

el material de costura y se generen las puntadas adecuadas.

El ajuste se hace soltando la tuerca 1 y haciendo girar el tornillo 2
en la forma necesaria. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

[EMENERERMER, FREIMGRENHMEER, FR
BERS—RMEN. FRIFRE 1, kiR 2 5%,
ARRERTRIEL

Ajuste del movimiento del transportador principal

EEmIEHERIFT

/A\PRECAUCION i1

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del movimiento del transportador principal.

HATEEMIEEHERIATE, SUFEIREIRXE,
BiEA R IRIRE LR T R R B TIRE.

Para fruncir el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser mayor que él
del transportador principal.

Para estirar el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser menor que él
del transportador principal.

1 + Mueva el volante 4 con la mano mientras aprieta levemente
el botdn pulsador 3. Luego, se puede apretar el botdn
pulsador a un nivel mas bajo.

2. Para aumentar el movimiento del transportador principal,
haga girar el volante 4 en el sentido de las agujas del reloj,
mientras se aprieta el botdn pulsador 3.

Para reducir el movimiento del transportador principal, haga
girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del reloj,
mientras se aprieta el boton pulsador 3.

L 4
Cuando la maquina se usa con una carrera del -

-
transportador diferencial mayor de 4,5 mm, es posible que hayan movimiento del v ;aoram\;«tag tgéf'
interferencias entre el transportador principal y el transportador 9 ) transportador principal transportador principal
diferencial. Por tanto, cercidrese que haya un juego de mas de 0,5 T xR mEsEL EFREREHES
mm entre el transportador principal y el transportador diferencial, ~

haciendo girar manualmente el volante, después de haber
ajustado la carrera del transportador diferencial.

S5EFEmzHERLL, EMEHEHELS, EFIHHHS
W4E. SEEmEHEMEL, EMEHEHEL LD, EHH
R,

1. me—meewsTea s, —EtTe s wame
HE— 2 B

D, RAE R 3 ISR T AR 4, kA5
SHaTE. WMEMANLE EEHEHERTD.

‘Z&W%§Q%$Eﬂ%E4MWULEﬁN,ﬂ%%ﬁi
EER T SEMERTHEFMER, AN EEREHERE,
5w F e L G INE R AN E 45 ZF B9 (B FR7E£Y 0. Smm 1A
£
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Ajuste del movimiento del transportador diferencial

EFEHEHERAT

El ajuste de fabrica para la carrera del transportador diferencial es
de 0,8 - 4,5 mm.
H TR E SN RIEHEIRELE 0. 8—4. 5mm,

APRECAUClON R

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecénicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del movimiento del transportador diferencial.

BHTEMER B ERIATE, FLIFENBIRIRX

/A\PRECAUCION i

ACuando la maquina se usa con una carrera del transportador
diferencial mayor de 4,5 mm, es posible que hayan interferencias
entre el transportador principal y el transportador diferencial. Por
tanto, cerciérese que haya un juego de mas de 0,5 mm entre el
transportador principal y el transportador diferencial, haciendo
girar manualmente el volante, después de haber ajustado la
carrera del transportador principal. Adicionalmente hay que
reducir la velocidad max. Amenos de 5000 Puntadas/minuto.

‘ZXW%ﬁﬁiﬁﬁﬁEEAmmuiﬁﬁﬁ,ﬂ%%ﬁi
EER T SEHERTHEFMIER, AP EEmEHER,
5w A FRERE OB IAME R A& 5 ZF R B FRFELY 0. 5mm LL
L£.  FE, HHREGVAFERITET 5000 § / 5T .

2, B RIREHE LR T R FHIHITERE.

B
\\?f £, 0

Para aumentar el

A movimiento del

transportador principal
ENEMEHNES

1
‘ Para reducir el
- movimiento del
transportador principal

ENEHEHED

En el estado de entrega ex fabrica Fig-1 6
BB & 16
2
4.5 mm

—
/

@ Con una carrera del transportador diferencial menor de 4,5 mm.

Para fruncir el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser mayor que él
del transportador principal.

Para estirar el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser menor que él
del transportador principal.

1 o+ Afloje la tuerca 1.
Para aumentar el movimiento del transportador diferencial,
suba la palanca 2.
Para reducir el movimiento del transportador diferencial, baje
la palanca 2.

2. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

QURENZMIEHEE 4. 5om LI TEA

S5FxmEsElLt, EMEhEHhENs, EFHMHRS
Wig, SExMEEEMELL, EFEHEHEED, EH
SR,

1. mssmms 1, @2, 2abEnERes
%, MRTHEALIF 2, ZEFEHEHERIED.

D, EHERE, ESEEEA,

@ Con una carrera del transportador diferencial mayor de 4,5 mm.

Cuando la maquina se usa con una carrera del transportador
diferencial mayor de 4,5 mm, afloje la tuerca 4, y ajuste la posicion
del tope 3.

1 + Suelte el tornillo 4 para el tope 3.

2. Afloje la tuerca 1. Ponga la palanca de ajuste 2 en la
escala para una carrera correspondiente del transportador
diferencial. Luego, atornille la tuerca 1.

3. Ponga el tope 3 en contacto con la palanca de ajuste 2.
Atornille el tornillo 4.

Q@UREFNEMIZZNELE 4. 5mm WA _E{EFH AT
WMREFEREHELRE 4. 5om L E{FERKM, HLFIEF 4, BT
TR 3 B E.

1. insrsans 3 mE L 4.

2, iFFRE 1, BEHIIE 2 M EREEEEERNE
HERFREE 1.

3. BHIIE 3 LRSI 2, HEETRL 4,
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Ajuste de la tension de hilo

ARSI

Para obtener la tension de hilo apropiada, ajuste perillas 1 de
tension de hilo de aguja, perilla 2 de tensién de hilo de cubierta

Para apretar|

superior y perilla 3 de tension de hilo de prensatelas. Para aflojar =k

#A

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tensién de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

N H

gy =

SREWIBTIBMELIATHE 1 . LRIFLIBTHE 2
HRTEHATIE 3 #TAT.

B — LR, ARSI RATESS, B — LR
Kt EAREHS LERAMMRAOWRT. RERM
BRI RBARTS .

Limpieza de la maquina

S2IFB9EH
/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

% FEERENE, S0 BRI IR, M
RO LR TR 2 B TIR M.

1 + Abra cubiertas 4 y 5. Afloje tornillos 6. Remueva abrazadera
de placa de aguja 7.

2. @ Limpie las muescas de la placa de aguja 8 y el area
periférica de los transportadores 9.
@ Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 10.
@ Limpie el area periférica al sello de aceite 11 para el &
ncora.

3. Vuelva a colocar abrazadera de placa de aguja 7 en su lugar.
Apriete tornillos 6. Luego, cierre cubiertas 4 y 5.

4. Remueva tapon de goma 12. Limpie el interior.
Vuelva a colocar tapén de goma 12 en su lugar.

1. 515F4p2 4 . 5, iBHTIRL 6 BEHRITE 7 REITR.
2, @iEiTHsHRZIE 8 F1ikA T O AL

Ot sHTE T 10 MER (Ex) s,

O T4t T E 11 B BT EA.
3, iR 6 REITSHRITAR TS, BAAMEL. 5.

4 smaTmE 12, BANGE, TEFGKE 12,
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Sustitucion de la aguja OK!

Mgt B 3

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

% EEBYETHT, SHUBRIINE R IR, BIEIMNE
TR LR TR 2 B TIRE.

1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura
roja (1,5mm). #
2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios). 4
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado \l
trasero de la maquina. -
4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente F|g°22
5

usando una “pincette”. KOK' v N\ & 22
+ Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de o "

NO
empunadura roja (1,5mm).
Endentado / i@ @ g g
M#EER
VoV L

o IBERLEIEMA (1.5m) BI7XAIRL TIRFFEIEERLE 1 .
o AME TEBMRTIRIASETXR. ]

1
2
3. st LI N R TR TR,
4, mETEFSEABSHERTLA R
5

 RAEFERALIEIERE (1.5mm) KIANRIRL TIITREEIRLE
1.

Sustitucion de aceite

HMBYE i

/A\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente vy, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el cambio
de aceite.

% TEERNHE, S B RIREE, BESME
RIEH LR TRz R BEHITIRE.
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted contintia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BONEFRER | MAREHR—XIM, REES6TA
Ef—RAR. MRAERIMBEEER, BINB AL
H .

Para purgar el aceite
HEmRY A%

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. sammmmEmnrlses 2, HHAm.
2, i, BHEATLEEL 2 X
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Ajuste del tirahilos superior

T AT

/\PRECAUCION ii&

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tirahilos
superior.

é%ﬁﬁﬂ%&%%ﬁ%ﬁ,%%ﬁ%%ﬂ%@ﬁ%ﬁ,ﬁ
EXRNBIRIEE LR TRZE, BIFETRRARANRBTE
€.

1.

N

Nota

1.

2,

i
i#*

Cuando la barra de la aguja esta en la posicion mas baja de su
carrera, la cara superior del soporte 1 ha de estar horizontal.
Al respecto, suelte el tornillo 2, mueva el soporte 1 en el sentido
de las agujas del reloj o contra el sentido de las mismas.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

La distancia estandar de A en el soporte 1 a B en el tirahilos

superior 4 ha de ser de 75 mm. Para efectuar este ajuste,

suelte los tornillos 3, mueva el tirahilos superior 4 hacia la

izquierda o hacia la derecha. Después de efectuar este

ajuste, atornille los tornillos 3 (véase la Fig. 24 y la Tabla a la

derecha).

@ Para tensar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la izquierda ( — ).

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la derecha ( + ).

Cuando efectue el ajuste indicado arriba, cerciérese que no
ha alineado mal el tirahilos del hilo de recubrir 5.

SR TRT AN, HBER 1 B EFERSKTE, 0F
124 2, BARN QESREAREEHTIET. BTRIFEE
%2,

ATHRIEMFELR 189 A BISHTZ MR 4 B9 B (IRERE R
75mm, fAFFIRL 3, EABHIHITLOR 4 #HITIET,
BHEITREL3, (BRE2UURER)

@4 (— ) Bah, HHEME,

@A (+ ) Fah, §rikihnt,

1T ISR, IERIEEIGITLOR 5 MLERERF .

5 mm ——»

Fig.24

24
Horizontal
K

2
1
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Ajuste de las guias de hilo de aguja

$Hekid £ 2R AT

[ Para ajustar el guiahilos superior 1 ]

La distancia entre la linea central del tornillo 2 y el canto superior
del guiahilos superior 1 ha de ser de 25 mm. Para efectuar este
ajuste, suelte el tornillo 2 y, luego, mueva el guiahilos superior 1
hacia arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este

ajuste, atornille el tornillo 2.

[ Para ajustar los guiahilos superiores 3,4y 5 |

La distancia de la superficie superior del soporte del guiahilos 6 al
canto superior de los guiahilos 3, 4 y 5 ha de ser de 10 mm,
22 mm y 35 mm respectivamente (véase la Fig. 25). El ajuste se

hace soltando cada uno de los tornillos 7, 8 y 9 y moviendo cada
uno de los guiahilos 3, 4 y 5 hacia arriba o abajo respectivamente.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 7, 8 y 9.

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

[ St 1 893AT |

AT RIEMIZL 2 B OB S0 1 MR EERIKE S
25 mm, FAFFURLL 2, ETREhESM 1 HTIEY.
ATE, rREL 2,

[ 34 -5 89T ]

RIBKEE 6 B FEETZH 34 - 5 IR EEHKEGE 25
Fim—#E, MAFi84£ 789, FTRaNTE4E3-4-55
TAT. ATRITRIZ4 678,

@I L EHANFHEGE.
@3 L B TR ARG

Fig.25
& 25

[
»

35 mm

P
<

22 mm
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Ajuste del tamafio de la lazada del hilo superior

SHERIARYET
/\PRECAUCION ii&

% Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro

de energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del
tamano de la lazada del hilo superior.

é%ﬁﬁ%ﬁ%ﬁ%w,%%ﬁ%ﬂmmmﬁ;ﬁ,@ﬁ%
WERIRS LR TR 2 I, BB BRI A RETIRIE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicion del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

SHEIRRIRTI 3, BT M.
O TITEA N MREME
O L THTE A B TAERIAL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior)
Cuando la barra de la aguja esta en la posicién mas baja de su
carrera, suelte el tornillo 2 y, luego, posicione la cara superior A del
salvahilos superior 1 en el centro del ojete del guiahilos superior
(véase la Fig. 26). Atornille el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo superior

cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamanio de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamanio de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direcciéon de ( — ).

Después de ajustar el tamano de la lazada del hilo superior, atornille

el tornillo 2.

[EATAE XA R RGE]

1%IE 26, BITHX 1, EHSFMTRTATEY LRE

A BRI EAEETLAR L, $7RIB 2 ERE.

T XA BOTH AR IR T TS AR SRS ST R B AOTREL,
@IFTEY 1 8 (+) HEB, FEE

®IFITAY 1 B (— ) B, FETN.
ABREMANE, 788 2,

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el ciglienal del tirahilos superior 3, el borde B del
ciguenal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la muesca
en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig. 27).
Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 y, luego,
mueva el ciglienal del tirahilos superior 3 en direcciéonde (+)o(—)
segun sea necesario.
@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva
el cigtienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( + ).
@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
cigtienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( — ).
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.
Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultadneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes basicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

(5HT &M% T/ERTHLAYIAT5]

WE 27, BEITEOEHE 3 AiRE B, ST M5 4
YV B 5 WHERE,

M TAERHLE, FAFFiB22 6, IG5HTE& M Hm 3 [ (+)
s (— ) AEBshifTiETs.

Fig.26
B 26

(fER7s)

(En el estado de entrega ex fabrica)

La barra de la aguja
en la posicién mas
baja de su carrera (=)

HIT&R T

OESHTAMRET 3 | (+) FABH, HERETX.
OIFEHTADM I3 [ ( — ) HEB, FHERTN.
BTSTEIRIA NG, R84 6.

#iE
SEOIIERT R, SHTZRORMTIERN, ELREFEHML
TEsh, REARTIE. RTIEBESURARBMLEER
LU, ERETE TR,
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Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

s T £ Py
/\PRECAUCION ii&

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del alimentador del hilo de recubrir.

FERBITLORMATR, SeIaEgIH R RIRXE,
BEAMRIEEHE LT RZE, BEEITMEARARET
#BR1E.

Cuando el tirahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posicion més alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del tirahilos del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 28). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el tirahilos del hilo de recubrir 2.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccién de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.

HEWITEOR 1L TRLEAN, BRIFTEE2HEFLA
WE 28 5IRITE MR 1 (KB RFLFRIT—H. gL
34, BEWILH 2 @ EskE TBEHTIET.

@ EIFE &M 2\ (+) FEBE, KiFKERH.
@fimd Lt 2 [ (— ) FEBH, KIFKEME.

WHErRIEL 3 - 4,

Fig.28
B 28

133



Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T2k k=2 H0AT
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

% ERBTEREEN, SLBETNIRIELS, 5
MBS L TRZE, BiEEI1MRAARETE
.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

ST NREMERAIEZS, Eiarst TR A ERAAL
B, ETEEMNTEREREN A SRERHKS.
TR, TR 2, BTk 1 #HITAT. AT
WiE. FITREL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T LR A
/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

T TSI R, SU g RIRXE, F8
EXNBIRIEHE LR TRZE, BIFEIRRARANRBEITE
E.

Suelte los tornillos 3 y 4. Mueva los guiahilos inferiores 5y 6
hacia adelante cuanto pueda, en direccion del operador (posicién
estandar). Luego, atornille los tornillos 3 y 4 temporalmente.(véase
la Fig. 31)

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.
SHRAE, MAFIRL3, 4, FTHT%IL%E5. 6 BEA
i (R

BB , ARIFERITRELZ 3. 4.

O T34k38 5. 6 MBEF K B AmBEN, W TLAHL

ELZ.
OB THIILE 5. 6 WA CHEBH, WL HE
BT,

WTFE, BIPRIEL3. 4.

& 29
Fig.30
& 30
Posicion del punto de la aguja izquierda cuando
el hilo de ojo-guia se suelta del punto A de la
toma de hilo de ojo-guia 1.
MNTEkE&E 1 8 A ST
ERER, AastRmiE
El punto de la aguja l
izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de
la hoja de ojo-guia. (i —_
THEITH TihiR —
- ™ j
Y N
Para disminuir el F|g°31.
suministro de hilo E 31

de ojo-guia
TammgEs
N

Para incrementar el
suministro de hilo
B-de ojo-guia.

THHHEES

—
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. > Fig.32
m 32

Ajuste del ensanchador

e bR 3

4 == 2 /‘1"(
/A\PRECAUCION i+ %& ~_
1

™~
ol

aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione .
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando F'9-33
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 155). & 33
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador
1 arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete
tornillo 2 temporalmente.

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador.

AT EEIRERAT, SOBEINBEIRXE, FBE
SKMEBIRIEH LR TR Z G, BIRETREAR AN RHEITIRIE.

1. Para ajustar el ensanchador
(1) Para ajustar la altura del ensanchador:
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:
Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja
izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda

desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe 0.5 mm 2
haber una distancia de 0,5mm desde punto B a la aguja '

izquierda. _l—o oo J 1

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras. d

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2. B

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto :
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la Flg’34
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione & 34
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 155).
El ajuste se efectla soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. L RERIATS

() BERIEEMIAT
ESBP 155 WIABIER, A& EERIH%E 1
TR~ A, EZ A5 ERAMEINBEFESHRT.
EHFEIRRT gy 2,

WYRIRMENLR 1 NRARDNERHNIIER. H5%H
1 #7715 B BAESAETRS, HH%E 1 AIRBHEITH
T, Fx5AE5REEA 0. 5mm. ATIFRE, ITRIEZ 2.

@ EAMERIET
L% 1 T RERN, MWESHI P ORRDBI$9L5EE 1
BTk BRIR~T C, 5S8R P 155 BiFEMRER, ATHE
FRR4ENESHRT.
P24 3, AR LLIF 1 HITIAT.
W E, IRIBRL 3,
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0,5mm entre
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 5.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 5
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 5.

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 6 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el D
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacién de 1,0mm entre guia de hilo 6 y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo
guia de hilo 6 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RiF&RERET

(1) #4358 1 ERAAMER, #FFR2 6 #HITIAT, fE%k
IS EE 4 5W%E 1 ZEMERA 0.5 m. BT
Wi, IERHTRIEL 5 .

@ EEBHEIRLSER 4 HTIET, EH0%3F 1 R
B REBEIAEIRLSEE 4 HRKERCEENF. AT
YiE, ITRIBL 5 .

3. RIPLTRITLIBFRIFT

(1) MEtER TOMER, MFRL 7 #TIET, ERIF%
SEidLkER 6 EBEARIFL S MR 4 MIKIERT D AbAY
& LAY, WIMFE, IERHrRiReE 7 .

2) FIRBHNEHESMTLSE 6 HTHD, EEHESME
TEE 6 SEHLSME 4 ZEHMEKA 1. o, 5T
I, SRR T .

Fig.36
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Ajuste de la guia de cubierta superior

Zimid gAY (RUAIAT)
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T LRI LSRN, SORENVMBIRXE, HF
BEAMRIEEHE LT RZE, BEEITMEARARET
#BR1E.

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botdn giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 37).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

SHRAE, EfEED 13 BRI E4#HITIE.

©® F/NIEA 1 IMET S RERE LRIFHEAET D,
©® F/NIEA 1 A SRR LRIFHEART S

Fig.37
& 37

Para disminuir
Para disminuir
el suministro de
hilo de cubierta
superior

KRR HEE

N
I/|

Para incrementar
Para incrementar
el suministro de 1
hilo de cubierta

superior

EUR LR
%
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Fig.38

Ajuste de altura de garra de alimentacion i 38

45 1 A
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HFTERASER, FSUREDNRRIRXE, F5
EXMNBIRIEHE LR TRZE, BIEERRARANRBITE
E.

Cuando las garras de alimentacién en su punto mas alto de
desplazamiento, debe haber una distancia de 0,8-1,2 mm. desde

la superficie superior de la placa de aguja hasta linea extendida A Fig 39
desde las puntas de garras de alimentacién principales 1y :
diferencial 2. El ajuste se hace aflojando tornillos 3y 4, y B 39

moviendo garras de alimentacion 1y 2 arriba o abajo.
Después del ajuste anterior, apriete tornillos 3 y 4.

LUEHTHRAR R EEMIER, BFEHREEEEZGT 1
FMEMEHRT 2 FRELMIESE A BTE 0.8~ 1. 2mm,
TR 3 . 4, EBEERT 1. 2 BLHRETH
it ITIET .

BHE, BITEEL 3. 4.

Ajuste del alza del prensatelas
[ERItEFH = BYIETS

/N\PRECAUCION % o0
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y, E 40

luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

%Eﬂﬁ*ﬁ&ﬂiﬂ%ﬂiﬂi Fw RGN R RIRKE, 8 L\

kMR IRIEH LR THRZE, BREHBAN R

£, <
Cuando se levanta el prensatelas 5, ajuste distancia B desde la

superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del &

prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que 5 \(\ =] B
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina

156). T

1 + Gire la polea de la maquina hasta que las garras de
alimentacién estén en su punto méas bajo de desplazamiento.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 8.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 6. Ajuste tornillo 7 de manera que haga
contacto con palanca 8. Luego apriete tuerca 6.

YRR 5 fRESRES, RIBFEMAILELIN, FHSHBP. 156
gk, FREMRESIEMKREHRST B ATEESM
g

Fig.41
& 41

1. swaFn, EetFTRASECE.

2, EETHEE 8 . EHEMEAHE.
XA B R b 4 4k 2N R BER,

3, BIATIER 6 , BIEL 7 HETRERE 8 5, B
W25 6 .
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Ajuste de la altura de aguja

e ENET
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

&gﬁﬁﬁmﬁéﬁﬁ,%%H%%mm%ﬁ%ﬁ,#%ﬁ
SRR LR TR 2 I, BRSO A R TRIE.

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 155).

1 + Ponga la barra de la aguja en su posicion mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Saque el tornillo 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la altura
de la aguja moviendo el portaagujas 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3, y reponga y atornille el tornillo 2.

@ Ajuste la relacién entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracién). Luego, apriete tornillo 3.

L5t EARBIR EAMIER, 1ESR P 155 ABIRER, U5
FHERBESNBFM SRR, BT AR RIS RRER
R~ A .

1. siEssEe 1, BEERMIRE P AEINAHIAD
B SATIEA B R HIE.

D, iFETEEL 2, SR 3, [ LA TRHHE 4,
FRFHEE. AR, BSREL 3, i REEy
2.,

QT REMEER, EITEIRL 3 Z§l, FAZERAE
LSStz EmER B £2518%.

Fig.42
B 42

Fig.43
& 43
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Fig.45
& 45

Ajuste del ojo-guia

Al ERE]
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

HEIFTEHE, SURBENVMRIRXE, FIREXM
RIRIHH LR TRZE, BEETIRRARARBETRE. A

4 -@
N
J

1. Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacién de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicion mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 155).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2, Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atras de 0,05-0,1mm entre la aguja izquierda y el punto del
ojo-guia.

@ Para maquina de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de
la agujamedia desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a atras -
de 0-0,05mm entre la aguja media y el punto del ojo-guia. Fig.47
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y & 47
moviendo el portaguia 2 hacia delante o atras. Después del
ajuste, apriete tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja o) «®
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento 096 ’ w
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha \

ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

. Fosrmzime P ‘
LUSHARAIOMNER, RIBAAERMEDN, 558 K/
P. 155 iAE MR, AEH P OB TH ARSI HE A
, EZHEEBRT.
TR FESZE 2 9i84 3, BT EREAELTEE
#HITIET.

R, ITRERL 3 .

. iR B
LT RMNERRAMEIE LS D OAIER, HEES
5THRMETEEFEIEATE 0.05 ~ 0. 1mm,

® 3 RETRVLELIN
HEH RN mABMBEELEP EEAIHROR, FTESE
SFNEERBATEEEA 0 ~ 0.05mm.
BRI FES L 2 g8 3, BESHEORIEBHHT
BT,
BEFRE, IFREB4 3,

QL THINRROMERIAAFRI PO, (ERIPHT
RIAEAMRET) ATHEALHNETH R ABRRMERM.

140



Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

(/) PEEYIAT
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).

AT (B) P8R, SeIREgipRiRXE, Fi5
XN BIRIEH LR TRZE, BIEEIRIRARANRBITH
E.

1 + Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de
la aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debera haber una distancia de 1mm desde
la linea A de la guarda de aguja (posterior) 1 hasta el punto
de la aguja derecha. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
moviendo la guarda de aguja (posterior) 1 arriba o abajo.
Después del ajuste, apriete tornillo 2.

N

Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atrés de 0-0,05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atras.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

3- Para maquinas de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion
de delante a atrés de 0-0,05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o
derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 2.

1. smstamsmnaBRREADHHTON, AFRL
2 A L@ TH (&) P51 HITAT, MAEPMTR
fE (B P51 8 A ZIAERZEA 1,
WIFE, ITRBL 2,

D, LSRR BE AR A B RO, TR
3 MESAREH (5) e 1 BITED, EAsH
TERBIETRIEFRA 0 ~ 0. 05mm.

BEIEE, EEL 3,

3. 3RSt H LB H T S A B SIS B SRLR, AATFIR
%2 % (B 4t 1 BASEAES, BIEEhEs
FTE R BY AT IS B PE{RIE 0 ~ 0. 05mm BIAST, F{Ed
BE5 (B) 4t 1 REEEmA T,

AR, TEBe 2,
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Fig.51
Ajuste de la guarda de aguja (delantera) % 51

(D IPEHRYIAT
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

0.5 mm

T (B PR, SeIFEgirRIRXE, 8
EXMNBIRIEHE LR TRZE, BIEERRARANRBITE
E.

1 + Ladistancia C entre el salvagujas 5 y el dispositivo de
sujecion del salvagujas 7 ha de ser de 0,5 mm. Al respecto,
soltar el tornillo 6 y ajustar la altura del salvagujas 5.
Después del ajuste, atornillar el tornillo 6 provisoriamente.

2. Cuando ojo-guia 4 estad moviendo a la izquierda en el lado
posterior de las agujas, debe haber una separacién de
0,3-0,5mm B entre las agujas y guarda de aguja (delantera)
5. Para hacer el ajuste, afloje tornillos 6 y 8, y, luego, ajuste
el angulo de guarda de aguja (delantera) 5 y su posicién
delantera-a-trasera.

Después del ajuste, apriete tornillos 6 y 8.

1. ismsmsmime 6 kBHRS 5 MERE, LUERS 5 A
$P5HE 7 BNiE PR C 3AZ) 0. 5mm.
BE, EERIEL 6 .

D, w4t 4 ABHBET SR, AFIBL6 . 8,
B BD Pt REREIRIIE, B55 (B s
5 ZEIHEFE B 0.3 ~ 0.5mm. AWFE, rSigy
6. 8.

Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del B 53
prensatelas (para los modelos W662PCH-01G)

ERIRIERIEH =018 (W662PCH-01G)
/\PRECAUCION i3 L

Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina, @ ,

sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del

grado de inclinacién hacia atras del prensatelas ha de ser /10
efectuado solamente por técnicos calificados.

@G i A R, BT X i ‘szj
Xie, BRRESMEHETRZE, HERRARARML A

TTHRIE. ’
La inclinacién de la parte delantera del prensatelas 9 se puede

ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacion

de la parte delantera del prensatelas 9, afloje la tuerca 10 vy, luego,

mueva el tornillo 11 segln sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del

prensatelas 9, mueva el tornillo 11 en el sentido de las agujas del

reloj.

FEMITT URIBSEHIOE SR, IR O MATIAF .
ARTFAFFAZE 10, HEEIReL 11 389,
BIZe 1 AR N ERRRTAT B A BE.
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Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

L e SRR S 5 B
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien calificados deben comprobar y limpiar el filtro
de aceite.

% EFHITHIRREE 551N, SOBEgNBEIREF
KK, BRRHEIMNEELETZRE, BEIMTHRARAR
BEATHRAE.

1 + Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 vy filtro 4.

Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, EmTiRL 1. =2, OWIR3. TEE4, RS
e 4.

2, HHTIER 4 MEASEIRE, BREL 1 RRTEE
4. 02IR 3. E 2,

WMRITIERR 4 FEREERYIE, MAREERRIMM, FTLUE
BANRAIFRTTIER 4 HITHRESREHR—R.

Cambio de la carrera de la barra de la aguja

PPkt s
/N\PRECAUCION iz

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecéanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la barra de la aguja.

ASi usted cambia la carrera de la barra de la aguja, asegurese
de reajustar la altura de la aguja (véase la pagina 139, el ancora
(véase la pagina 140) y el salvagujas (véanse las paginas 141-
142).

%Eﬁﬁﬁﬂ‘i?ﬂ%ﬂ’ﬂﬁﬁﬂﬂ% S LI By FRIR KIS,
#;\ ﬁ%M@iﬁ?ﬂi’%ﬁt?&T%Zlﬁ, BIFETRRAAN R
1THR1E.

A EHITHBITIROTHR, SHESBESAT
(P.139) . Z5HAYIATS (P. 140) . #P4HASIETS (P. 141-142),
EFFITIAT.

Por regla general, no es necesario cambiar el ajuste.
Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

BERLT, EETERIRE.
MENEREANEE, NAKRZHERARALTE W
e,
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1. Afloje los tornillos 2 en el mecanismo del movimiento 1.
Ligeramente mueva el excéntrico 3 en la direccion de la
flecha con un destornillador hasta que la muesca B salga de
la espiga C.

2. Para cambiar la carrera de la barra de la aguja, ponga la
superficie plana A en la posicion superior o inferior haciendo
girar el tornillo 4 del excéntrico 3.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera estandar
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion inferior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera alta
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicién superior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Apriete el tornillo 2.

1. minmames 1 sime 2, BB B LR 3 B
B LA B, (B2 B REHT C)

L. sEanpL A 3 R 4, 5 AT (CFED MLEHET,
US4 B ) AT T4 R T 2.

FRITIRAAE

R A R T, FBHT CAAEB.

STRMLE ‘

TR O EFTR) A EBL. FBHT CHEAMB .

RIRITEEL 2,

Fig.56

& 56

Control del contacto de la pieza de enlace de la
barra de la aguja con el fieltro de aceite

RN SHAFER 5 {3t 5 E 3k 1
APRECAUClON =

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan 1
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

ADespués de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso
contrario la maquina no se lubrica de forma suficiente, lo que
genera problemas, tales como dafos en la maquina.

TIASTATIR 5 (O B IRAAT, S BB IR X
E3#9?;{%?%9:}}\%i)ﬁ?ﬁi’%‘ﬁt?&?%’&tfa‘, BIEEIHRARA
REEITIRIE.

A BT T ST IZEOVIIRE, K S SHAEHTIR S fhE
EREEIEM, WAESEHTAT. SRaEme, TS
EREAAR, SONRGERRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciérese que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6 mientras
usted hace girar manualmente la polea de transmision de la
maquina. Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 7 y coloque
el fin del tubo de aceite 8 de tal forma que la pieza de enlace de la
barra de la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6
(véase la Fig. 58).

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 7.

o

T ST IR O YIIRET, 453 BRI (AR A VIR 1
50 TF eSS A WA ST AT R 5 AL E S 6 2 A TR .
HRETATIR 5 SELHEL 6 RAEMA, BIATFEL T B
fiihs 8 BIIS(TE, [EEHATIR 5 ME—H 5 T 6 B
B, BT R RIRL T,
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Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W662PCH-33A)

FT 22 E/9AT (W662PCH-33A)

Aplicacién de grasa
ENIEBRE

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando se aplica grasa a mano.

ENEBIER, 1B W RAEINARIRIFR, FME
PBE3R PR BRIR G K

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en el soporte 1.

1S MARZ T, L1 fEEEEmO 2( ) |
SEANXDIEEREBHMEEHES T NLGI No. 2 $R4ARE B
i

Ajuste del guia tope del material
15 (8 =1 B T3

Fig.59
& 59

Para que las cuchillas superior e inferior corten uniformemente el
canto del material de costura, suelte los tornillos 3 y, luego, ajuste
el guia tope del material 4 hacia la izquierda o hacia la derecha
segun el material de costura a usar o el espesor de dicho material
de costura. Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos
3.

ATELETIREEBRF—EMIRERIEAIRE IR, 1%
BAHRMEFEERFIZLS, FTHHSEAINEANE.
BRI RIERL 3,

Fig.60
& 60
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Fig.61
# 61

Ajuste de la presion de las cuchillas durante la solapa
TIBIMESE DRI

La presion de las cuchillas durante la solapa de cuchillas ha de
ser tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente
para cortar el material de costura sin problemas.

Para efectuar este ajuste, saque el tornillo 1, suelte el tornillo 2 y,
luego, mueva la tuerca 3 en el sentido o contra el sentido de las
agujas del reloj. Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo
2, y monte nuevamente el tornillo 1.

@ Para aumentar la presion gire la tuerca 3 en la direccion de A
@ Para reducir la presion gire la tuerca 3 en la direccién de B

KT LETIMMESEN, BEIRF T HEESEE AR
REMOSIE DIATSE—L.

TR, ETIRZ 1, AR 2 £ATERIFTIRE 3.
ATE, ITRIBL 2, RERBL1,

O 5iATIIRE 3 @ A FEEsE, MEENMSER.
OI%iA TR 3 @ B AmiEs, MaENMEES.

Ajuste lateral del soporte cuchilla inferior
THNeERMNERRAT

/A\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina. y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el soporte cuchilla inferior.

Fig.62

BT T AEARBHETER, 1550635 T A B H 62
BFE, MIERERISEIEES, FRE LA REITIRIE.

Para efectuar el ajuste, saque el tornillo 1, suelte los tornillos 2 y
4 y el tornillo 7 del guia del elastico 6. Luego, mueva el soporte
cuchilla inferior 5 hacia la izquierda o hacia la derecha. Después
de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 2 y 4 y el tornillo 7 del 2 = H J
guia del elastico 6. Finalmente, monte nuevamente el tornillo 1. _ N

% Ajuste nuevamente la presion de las cuchillas durante la solapa
de cuchillas, después de haber ajustado el soporte cuchilla
inferior.

BHE, BT822 1, TR 2 - 4 NGBS 6 BYIELL 7,
EABHMT RGBT, ATE, #8842 .- 4 FiGEHSE
6 HyIBLL 7, REEIRL A,

XIFBTNEZRE, BEHFATTINMSES.
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- - Fig.63
Cambio de las cuchillas & 63

T8y E
AAvISO 2=

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para cambiar y ajustar la cuchilla. Preste mucha
atencién al filo de las cuchillas, para evitar una lesion de las
manos y/o dedos.

FEIFATTIRE, SORBEGIMEIRFRXE, BER
ERMEE LR TRZE, BENRIRARASRETERE.
TNRBTIFRE XM FIRaR, BENERSN/IVDER.

Cambio de la cuchilla inferior

1 + Suelte el tornillo 1. Mueva el soporte cuchilla superior 2
hacia la izquierda. Desmonte la vieja cuchilla inferior 3.

2. Mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia la izquierda.
Monte la nueva cuchilla inferior 3 en la muesca del soporte
cuchilla inferior 4. Posicione la cuchilla inferior 3 de tal forma
que esté a ras con la superficie superior de la placa de aguja.
Apriete el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior
1 + Desmonte el tornillo 5. Desmonte la vieja cuchilla superior 6.
2. Monte la nueva cuchilla superior 6 con el tornillo 5,

apretando al mismo tiempo el borde A de la nueva cuchilla
superior 6 contra el soporte cuchilla superior 2.

. . Fig.64
Ajuste de la solapa de las cuchillas
Haga girar la polea de transmisién de la maquina, hasta que B 64
la cuchilla superior se encuentre en la posicién mas baja de su
carrera.
La solapa de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,2 -0,5
mm (véase B en la Figura). Para el ajuste, suelte el tornillo 7 y -

. . . . . ; Superficie
mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia arriba o hacia abajo superior de
respectivamente. Después del ajuste, atornille nuevamente el la placa
tornillo 7. 2-?-4:;39:[%
TRMESR 02-0.5mm ¢ \‘

1. wissmge 1. WELENE 2 mEBD. FHTEGT :
ER \\\\f%%w
2. mELENG 2 MESEBY, BHOTASEATIA 3

4 ptEH, FRIIRAZEHREEHERNSE, KE
#7421,

1K EHR
1. smTmes, o TEMLETE.

D, EESBHE LT 6 MIE A HEELTIA 2 KL
225,

TS

BEREREHR, BLETNATERTMNE.

FIEMHITIAT, MMELTIFMT IS R~ B &2 W& AT
REY0.2 - 0.5mm. VTR, BRI 7, FLETHILE
T& 2,

e, BEEBLT.
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Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W662PCH-33A)

Mits#5% 87 7] 7122 B /YIAT5 (W662PCH-33A)

/\PRECAUCION ii&

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de dispositivo
para coser cintas elasticas.

&%EHEW%%%%E%W%N,%%%ﬁ%%m%%ﬁ

FFRKHE, BRIRHIMEHE LR TRZE, HETREA
AGUHEITIRAE.

Regulacion del ajuste lateral del guia del elastico
B SRAEENENET

Regule el ajuste lateral del guia 2 y del anillo de ajuste 4 en funcién \
/ 3

del ancho del elastico a usar. Al respecto, suelte el tornillo 1y

mueva el guia 2 hacia la izquierda o hacia la derecha, y, suelte el

tornillo 3 y mueva el anillo de ajuste 4 hacia la izquierda o hacia la
derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 1y 3.

RIBERAMSFNEE BT SE 2 FEIR 4 WEARE.
IR, RFFIRLL 1 G FE 2 HAFFIREL 3 19H5ER 4 M A
ARHIHITIET. BATE, $TRIEL 11543,

Ajuste de la holgura donde se inserta el elastico
B ENGEPR R

En funcion del espesor del eléstico a usar, ajuste la holgura entre
el area A del prensatelas y de la cuchilla 5. Al respecto, suelte el
tornillo 7 para el tope 6 y el tornillo 8.

Mueva la palanca 9 hacia arriba o hacia abajo. Moviendo hacia
arriba la palanca 9, se aumenta la holgura. Atornille el tornillo 8.
Después de ajustar la palanca, genere una holgura de 0,2 mm

entre el tope 6 y la palanca 9. Luego,atornille el tornillo 7.
El ajuste de la holgura modifica el movimiento de la chapa (véase
la pagina 149). Por tanto, controle a la vista si se tiene el balance

correcto entre la holgura y el movimiento.

RIBERBGHIEE, BETENGERERAE A ZRFTIT] 5
RI4ERR . TRIEHLFFHIENIR 6 HYERZL 7,

IR, AAFFIELL 8 ETRFNATAT 9 8Ty, AT 9 e £
WG HBNEREFTE . AT R RIRL 8,

BTG, (EFIEIHR 6 SHT4F 9 RYLEREA 0.2 mm, F7EX4Z
446,

WRCHAT TR ERRIETRNE, TTIREAE (S8
£ 1497 TN, FEETERET.
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Ajuste del movimiento de la chapa
TINEAERIAD

En funcion del espesor del material de costura a usar, ajuste el
movimiento de la chapa 1.

Al respecto, suelte el tornillo 5 para el tope 4 y el tornillo 2. Mueva
la palanca 3 hacia arriba o hacia abajo. Bajando la palanca 3 se
aumenta el movimiento de la chapa.

Atornille el tornillo 2. Después de ajustar la palanca, genere una
holgura de 0,2 mm entre el tope 4 y la palanca 3. Luego, atornille
el tornillo 5. El ajuste del movimiento modifica la holgura donde
se inserta el elastico (véase la pagina 148). Por tanto,controle

a la vista si se tiene el balance correcto entre la holgura y el

movimiento.

RIFEAARNER, BT 1M EEHAE.

TR, FAFFIRLL 2 ETIRENAIAT 3 AT, AT 3= T

TIEAENS . BT RITRIRLS.

WAL, (E5IZIHR 4 SHI4F 3 BYLEREA 0.2 mm, F7EX4Z
5, WMRCSHITT NITHEFARIFTE, BEBANER (S
14850 ST, HEETERET.

Ajuste de la presion de contacto cuando la
cuchilla aprieta al material de costura
TINBmRERE D RYIRT

En funcién del espesor del material de costura a usar, ajuste la

presion de contacto cuando la cuchilla 1 aprieta al material de

costura. Al respecto, suelte el tornillo 6 y haga girar el anillo de

ajuste 7 en direccién A o B.

@ Para aumentar la presién de contacto, haga girar el anillo de
ajuste 7 en la direccion de A.

@ Para reducir la presion de contacto, haga girar el anillo de ajuste
7 en la direccién de B.

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

RIFEMARIBRNEE, BT HBEMBIEN.
TR, HAFFIRLL 6 4835IK 7 [m) A FF[E)EK B A EIERE AT

@:LIR 7 [0 A S EIFREEENIE, TIV0 1 RUEMIBE TR,
@#4IR 7 [ B 5 MERERYIE, T17) 1 T plERIBIE DTS,

WG, ITRIEL6.
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Regulacién del ajuste lateral de la cuchilla B 71
NN ERMERET
No debe haber | U by
Cuando se hace el ajuste lateral del soporte cuchilla inferior del ningun contacto
di itivo FT (vé la pagina 146), h lar el ajust AR S
ispositivo FT (véase la pagina 146), hay que regular el ajuste 3 ) [2) 4

lateral de la cuchilla 1. |

Posicionamiento lo
Al respecto, suelte el tornillo 2 y ponga la cuchilla 1 lo méas cercano mas cercano posible

RE#ER
posible a la cuchilla superior 4. Sin embargo, la cuchilla 1 no debe Bk - _ %

tener contacto con el guia del elastico 3 ni con la cuchilla superior 4.

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

FTRBMTIALZANENAT (38146 O &/, BT
N1 MELNE.

AR, 7171 1 e F REEMEIGHSE 3 F1LT] 4 (27
—FHfIE, REEELT 4.

AHE, IREL2.

Posicionamiento del rodillo de tensiéon
B RENREMNENATD

According to the fabric to be employed and sewing conditions for
the elastic, adjust the up-and-down and front-to-back positions

of elastic tension roller 5. Thanks to this adjustment,a space for
handling the fabric is obtained.

To make this adjustment, loosen lever 6, and move roller 5 up or
down, or back and forth.

After this adjustment is made, tighten lever 6.

RIBFERANAR, SNSRI SEATRHMKRE S L
T, giRAE. GRE\EXMNAT, ATLREREFHRBNTED
ATIE, I 6, ETRIFERARE 5.

ATE, ITEITT6.
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Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W662PCH-35B)

FT 2ZE /98T (W662PCH-35B)

Aplicacion de grasa
ENIHERE

Ajuste de la presion de las cuchillas
TIBIME & E A BT

/A\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina cuando se aplica
grasa a mano.

ENABRER, 1ES W RAERNBIRIRAR, FME
PBE3R BR BRIR K

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en el soporte 1.

EE AR, LR fEERERO 2( mL) B
SEANTCDIEEREE R EE YT NLGI No. 2 {2MALEEE
.

Posicion de solapa de las cuchillas
AERR TR AL E

La presion de las cuchillas durante el solapo de cuchillas ha de ser
tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente para
cortar el material de costura sin problemas.

1 + Posicione la cuchilla superior 3 y la cuchilla inferior 4 segin
se indica en la Fig. 73, haciendo girar a mano la polea de
transmision de la maquina.

2. Para ajustar la presion de contacto, suelte el tornillo 6 y
gire la tuerca 5 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario a las agujas del reloj seguin sea necesario.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 6
mientras controla que la posicién de solapa no haya sufrido
ninguna alteracion.

@ Para aumentar la precion girar la tuerca 5 en direcion A
@ Para diminuir la precion girar la tuerca 5 en direcion B

KT LTIMMEER, BT Y] EI R ESERE N R A
BEHORIE DIATIISEE L.

1. Famsmommpsse. #0304 5873 —
LT % X BORLE .

L. gL 6 AAEIEE 5 HTET. BBE, WEE
EAMTRCERERT, KEETZIBL6.

.i{%ﬁﬂ*‘ﬁﬁfﬁﬂ 5 rI:T] A ﬁrﬁjﬁﬁgg, uﬁé&ﬁ?ﬁ%ﬁ?ia

@512 E 5 |5 B AitH, MAEAHSTSH.
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Ajuste del ajuste lateral del portacuchillas inferior
TAEEEHMNERIAT

/A\PRECAUCION iz

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina. El
ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

BT T I BEAMERNETH, 1§50 RAEINE R
BRAR, INIEEEHR IR RIS, FrE TR A SREITIRIE.

1 + Para ajustar la posicion de corte, aflojar el tornillo 1 y quita el
tubo 2 tirando en direccion de la operaria.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Mueva el soporte cuchilla inferior 5
hacia la izquierda o hacia la derecha.

3. Después del ajuste, atornillar nuevamente los tornillos 3, 4.
Reemplace el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo
estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de
aspiracion» de la pagina 153. Luego, atornille el tornillo 1.

% Ajustar nuevamente la presion de las cuchillas durante el solapo
de cuchillas, después de haber ajustado el portacuchillas
inferior.

1. msmammamEs, BRmFEe 1 BRLS 2 fa
SR

D, B4 3 - 4, EEBHTIA S HTES.

3. R, BEEEL3. 4.
S 153 Fihy “RALBHOREME” FRLE 2 hEE
i, g,

XOIFBTNEZRE, BEHFATTINMSESD.

Ajuste de la carrera de la cuchilla superior
N ETERNIAT

/A\PRECAUCION ii&

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina. El
ajuste subsiguiente de la carrera de la cuchilla superior ha de ser
efectuado por mecénicos calificados.

Ajustar la carrera de la cuchilla superior segun el espesor del
material de costura.

1 + Al respecto, desmontar el tapén de caucho 6, soltar el tornillo
7 y desplazar el elemento de ensamble 8 hacia arriba o
abajo respectivamente.

@ Para aumentar la carrera: Desplazar el elemento de ensamble
8 hacia arriba.

@ Para reducir la carrera: Desplazar el elemento de ensamble 8
hacia abajo.

2. Después del ajuste, atornillar el tornillo 7 y montar
nuevamente el tapdn de caucho 6.

% Ajustar nuevamente la presion de las cuchillas durante el solapo
de cuchillas, después de haber ajustado la carrera de la cuchilla.

(D'

AT ETIR E T SRR, 1§58 KA A RIR
R, MIEEERIERIRIES R, FHEEWRAANREITIRE,

EREARINEE AT LI LETE.

1. B, EESE TR 6, MaEL 7, [LH
TR 8 st (T

O MR8, LTEMSHES.
O T#Hzhik 8, LTEMSHD.

D, EHE, EEENEL T, HRERR 6.
XAB LML TESE, EEFESINGAES.
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Limpiado del tubo de aspiracion
EEREE

/A\PRECAUCION iz

% Cuando Ud. limpia los recortes, siempre hay que
desconectar anteriormente la maquina y sacar el enchufe del
tomacorriente.

BEREEN, BEYIBENRIREFRXE, KB
IRIESK IR LR TSR

Cuando el tubo de aspiracion 2 esta atascado con recortes y no
funciona correctamente, suelte el tornillo 1, jale el fin del tubo de
aspiracion 2 hacia el operador y saque los recortes que provocan
el atasco (véase la Fig. 76).

Para limpiar la parte més baja del tubo de aspiracion 2 y el tubo de
aspiracion 3 (véase la Fig. 77).
1 + Suelte el tornillo 1 y desmonte el tubo de aspiracion 2.
+ Saque los tornillos 4 y desmonte el tubo 3.

+ Saque los recortes que provocan el atasco.

magquina con los tornillos 4.

+ Posicione el tubo 2 de acuerdo con lo estipulado abajo en
el punto «Posicionamiento del tubo de aspiracion».
Después de controlar a la vista si el tubo de aspiracion 2
esté posicionado en su lugar, atornille el tornillo 1.

4. Apriete el tubo 3 en direccion de la flecha e incorpérelo a la

RAE 2 WIRHRBEIRAN R, SRE 76 AR 1
£ 2 ETIRIR, SEHAUHRRIE.

=B
RaE 2 fAMSREREE 3 RINHEFBN (ZRE D

FAFFIZL 1 R IRAEE 2

o MMAFFIELABTEF 3
BRI RO IS

BET 3 RBE LA O MAEL 4 =5

EF2FZRTHN “REEMNRRME” WHINREN
BRirRIE41

U'I-hSJUN—\

Posicionamiento del tubo de aspiracion
MEERNREMNE

Hacer girar la polea de transmision de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicién mas baja de su
carrera.

Para ajustar la posicion lateral del tubo de aspiracién 2

El fin del tubo de aspiraciéon 2 ha de estar lo mas aproximado a

la rampa de basura 5 como sea posible, aunque dicho tubo de
aspiracién 2 nunca debe tener contacto con la rampa de basura 5
(véase la holgura A).

Para ajustar la posicion superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracién 2 Ajuste la posicién del tubo de aspiracion
2 y de la rampa de basura 5 de acuerdo con lo estipulado en el
ajuste de la posicion superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracién 2 en la Fig. 78. Después de efectuar este
ajuste, monte el tubo de aspiracién 2 en la maquina con el tornillo
1.

Después del montaje del tubo de aspiracion 2 en la magina,
cercioérese que el tubo de aspiracion 2 no tenga contacto con los
recubrimientos 6, 7 u otras piezas adyacentes.

Fig.78
& 78

Ajuste lateral del
tubo de aspiracion 2
RAE 2 BER
RRNE

Posicion superior e inferior
y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracion 2

B 2 MET, FIR

REMNE

BEEER T, BT AT ERTNE.
MAE2MEAREMNERAERAE 2 MEmSEBIZKS
5 REMRFIZIR, BEXEEM, BHERKRA, FH, RELE2
MEE, ETMESEBIZEWEE S NALEXRIGIRERET,
Aigs1 2, (BBET8)

RifR, BRIAREE 28855 F 6 7 UREMERMHE
Ho

=
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Cambio de las cuchillas
JIRE i

/A\PRECAUCION iz

Primera menta desconecte siempre la maquina,
después saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados. Tenga cuidado con los filos cortantes de
las cuchillas, para evitar una lesion de las manos y/o

dedos. Fig.80
0.2~0.5 mm [ 80

\1 l/E

5

a
O

" \

13

Cambio de la cuchilla inferior

1. Para reemplazar la cuchilla inferior, suelte el tornillo 1 y jale el
fin del tubo de aspiracion 2 hacia el operador.

+ Suelte el tornillo 3. Suelte el tornillo 4. Desmonte la cuchilla
inferior 6, mientras mueve el soporte cuchilla superior 5 a la
izquierda.

3. Desplazar el portacuchillas superior 5 hacia la izquierda.
Calzar la nueva cuchilla 6 en la ranura del portacuchillas
inferior 7. Posicionar la cuchilla inferior 6 de tal forma que
esté a ras con la superficie del tablero de la aguja. Atornillar
el tornillo 3.

4. Después de cambiar las cuchillas, posicione la cuchilla
superior 9 y la cuchilla inferior 10 segun se indica en la Fig.
79, haciendo girar a mano la polea de transmisién de la
maquina. Luego, atornille el tornillo 4 mientras controla que la
posicion de solapa no haya sufrido ninguna alteracion.

% Reemplace el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo

estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de

aspiracion» de la pagina 153. Luego, atornille el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior

1. Para reemplazar la cuchilla superior, suelte el tornillo 1 y jale
el fin del tubo de aspiracion 2 hacia el operador.
Saque los tornillos 11 y el conducto para recortes 12.

Sacar el tornillo 8. Sacar la vieja cuchilla superior 9.

hacia abajo la cuchilla nueva 9 en direccion de By,
simultaneamente, la presiona en direccién de A.
Monte el protector del material 12 con los tornillos 11
mientras aprieta la superficie C del protector del material 12
contra la cuchilla superior 9. Ahora, la superficie superior del
protector del material 12 ha de estar a ras con la superficie
superior de la cuchilla superior 9 en el mayor grado posible.
% Reemplace el tubo de aspiracién 2 de acuerdo con lo estipulado
en el punto «Posicionamiento del tubo de aspiraciéon» de la
pagina 153. Luego, atornille el tornillo 1.

Ajuste del traslapo de las cuchillas

Hacer girar la polea de transmision de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicion mas baja de su
carrera.

El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,2-0,5
mm (véase E en la Figura). Para el ajuste, soltar el tornillo 13 y
desplazar el portacuchillas superior 5 hacia arriba o hacia abajo
respectivamente. Después del ajuste, atornillar nuevamente el
tornillo 13.

2,
3
4. Monte la nueva cuchilla 9 con el tornillo 8, mientras presiona
5.

RV TIRE, FeREgeRIRFRXKE, L8
RISk IREE ER TR E, IEEITHRAAN RHEITIRME.
TIRBITIRBEXIRFIRAREK, RIENERSIVDER.
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Posicion de solapa de las cuchilla

RN NRRALE
10
A\ ' _ (C) ??tze endireccion de la flecha.
..h” 9 T
A
9 ( ) La superficie superior del

protector del material 12 ha de
estar a ras con la superficie
superior de la cuchilla superior
9 en el mayor grado posible.
L7198 EREmAHHIET2
L RERBRIFER—TME.

TIRER
1. smsnt, BHATFIRL 1 BIRAE 2 MBTIRIEE .

D, AFFiBL 3, INTHIRL 4 —nIE L TIA b AR —hE
TIEEST ) 6.

3, mBLas mEsRBY, BHENTA6EATASE
7 i, FESRESEHE AR E, EE
W2z 3,

b, simE. FommtEaNEERELT9RMTA105
B 79— F R XM E, 3SR AT
T, 7184 4,
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TR 1,
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1. e, ST 1 BRAE 2 AORTIZIRE .

T2 11 /7, HTHHIE 12,
BEIT4RL 8, FETIRIETI 9.

R’ E7] 9 —iameEr (AFED #BE, BET (BAED
RBiER, RRIFLS.
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Dimensiones de ajuste A EfEHE (mm)
X 000 It EWQ Uu®‘§ = N w@ ==
W662PCH-01G 232 Carere ata 10.3 4.3-4.5 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
240 Carera ata 9.8 3.9-4.1 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
248 Carera gta 9.4 3.5-3.7 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
356 | Cagade 9.0 3.1-33 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
364 Cagera gla 8.6 2.7-2.9 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
W662PCH-33A 356 | Cagade 9.0 3.1-33 8.6 553 17 0.8-1.2
364 Carere ata 8.6 2.7-29 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
W662PCH-35B 240 Carere ata 9.8 3.9-4.1 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
248 Carera ata 9.4 3.5-3.7 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
356 Carera gta 9.0 3.1-3.3 8.6 5-5.3 17 0.8-1.2
364 Caere gta 8.6 2.7-2.9 8.2 5-5.3 17 0.8-1.2
Tabla de comparacion de tamafos equivalentes
SRR
Tamano japones
~ # 9 10 11 14 16 18 21
BHAstS
Tamano metrico
, ) Nm 65 70 75 90 100 | 110 130
EEfS

Aguja estandar

PRAER S
W662PCH-01 Organ
o3| XEEE uvizsaas

232 oS
240 9S
248 0S
356 10S
364 10S
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Especificaciones de subclase de Serie W600PC  WG600PC #3|F& Smigk

o8

o/
M Y NS et
‘\lA S l D M Ey= =) 2 O
. . Movimiento del Movimiento del " :
Nimero | Numero ; ; Velocidad max.
P f p Distancia transportador transportador Carrera del prensatelas .
Appllgﬁqgones Sl?glgages d%iga%as déeﬁhéli?(s entre agujas priﬁcipal dife?encial Em*éﬂ% il @%@gﬁ Re%%ks
= = G | £t (mm) FEHEHE EEhEHE (mm) E(”;’r ) 6?7
(mm) (mm)
2 4 3.2:4.0°4.8 1.04.4 0.8-6.0 6.2 5500
Versatil
HEARGE W662PCH-01G 56 6.2
3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5500
6.4 5.8
Colocacion de elasticos 5.6 5.4
de tricotosa rectilinea | W662PCH-033A 3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5000
—RERR R EY R
™ 6.4 5.0
2 4 4.0:4.8 1.0-4.4 0.8-6.0 6.2
Dobladillo
e W662PCH-035B 56 6.2 5000
3 5 1.0-4.4 0.8-6.0
6.4 5.8
3% Si el movimiento del transporte diferencial es mayor de 4,5 mm la velocidad max. tiene que estar por debajo de 5000 Puntadas/minuto
X GEDEREHERELE 4. 5rm LU EERR , IEF R EEEIREE 5000 §t / FUT.
Tipo d ntada Peso neto (sélo cabezal
[pa de pu 602, 605 el ) 40Kg
Tarﬁgaﬁzo de aguja Hm %ggﬁg ﬁ?gs Eeggbruto (con accesorios) 50Kg

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

BHLRT (WxDxH)

W:477 mm D:278 mm H:426 mm

&

Nivel de ruido de trabajo
21

n=4,950rpm : LpA = 79.1dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &1
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T—7IVINTE Schéma du plateau de la machine

Schematic diagram of the sewing machine table Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser
Skizze des Nahmaschinentisches Sy T

*1
E—42—HUIR(3- 0 9)DUIBETZIZ=ZRHTY ., Les trous 3 (¢ 9) sont utilisés pour I'orientation du moteur

The holes 3-6 9 are used for positioning the Mitsubishi | Mitsubishi.

motor. Si Los agujeros 3-¢ 9 se usan para posicionar el motor
Die Lécher 3- ¢ 9 werden fiir die Ausrichtung des Mitsubishi. ) »

Mitsubishi-Motors verwendet. B RETL C-99) MNERTA=ZELTHA.

HEER
Non-submerged installation

Auf-Tisch-Montage
Montage sur table

. & N N
Montaje sobre la mesa & S N
r=b s ]
HMERER
i
Needle drop point
gadelgurchgangs%unlkt "
oint de passage de l'aiguille
(317> Punto de penetracion de la aguja
234 ©
|
o
w
134 35
© ©
N
20
40 ST
(55 T T 35
/ &) T
<}
99
7 =Y -Rd
Center of machine pulley
Mitte der Maschinenriemenscheibe
Centre du volant de la machine
Centro de la polea de transmision de la maquina L
SRR A L 3
r\/E
U
N
3
300
75
3 3 G 8 o &
™ = o o

cl

(\_§
;¥ Note Hinweis Remarque Nota #&;F

UTEBEETT 21881 AE%EAY FLTLREW, | Sivous utilisez le dispositif UT, coupez la surface (B).

If you use UT device, cutarea®). Si usa el dispositivo UT, corte el area (®).
Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden, RLEVTEER, BEVBRQE.
schneiden Sie die Flache () ab.
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T—7IVINTE Schéma du plateau de la machine

Schematic diagram of the sewing machine table Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser
Skizze des Nahmaschinentisches Sy T

|

E—Z—HU1N3- 0 9)DEBE T EIZ=ZERTY, Les trous 3 (¢ 9) sont utilisés pour I'orientation du moteur
The holes 3-6 9 are used for positioning the Mitsubishi | Mitsubishi.

motor. Si Los agujeros 3-¢ 9 se usan para posicionar el motor
Die Lécher 3- ¢ 9 werden fiir die Ausrichtung des Mitsubishi.

Mitsubishi-Motors verwendet. HIREL G0 MNERTAZEER.

FxX
Semi-submerged installation \/\/
Abgesenkte Montage
Montage encastré . a 2 23 o2 o3
Montaje empotrado en la mesa
ETERER #hix
Needle drop point
Nadeldurchgangspunkt
Point de passage de l'aiguille
Punto de penetracion de la aguja
G @1
72\ S 72\
2 & s &
33
K r
%98 ol
& A /&) RN
@) B @ 2
T & § 5
Yo
X657 e - X Fi, —4 t5s
80 7-U-#PD
\% Center of machine pulley
99 Mitte der Maschinenriemenscheibe
/‘é Centre du volant de la machine
Centro de la polea de transmision de la maquina
SEHLE R ol
s
L
(44 F1) L,
(4 points) =]
(4 Punkte)
(4 points)
(4 puntos) 15
. h s L (BT 3)
g \b 2.5 = (Standa,rd dimensions)
5 (Standardabmessungen)
L (Dimensions standard)
© (Dimensiones estandares)
(FRER)
Ll 613
525

;X Note Hinweis Remarque Nota %33
UTEBZIMTIT 215813 @E%EH Y FLTLREW, | Sivous utilisez le dispositif UT, coupez la surface ().

If you use UT device, cut area®). Si usa el dispositivo UT, corte el area (A).
Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden, REUTEER, EYIRQA) .
schneiden Sie die Flache () ab.
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NG AZIDBEHRA R

At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B207100000 December 2016
(©2016 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COEHRERAZICRH TN TV EIABRR. . BRDHFELGCEETEIENHYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
iR HAEHRBAS, ARNFREMBEALMSHITEENIER.



