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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus FS700P
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir beglickwilnschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie FS700P.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d’'une machine
Pegasus de la série FS700P.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d’entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre I'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C’est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous y référer rapidement lorsque c’est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie FS700P.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar dafos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEBTT VS ACBHMTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
I % Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f.r'_’-; Bﬁ f;fg;g;g;;iig‘_ﬁs Indicates an immediate hazard to
zrs ittt BE | Jife or limb.
DANGER MAE D TEBR. reerm
5% H BEofHWRLE LfE Fi, K _ . _
= = Sk > TS fe i3 BEE Ind?cates a potential hazard to life
A WARNING | cvo<mitssamm, or im.
:i =r EoMYIRLE LicE Eic, & _ o
Yin S8 (B 11 IRE OIS £ Y Indicates a possible mistake that
CAUTION BEOHOREMEE T W IES could result in injury or damage.
. J
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K25 D:HEA Symbols and messages
4 )
< g — — . Be sure to follow the instructions when you
. E'/ N Al 1 c:_k : .
A ﬁihj—mﬁhﬁvﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving
° device.
= _ If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % ==
Z’Eéortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REED DY ET,
shock.
o RBUBLEL L 3ie, Folige | 10012 e machine dorabo saing
DT ADREICEY ET . i
- ° fingers may be injured.
BoTHIU R LI EIT, iIcTig | | YOU use e machine andior [a00f saving
1 EHEIAE N, BEQERRICEY T evice incorrectly, your fingers and/or hands
¥ may be caught in them, causing
° trouble.
o - . If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOBROBYET . device incorrectly, you may burn yourself.
o EYIRWE Lz Elc, A3 2a | If you use the machine and/or labor saving
EEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.
® HEXFITITOHEWTLEEL, Never do this.
(BB EDA VTV AEEDORE Unplug the machine and shut off the power
Y. XEDOAREENHBIEE. TIFETS | when checking, adjusting and/or repairing
FEEREHRITOO VY A ST R | the machine and/or labor saving device,
TLlEEL, or when lightning may strike.
9 BT —AREFHELTIEED, Be sure to connect to ground .
SYVVDEERT—)—EEAR%EZRLT | Denotes the normal rotating direction of the
% WE7, machine pully.
\ J




- BEDTOHIT pgsmacreans s

Be sure to study very carefully fOI' Safety. mEe—

3. REWR

3.Safety precautions

Oz, B8

LUHTEAI VI, BULECHZREVEERORLEEME
LTTEALTVEEL &S IERENERTT.

LIBoT. EREMICR LIRgIcidesic SEAIES LT
CEEWL,

QOfEARE

HHTRAI VR, SERICEZERRICK>TE. T 0EH
PHEEE - ek - REMICEREEREBTIZENHYET,

CS)&@@EME\Tﬁ@ﬁﬁ%ﬁ?@éﬁﬁﬁﬁﬁﬁ(ﬁé
(AN

1.BARI TIVE—FD/ A X2HET BL DD,

2. EROEIDFEBEL TV BEGIHP, ERDMNDIZFRTOE
A - RE,

BAPERGIGF. BB YRS ETS,
IUVICEREERIZY. FERBEPEENZNEIS,
BEZHHEREENT 10%%2BZ5EI 5,
.BRAENMEAT SV bO—35 - E—L2AHRDOBEEE. +5
ICHERTEGWETS,

OREXE

f} (1) RFERR, BEHEORIFHER

’,

OV VDRE. BHE, BRFDA VTV AMERETI LEIC
BIVVOERRMyFEYY, BREISI2a0€2 b5
BWT. SYURZNVEBATEI Y VDED G N 2R
LTH5. fEEETOTLIREL,

fefely S VICERERARITEREITOLNENH D EEIF.
SVVOREDEEL . EREDRIEICLBBRZERHLE
TBIHDREFEFIEZED T, INTDREDHA K1
VEEFLTLREL,

| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the machine under the
circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than = 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.



O TEEDIEEIIHTERRAM v FEYY, BRSZ5%0 @ Always turn off the power and unplug the machine
7Y MDSHRWTIT>TLEE L, before performing the procedures shown below.

« T—7HA FORY) 3 + Installing the tape guide
o « Lubrication
cROBELA * Threading
s T—7DELDT « Inserting the tape
cHOMYEBZ « Replacing the needle
« MERNOET - YA L * Attaching/removing the fabric guide
« XA AN * Replacing the knives
* SRR « Oil replacement
IR * Replacing the presser foot
- #HRM D3I * Replacing the needle plate finger
- HET0RE « Adjusting the needle height
« Jb—IN—DFREI « Adjusting the looper
« JV—I\—HBhER DR + Adjusting the looper guard
< XV e T OFE « Adjusting the feed dog height
- #21F (%) DOFRE + Adjusting the needle guard (rear)
- VLB R T O + Adjusting stitch length
I LS EDRE « Adjusting the presser foot lift
- BHRZ T OFE + Adjusting the needle thread support
« TREANOHE + Adjusting the looper thread guide
< TR OFE « Adjusting the looper thread take-up
- TREDRE + Adjusting the looper thread guides
- L&Y Rig Y DOFRER + Adjusting the top cover thread take-up
- L8 Y REDFE « Adjusting the top cover thread guide
< 7w DR * Adjusting the hook
< F v T OFE * Adjusting the carrier
T 21— XD * Replacing the presser foot shoes
QEEDRTHR, BRI, THCENEBRUIVVDAVT @ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
TV RN@ZERIF T DHBTo>TLLREL, maintenance and/or repair the machine.
OHERMBDHIEICE D CYWEPEE X TOHENTL @ Do not modify the machine yourself.
F,
XBPEPEEHIVEGHZEIE. BRFEES L IFHLEERRICTHA 3% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
BRLTEE L, modification

é (2) EEHIDRIREE c (2)Before operating the machine

@I VDEHEEITILEI. WREFMICIIIUINY R -ZVY @ Check the machine head and unit for any damage
Az b - EERMFICOVWTRIER L., BIEPEERARE

and/or faulty function at the start of each day.

If there should be something wrong with the
machine, immediately perform repairs and/or other
necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.

»% Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards

DEWTEEFIv I LTLIEEL,
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CE (3) #HE. lE f} (3)Training

O HPSLEDT=D. STUUAY RERIFEIVVIYRFLOARL @ To prevent accidents, operators and service/maintenance
— ZPRT - BIEEEITOESILX. FEARLICITSHDE personnel should have proper knowledge and skills for safe
EGHHEBEEE TSI EHNVETY, operation. To ensure so, managers must design and conduct
ZFor®lcid, BEEIEFICChSDESDOHBETEAIIE training for these people.

L. RETEHEHHVET,



- BEDTOHIT pgsmacreans s

Be sure to study very carefully fOI' Safety. mEe—
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4.Notes for each procedure
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A\ cauTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE« ¢ «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

[@ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.Wipe off the oil from the machine and your hands carefully
before holding the machine. Otherwise the machine may easily
slip out of your hands and fall to the floor.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. [f the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if

necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.

Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine before lubricating it.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.

% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.
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6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the
needle and/or pulley when turning on the power.
3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn
counterclockwise as seen from the machine
pulley.

4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as Needle breakage shield, Finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.

10
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4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 75 db or
under 80 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 80 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

A CAUTION

h:)Mahnenance,Check,Repaw|

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10.Before and after use,clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

11
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Needle bar cap

5. BEINIVOREY fFIFiiE & 5.Location of warning labels and safety
BERERE devices
REYLN=FBINIV
&Y HN— Thread take-up lever caution label
fiEF vy 7 Thread takeup cove
BACE BT ARSI BERIEFEPIEE

FAHEE EDFEVNTLIEEL,

CAUTIOIN‘ In order to prevent injury, do not let your hands
and/or fingers get close to the thread take-up
lever while the machine is running.

EhHN— ()
Cover (center)

RigVEEY—IV
Thread take-up caution seal

BRI KRBT A fed EEIEF PR
EDFHEWTLIEEL,

~ In order to prevent injury, do not let your hands
and/or fingers get close to the thread take-up
while the machine is running.

iz

Presser foot

= O .
/ 4S5 AL Warning label
Needle breakage shield } o ] BT HET S,

Moving parts may cause injury.

Finger deflector

JW—IN—HI\—
Looper cover

RERERBE DI THREIFE
—Z9BIE,
Operate with safety devices.

= EEEYOTHSHREL R
E2PH O, FRP
RAEZETBHIE

[ Turn off main switch before
threading, changing bobbin
and needle, cleaning etc.

EUHIETE—IV

Feed mechanism caution seal

BRI LD T A b, BE I FPie%
EDIFTRWTLIEELY,

In order to prevent injury, do not let your hands —

and/or fingers get close to feed mechanism
while the machine is running.

g R =
G B ei é

g ——

X ‘-af W—N—&iEEE—IV
Ib — g The point of the looper caution seal
o— 08 O BRI LB ARG T2t BERI E I
A/S /@ SEDFENTLIEE L,

=
° In order to prevent injury, do not let your hands
and/or fingers get close to the point of the looper
FS700P-A FS700P while the machine is running.
AR
View A
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6.Protectors for safety
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This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The eye guard will prevent any pieces of
the broken needle from getting into your eyes if the needle should
break during sewing.

In addition, eye protection is recommended while the machine is
being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and the V belt are covered with the belt cover.
To prevent accidents, never remove the belt cover during sewing
because the machine pulley and the V belt run very fast.

(4) Pulley

Check the direction in which the machine pulley rotates.

It should rotate clockwise as seen from the pulley attached to the
pedestal.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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REY I, BEORICKRELGEDRRZF | EHT oI, LTAME
ICEBLTWEY., COLTEERTZRIEY & AL DEMMZ RIS
B8, RIZVIFHAN—TEBDNTLET,

LHLGED S, R AN—ITE, ERITRIEY DREITRDER
BESICEEBENBEHIHY ETDT. ZORMBIEZANS
& RBYDMEEBERAARY . BIPAGRRDHYET,

(8) £A/N— ()

Omiszs

E&)RIEY ETRIEY . BEREOBICHEGEDRES EHTH
I<. EEREEZE LTWEY., EEREETZINSDREY EALED
BEEITBolc. BT EAN— () ZESHTRETI O V%
BIELTLSEEL,

9) Ib—IN—HIN—

®F¢EH’%7‘;

WW—IN—DE#E, ANL—2—fIH5 Rk, AAEFEDOMIE
7o CVWEY., ZOMERT B/L—/\—&. A& DA%
F3fdlcE, BFIV—IN—HN—EFRDIIKETI V& RIEL
TLEEWL,

(6) Needle bar cap

® Never remove.

The needle bar cap is installed on the top surface of the machine
arm. To prevent accidents, never remove the needle bar cap during
sewing because the needle bar moves up and down very fast.

(7) Thread take-up cover

® Never insert any of your fingers.

The thread take-up moves up and down in order to supply the
required amount of needle thread during sewing. To prevent
accidents,

the thread take-up is covered with the thread take-up cover.
However, this thread take-up cover has a clearance through which
the thread can easily go in order to thread the thread guide on the
thread take-up. Any of your fingers may be caught in the thread
take-up when you put it into this clearance. Be careful.

(8)Cover(center)

® Never leave the cover(center) open.

The top cover thread take-up and the looper thread take-up rotates
in order to supply the required amount of the top cover thread and
the looper thread during sewing.To prevent these thread take-up
from contacting any of your body, be sure to operate the machine
with the cover(center) closed securely.

(9)Looper cover

® Never leave the looper cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the operator side. To prevent the looper from contacting any of
your body, be sure to operate the machine with the looper cover
closed securely.
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Schematic diagram of the sewing machine table
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o (48 ) DY T
Installing the thread guide assembly

RiE () BANTRETRELTHYET. AEThELESR
MITKRE ()1 Z2xY 2 TRYMIFTSREL,

The thread guide assembly is separated from the machine head in
the package. Attach thread guide assembly 1 to the machine head
with screws 2 immediately after unpacking.

A S¥E CAUTION

B ()1 130 RYMBTRETI Y VR G SRUHLTNS
DT, BREDHA. HERITHRE ()1 ICEPEZEDFEVNTLR
TN,

After attaching thread guide assembly, it's protrude from the
machine.

For your safety, please keep face and head away from thread guide
assembly.

T—7HA FORY LI

Installing the tape guide

A S¥E CAUTION

%7_'—7’7:‘"4’ FEEW 1 2850E. BT IV VDERRAYF
ZYY, BRI 722 bHSKEWTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
installing the tape guide.

T—LAN—DIHRTI 3 ZALTLLEEW, (ALTRIIFKE)
ICRELTLIREL, )

I3y b 4 =HBRY 5 TRYMHIFTSREY, 7—THAF
6 ZIERXY 7 TMUMIFITLEEY, T—7&68%7357v b
4 1tEZLAATIERY 9 TEIELTLSEEL,

Remove screws 3 for the arm cover (keep them in a proper place).
Attach bracket 4 with the provided screws 5. Attach tape guide

6 with the provided screw 7. Fit tape holder 8 onto bracket 4.
Tighten screws 9.
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Lubrication

A ¥E CAUTION

A?J”f)lxo)ﬁﬁiﬁi\ pEATD L ERBTHUEEDE IV ET
FERLEEW, IBEMNDF (M IVEERICGEONET LIV VH
BIETRENDHYET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use

Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. {ERH
WHIEFED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | E7=lZ48
LD TMobil Velocite SM22  (Mobil &) 1 % ZfERALIEEL,
2. 58HmD LHT:
WEOExXY 1 - 2% L, AL ACIVS—T 3 - 4DH
BELIBOBICKBAESITANTLIEEL,
RN SEROE 1 - 2 EEWHFTLEEL,
3. HDRE=E
ALIWTF—T 3« 4DOHELIE HEDERETFRETRLTL
X9,
SHEEEIC. BHELOBITEDESIHHLTLETL,

1. Oil

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2. To fill the machine with oil

Remove plug screws 1 and 2.

Fill the machine with oil until the oil level reaches between H

and L. After filling the machine replace plug screws 1 and 2.
3. Required amount of oil

(H) on oil gauge 3, 4 : Upper limit

(L) on oil gauge 3, 4 : Lower limit

The oil level should always lie between (H) and (L).

4. FELIH

4. Manual lubrication

A S¥E CAUTION

%%ﬁ UBHETS R, 493 OBERA v FEYY,
BETSIEIVEY FHSKROLDTREEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTI Y VEHENCEBRE. LESKERLED 2 IV
VESEWICESEEIR. AELT2~37ET D, #HiE5. HT
BDVY7 6. EXRUSVTTICHEALTLIEEL,

P

EHENS T EDLMORM L TEMEFTIAIREENH YT,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 5, presser foot lift link 6, and
crank 7 by hand when the machine is used for the first time or has
been left unused for some time.

Note

If the machine is lubricated with excessive oil, the oil may be
splashed and the fabric may be stained.

HIGH SPEED SEWING X3
MACHINE OIL

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL

HIGH SPEED SEWING X 4
MACHINE OIL Flg.4

YO
HIGH SPEED SEWING * HIGH SPEED SEWING -
MACHINE OIL /K MACHINE OIL h

17
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5. A 1IVEROBRE ) HIGH SPEED SEWING Fig6
WaDb e, SYURAIVERH, SV UEEREGEEET. MACHINE OIL
FAVE » 2THAVHEBLTVS T EERBLT RS (\\\1
(o

FAIVHDEELTOEWSEIERY 3 ENLTERIIN 4 ITHEHH

(WMZM) LTLEEL, EEERY 3 HBMHTLIEEL,

5. Checking oil circulation
Run the machine and check for the proper oil flow after filling
the machine with oil. This can be seen on the oil flow sight
windows 1 and 2. The oil level should always lie between (H)
and (L).
If the oil does not circulate through the machine properly, add
some oil. To add some oil, remove screws 3 and add some oil
through screw holes 4. After adding some oil, tighten screws 3.

HR &EBEANDEH
Silicone oil for H.R. device

A = CAUTION

% HR ZB\DEHETSRHE. BTV VDERAAN Y FE&
Y, BRI bHSRVTLIEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBD ) OV RV 51cld. RUNBLEDf&HIT, U Y
FAIVHBENB T EDHWVESITEDICHBRLTLEEL,
Fill silicone oil tanks 5 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.




A ¥E CAUTION

%%ﬁb%ﬁiﬂ%ti\ BT IVVDERRA Y FEYY), ER
TS0V EY FHSEWNTLEEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1. 745—K1. 74vh—H—F2. h\— -3-4-5%

1 + Swing aside needle breakage shield 1 and finger deflector 2,

ROBELE

Threading

BIFTLIREL,

and then open covers 3, 4 and 5.

2 (B5HCHRIELTHZES)
AR : HE5HDLOHBELTHARICHEBEADRERZATLIEEL,

BB : &%
KOBUBEHOEHETIEH L. —BRUVEETYEL = e s _ . & 10
= . 8 SIVITHRDE S TWWEWESICIEK, REBLKEZRT .
LTHEHSHTHIGELELTLIEEL, ELLAEBLTLREEL, Q08) Flg.10

CER: Ib—IN—%., LBV %

2- In case the machine is threaded previously

A:

3.

‘ Looper thread, Top cover thread

e - Be sure to thread the machine correctly by referring to the
BUBDPHTLKBETRESITHLTHS, FixZE/N\YIT threading diagram. (See page 20)

PIWHIZA TS IEEL,

Knot the preset thread and the thread being used together to
thread the machine.
Needle thread

Trim the knots off neatly before passing through the eye of the
needle to thread.

Trim the knots off neatly after passing through the eye of the
looper.

REBELIE TAH-R1,
TavA—H—-Fk 2,

HN— -3-4-5%TOMEIC
RLTLIEELY,

After threading the machine,
replace needle breakage
shield 1, finger deflector 2,
covers 3, 4 and 5.

19
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Threading diagram
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Inserting the tape

A ¥E CAUTION

eg;?—jﬁb%ﬁaﬁu\M?Evyoﬁﬁva?%wu\
BETSIEIVEY FHSKRVDTREEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then

insert the tape.

1. 2915289 c7—7825—BEFLT. 7—T 354
v R LTLEEL,

2, 5—7 3 BRL—ZICEY. HleohBELMIBICF—T 4 2
21 TEELTL T,

3. 13 EBEC. ABOIECT—TEELT LT,

b, Ntv5—a 7405 —H—F 5 EROAAICEVT S
0, BCOIEICF—7#EL. #IEHFTHSF—T%
vty FTEIO D RICEA}, F—F5kis% E BT
TEEBLTEL,

NAVE— 8 ET 4V H—H—F 5 EROMBIELTL R
0,

1. Loosen screw 1. Remove tape holder 2 temporarily. Place
tape 3 in position.

2. Position tape holder 2 so that the tape is placed properly and
it turns smoothly. Then tighten screw 1.

3. Insert the tape by referring to the sequence A to B (see Fig.
13).

4. Swing binder 4 and finger guard 5 in the direction of the
arrow. Insert the tape by referring to the sequence B to C.
Raise the presser foot. Insert the tape into the hole D on the
presser foot using tweezers. Pull the end of the tape until it
reaches the position E.

Replace binder 4 and finger guard 5.

21
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RiEF DFER

Adjusting the thread tension

RAFR>HAFF Y b1 LEHEVRBF Y b2, FIL—/1N—5
FFv b 3THELTILEL,

ROLEYWERZESTBIHRIERTY bZEN 5T2H5R
ENEILTNZ VY ADENTE LWV ENY DS NBEE T,
TEBRRIHAMLTILEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 1, top cover thread tension knobs 2 and looper thread
tension knob 3.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

HOMYEZ
Replacing the needle

A S¥= CAUTION

%ﬁi‘@ﬂy DERETOEIG. BTIVVDERRAM Y FEY)

Y. BRI7S7Z37EY FHSHRVT. BEREMENMTOTLR
T,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to replace the needle(s).

1. HBTEOTAFZARSAN— () BE-T. kHZT 4
EEHT T,

2, HENHEMGETEOE Yy FEE>THYA LTI EE
(AW

3. stid. THUES YV OBRSICAGTIITIET.

4, mLvstEr ey FCRIEROBRICIEE B ETE LAAT
<RE,

5. RAFRESAN— (1) BEST. IEHRY 4 EHHTL
R,

Loosen screw 4 with the small slotted screwdriver supplied
with the machine.

Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as
accessories).

Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using a pincette.

Tighten screw 4 with the small slotted screwdriver supplied
with the machine.

U'I-hs.HN—‘

4 N\
OK! NO!
@«IJ)En
Scarf
\_ ‘ J

X 16
Fig.16




WmEANDHAT - BXW A L (FS703P,713P)

Attaching/removing the fabric guide
(FS703P, 713P)

A = CAUTION

HRADTHRET SIS, BTV VDERIXA v F=Y]
YW, BRIS72EY FHSHRVT. BEREMENTOTCR
T,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to replacing the fabric guide.

WERN1 OIS AEIIE. $T75Rck>TREY., IBHE (A
EERX. B: AARHR. C: fEAHR) 021 THhHVET,
HBEN1 2757y F6NSBMYATIHERIE. 292,328 LT
{fEEn

HBRA1 2757 b6 IKRYMIFZHBEIE. tOFRETFSL
BOEKSICRY 2, 3EMMDTLIEEL,

C 2A T DHREAZRY [T BEE. I 2HHEN 1 DRAD
RRICCBRSIGREL TS T WL

@REHAICEMD RS DL IFEIG. R/INR4%ERY 5 THERN
ICEXfFF T &L, (FS703(A,B)P-G3,-G4)

¥ FS703P ) —XD IV ERDIZEIF. K20 E8EBLT,

757y b6 BXURY 2, 3DEBEHIAL TS LT
(CRATDHERADIHZE. XV 3 AB A TDIFELREZD X

JFERALTVEY, )

BERN1 DA TILEDT. 757y b6 DRFGARHGEEY F

ED

BERN1ZRATT F*ﬁ?ﬂy‘)ﬂb\ HRERN1ETSTv 6D

BfyAmZERL T

The fabric guide 1 varies different according to the subclass
employed. Three types are available.

A: Fixed type

B: Left and right adjustment type

C: Back and forth adjustment type

In order to remove the fabric guide 1 from the bracket 6,
remove screws 2 and 3.

In order to attach the fabric guide 1 to the bracket 6, tighten screws
2 and 3, being careful so that the fabric guide 1 is not in contact
with other parts.

In order to attach the type C fabric guide, adjust the screw 2 so
that the screw 2 is in the center of the slot on the type C fabric
guide.

@ If the fabric is not fed properly during sewing, attach flat spring 4
to fabric guide 1, with screw 5 (FS703(A,B)P-G3,-G4).

% If you use the FS703P series, check to see if the bracket 6,
screws 2 and 3 are placed properly (see Fig. 20).

C type fabric guide

Screw 3 is different from that for the A and B types.

According to the type of the fabric guide 1, the direction in which
the brackets 6 are attached is different.
Slide and remove the fabric guide 1, and check to see if the
direction in which the fabric guide 1 and the brackets 6 are
attached is correct.

17
Fig.17
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F ADRH

Replacing the knives

A =4 WARNING

Sl BT IV VOTBRRAC Y FEYY.
H5IKFVT. EFEMEDI T TLEEL,

'S
N
S
Xt
=
R

i
-\
N
ok

BRI/t

ADALTEFPIEZTZBHEHHY LT DT, MODEE
ZH> TEEZEITOTLIEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the knives.

Pay close attention to the knife edges not to injure your

hands and/or finger.

EX 2D

XU ZESH, EXAZRBEIZEITHLEFTRRLET,

OLARADRLEICTF 2 EE TAX6 LDDHELVEIH,
05~1.0mmicHEBELSIE, EXR4DMBEERIH LT EE
L, BEE. 2T 1 ZRHTIREL,

O T ARITHYT B LA RDKFELREADHHEVEEDREHNLE
GIHER. 1~5DIRI/N—YZEALT. X AZEL THE
LTLEE L, B2 L ER. XRYBHAEXIBI5DE
BA&EYHTWEWT LZENDT. T37 Y FDRCICIESHA
ATERY T TLIEEL,

T ARD3H
FITZEHT. EXRAEIZLIHRLEIFTRIELET,
OTAZADAN a mHE 2 HOFMIBILED LSl FAZXD
IEZFAEH LT REW (FREMUE ),
TERDEMICELE THEREIZ{T > TLIREL,
REE. RTT ERHTIEEL,

Replacing the upper knife

Loosen screw 1. Raise upper knife clamp 3. Then replace the

upper knife.

@ There should be a overlap of 0.5-1.0mm of upper knife 4 and
lower knife 6 with the upper knife at the extreme left end of its
travel. Adjustment is made by moving upper knife 4. After this
adjustment tighten screw 1.

@ To adjust the angle in the horizontal direction when the upper
and lower knives overlap. Remove parts 1 to 5 in sequence.
Turn screw A as required. When replacing the parts, check to
make sure screw B does not protrude from the bottom surface
of upper knife presser 5, and then fit screw B into hole C.

Replacing the lower knife

Loosen screw 7. Raise upper knife clamp 3.

@ Align point a of the lower knife with the center of the second
needle by adjusting the position of the lower knife (standard).
A fine adjustment should be made according to the fabric to be
use.
After this adjustment tighten screw 7.

X 23

@) 00 0) Fig.23

E28 DI

—®|<&— Center of the

second needle

7/

<—0.5~1.0 mm
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DA
Oil replacement

A ¥E CAUTION

%53}@%?&%?‘?55%01\ BTIVVDERRA Y FEYY., B
B7Z %2787 bOSIRWTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to replace the oil.

IVUVERVIICHTHNS 1y ARIC. TDRIZ6 rATLITHE
RBLTLSE,
BNICHZZDEEEATNET LIV VOBREORREZSEN
NHYVET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

BEHD LA e
To drain the oil

1. Ao oERREZI1 - 2 20 LT. BEEER-T
CREL,
2, (EEAED ST SHERRERT 1 - 2 BHHTIEEL,

1. Remove plug screws 1 and 2. Drain the oil.

2. After draining the oil replace plug screws 1 and 2.

25
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BRI
Replacing the presser foot

A ¥E CAUTION

%Wlﬂ)ﬁi‘ﬁ&’a‘:ﬁ’) EER. BTIVVDERRA Y FEL]
Y. BRI7S7237€Y b SHRVT. BEREMENMTOTLR
T,

A A ADALTEPIEETZERAHY LITOT, MODEE
ZHho TEEZEITOTLIEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to replace the presser foot.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

RIomAL

1, s EmBICLT. 291 5@BHTEAR 2. HIIR3 %
A LT RED, (IR 3 AN W EEERT 4%
EHT. HLTREEL, )

2, xU7. BIER () 8EEMALTIREL,

3, Fu b omEHT. WXV 10 EBALTILEL, 29
1M E2T 12 58T, HIE13ERTHSHANBETLE
FTLEEN,

4, mrems Lz,

XERMZHE TR T B561E. RE FHRMORE) 2858
LGDSIERZEITOTLREL,
Removing the presser foot

1 o+ Bring the needles to the top of their stroke. Loosen screw 1.
Remove upper knife 2 and auxiliary plate 3 (if it is difficult to
remove auxiliary plate 3, loosen screws 4).

2. Remove screws 7 and presser foot guide (left) 8.

3. Loosen nut 9 and remove adjustment screw 10. Loosen
screws 11 and 12. Raise presser bar 13 until it is removed
from the presser foot.

4. Remove the presser foot.

% If you change the needle plate finger, refer to the next page
“Replacing the needle plate finger.”




2 0): 6 [y
HESELT, HLLEEEBDIEBETRIFTILEL,

ORI EIIVVICEMIIIBEER. ETAVMNAIRIS V8B
ZIZBHAAT, MIHE 13 ZHI 14 ITHAL, EYVEEFT
ICEfFHF TLIEEL,

P

BIBEBATRLERFMIVY—LBSH < i) AnfY) Lix
VESITEFBLTLEL,

OFIRERN (F) 8EEIIFBLEIE. HWIMNEAMIIHDH
LSl ETFAEICIEECEC LSBT TLIREL,

O THEREN 15 ZEUTIF 5 & Ed. (TOFEZTT S HilCHAE =
10 ZEIF TR IDRRITT A o FIREBIT L T RELY, )
Fv b 16 ZHESH T, FERI 17 ZREHEY ICEILTEREY
18 ZHRTMUEICTFIF T REEL, BEREVDAR—F—19|c
HIEERN 15 DEMT 5K S ICBHFTIEEL,

AADXZHH 24H) ZBRLT. X ADOBEEZIT>TLLEL,

Reinstalling the presser foot
Reinstall the presser foot by following the removal steps in reverse.

@ To install the presser foot
Fit crankshaft B in segment A first, and then insert presser bar
13 into presser foot 14. At this time, check to see if the presser
foot is parallel with the feed dog.

Note
When inserting the presser bar into the presser foot, care should
be taken not to turn the seal outward and/or to take off the seal.

@ Presser foot guide (left) 8 should not move left to right, but
slightly move up and down after it is reinstalled.

@ To reinstall presser bar guide 15, reinstall adjustment screw
10 and bring the presser foot to its lowest position first. Bring
guide pin 18 to its lowest position by loosening nut16 and
turning adjustment screw 17 clockwise. Check to see if presser
bar guide 15 contacts spacer 19 on the guide pin.

Adjust the knives by referring to "Replacing the knives" (see page
24).

#iR MDA

Replacing the needle plate finger

A ¥E CAUTION

%ﬁ*ﬁmo)ﬁiﬁ%ﬁ') EERF BTV VDEBRRA Y FEY]
Y. BRI7S7Z37EY FHSHVT. BEREMENTOTLR
TN,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to replace the needle plate
finger.

29 #BBLAENSHIRM 22 28R 20 HhSEW A L. Fifcixdt
KM 23 %Y 21 TR HFTLIEEL,

Remove the needle plate finer 22 from the needle plate 20 first,
and attach the new needle plate finger 23 with screw 21 (see
Fig. 29).
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7 DR

Adjusting the needle height

A ¥E CAUTION

%ﬁ%é’@%ﬁﬁﬁ%ﬁiﬂ%ti\ BT IV VDERRA Y F=Y)

Y. BRIV EY FHSERVT. ERIRENMT TR
T

% Always turn off the power, unplug the machine and then only

authorized technicians are allowed to adjust the needle height.

HOREMBOEE, BA4HTHEL SHIRLEE TOTE (A) Z.
ABREER (42H)28BLT. SEADI Y VICE>2fcTiEICHA
BLTSEEL,

2V EEH, #E2EEERETICEN LT, HESTEREHL
TLREW,

OHETHEZ LI, xT 1 ZHHMT BH1lc. EROHINE

HEDBFRERDE Sl B b Z5FITHBH L TIREL,

Adjust distance (A) from the point of the fourth needle to the top
surface of the needle plate according to the machine to be used
(seethe table of adjustment dimensions on page 42).

Adjust the needle height by loosening screw 1 and moving needle
holder 2 up or down.

@ After adjusting the needle height, check for the relationship
between the slots on the needle plate and the needles (see the

illustration below). Clearance b should be equal.

(M & 31
Fig.31
s hEl
Table of adjustment () s
dimensions -
FEAgt
Fourth needle
ik Em
Top surface
of the needle
plate
32
Fig.32
OK! NO!
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Adjusting the looper
/\ 53% CAUTION

%)b—l \—DFHEITIEE. BT IV VDERRS Y FZY)

Y. BRIVt Y FHSKRVT. ERIRENMTOTE
Ty

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—a1x20nmEH
Jb—IN—1 DREMBEDEE. F1#HPODSIV—/\—FiF
E¥TODFIEE (B) %, ABEER(12H)ABBLT. TfF
BADI I VIcE>f~HEICTSm L TLEEL,
FAEITHEEIR. RV2EEHT. IW—NN—FB4EERICE
LTS LTLIETL,
SRR, XY 2FRESHLTLETL,

2, - N—BiEEEORE
Jb—IN—FiEhREMELS. F1#HPOETHRIZEEIC
F1#EIV—N\—FiR L DFEDMERE% 0-0.02mm 2 LTKL
eV, AT BEEIR. XY3ERBLT. IL—/I\—B%H]
B, LTHSBMLTLETL,

FEI%. RV 2EFEHTLIEEW,

1. To adjust the looper-needle setting distance
When looper 1 is at the extreme left end of its travel, adjust
looper-needle setting distance (B) from the center of the first
needle to the point of the looper according to the machine
to be used (see the table of adjustment dimensions on page
42). Adjustment is made by loosening screw 2 and moving
looper holder 4 to the left or right. After this adjustment is
made, tighten screw 2 temporarily.

2- To adjust the looper front to back
When the point of the looper reaches the center of the first
needle from the extreme left end of its travel, there should be
a front-to-back distance of 0-0.02mm from the first needle
to the point of the looper. Adjustment is made by turning
screw 3 and moving the looper holder front to back. After this
adjustment is made, tighten screw 2.

Jb—I\—##EBhE3 DRAEN

Adjusting the looper guard
A\ ;3% CAUTION

W= IN—HBIBRDREEITORE. BT IV VDERRA Y
FEYY, BRTZ7%230€Y bH5KRWT, EFIEMHENTS
TLEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to adjust the looper guard.

IV—N—FEBIEE 5 B E 1 SHTRIEBE L & E T, Ib—/\—#BhEE 5
EE 1 HDOEED 0~ 0.05mm IT755 K 31T, %I 6 ZHESHT.
IWW—N\—fBhEeZ RilcEA L CRRE L T EE L,

A%, *Y 6 ERMHTILEL,

When looper guard 5 comes closest to the first needle, there
should be a clearance of 0-0.05mm between looper guard 5 and
the firstneedle. Adjustment is made by loosening screws 6 and
moving the looper guard front to back. After this adjustment is
made, tighten screws 6.

4
i O IE 3
1 Fig.34
B8 —
First needle 0~0.02mm
1 —
g 15t
First needle
1
1
e (B) 4
Table of adjustment >
dimensions B
D
3 2
[ 35

Fig.35
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Adjusting the feed dog height
/\ ¥ CAUTION

EYROAEHZIT SRS, BT IV VDERRXA v F=]
Y. BRI7S7ZI7EY FHSHVT. BEREIENTOTLR
TN,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to adjust the feed dog
height.

FS700P &1)—X (FS700P-A- OO%K)

1. 7—v—sELTE%YE 1 sREMBETEFTI LS

(A
2, x4 @, TXVE1OKBEY 2 — 3 EOMET. o
REED SOTEDES A #BELERES (42 5 ) #5887

LTHREL, 2T 4 ZBSHTLLREEL,

3, T—U—EELTEYEE LRE Y, TXUE 1 OEEH S
REEE KT oo e %, EEEY HE 2 ORGSR LE
EKFIHBES D 5 HESTHEE L. 2 5 EHHT
CEEN,

FS700P Series (except FS700P-A- OQ)

1. Turn handwheel until main feed dog 1 is at it's highest
position.

2. Clearance between the top surface of the needle plate and
the second or third tooth from the end of main feed dog 1
should be 1.2— 1.5 mm (A) (see the table of adjustment
dimensions on page 42). To make this adjustment, loosen
screw 4. After this adjustment is made, tighten screw 4.

3. When the tips of main feed dog 1 are flush with the top
surface of the needle plate, the tips of differential feed dog 2
should be also flush with the top surface of the needle plate.
To make this adjustment, raise the feed dogs by turning the
handwheel and then loosen screw 5. After this adjustment is
made, tighten screw 5.

X 36
Fig.36

A:1.2~1.5mm




FS700P-A- OO

1, 7—y—sELcE2vE 1 2R LEBETLF TS

(A /‘v
2 294 EEH. TEYE 1 DREBEY 2 — 3WOMET. #
REED SOTEDES A #BELERES (12 5 ) #80B

LTHREL, 2T 4 ZRHSHTLREEL,

3, T—U—EELTEYEE LRE Y, TXUE 1 OEEH e
REEEKTICHofee %, 2EEYHE 2, 3 DL EHRLE
EE AT HDE SR 5, 6 HESTHEELTL XL,
WS, 25,6 AHHTIEEL,

FS700P-A- OO

1. Turn handwheel until main feed dog 1 is at it's highest
position.

2. Clearance between the top surface of the needle plate and
the second or third tooth from the end of main feed dog
1 should be 1.2-1.5 mm (A) (see the table of adjustment
dimensions on page 42). To make this adjustment, loosen
screw 4. After this adjustment is made, tighten screw 4.

3. When the tips of main feed dog 1 are flush with the top
surface of the needle plate, the tips of differential feed dogs
2, 3 should be also flush with the top surface of the needle
plate. To make this adjustment, raise the feed dogs by A:1.2~1.5mm
turning the handwheel and then loosen screws 5, 6. After
this adjustment is made, tighten screws 5, 6.

] 39
Fig.39
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Adjusting the needle guard (rear)

A ¥E CAUTION

%ﬁ&h‘ () DIREZITOEE. BTV VDEBRAAYF
ZPY, BRI 577237t 2 b SHKWT. EMEMiENTOT
<IEEW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(rear).

HEF (B)1HDETHICEREALEEI, &R (B)1LE1
HOMED 0~ 0.2mm (EHBKSl. %Y 2ZEHT. #HEIF
(&) ZEiRICED L TR LTS EEL,

g, *T 2 ZWHTIREL,

When rear needle guard 1 comes closest to the first needle, there
should be a clearance of 0-0.2mm between rear needle guard

1 and the first needle. Adjustment is made by loosening screw

2 and moving the rear needle guard front to back. After this
adjustment is made, tighten screw 2.

=ENEEDFRER

Adjusting the differential feed ratio

FS700P 1) —X (FS700P-A- OO%<K)

LN—37&8 (EEnRXYilfl]) iy &EEEY k4 DEFLEH
NELHY BOEDS S EMIZHBUET, L/IN—3 ZFaNET
EEFRARECEY, BOED > ERIIRHET,

FS700P-A- OO

LN—5 %0 (ZEREYEA) (AT L 2HXY 7 OEBMHLH
NETY . B D> HEHOEBBAMETES, L\— 6%
B (EBEY ) (T & ETXY 8 DEBMELANE Y,
B EA S O EBIBS MV E T,

L/N— 5 &FHICHT & 2BxY 87 OEBMEAAZ ), 6
VRS TR EHET, L\~ 6 ZFaICHT EE
B 8 ORBEDAE kY. B L ST EROENESH
L/ 5,6 DMEE ALY LEBEY 7,8 M UEEEI
]

FS700P Series (except FS700P-A- OQ)

In order to decrease the differential feed ratio of the differential
feed dog 4, bring down the lever 3 toward the differential feed dog
4. The finished fabric will be extended. In order to increase the
differential feed ratio, bring down the lever 3 toward the operator.
The finished fabric will be shrunk.

FS700P-A- OO

In order to decrease the differential feed ratio of the differential
feed dog 7, bring down the lever 5 toward the differential feed dog
7. The left side of the finished fabric will be extended. In order to
decrease the differential feed ratio of the differential feed dog 8,
bring down the lever 6 toward the differential feed dog 8. The right
side of the finished fabric will be extended.

In order to increase the differential feed ratio of the differential feed
dog 7, bring down the lever 5 toward the operator. The left side of
the finished fabric will be shrunk. In order to increase the differential
feed ratio of the differential feed dog 8, bring down the lever 6
toward the operator. The right side of the finished fabric will be
shrunk.

If the tilt adjustment for the lever 5 is the same as that of the lever
6, the differential feed dog movement of the differential feed dog 7
is the same as that of the differential feed dog 8.

X 40
Fig.40

~<+— 0~0.2mm
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Adjusting stitch length
/A 5E% CAUTION

ROBRETDAHEITORIE. BTV VDERAA Y F&
TV, BRZ7Z7%Z2VE Y bH5SKRVWT. BFIERHENTO TS
EEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to adjusting the stitch
length.

FI1EALT, RV 2%EH. VU 3EETFBEEVCBELE
KBYEY, VI 3ETIFRLBOEIEI<EYET,
HAE®. 21 EHHTLIREL,

x

ROBRTORHIEHTEBLOBEDEIC, ToTLREEL,
FIRVBRT OREHZIToIRIEL. #HFlTF (B) OFEH G28)
Z2RLT, #% (B ZRH LELTLILEL,

Remove screw 1. Loosen screw 2.

To produce coarse stitches, move up link 3.
To produce fine stitches, move down link 3.
After this adjustment is made, tighten screw 1.

Note
Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

After the stitch length is adjusted, the needle guard (rear)
adjustment should be made again (see page 32).

X 43
Fig.43

FHL
To stretch

HH L
To shrink
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Adjusting presser foot pressure

BIENIZ. ZFYDEREICII5E TELBVLEIMESNSE

BT, CEBRIFBVEANTTEALEEL,
Ty b ZEHT. 2V 2ZEILTHAEL. Fv 1 Z#HDHTL
EEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet be
sufficient to feed the fabric and obtain the proper stitch formation.
Adjustment is made by loosening nut 1 and turning screw 2 as
required. After this adjustment tighten nut 1.

T _ETFOAEDRAER

Adjusting the up-and-down position of the presser foot

BT ETHE T HIZDLEDEBETROMROBYET,
@HEVEET Y DRSLE

@ix') + XDRLE

@I 1—XDMAMDREE

OiRE. BEEDEHR

@EHEL Y DWEREIN ETAE

#HEFRTMBICLTLREEL,

FTv b 3ZESHT, BERY 4 ZREEHEY ICE L THIZ LT
TLREY, I 1—X5 MTEE 6 DREA 0.3 ~ 0.5mm
IEHEBESITHRE L TLREL,

AR, Fv b 3EMMHBTLEEL,

Moving up the presser foot slightly will have the following effects.
@ Prevents seam jamming.

@ Prevents fabric damage.

@ Increases durability of the presser foot shoe.

@ Decreases vibration and noise.

@ Can make a fine adjustment to overlap of the fabric.

Bring the needles to the bottom of their stroke. Loosen nut 3.
Raise the presser foot by turning adjustment screw 4
counterclockwise.

Create a clearance of 0.3-0.5mm between presser foot shoe 5 and
bottom surface 6 of the presser foot. After this adjustment is made,
tighten nut 3.

X 44
Fig.44
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| Fig.45
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Adjusting the presser foot lift

A ¥E CAUTION

%?ﬁlt’f%o)ﬁ%}ﬁﬁ%ﬁ’) B, BT IV VOBERA v FE
g1y, BETS5EI VLY M SROT, BPIEHENT> T
rEW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to adjusting the presser
foot lift.

#HemREUBIc LRI ZEIFfceE, HREEISHIT 21—
R2EEF COTEAZMLKRR 43 H)ZBRLT. SEADIY
VB TEILTLREEL, BEiT5HEER. XY 3 2.
V29 A ZERIKEBD LGREEL T LEWL,

AE®. *Y 3 EMHTLIEEL,

Bring the needles to the top of their stroke.

When presser foot 1 is raised, adjust distance A from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser foot
shoe 2. Select the distance according to the machine being used
by referring to the specifications (see page 43).

To make this adjustment, loosen screws 3 and move link 4 to left or
right as required.

After this adjustment is made, tighten screws 3.
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Adjusting the needle thread support

A ¥E CAUTION

HARZIS DR EIT ORI, BT IV VDEBRRXA Y F=Y]
YW, BRI7S7Z37EY FHSHRVT. BEREMENMTOTLR
TN,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjusting the needle thread
support.

SHREY 1 ERTHBICLTREL,
22 6-TEED, HAB 2-3DLBAHARY 1 DERA DS
DT BB L, %3 6- TERMHL T L XL, (HEIEAE)
% 8-9KEH T, BATVT 4-50 FIBHERTS 2-30) Fif
VE Imm B < A RICEE L. 2 8+ 9%RE®H LT 2Ly,
(HTIRAE) .

@54 S 2:3-4-5% LICHNT LRI —THRAESBUET,
Ot 1 1 2-3-4-5 5 FICHAT EHRIL—THNESBYET,
EULH R — T DX % EF

IEB2 &SI} 2+-34+5
J6-7-8-9%FMBTLEEL,

Bring needle thread take-up 1 to the bottom of its travel.

Loosen screws 6 and 7. Align the top ends of needle thread

supports 2 and 3 with the centers of eyelets A on needle thread

take-up 1 (factory-set). Tighten screws 6 and 7 temporarily.

Loosen screws 8 and 9. Achieve a distance of 1mm from the top

ends of needle thread supports 2 and 3 to those of needle thread

supports 4 and 5 by adjusting needle thread supports 4 and 5

(factory-set). Tighten screws 8 and 9 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, move up needle
thread supports 2, 3, 4 and 5.

@ To decrease the size of the needle thread loop, move down
needle thread supports 2, 3, 4 and 5.

Obtain the proper needle thread loop by moving up or down
needle thread supports 2, 3, 4 and 5. After this adjustment tighten

screws 6, 7, 8 and 9.
HREDFER

Adjusting the needle thread guides

36

HHRE 10 DENFLHS T Z7 v b 11 DENRFDLE TOFED

10mm (55 S Ic 2D 12 EESHTEHRE 10 ZHE L. 75 12
ERBHLTL T, (EEE)

OE 10 £ LICHN T EHRDELET,

OHRE 10 EFICHNT EHADGE I ET,

HEE RS 12 BRH T LT,

SR T\ DAL

SR T/ N % 13 DLW A KFMEL Y B 3mm FH o MBI
BL5ic. XV 14EREHT, V<= 15 B LTHEGL. 22 14
EBHTEN,

MEELEP TEMEIRIOTASATIZSIC, 7— Y —%&WEER
THEEY, TOBFICEHRBI/NX 13 (3. HOXRAIEHRDIV—
TEESHEVWESIERLEY,

There should be a distance of 10mm from the centers of the
eyelets on needle thread guides 10 to those on bracket 11.
Adjustment is made by loosening screws 12 and moving up or
down needle thread guides 10 (standard). After this adjustment is
made, tighten screws 12 temporarily.

@ To loosen the needle thread, move up needle thread guides 10.
@ To tighten the needle thread, move down needle thread guides
10

After this adjustment is made, tighten screws 12.

Adjusting the needle thread presser spring.

The end of needle thread presser spring 13 should be 3mm
lowered from that in the horizontal position.

To make this adjustment,loosen screw 14 and turn knob 15.
After this adjustment is made, tighten screw 14.

% If you want to remove the fabric from the presser foot during
sewing, rotate the machine pulley in the reverse direction.
Thanks to needle thread presser spring 13, the needle thread
loops are not produced on the front of the needles.
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Adjusting the looper thread guide

A ¥= CAUTION

%T%ilﬂ@%ﬁﬁﬁ’a‘:'i5ﬂ%ti\ BTV VDERRA Y F=Y)

Y. BRI 7EY FHSKRVT. ERIEENMT TR
TN,

% Always turn off the power, unplug the machine and then

only authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
guide.

REN 2 DREEET STy b1 ORI A ICEhETRYMITTL
EEW, Rl XY 3 ZMHT. REN 2 ZHH LTITVET,
REN2DUEBEZEZD T LK, IL—IN—RZRYBTE241
IVIHEDYET,

Align the right side of thread guide 2 with the right side A of
bracket 1. In order to make this adjustment, loosen screws 3 and
move thread guide 2. Changing the position of thread guide 2
changes timing in which the looper thread is taken up.

TR Y DFRE

Adjusting the looper thread take-up

A S¥E CAUTION

% THREY DREZITOEE. BT IV VDBRRAA Y F=H]

Y. BRIS72EY FHSHRVT. ERRMENTOTR
TN,

% Always turn off the power, unplug the machine and then

only authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
take-up.

XV 4EEHT. RINBOFDICRIEH<BKXSICHEL, %
V4 = REHLTLIREL,

#HIETHLEERELY 28mm BT LIc&E IL—/IN—RDOTHREY
CRSANDESICLTLEEL,

REHTHEEIR. RV AZEHT. TRIEY 6 ZEILTHELT
<IEEW,
AR, *T A ZWHTIEL,

Loosen screws 4. Center screw 5 in slot B. Tighten screw 4
temporarily.

When the needle bar 7 has dropped to 2.8 mm from the highest
position of its stroke, the looper thread should cast off from the
point C on the looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 4 and turn looper thread
take-up 6 as required. After this adjustment is made, tighten
screws 4.

X 53
Fig.53
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2.8mm
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TRE DN Fig.55

Adjusting the looper thread guides

A ¥E CAUTION

% THREDHAEGFZTIEE. BT IV VDOERRA Y F=HY,
BRI S22V EY FHSKRWT, EPRIIEDITOTLEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then

only authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

ARZESELT. 21 2ZEHT. TRES - 4ZAKELD
EWETHETRI 1 - 27 EBHLTLIEEL,
(HiFFRER)

OTHRES - 4ZRHBARICEHT L. TREENSHEYE
3—0
OTHRES - 4ZKRHNAFRICRT & TRHEH VLGBV E
El
REERT 1 - 2ERHTLIEEL,

Loosen screws 1 and 2. Move looper thread guides 3 and 4 all
the way in the direction of A by referring to the illustration on the
right (factory-set). Tighten screws 1 and 2 temporarily.

@ To increase the amount of looper thread to be supplied, move
looper thread guides 3 and 4 in the direction of B.

@ To decrease the amount of looper thread to be supplied, move
looper thread guides 3 and 4 in the direction of A.

After this adjustment is made, tighten screws 1 and 2.

—— X 56
L& ¢ kg Y O Fig.56
Adjusting the top cover thread take-up D

A\ 3% cAuTION — 0

C o >

%J:ﬁfﬁ YRIRY DREET SRR, IV VOBERIYTF [j
ZY)Y, BRI 723V FHSKEWT, EREMENTST [~
<IEEW, \

N
% Always turn off the power, unplug the machine and then only 6
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread /
take-up. 5

Y5 EEHT. RINCOFDICRI 6D BKSICHEL, *

I5EREHLTLEEL, \ll ‘ O / ;@) X 57
~ — .

N N - - Fig.57
790 THEDSEABBL, 7y 7H LY %8 D LEEE |“ -
Licilc, LRFYRIRY Db S RHNS &> ICHZELT S 7 =
<rEL,
B, 25 EHHT LT,

Loosen screws 5. Center screw 6 in slot C. Tighten screws 5
temporarily.

The top cover thread should cast off from the top cover thread
take-up at point D after hook 7 passes over top cover thread 8
while hook 7 travels to the left from the right.

After this adjustment is made, tighten screws 5.
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Adjusting the top cover thread guide

A S¥E CAUTION

%tﬁﬁ')éﬁiﬁ@ﬁﬁﬁﬁ%’?iﬂ%tis BTIVVDERRN Y F&
1Y, BR7Z 722V EY MHSKRVWT. EFIEMENTOTL
feEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then only

authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
guide.

FIV1 ZESHT, RFE2DERPOLNSESIFLE 3 EEETD
TED 3Mm ILHEB K SITHEL, XT1 ZRED LTI,
RiE 2z LICEH T & LBV ROHERDHLSBEVET., RiE2
ZTICEDT & LY ROHEN S BV ET, BEiR. X1
ZHDTLIREL,

M T DR LRV RIEY 4 LHRE 2 DIFRNMIFICED K SITER
LTLEEL,

There should be a distance of 3mm (standard) from the center

of the eyelet on thread guide 2 to the top surface of installation
bracket 3. Adjustment is made by loosening screw 1 and moving
thread guide 2. To decrease the amount of top cover thread to be
supplied, move up thread guide 2. To increase the amount of top
cover thread to be supplied, move down thread guide 2. After the
adjustment tighten screw 1.

% After the above adjustment is made, check to see if each
clearance between top cover thread take-up 4 and thread guide 2
is equal.

7w DFAE

Adjusting the hook

A S¥E CAUTION

% 77 DFREETOIRG. BT IV VDERRA Y FEEY,
BRI S22V EY FHSKRWT, EPRIMIEDITOTLEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only

authorized technicians are allowed to adjust the hook.

7y 5 ERAMBEICLTLREEY, XYV 6EESHT. 7vI5
EVT—F—87 EDOTEADN05mm ILEBKSICHAI L. Y
6 ERHTLIEEL, (IFEAME)

RWREEC, TvIDENBEITSEE. Ty IDTALEY R
8HABNHERLTLEE L, ASHWMERIZRY 6 ZHEHT. T
BEAZSZLTLEL,

g, 7y 0 5 ZBEC LI LMIIT, XY 6 ZHHTLIEEL,

Bring hook 5 to the extreme right end of its travel.

Loosen screw 6. Achieve a distance of 0.5mm (standard) from
hook 5 to retainer 7 (see A in the illustration on the right). After this
adjustment is made, tighten screw 6.

Check to see during test sewing if top cover thread 8 goes under
the hook when the hook moves to the left. If it does not, loosen
screw 6 and increase distance A.

After this adjustment is made, slightly press up hook 5. Tighten
screw 6.

FRREINNEE
Each clearance is equal Fig,59
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Adjusting the carrier

A ¥E CAUTION

% Fv UT ORI TS, BTV VOERRA Y FE)
Y, BRIV EY FHSENT, EFEITENTO TR
Ty,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to adjust the carrier.

1, £vu7 1S 1sHcBER L E 2, £ o1 7B
LE1HPLETOTECH Imm IchEBES LR 2 5B
BTHEEHLTL REW,

A%, XY 2 EMBHTIEL,

ﬁll

ROREZER, FrV7HE 1 HIcREELcEEIT, &Y
ROE1. B22HOEMITREHOHEER L TLLEL,

B1. B2HOEANC LMY RORGEVEHITECZZ<L
TLEEWY, (Fr U7 1 EB1HDMEMLEVKSITEREL
TLEEW, )

EIHEDERICETLEMY RDRBEITEC ZVHEL
TLEEL,

2, Ty r3EE VYT AARESE L FiC, BRLANT &
ERELTIEEL,

1 + There should be a distance of imm C from point B of the
carrier to the center of the first needle when carrier 1 comes
closest to the first needle. Adjustment is made by loosening
screw 2 and moving carrier 1.

After this adjustment is made, tighten screw 2.
Check to see during test sewing if the top cover thread is
at the back of the first and second needles with the carrier

closest to the first needle.

If it is not, increase C (be careful that carrier 1 does not
contact the first needle).

If the top cover thread reaches the point of the third needle at
its back, decrease C

2. Check to make sure that hook 3 does not contact carrier 1
when they come closest to each other.

C:1mm

=15
First needle 1 2

X 63
Fig.63
wa  Ea
B AP SIS, IS e 1NN \
st \"°°4° SecondPedle %ﬁih
P needle noodls
The top cover
thread at the
back of the first
and second
needles 1
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Fig.64
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Replacing the presser foot shoes

A ¥= CAUTION

WLV 21— ZXORBMETS EEE, BTV VOBRALC Y
FEYY, BETFSIEIVEY MO SRVNT, BFIRHEN T
TLREW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to replace the presser foot
guide.

HITISRE>T. REDEGS 2BENDHIY 1 —XZHEL
TWEY, 2BEOR IV 1—XE, BT (@) ITEIFAFATY
SEMmEMBRE LTRHELTVWEY ., (FS701TP-GO 13FR<)
I (#8) 1T, ZEOHIY 1 —XHWMY DFSNTVETDT,
RERMICK > TTFROKRICENDIFTEEL,

RWBETY 21— BYH B WVIZERERICTEMDESNEWNMGEF
BNMETY 2—X @Y. £S5 D5EF

I (48) OEmAL - BT IO (26, 27 B) Z88EL
TLEEL,

I 2—ZXDHH L (E6528)

X1 EZNLTERNR2. TaVH—H—F3ZENLTLE
TV, RVLENLTHIV21—X5., 6 RUKEHTI/NX 7 #H
NHLTLEEEWY,

I 21— ZXDESTIF (66 25

AT\ 72T 1—X5, 6I|CHk&IAF. 2T 4 THIIC
I TLEEWY, EfNR 2, T4V H—H—F3ERZXI1T
HIICEFIF TLEEEL,

According to the subclass employed (except for the FS701TP-GO0),
two different lengths of presser foot shoes are included. One is
attached to the machine as the presser foot assembly (standard
specifications). The other is provided in the accessary box. These
presser foot shoes are selectable for the fabric to be sewn.

Long presser foot shoes: Available for heavy weight fabrics and/or
when the machine has to go through cross seam sections easily

Short presser foot shoes: Available for light weight fabrics and/or
feeding the fabric smoothly

In order to remove or attach the presser foot assembly, refer to
“Replacing the presser foot” on pages 26 and 27.

To remove the presser foot shoes (see Fig. 65)
Remove the screw 1, and remove the spring 2 and the finger

deflector 3.
Remove screws 4, and remove the presser foot shoes 5, 6, and the
formed wire spring 7.

To attach the presser foot shoes (see Fig. 66)
Fit the formed wire spring 7 onto the presser foot shoes 5 and

6. Attach the presser foot shoes to the presser foot by tightening
screws 4.

Attach the spring 2 and the finger deflector 3 to the presser foot by
tightening the screw 1.
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FS700P > ) —xX#% 745 2t1gx FS700P Series subclass specifications

() 224 s
B3 2 0 M % v =0
HE [ BAZEVENE BIED | o s
o 7 t = | RERVERE
2= EHIDEE WIVSR Ntﬁger Number gt d“ﬂZ'xs'rrﬁﬁ'vneﬁth | EE Przsfer “timin) i
Application Fabric weight Subclass of of Needle space (mm) amount Diff. feed ratio foot lift | Max sewing speed Remarks
needles threads (mm) (mm) (stitches/minute)
gtﬂlu‘dwlt%gﬁb'm t th
35E _ El e edge N out a groove ol e
Lmeum | FST01P-GO 4 | 6 52:6.0 25 | 05-15 | 55 | 4200 | paskof s preserior o900 N
gtﬂlu\dwlt%ﬁﬂb'm t th
S L] Ny rimming, wii rooVi n
Lt | FST01P-A-GO 4 | 6 5.2:6.0 25 | 0515 55 | 3800 | backof it prasserioot o e en e
étﬂl’)\GWI%%_:G1:1._’:3rr]nm,WG1:Oisg1m p
Lol o | FST01P-W)G1 4 6 5.2:6.0 2.5 0.5-1.5 55 | 4200 | (G1)or08 mm deen WGH) onine bhck ofthe +
ight-medium presser foot
gtﬂ:)‘d}ﬁtgﬁzo'sm% 0.5mm d
SE =2 N rimming, wii roovi .omm
Lt | FS701P-AWGH 4 | 6 5.2:6.0 25 | 0515 55 | 3800 | onthe back of e prssseriont o 2o
SRR ?I?ﬁ%ﬁmﬁ ial th
,_i‘?m FS703P-G2 4 6 5.2-6.0 25 0.5-1.5 55 | 4200 | backof hepresserfont o Pooa groeveonine
O e —
Lo | FsTosp-A-G2 4 | 6 5.2:6.0 25 | 0515 55 | 3800 | backofiepresserioot oo
SRR ?I%%Wﬁ%h ial th
S ] 'ouble edge trtmming, with a special groove on the
L eum | FST03P-(W)G2B 4| 6 5.2:6.0 25 | 0515 55 | 4200 | backof e pressorfopt oo
e ?I%W%ﬁh ial th
SE =2 louble edge trimming, with a special groove on the
Lt | FSTOP-AW)G2B | 4 | 6 5.2:6.0 25 | 05-15 55 | 3800 | backofihe pressar oot oo
SRR ?I?ﬁ%ﬁmﬁm ial th
by - 'ouble edge trimming, with a special groove on the
a8 | FsT03P-W)G2C 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 55 | 4200 | backof mepressarfoot oo
St I —
W, ~/)— S8 T oul rimming, with a special groove on
Fodamine | edmB B | FST03P-A-W)G2C 4 | 6 5.2:6.0 25 0.5-15 5.5 | 3800 | ine back ofihe pressar oot oo 9700%
; PSS
miﬁ%m FS703P-(W)G2D 4 6 5.2:6.0 25 0.5-15 55 4200 | Double edgellrimm.ing,ryvg a specially-shaped back of the
presser foot, and a feed dog pitch of 1.25 mm.
E?ﬂ]ﬁt?ﬁ’%%i%ﬁﬂzﬁ
o |FST03P-A(W)G2D | 4 | 6 5.2:6.0 25 0.5-15 5.5 | 3800 | Bouble eage rimming, i speciayshaped back of the
presser foot, and a feed dog pitch of 1.25 mm.
Dﬁﬁtﬂb'lh ?I%E:S.Smmh amm
s _[B tril , witl K
Morm-haavy | FS703P-G3 4 | 6 5.2:6.0 25 | 0515 5.5 | 4200 | onihe badkol e prssser fopr 1O S3mM docP
kA ?I%% g vt 40mmd
Hodw | FS703P-GA 4 | 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 55 | 4200 | ontho back of the presser oot
Dﬁﬁtﬂgs ?I%iﬁ :4.0mrr_1\h B err‘\t’g—:}d
2B | FST03AP-G4 4 6 5.2:6.0 2.5 05-15 5.5 | 4200 | onihe back of the presser foot 1 siopped o
gauge parts.
Dﬁﬁtﬂg ZEFI%?% :4,0mrr_1\h BE T.Smn’a’f*;}
o mE | FS703BP-G4 4 6 5.2:6.0 25 0515 5.5 | 4200 | onihe ot the prasser fost s arem o
gauge parts.
I G, BT SRR,
SE — L] nives located towarc e operator, double edge
Light migum | FS713P-GO-A 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 55 | 4200 | timming. ferow difierontal foed dog. - =
é21ﬁ§¥ﬁi dﬁ;ﬂﬂ‘k 591% Tmm ’7:/d 5%{%@&%‘)‘@
Lo | FST13P-A-GO-A 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 55 | 3800 | timming.imm stepped gaige parts, fverow
differential feed dog.
étnf)‘dwltgg%l"m t th
SE L] ngle edge trimming, out a groove on the
L gum | FST01TP-GO 4| 5 5.2:6.0 25 | 0515 55 | 4200 | backof e presser oot o
#7905 2DO W JLIE* ZEHE (il: FS701P-WG1)
The letter "W" added to a subclass indicates wide knife specifications. (Ex. FS701P-WG1)
sERE p——
Stitch type 607,410 Net weight (head only) 24Kg
st RER
Needle size UY118SAN10 Nm 65 Gloss weight (with accessories) 31.5Kg
. = : = 76.0dB
AMETiE X . i EXE(E n=3800rpm LpAi_ 7
Machine size W:287mm D:418 mm H:407 mm WoEr'king noise level DIN 45635 48A-1 #EfiL

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1

R

Standard needle

FS701P(-A)
FS701TP

FS703P(-A) | 4'O0w'Y Groz
FS703AP UY118SAN10
FS703BP Nm 65
FS713P(-A)

HEFAER

Comparison table of equivalent sizes

BEEF

Japanese size

#

9 10 | 11 14 | 16

R EF
Metric size

Nm

65 | 70 | 75 | 90 | 100
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfGhrung

1.Introduction

46

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BertGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumganglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfligung

stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen fur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’empiloi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kdénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.
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Symbole und Meldungen

Symboles et messages

-
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. lutilisation de la machine et du

dispositif.
Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inconvenable de la
>achg L 9 machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R . X
. ; l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . )
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand flhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contrdle,
FEkgpgrr?{curarbelten g”_ “éas‘?'t"t'”‘? C;C:j‘f‘r d'entretien ou de réparation de la
I\lllggc(::hi#ggussozwulsetec:eliene(\)l‘gesgisé 1 machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine 2.353223; sqcl)Jri for:::gg pneeﬁ:{c ‘rarlﬂs ala
und Einrichtung richtig geerdet sind. te'frf’ao
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\_




... LesensiedieseHinieseZUF €igE€N€N _____ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und dass die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewéhrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit &uBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine
dans les conditions suivantes.

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans I'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

[® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contrbles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.

49



50

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Montieren der Bandflihrung

» Schmierung

* Einfadeln

* Einlegen des Bandes

* Nadelwechsel

* Ein- bzw. Ausbau der Stoff-Fuhrung
* Austauschen der Messer

« Olwechsel

» Auswechseln des PresserfuBes

» Auswechseln des Kettelfingers der Stichplatte
* Einstellung der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des Greiferschutzes

* Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes
* Stichlangeneinstellung

* Einlegen des PresserfuBhubs

* Einstellen der Tupfer

» Einstellen der Greiferfadenfiihrung

« Justieren des Greiferfadenziehers

* Justieren der Greiferfadenfuhrungen
* Einstellen des Legefadengebers

* Einstellen der Legefadenfuhrung

* Einstellen des oberen Fadenlegers
* Einstellen des unteren Fadenlegers
* Auswechseln der Presserfuf3sohlen

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

Maschine vor!

% Bei Umbauwinschen wenden Sie sich an Ihren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

ﬁ (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder
Méangel. Sollten Sie Mangel feststellen, fihren Sie sofort
die Reparatur durch oder ergreifen Sie die dazu
notwendigen Schritte.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
» Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den Presserful3 mit dem
PresserfuBllfter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeideung von

Unféllen sollte immer sichergestellt werden,

dass die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsthrungen richtig und fest angebracht
sind. Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsfuhrungen entfernen.

é (8)Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, miissen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und

entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung

besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Montage du guide-bande

* Lubrification

* Enfilage

* Insertion de la bande

» Changement d’aiguille

* Pose et dépose du guide-ouvrage

. Echange des couteaux

» Changement d’huile

* Remplacement du pied presseur

» Remplacement du doigt mailleur de la plaque a aiguille

» Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage de la protection du boucleur

* Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage du pare-aiguille arriere

* Réglage de la longueur de point

* Réglage de la course du pied presseur

* Réglage des régulateurs de fil

* Réglage du guide-fil de boucleur

* Réglage du releveur du fil de boucleur

* Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du releveur de fil de jetage

* Réglage du guide-fil de jetage

* Réglage du tire-fil supérieur

* Réglage du tire-fil inférieur

* Remplacement des semelles de pied presseur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

c (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine,
vérifiez 'absence de dommages ou
défauts. Sivous constatez des défauts, réparez-les
immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers 'avant, I'arriere et sur les cotés.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et
lesprotecteurs de sécurité.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4.Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stiick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an

Nadel- bzw. Fadenfuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.

Beschadigungen der Maschine fuhren koénnte.
3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.
4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaR den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengeladndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/\ WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Entfernen Sie Olriickstinde sorgfaltig von Maschine und
Hénden, bevor Sie die Maschine hochheben. Andernfalls
kénnte lhnen die Maschine leicht aus den Handen gleiten und
zu Boden fallen.

3.Vermeiden Sie eine GbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbesténdig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2. Avant de soulever la machine, enlevez soigneusement toute

trace d’huile de vos mains et de la machine. Sinon, elle pourrait
glisser et tomber au sol.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4.Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine ubermaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fur einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinend! |

1.Lassen Sie die Maschine nie an, bevor sie geschmiert wurde.
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
Ol oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2.Berlihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei der Berthrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugéanglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
flhren Sie kein kinstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cébles.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne jamais démarrer la machine avant de I'avoir lubrifiée.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
2.Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I’huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.



6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehalter gemaB den 6.Eliminez I’huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren adressez-vous a votre revendeur.
Handler. 7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem protéger I'huile contre la poussiére et I'humidité, et conservez-le
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG A ATTENTION

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine | |® Avant la mise en service de la machine
Maschinentisch Table de la machine
1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung 1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
der Kabel und Stecker durch. Uberpr(]fen Sie hierzu, ob Kabel cébles et le branchement des connecteurs.

beschadigt, lose oder gelockert sind.
2. ® Au moment de mettre la machine en

service, veillez a ne pas laisser vos mains dans

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
la zone de I'aiguille ou du volant.

nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads

befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.
3.Avant la premiere mise en service, mettez la

machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.

Le volant de la machine, vu de face, doit tourner
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Die Maschinenriemenscheibe sollte sich gegen
den Uhrzeigersinn drehen, von der Vorderseite
der Maschinenriemenscheibe aus gesehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal 4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat. sécurité et le mode d’emploi.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch 5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le

und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.
6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites

/A WARNUNG /\ ATTENTION

|@ Sicherheitsvorkehrungen flr den Betrieb | |@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne 1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und comme la protection des yeux, le protége-doigt, le
Riemenschutz, etc. gardecourroie, etc.

2. ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht 2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
unter die Nadel. machine est en marche.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine 3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
FuBpedal anlaufen kénnte. appuyez sur la pédale.
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4. Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darliber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen koénnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

Q.AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

10.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,Uber 75 db und unter 80 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,,iiber 80 db* liegt, missen
zusatzliche Sicherheitshinweise fir die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

A VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fur Wartungs-,

Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlduft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betéatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung flr Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z.
B. Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne l'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9.Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

10.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifé
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contréle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces

métalliques.

10.Avant et apres chague mise en service, nettoyer le dispositif en

enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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Losen sie diese Hinweise ZUF @i@NEN Pour votre propre sécurité,
SICherhelt aufmerksam durch. mnmmmmmmsRaRREs mmmm

lisez attentivement les instructions.

5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Warnetikett fir den Fadenzieherhebel
Etiquette d'avertissement pour le tendeur de fil

Fadengeberschutz

Nadelstangenkappe Garde-releveur de fil

Cache de la barre a aiguille Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie lhre
Hande nie zu nah an den Fadenzieherhebel
SHEE kommen, wenn die Maschine lauft.

CAUTION | Afin diéviter les blessures, n'approchez jamais les
mains trop pres du tendeur de fil pendant le
fonctionnement de la machine.

Abdeckung (Mitte)
Couvercle (milieu)

Warnschild flir den Fadenzieher
Plaque d’avertissement pour le releveur de fil

Zur Vermeidung von Verletzungen halten Sie
Ihre Hande und/oder Finger fern vom
Fadenzieher, wenn die Maschine lauft.

Afin d'éviter les blessures, tenez vos mains
et/ou vos doigts éloignés du releveur de fil
pendant le fonctionnement de la machine.

Presserfu3
Pied presseur

Nadelbruchschutzschild
Ecran de protection
contre le casse d’aguille

Bewegliche Teile kdnnen
| Verletzungen verursachen.

2 Risque de blessure par des
Fingerabweiser 7
Dispositif limitant I'acces a I'aguille %ﬁ % @ Bedienung nur mit
Greiferabdeckung | Sicherheitsvorrichtungen
Couvercle du boucleur Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation.

Warnschild fir den Transport-Mechanismus o — Schalten Sie den Hauptschalter
) ) o 27\ 9. aus, bevor Sie einfadeln, die
Plaque d’avertissement pour le mécanisme 1! 369 Spule und Nadel wechseln
d’entrainement ' — . . e
M &\ <2 Etelgne; linterrupteur principal
Zur Vermeidung von Verletzungen halten by %31/38 \XWJ ?gr?wrglgcg?flgetr)(l)abmgceqIlr]aefg?ﬁlIe,

Sie Ihre Hande und/oder Finger fern vom — de nettoyer la machine etc.
Transport-Mechanismus, wenn die Maschine lauft.

Afin d'éviter les blessures, tenez vos mains et/ou
vos doigts éloignés du mécanisme d’entrainement

pendant le fonctionnement de la machine.
L L
| m—
o

T Warnschild fiir die Greiferspitze
S . Plaque d’avertissement pour la pointe du boucleur

Zur Vermeidung von Verletzungen halten Sie
mit lhren Handen und/oder Fingern

) gebihrenden Abstand zur Greiferspitze, wenn

die Maschine lauft.

FS700P-A FS700P Afin d'éviter les blessures, tenez vos mains et/ou
Ansicht A vos doigts a une distance convenable de la pointe
Vue A du boucleur pendant le fonctionnement de la

machine.



6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie lhre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Riemenscheibe und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz
versehen. Um Unféllen vorzubeugen, sollten Sie den
Riemenschutz nie wahrend des Nahens entfernen, da sich
Riemenscheibe und Keilriemen sehr schnell drehen.

(4) Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads.

Er soll sich im Uhrzeigersinn drehen wie am Handrad des
Getriebekastens ersichtlich.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie
den Presserful3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter lUften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protége vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I’enfilage de I'aiguille. Si vous insérez vos doigts dans cet
interstice, l'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie. Pour
éviter tout accident, ne retirez jamais le garde-courroie pendant la
couture, car le volant et la courroie tournent a trés grande vitesse.

(4) Volant

Contrdlez le sens de rotation du volant.

Doit tourner dans le sens des aigilles d‘une montre comme montré
sur le pedestal.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 5
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillere.
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(6) Nadelstangenkappe

® Nicht entfernen!

Die Nadelstangenkappe ist auf der Oberseite des Freiarms
montiert.

Um Unfallen vorzubeugen, sollten Sie die Nadelstangenkappe
nie wahrend des Nahens entfernen, da sich die Nadelstange sehr
schnell nach oben und unten bewegt.

(7) Fadengeberschutz

® Der Fadengeber bewegt sich wahrend des Nahens nach
oben und unten, um die erforderliche Menge an Nadelfaden zur
Verfugung zu stellen. Um Unfallen vorzubeugen, ist der
Fadengeber mit einem Fadengeberschutz ausgestattet. Dieser
Fadengeberschutz ist jedoch in einem gewissen Abstand
positioniert,

durch den der Faden leicht durchpaBt, um die Fadenfiihrung
am Fadengeber einfadeln zu kénnen.

(8)Abdeckung (Mitte)

® Lassen Sie die Abdeckung (Mitte) nie offen.

Der Legefadenzieher und der Greiferfadenzieher drehen sich, um
die bendtigte Menge an Legefaden und Greiferfaden wahrend
des Néhvorgangs zuzufiihren. Um zu vermeiden, dass diese
Fadenzieher mit irgend einem Teil Ihres Kérpers in Berlhrung
kommt, vergewissern Sie sich, dass Sie die Maschine nur mit der
sicher geschlossenen Abdeckung (Mitte) betreiben.

(9)Greiferabdeckung

® Lassen Sie die Greiferabdeckung nie offen.

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts einen Kreis
beschreibend, von der Bedienerseite aus gesehen. Um zu
vermeiden, dass der Greifer mit irgend einem Teil Ihres Kérpers in
Berlihrung kommt, vergewissern Sie sich, dass Sie die Maschine

nur mit der sicher geschlossenen Greiferabdeckung betreiben.

(6) Cache de la barre a aiguille

® Ne pas le retirer !

Le cache de la barre a aiguille est monté sur la face supérieure du
bras libre. Pour éviter les accidents, ne retirez jamais le cache de
la barre a aiguille pendant la couture, car la barre a aiguille se
déplace a trés grande vitesse de haut en bas.

(7) Garde-releveur de fil

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

Le releveur de fil se déplace de haut en bas pendant la couture
pour fournir la quantité de fil d’aiguille nécessaire. Pour éviter les
accidents, le releveur de fil est pourvu d’'un garde-releveur de fil.
Ce garde-releveur de fil est positionné a une certaine distance
permettant le passage du fil et I'enfilage du guide-fil du releveur de
fil.

(8)Couvercle (milieu)

® Ne jamais laisser le couvercle (milieu) ouvert.
Le releveur de fil de jetage et le releveur de fil de boucleur tournent

pour fournir la quantité de fil de jetage et de fil de boucleur pendant
la couture. Afin d’éviter que ces releveurs de fil touchent une partie
de votre corps, utilisez toujours la machine avec le couvercle
(milieu) bien fermé.

(9)Couvercle du boucleur

® Ne jamais laisser le couvercle de boucleur ouvert.

Vu du cété opérateur, le boucleur se déplace de la gauche vers

la droite sur une trajectoire circulaire. Afin d’éviter que le boucleur
touche une partie de votre corps, utilisez toujours la machine avec
le couvercle de boucleur bien fermé.
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Montieren der Fadenfiihrungseinheit

Montage du guide-fil

Die Fadenflhrungseinheit ist separat vom Oberteil verpackt.
Befestigen Sie Fadenflihrungseinheit 1 unmittelbar nach dem
Auspacken mit Schrauben 2 am Oberteil.

Le guide-fil est emballé séparément de la téte de machine. Fixer le
guide-fil 1 a la téte de machine a I'aide des vis 2 immédiatement
apres son déballage.

/\\VORSIICHT AVERTISSEMENT

Nach dem Einbau der Fadenfuhrung (komplett) ragt diese aus der
Maschine hervor.

Fur lhre Sicherheit halten Sie Gesicht und Kopf von der
Fadenfiihrung (komplett) fern.

Montieren der Bandfiihrung

Montage du guide-bande
/N\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

%Zum Montieren der Bandflihrung stets zuerst die Maschine

ausschalten und den Stecker entfernen.

% Pour monter le guide-bande, toujours commencer par

éteindre et débrancher la machine.

Schrauben 3 fur den Armdeckel entfernen (an geeigneter Stelle
aufbewahren).

Halterung 4 mit den mitgelieferten Schrauben 5 befestigen.
Bandfuhrung 6 mit der mitgelieferten Schraube 7 befestigen.
Bandrollenhalter 8 auf Halterung 4 stecken. Die Schrauben 9
festdrehen.

Enlever les vis 3 couvercle du bras (les conserver dans un endroit
adéquat).

Fixer le support 4 a l'aide des vis 5 fournies. Fixer le guide-bande
6 al'aide de la vis 7 fournie. Placer le support de rouleau 8 sur le
support 4. Serrer les vis 9.

Abb.2
Fig.2




Schmierung

Lubrification

/A VORSIICHT AVERTISSEMENT

A Zum Schmieren der Maschine und/oder zum Olwechsels
olliten Sie das von Pegasus empfohlene Ol verwenden.

Die Verwendung anderer Ole kann zu Schéaden an der Maschine
fahren.

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. &1
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING
MACHINES OIL oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22,
hergestellt von Mobil.

2, Maschine mit Ol befiillen

Drehen Sie die VerschluBschrauben 1 und 2 heraus.

Fillen Sie so viel Ol in die Maschine, bis der Olpegel
zwischen H (Maximum) und L (Minimum) steht. Nach dem
Beftillen der Maschine drehen Sie die VerschluBschrauben 1
und 2 wieder hinein.

3. Erforderliche Olmenge
H auf Olmesser 3 und 4 : Maximum

L auf Olmesser 3 und 4 : Minimum
Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden

1. Huile

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE

OIL ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
2- Remplir la machine d’huile

Retirez les bouchons filetés 1 et 2. Remplissez de I'huile

dans la machine. Le niveau d’huile doit se trouver entre H

(maximum) et L (minimum).

Apres le remplissage, replacez les bouchons filetés 1 et 2.
3. Quantité d’huile nécessaire

H sur la jauge 3 et 4.: maximum

L sur la jauge 3 et 4.: minimum

Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux

marques.

4, Manuelle Schmierung
4, Lubrification manuelle

/\\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme oder nach langeren Stillstandzeiten
geben Sie 2 bis 3 Tropfen Ol an Nadelstange 5, Verbindungsglied
6 fur den PresserfuBlufter und Kurbel 7.

Hinweis - -
UbermaBiges Olen der Maschine kann zu Olspritzern und
Flecken auf dem Nahgut fuhren.

Avant la premiére mise en service et apres de longues périodes
d’arrét, verser 2 ou 3 gouttes d’huile sur la barre a aiguille 5, le
raccord 6 du releve-pied et la manivelle 7.

Remarque

Une lubrification excessive de la machine peut provoquer des
projections et taches d’huile sur le tissu.

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL

Abb.3

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL

Abb.4
Fig.4

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL

YO
HIGH SPEED SEWING * HIGH SPEED SEWING -
MACHINE OIL /K MACHINE OIL \\\
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. Olumlauf kontrollieren
Nachdem Sie das Ol eingefillt haben, lassen Sie die
Maschine an und (berpriifen Sie, ob das Ol richtig zirkuliert.
Den Olumlauf kénnen Sie in den Olkontrollglasern 1 und 2
kontrollieren.
Falls das Ol nicht richtig in der Maschine zirkuliert, figen Sie
etwas Ol hinzu. Entfernen Sie dazu die Schrauben 3 und
geben Sie etwas Ol in die Schraubenbohrungen 4. Ziehen
Sie die Schrauben 3 nach dem Olen wieder fest.

5 Controle de la circulation d’huile
Aprés le remplissage d’huile, mettez la machine en marche et
vérifiez que I'huile circule correctement. Vous pouvez
contrdler la circulation de I'huile a I'aide des
témoins 1 et 2.
Si I'huile ne circule pas correctement dans la machine,

rajouter un peu d’huile. Pour cela, enlever les vis 3 et faire
I'appoint d’huile dans les filetages 4, puis resserrer les vis 3.

Silikonol fur HR-Vorrichtung
Huile silicone pour dispositif HR

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Beflillen der HR-Vorrichtung mit Silikoné! stets zuerst
die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

% Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikondlbehalter 5 einflllen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuftllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 5.

N’oubliez pas de remplir de I’huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
’endommagement du matériel.

HIGH SPEED SEWING Figé
MACHINE OIL

X




/\\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und

die Maschine ausstecken.

% Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et

déb

1.
1.

2,

A:

c:

2,

A:
B:

c:
3.
3.

Einfadeln

Enfilage

ranchez-la.

Klappen Sie Nadelbruchschutzschild 1 und Fingerabweiser
2 zur Seite und 6ffnen Sie dann die Abdeckungen 3, 4 und 5.

Rabattre le protege-aiguille 1 et le protege-doigts 2 sur le
cOté et ouvrir les caches 3, 4 et 5.

Bei bereits eingefadelter Maschine
Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um die
Maschine neu einzufadeln.

Nadelfaden

Schneiden Sie die Knoten vor dem Nadelohr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden anschlieBend durch das Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms Abb.10
Nadelohr. (siehe Seite 64),dass Sie die Maschine richtig einfadeln. Fig.10
Greiferfaden, Legefaden A I'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 64), ’
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die vérifiez que vous enfilez correctement la machine.

Greiferdse gezogen haben.

Sur une machine déja enfilée
Nouez I'ancien fil et le nouveau pour ré-enfiler la machine.
Fil d’aiguille
Coupez les noeuds devant le chas de 'aiguille, puis enfilez le
nouveau fil a travers le chas de I'aiguille.
Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les noeuds apres les avoir fait passer a travers I'oeillet
du boucleur.

Nach dem Einfadeln der Maschine bringen Sie
Nadelbruchschutzschild 1, Fingerabweiser 2 und die
Abdeckungen 3, 4 und 5 wieder an.

Apres avoir enfilé la machine,
remettre le protege-aiguille 1,
le protége-doigts 2 et les
caches 3, 4 et 5 en place.
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Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage

Abb.11
Fig.11




Einlegen des Bandes

Insertion de la bande

/A VORSIICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann das Band einlegen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Ensuite, insérer la bande.

1. Schraube 1 I6sen. Bandrollenhalter 2 vortibergehend
entfernen. Band 3 positionieren.

2. Bandrollenhalter 2 so positionieren, dass Band 3 richtig sitzt
und sauber abgewickelt wird. Dann Schraube 1 festdrehen.

3. Das Band in der Reihenfolge A bis B einlegen (siehe Abb.
13).

4. Einfasser 4 und Fingerschutz 5 in Pfeilrichtung schwenken. ) Abb.13
Das Band in der Reihenfolge B bis C einlegen. Den
Presserfuf Iiften. Das Band mit einer Pinzette durch die
Aussparung D am Presserfu fihren. Am Bandende ziehen,
bis es an Position E ist.

Einfasser 4 und Fingerschutz 5 wieder anbringen.

Fig.13

1 + Desserrer la vis 1. Retirer provisoirement le support de
rouleau de bande 2. Positionner la bande 3.

2. Positionner le support de rouleau 2 de maniere a ce que la
bande 3 soit bien en place et se déroule correctement. Serrer
ensuite la vis 1.

3. Poser la bande en suivant les étapes A et B (voir la fig. 13).

4. Faire pivoter le bordeur 4 et le protege-doigts 5 dans le sens
de la fleche. Poser le ruban en suivant les étapes B et C.
Relever le pied presseur. Faire passer le ruban dans
I’évidement D a I'aide d’une pincette. Tirer I'extrémité du
ruban jusqu’a ce qu'il se place en position E.

Remettre le bordeur 4 et le protege-doigts 5 en place.

Abb.14
Fig.14
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Einstellen der Fadenspannung

Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 1, die Legefadenregulierung 2
und die Greiferfadenregulierung 3 justiert.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Kndpfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions
du fil d’aiguille 1, la tension du fil de jetage supérieur 2
et la tension du fil de boucleur 3.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le
sens des aiguilles d’'une montre.
Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens

Weniger

inverse des aiguilles d’une montre. Fadenspannung Fadenspannung
Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que Pour diminuer Pour augmenter
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de la tension de fil [a tension de fil
point réguliére et impeccable.
Abb.16
e "\ Fi
ig.16
Nadelwechsel OK! NoO!
Changement d’aiguille -
AVORSIICHT AVERTIISSEMENT <= Hohlkehle
Encoche
% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken. \
% Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine \_ ' ' Y,
hors service et la débrancher.

1 + Schraube 4 mit dem kleinen Schlitzschraubenzieher, der mit
der Maschine mitgeliefert wurde, I6sen.

2. Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen.

3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten
zeigt.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den
Nadelhalter einsetzen.

5- Schraube 4 mit dem kleinen Schlitzschraubenzieher, der mit

der Maschine mitgeliefert wurde, wieder festziehen.

Desserrez la vis 4 a 'aide du petit tournevis fourni avec a
machine.

Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
dans la boite d’accessoires.

Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers
I'arriere.

A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le
pince-aiguille jusqu’a la butée.

+ Resserrez la vis 4 a I'aide du petit tournevis fourni avec la
machine.

Lﬂ-h!.IUN—‘




Ein- bzw. Ausbau der Stoff-Fiihrung
(FS703P, 713P)

Pose et dépose du guide-ouvrage
(FS703P, 713P)

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann durfen nur qualifizierte Mechaniker
die Stoff-Flihrung ein- bzw. ausbauen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose et la dépose du guide-ouvrage a un mécanicien
qualifié.

Die Stoff-Fihrung 1 gibt es in verschiedenen Ausflihrungen,

je nach der verwendeten Unterklasse. Drei Ausflihrungen sind
verflgbar.

A: Ausfihrung mit fester Einstellung

B: Ausfiihrung mit links-rechts Einstellung

C: Ausflihrung mit vor und zurlck Einstellung

Um die Stoff-Fihrung 1 von der Halterung 6 abzunehmen,
entfernen Sie die Schrauben 2 und 3.

Fur die Anbringung der Stoff-Fiihrung 1 an der Halterung 6 ziehen
Sie die Schrauben 2 und 3 fest und achten darauf, dass die Stoff-
Fihrung keinen Kontakt mit anderen Teilen hat.

Fur die Anbringung der Stofffiihrung Typ C stellen Sie die
Schraube 2 so ein, dass sich die Schraube 2 in der Schlitzmitte der
Stofffihrung Typ C befindet.

@ Wird der Stoff beim Nahen nicht ordnungsgemas transportiert,
befestigen Sie Flachfeder 4 mit Schraube 5 an Stofffliihrung 1
(FS703(A,B)P-G3,-G4).

»* Wenn Sie die Baureihe FS703P verwenden, Uberprifen
Sie auf Sicht, ob die Halterung 6 und die Schrauben 2 und 3
entsprechend korrekt platziert sind (siehe Abb. 20).

Stoff-Fiihrung Typ C

Schraube 3 unterscheidet sich von den Schrauben fur Typ A
und B.
Je nach Ausfiihrung der Stoff-Fiihrung 1 ist die Richtung, in der die
Halterungen 6 eingebaut werden, unterschiedlich.
Schieben Sie die Stoff-Fuhrung 1 und nehmen Sie sie ab und
Uberprifen Sie auf Sicht, ob die Richtung, in der die Stoff-Fihrung
1 und die Halterungen 6 eingebaut wurden, korrekt ist.

Le guide-ouvrage 1 existe en différentes versions, en fonction de la
sous-classe utilisée. Trois versions sont disponibles.

A : avec réglage fixe

B : avec réglage gauche-droite

C : avec réglage avant-arriére

Pour enlever le guide-ouvrage 1 du support 6, retirez les vis 2 et 3.
Pour fixer le guide-ouvrage 1 au support 6, serrez les vis 2 et 3 en
veillant a ce que le guide-ouvrage ne touche aucune autre piece.
Pour poser le guide-ouvrage de type C, réglez la vis 2 de maniere
a la positionner au centre de la fente du guide-ouvrage de type C.

@ Si le tissu n’est pas entrainé correctement pendant la couture,
fixer le ressort a lame 4 au guide-ouvrage 1 a I'aide de la vis 5
(FS703(A,B)P-G3,-G4).

% Si vous utilisez la série FS703P, vérifiez si le support 6 et les vis 2
et 3 sont bien positionnés (voir fig. 20).

Guide-ouvrage de type C

La vis 3 est différente de celle des types A et B.
Le sens de pose des supports 6 varie en fonction de la version du
guide-ouvrage 1.
Faites coulisser le guide-ouvrage et retirez-le. Vérifiez si le sens
d’introduction du guide-ouvrage 1 dans les supports 6 est correct.

Abb.17
Fig.17

-
Abb.18
Tybe A Fig.18
FS713P
FS703(A,B)P-G3,G4
e =0 |\
FS703P(-A)-WG2B,W2BC,(W)G2D
C
™l = O O
FS703P(-A)-G2,G2B,2BC
Abb.19
Fig.19
Abb.20
Fig.20

Typ C
Type C
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Austauschen der Messer

Echange des couteaux

AWARNUNG ATTENTION

% Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken

und anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

% Toujours commencer par couper I'alimentation électrique et

débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment,
afin d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Auswechseln des Obermessers

Losen Sie Schraube 1. Stellen Sie die Obermesserklammer

3 nach oben. Tauschen Sie dann das Obermesser aus.

@ Bei Obermesser in &uBerster linker Stellung sollte die
Uberlappung zwischen Obermesser 4 und Untermesser 6
0,5-1,0 mm betragen. Zum Justieren verschieben Sie das
Obermesser 4. Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 1
wieder fest.

@ Zum Einstellen des horizontalen Neigungswinkels bei der
Uberlappung von Ober- und Untermesser entfernen Sie
der Reihe nach die Teile 1 bis 5. Drehen Sie Schraube A
entsprechend. Stellen Sie beim Einbau der Teile sicher, dass
Schraube B nicht Uber die Unterkante des Niederhalters 5
des Obermessers hinausragt, und stecken Sie anschlieBend
Schraube B in das Loch C.

Auswechseln des Untermessers

Losen Sie Schraube 7. Stellen Sie die Untermesserklammer 3 nach

oben.

@ Fluchten Sie Punkt @ am Untermesser mit der Mitte der zweiten
Nadel, indem Sie die Position des Untermessers justieren
(Standardeinstellung). Eine Feineinstellung sollte entsprechend
dem verwendeten Material vorgenommen werden.

Ziehen Sie nach der Einstellung Schraube 7 wieder fest.

Remplacement du couteau supérieur

Desserrez la vis 1. Positionnez le porte-couteau supérieur 3 vers le

haut. Remplacez le couteau supérieur.

@ Quand le couteau supérieur se trouve dans sa position la plus a
gauche, le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 doivent
se chevaucher de 0,5-1,0 mm. Pour le réglage, décalez le
couteau supérieur 4. Aprés le réglage, resserrez la vis 1.

@ Pour régler I'angle d’inclinaison horizontale du chevauchement
du couteau supérieur et du couteau inférieur, retirez les pieces
1 a5, dans l'ordre. Serrez la vis A en conséquence. Pendant le
montage des piéces, assurez-vous que la vis B ne dépasse pas
du bord inférieur du serre-ouvrage 5 du couteau inférieur, puis
enfoncez la vis B dans le trou C.

Remplacement du couteau inférieur

Desserrez la vis 7. Positionnez le porte-couteau inférieur 3 vers le

haut.

@ Alignez le point a du couteau inférieur avec le centre de la
deuxieme aiguille en réglant la position du couteau inférieur
(réglage standard). Procédez au réglage de précision en
fonction de la matiére utilisée.

Apres le réglage, resserrez la vis 7.

Abb.23
Fig.23
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Olwechsel

Changement d’huile

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le changement d’huile doit impérativement étre confié a des méca-
niciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiere mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I’huile

1 + Drehen Sie die VerschluBschrauben 1 und 2 heraus.
Lassen Sie das Ol ab.

2. Nach dem Ablassen des Ols drehen Sie die
VerschluBschrauben 1 und 2 wieder hinein.

1. Retirez les bouchons filetés 1 et 2. Laissez couler
I'huile.

2. Apres I'écoulement de I'huile, replacez les bouchons
filetés 1 et 2.

FS700P
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Auswechseln des PresserfuBBes

Remplacement du pied presseur

/A VORSIICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann den Presserfuss von autorisiertem Fachpersonal
ersetzen lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Laisser remplacer le pied a presser par un personnel qualifié.

Toujours manipuler les couteaux tres prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

PresserfuB3 entfernen

1. Bringen Sie die Nadeln in den oberen Totpunkt. Lésen Sie
Schraube 1. Entfernen Sie Obermesser 2 und Hilfsplatte 3
(sollte es schwierig sein, die Hilfsplatte zu entfernen, so l6sen
Sie die Schrauben 4).

2. Entfernen Sie die schrauben 7 und Presserfussfihrung (links)
8.

3. Lésen Sie Mutter 9 und entfernen Sie Einstellschraube 10.
Losen Sie die Schrauben 11 und 12. Schieben Sie die
Stoffdrliickerstange 13 so weit nach oben, bis sie sich vom
Presserfuf3 16st.

4. Entfernen Sie den Presserful.

% Fir den Wechsel des Kettelfingers der Stichplatte schauen
Sie auf der nachsten Seite ,Auswechseln des Kettelfingers der
Stichplatte®.

Retirer le pied presseur

1. Amenez les aiguilles au point mort haut. Desserrez la vis 1.
Retirez le couteau supérieur 2 et la plaque auxiliaire 3 (si
celle-ci s’enleve avec difficulté, desserrez les vis 4).

+ Retirez les vis 7 et le guide du pied presseur (a gauche) 8.

+ Desserrez I'écrou 9 et retirez la vis de réglage 10. Desserrez
les vis 11 et 12. Décalez la barre pressetissu 13 vers le haut
jusqu’a ce qu’elle se libére du pied presseur.

4. Retirez le pied presseur.
% Pour remplacer le doigt mailleur de la plaque a aiguille, voir «

Remplacement du doigt mailleur de la plaque a aiguille » a la page
suivante.

& L2/ Abb.2s
Fig.25




Einsetzen des PresserfuBBes

Setzen Sie den PresserfuB in umgekehrter Reihenfolgen

wieder ein.

@ PresserfuB montieren

Passen Sie erst Kurbelwelle B in Segment A ein und setzen Sie
dann Stoffdriickerstange 13 in PresserfuB 14 ein. Stellen Sie
danach sicher, dass der Presserful3 parallel zum Transporteur
ist.

Hinweis

Beim Einsetzen der Stoffdriickerstange in den PresserfuB sollten
Sie darauf achten, dass die Dichtung nicht nach auBen gestulpt
und/oder entfernt wird.

@ PresserfuBfiihrung (links) 8 sollte sich nach dem Einbau nicht
nach links bzw. rechts verschieben lassen, sondern nur leicht
nach oben und unten.

@ Zum Einbau der Stoffdriickerstangenfiihrung 15 bringen Sie
zuerst Einstellschraube 10 an und positionieren den
PresserfuB in seiner untersten Stellung. Bringen Sie Bringen Sie
den Fuhrungsstift 18 in seine unterste Position, indem Sie die
Mutter 16 I16sen und die Einstellschraube 17 im Uhrzeigersinn
drehen. Uberprufen Sie, ob die Stoffdriickerstangenfiihrung 15
an Gummipuffer 19 des Flhrungsstiftes anliegt.

Justieren Sie die Messer. Naheres hierzu finden Sie unter
»Austauschen der Messer* (siehe Seite 68).

Mise en place du pied presseur

Mettez le pied presseur en place en procédant dans I'ordre inverse.
@ Montage du pied presseur
Emboiter le vilebrequin B dans le segment A et insérer la
barre presse-tissu 13 dans le pied presseur 14. Ajuster le pied
presseur pour qu'il soit paralléle a la griffe.

Remarque
En insérant la barre presse-tissu dans le pied presseur, veiller a
ne pas faire sortir le joint.

@ Aprés le montage, le guide du pied presseur (& gauche) 8 ne
doit pas pouvoir se déplacer vers la droite et la gauche, mais
juste légerement vers le haut et le bas.

@ Pour le montage du guide de la barre presse-tissu 15, mettez
d’abord la vis de réglage 10 en place puis placez le pied
presseur dans sa position la plus basse. Amenez la broche
de guidage 18 dans sa position la plus basse en desserrant
I’écrou 16 et en tournant la vis de réglage 17 dans le sens des
aiguilles d’une montre. Vérifiez si le guide de la barre presse-
tissu 15 touche le tampon en caoutchouc 19 de la broche de
guidage.

Réglez les couteaux. Le réglage est décrit en détail dans le
paragraphe « Echange des couteaux » (cf. page 68).

Auswechseln des Kettelfingers der Stichplatte

Remplacement du doigt mailleur de la plaque a aiguille

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann durfen qualifizierte Mechaniker
den Kettelfinger der Stichplatte auswechseln.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier le remplacement du doigt mailleur de la plaque a aiguille a
un mécanicien qualifié.

Entfernen Sie zuerst den Kettelfinger der Stichplatte 22 von der
Stichplatte 20 und setzen Sie dann den neuen Kettelfinger der
Stichplatte 23 mit der Schraube 21 ein (siehe Abb. 29).

Enlever le doigt mailleur 22 de la plaque a aiguille 20 et fixer un
nouveau doigt mailleur 23 a l'aide de la vis 21 (fig. 29).
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Einstellung der Nadelh6éhe

Réglage de la hauteur d’aiguille

/\\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Nadelhoéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service

et la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont
autorisés a régler la hauteur de I'aiguille.

Stellen Sie Abstand (A) zwischen der Spitze der vierten
Nadel und der Oberkante der Stichplatte je nach verwendeter
Maschine ein (siehe Einstelltabelle auf Seite 86).

Stellen Sie die Nadelhdhe ein. Lésen Sie dazu Schraube 1
und verschieben Sie den Nadelhalter 2 entsprechend nach
oben bzw. unten.

Abb.30
if Fig.30

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand b nach der

Einstellung der Nadelhéhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 1 wieder fest.

Réglez la distance (A) entre la pointe de la quatrieme aiguille
et le bord supérieur de la plaque a aiguille en fonction de
la machine utilisée (cf. tableau de réglage, page 86).

Réglez la hauteur des aiguilles. Pour cela, desserrez la vis
1 et décalez le pince-aiguille 2 vers le haut ou vers le bas.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement b soit égal pour toutes les aiguilles

apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.
Resserrez ensuite la vis 1.

(Y Abb.31
Fig.31
Ik
Einstelltabelle o
Tableau de réglage (A) 0
Vierte Nadel
Quatrieme aiguille
Oberkante
der Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque a
aiguille
Abb.32
Fig.32
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Greifereinstellung

Réglage du boucleur

/A VORSIICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le boucleur.

1. Abstand Greifer zur Nadel einstellen
Wenn sich Greifer 1 in seiner duBersten linken Stellung
befindet, sollte der Abstand B vom Greifer zur Nadel
zwischen der Mittellinie der ersten Nadel und der
Greiferspitze je nach verwendeter Maschine eingestellt
werden (siehe Einstelltabelle auf Seite 86). Zum Einstellen
|6sen Sie Schraube 2 und verschieben den Greiferhalter
4 nach links bzw. rechts. Nach der Einstellung ziehen Sie
Schraube 2 provisorisch fest.

Abstand der Greiferspitze zur Hohlkehle der Nadel einstellen
Wenn die Greiferspitze die Mitte der ersten Nadel von links
kommend erreicht hat, sollte der seitliche Abstand zwischen
der ersten Nadel und der Greiferspitze 0-0,02 mm betragen.
Fur die Einstellung drehen Sie an Schraube 3 und
verschieben den Greiferhalter entsprechend vor oder zurtick.
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 2 wieder fest.

Réglage de I'écartement boucleur-aiguille

Quand le boucleur 1 se trouve dans sa position la plus a
gauche, il faut régler I'écartement B entre le boucleu et
I"aiguille, qui doit se trouver entre la ligne médiane de la
premiere aiguille et la pointe du boucleur, en fonction de la
machine utilisée (cf. tableau de réglage, page 86).

Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le support du
boucleur 4 vers la gauche ou la droite. Aprés le réglage,
resserrez provisoirement la vis 2.

Réglage de I'écartement entre la pointe du houcleur et l'encoche de Faiguille
Quand la pointe du boucleur, arrivant de la gauche, a atteint
le centre de la premiére aiguille, I'écartement latéral entre la
premiére aiguille et la pointe du boucleur doit étre égal a
0-0,02 mm. Pour le réglage, tournez la vis 3 et décalez le
support du boucleur vers I'avant ou vers I'arriere. Resserrez
ensuite la vis 2.

N

—
-
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Einstellen des Greiferschutzes

Réglage de la protection du boucleur

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Greiferschutz von autorisiertem Fachpersonal
einstellen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la protection du boucleur doit étre confié a un
personnel qualifié.

Der Abstand zwischen Greiferschutz 5 und der ersten Nadel sollte
am néachsten Punkt 0-0,05 mm betragen. Zum Einstellen I6sen Sie
die Schrauben 6 und verschieben den Greiferschutz nach vorne
bzw. nach hinten. Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 6
wieder fest.

L’écartement entre la protection du boucleur 5 et la premiére
aiguille doit étre compris entre 0 et 0,05 mm au point suivant. Pour
le réglage, desserrez les vis 6 et décalez la protection du boucleur
vers I'avant ou I'arriere. Apres le réglage, resserrez les vis 6.

w O Abb.34
Ml ‘ Fig.34
Erste Nadel |
Premiére aiguille 0-0,02mm
1 =l
\ Erste Nadel
Premiére aiguil

Einstelitabelle (B) 4
Tableau de réglage

(N
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Abb.35
Fig.35
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. " Abb.36
Einstellen der Transporteurhohe Fig.36

Réglage de la hauteur de la griffe

/\\VORSIICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Transporteurhéhe von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

Toujours commencer par mettre la machine hors service A:1 ’2_1 ’5 mm
et la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont
autorisés a régler la hauteur de la griffe.

FS700P Baureihe (nicht bei FS700P-A- OQ)

1 + Drehen Sie das Handrad bis der Haupttransporteur 1 seine
héchste Stellung erreicht.

2. Das Spiel zwischen der Oberkante der Stichplatte und dem
zweiten oder dritten Zahn vom Ende des Haupttransporteurs
1 sollte 1,2-1,5 mm (A) betragen (siehe Einstelltabelle auf
Seite 86). Um diese Einstellung vorzunehmen, I6sen Sie
Schraube 4.
Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 4 fest.

3. Wenn die Spitzen des Haupttransporteurs 1 blindig mit der
Oberkante der Stichplatte sind, sollten auch die Spitzen des
Differentialtransporteurs 2 bundig mit der Oberkante der
Stichplatte sein.

Um diese Einstellung vorzunehmen, heben Sie die
Transporteure an, indem Sie das Handrad drehen und dann
|6sen Sie Schraube 5.

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 5 fest.

FS700P Série (sauf pour FS700P-A- OQO)

1 + Tourner le volant jusqu'a ce que la griffe principale 1 atteigne

sa position la plus haute.

2. La distance entre le bord supérieur de la plague a aiguille et
le haut de la deuxieme ou troisiéme dent de I'extrémité de la
griffe principale 1 doit étre comprise entre 1,2 et 1,5 mm (A)
(voir le tableau de réglage a la page 86). Pour effectuer ce
réglage, desserrer la vis 4.

Apres le réglage, resserrer la vis 4.

3. Lorsque les pointes de la griffe principale 1 sont alignées
avec la surface de la plaque a aiguille, les pointes de la
griffe différentielle 2 doivent également étre alignées avec la
surface de la plaque a aiguille.

Pour effectuer ce réglage, soulever les griffes en tournant le
volant puis desserrer la vis 5.
Apres le réglage, resserrer la vis 5.




FS700P-A- OO

1 + Drehen Sie das Handrad bis der Haupttransporteur 1 seine
héchste Stellung erreicht.

2. Das Spiel zwischen der Oberkante der Stichplatte und dem
zweiten oder dritten Zahn vom Ende des Haupttransporteurs
1 sollte 1,2-1,5 mm (A) betragen (siehe Einstelltabelle auf
Seite 86). Um diese Einstellung vorzunehmen, I6sen Sie
Schraube 4.
Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 4 fest.

3. Wenn die Spitzen des Haupttransporteurs 1 blindig mit der
Oberkante der Stichplatte sind, sollten auch die Spitzen der
Differentialtransporteure 2 und 3 biindig mit der Oberkante
der Stichplatte sein.

Um diese Einstellung vorzunehmen, heben Sie die
Transporteure an, indem Sie das Handrad drehen und dann
|6sen Sie Schrauben 5 und 6.

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 5 und 6 fest.

FS700P-A- OO

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que la griffe principale 1 atteigne
sa position la plus haute.

2. La distance entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et Abb.38
le haut de la deuxieme ou troisieme dent de I'extrémité de la Fig.38
griffe principale 1 doit étre comprise entre 1,2 et 1,5 mm (A)

(voir le tableau de réglage a la page 86). Pour effectuer ce
réglage, desserrer la vis 4.

Apres le réglage, resserrer la vis 4. A:1.2-1.5mm
"5 J

3. Lorsque les pointes de la griffe principale 1 sont alignées
avec la surface de la plaque a aiguille, les pointes des griffes
différentielles 2 et 3 doivent également étre alignées avec la
surface de la plaque a aiguille.

Pour effectuer ce réglage, soulever les griffes en tournant le
volant puis desserrer les vis 5 et 6.
Apres le réglage, resserrer les vis 5 et 6.

Abb.39
Fig.39
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Einstellen des hinteren Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille arriere

/\\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriere.

In der Position, in welcher der hintere Nadelschutz 1 den
geringsten Abstand zur ersten Nadel aufweist, sollte der Abstand
zwischen dem hinteren Nadelschutz 1 und der ersten Nadel
0-0,2 mm betragen. Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 2 und
verschieben den hinteren Nadelschutz nach vorne bzw. hinten.
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 2 wieder fest.

Quand le pare-aiguille arriere 1 est le plus pres possible de la
premiére aiguille, le pare-aiguille arriére 1 et la premiére aiguille
doivent étre espacés de 0-0,2 mm. Pour le réglage, desserrez la
vis 2 et décalez le pare-aiguille vers I'avant ou vers I'arriére, puis
resserrez la vis 2.

Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

FS700P Baureihe (nicht bei FS700P-A- OO

Um das Differentialtransportverhéltnis des Differentialtransporteurs
4 zu reduzieren, driicken Sie den Hebel 3 in Richtung des
Differentialtransporteurs 4. Das fertige Nahgut wird gedehnt.

Um das Differentialtransportverhéltnis zu erhéhen, driicken Sie
den Hebel 3 in Richtung des Bedieners. Das fertige Nahgut wird
gekrauselt.

FS700P-A- OO

Um das Differentialtransportverhéltnis des Differentialtransporteurs
7 zu reduzieren, driicken Sie den Hebel 5 in Richtung des
Differentialtransporteurs 7. Die linke Seite des fertigen Nahguts
wird gedehnt.. Um das Differentialtransportverhéltnis des
Differentialtransporteurs 8 zu reduzieren, driicken Sie den Hebel

6 in Richtung des Differentialtransporteurs 8. Die rechte Seite des
fertigen Nahguts wird gedehnt..

Um das Differentialtransportverhéltnis des Differentialtransporteurs
7 zu erhéhen, driicken Sie den Hebel 5 in Richtung des Bedieners.
Die linke Seite des fertigen Nahguts wird gekrauselt.. Um das
Differentialtransportverhéltnis des Differentialtransporteurs 8 zu
erhdhen, driicken Sie den Hebel 6 in Richtung des Bedieners. Die
rechte Seite des fertigen Nahguts wird gekrauselt..

Wenn die Neigungsregulierung des Transporteurs fur den Hebel

5 die gleiche wie fur den Hebel 6 ist, dann ist die Menge der
Differentialtransporteurbewegung 7 die gleiche wie die des
Differentialtransporteurs 8.

FS700P Série (sauf pour FS700P-A- OQ)

Pour réduire le rapport de différentiel de la griffe différentielle 4,
abaisser le levier 3 vers la griffe différentielle 4.

Le tissu s’étire. Pour augmenter le rapport de différentiel de la griffe
différentielle 4, abaisser le levier 3 vers l'opérateur. Le tissu se
fronce.

FS700P-A- OO

Pour réduire le rapport de différentiel de la griffe différentielle 7,
abaisser le levier 5 vers la griffe différentielle 7. Le c6té gauche
du tissu s’étire. Pour réduire le rapport de différentiel de la griffe
différentielle 8, abaisser le levier 6 vers la griffe différentielle 8. Le
cOté droit du tissu s'étire.

Pour augmenter le rapport de différentiel de la griffe différentielle
7, abaisser le levier 5 vers l'opérateur. Le c6té gauche du tissu
se fronce. Pour augmenter le rapport de différentiel de la griffe
différentielle 8, abaisser le levier 6 vers l'opérateur. Le cété droit du
tissu se fronce.

Lorsque le réglage de linclinaison du levier 5 est le méme que
pour le levier 6, le mouvement de la griffe différentielle 7 est
identique a celui de la griffe différentielle 8.

Abb.40
Fig.40

Abb.41
Fig.41
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Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

% Toujours couper I'alimentation en puissance et débrancher
la machine avant de régler la longueur de suture.

Entfernen Sie Schraube 1. Lésen Sie Schraube 2.

Grobe Stiche: Verbindungsglied 3 nach oben verschieben.
Feine Stiche: Verbindungsglied 3 nach unten verschieben.
Ziehen Sie anschlieBend die Schraube 1 wieder an.

Hinweis
Mit jeder Verédnderung der Differenzierung verandert sich
auch die Gesamtstichlange. Die Stichlangeneinstellung ist
dann entsprechend zu korrigieren.

Wenn die Stichlange eingestellt ist, sollte die Einstellung des
Nadelschutzes (hinteren) erneut vorgenommen werden (siehe
Seite 76).

Retirez la vis 1. Desserrez la vis 2.

Grands points : Décaler le raccord 3 vers le haut.
Petits points : Décaler le raccord 3 vers le bas.
Resserrez ensuite la vis 1.

Remarque

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement
de la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Apres avoir réglé la longueur de point, il faut recommencer le
réglage du pare-aiguille (arriere) (voir page 76).

\
Langere Stiche

¢ Points plus longs
4
L}

q

V Kiirzere Stiche
l Points plus petits

J
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Einstellen des PresserfuBdrucks Fig.44

Réglage de la pression du pied presseur

Der PresserfuBdruck sollte so leicht wie méglich, aber ausreichend

sein, um den Stoff sauber zu transportieren und € < \
eine einwandfreie Stichbildung zu gewahrleisten. Zum S ) ':)//@5';11
Einstellen I6sen Sie Mutter 1 und verdrehen Schraube 2 = ehr Druck

entsprechend. Nach der Einstellung drehen Sie die Mutter
1 wieder fest.

-Augmenter la
ression
S

©

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct

du tissu et une formation impeccable des points. Pour la

régler, desserrez I'écrou 1 et tournez la vis 2. Apres le

réglage, resserrez I'écrou 1.

Justieren der vertikalen PresserfuBposition

Réglage de la position verticale du pied presseur

Q Abb.45
| Fig.45
=

Das leichte Verschieben des Presserfules nach oben hat
folgende Auswirkungen:

@ Verhindert Nahtblockierungen.

@ Verhindert Stoffbeschadigungen.

@ Erhoht die Lebensdauer des PresserfuBschuhs.

@ Verringert Vibration und Larm.

@ Kann bei Uberlappenden Materialien als Feineinstellung dienen.

Bringen Sie die Nadeln in ihren unteren Tiefpunkt. Losen

Sie Schraube 3. Heben Sie den Presserfu3 an, indem Sie die
Einstellschraube 4 gegen den Uhrzeigersinn drehen.Stellen Sie
den Abstand zwischen dem PresserfuBschuh 5

und der Unterkante 6 des PresserfuBes auf 0,3-0,5 mm ein. Abb.46
Ziehen Sie anschlieBend die Schraube 3 wieder an. .
Fig.46

Le léger décalage du pied presseur vers le haut a les

conséquences suivantes :

@ empéche les blocages de la couture.

@ protege le tissu. 6
O | /

@ augmente la durée de vie de la semelle du pied presseur.

@ réduit les vibrations et le bruit. C
@ peut servir de réglage de précision en présence de matiéres l }—/—l E ?)

superposées.

Amenez les aiguilles au point mort bas. Desserrez la vis 3.
Relevez le pied presseur en tournant la vis de réglage 4 dans le 0 3 0 5

sens inverse des aiguilles d’'une montre.Réglez I'écartement »2=U,5o mm
entre la semelle du pied presseur 5 et le bord inférieur

6 du pied presseur a une valeur comprise entre 0,3 et 0,5
mm. Resserrez ensuite la vis 3.




Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

/\\VORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Bringen Sie die Nadeln an den oberen Umkehrpunkt ihres Hubs.
Wenn der Presserfu 1 hoch geht, stellen Sie den Abstand A von
der Oberkante der Stichplatte zur Unterkante der DruckerfuBsohle
2 ein.

Wahlen Sie den Abstand entsprechend der verwendeten Maschine
auf der Grundlage der technischen Daten (siehe Seite 87).

Zur Einstellung l6sen Sie die Schrauben 3 und bewegen Sie das
Verbindungsstiick 4 entsprechend nach links oder rechts.

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 3 fest.

Amener les aiguilles au point mort haut.

Lorsque le pied presseur 1 est en position haute, régler la distance
A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et le bord inférieur
de la semelle du pied presseur 2.

Régler la distance en fonction de la machine utilisée,
conformément aux caractéristiques techniques (voir page 87).
Pour le réglage, desserrer les vis 3 et déplacer le raccord 4 vers la
droite ou la gauche.

Apres le réglage, resserrer les vis 3.

—
Y
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Einstellen der Tupfer

Réglage des régulateurs de fil

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Zum Einstellen der Tupfer stets die Maschine ausschalten
und ausstecken.

Avant de régler les régulateurs de fil, mettre la machine hors
service et la débrancher.

Bringen Sie den Nadelfadengeber 1 in seine unterste Stellung.
Losen Sie die Schrauben 6 und 7. Richten Sie die Oberkanten der
Tupfer 2 und 3 an der Mitte der Osen A am Nadelfadengeber 1 aus
(Werkseinstellung). Ziehen Sie die Schrauben 6 und 7 provisorisch fest.
Lésen Sie die Schrauben 8 und 9. Stellen Sie den Abstand zwischen
den Oberkanten der Tupfer 2 und 3 und denen der Tupfer 4 und 5 auf
1 mm ein. Justieren Sie dazu die Tupfer 4 und 5 (Werkseinstellung).
Ziehen Sie die Schrauben 8 und 9 provisorisch fest. A 1imm Abb.50
@ Nadelfadenschlaufe vergroBern: Tupfer 2, 3, 4 und 5 nach oben .
verschieben. Fig.50
@ Nadelfadenschlaufe verkleinern: Tupfer 2, 3, 4 und 5 nach unten
verschieben. O
)
|

Stellen Sie die richtige NadelfadenschlaufengréBe ein, indem Sie die

Tupfer 2, 3, 4 und 5 nach oben bzw. unten verschieben. Ziehen Sie T

nach der Einstellung die Schrauben 6, 7, 8 und 9 wieder fest. 7 ‘\g)) @/"‘ 9
%) %

Placez le releveur de fil d’aiguille 1 dans sa position la plus basse. 6 _—/él) @ -]

Desserrez les vis 6 et 7. Orientez les bords supérieurs des régulateurs L

de fil 2 et 3 en face du centre des oeillets A du releveur de fil d’aiguille 1 _JJC

(réglage en usine). Resserrez provisoirement les vis 6 et 7. Desserrez

les vis 8 et 9. Réglez I'écartement entre les bords supérieurs des / I

régulateurs de fil 2 et 3 et ceux des régulateurs de fil 4 et 5 a la valeur ,

de 1 mm. Pour cela, réglez les régulateurs de fil 4 et 5 (réglage en

usine). Resserrez provisoirement les vis 8 et 9. 2 3

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : Décaler les régulateurs de fil 2, 3,
4 et 5 vers le haut.

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : Décaler les régulateurs de fil 2, 3,
4 et 5 vers le bas.

Abb.51
Fig.51

Réglez la bonne taille de boucle de fil d’aiguille en décalantles
régulateurs de fil 2, 3, 4 et 5 vers le haut ou vers le bas.Apres le
réglage, resserrez les vis 6, 7, 8 et 9.

Einstellen der Nadelfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil d’aiguille

Der Abstand zwischen der Osenmitte der Nadelfadenfihrungen 10 und
den Osen an Halterung 11 sollte 10 mm betragen. Zum Einstellen 16
sen Sie die Schrauben 12 und verschieben die Nadelfadenfiihrungen
10 (Standardeinstellung) nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie nach
der Einstellung die Schrauben 12 provisorisch an.

@ Nadelfaden lockerer: Nadelfadenfiihrungen 10 nach oben
verschieben.

@ Nadelfaden fester: Nadelfadenfiihrungen 10 nach unten

verschieben. A
Ziehen Sie nach der Einstellung die Schrauben 12 wieder gut fest . 7 §
Einstellen der Fadenriickholfeder Abb.52
Das Ende der Fadenrlckholfeder 13 soll 3 mm nach unten von der . :
Horizontalen abweichen. Zum Einstellen l6sen Sie Schraube 14 und 11 F|g,52
drehen Knopf 15. Ziehen Sie anschlieBend die Schraube 14 wieder an. \ 10mm

% Wenn Sie das Nahgut wahrend des Nahens entnehmen mdchten,
drehen Sie die Riemenscheibe in die umgekehrte Richtung. Dank A
der Fadenrlickholfeder 13 werden de Nadelfadenschlaufen nicht auf 3mm
der Vorderseite der Nadeln produziert.

—
-t

Le centre de I'oeillet des guide-fil d’aiguille 10 et les oeillets du support
11 doivent étre espacés de 10 mm. Pour le réglage, desserrez les vis

12 et décalez les guide-fil d’aiguille 10 (réglage standard) vers le haut et 10=———
vers le bas. Apres le réglage, serrez provisoirement les vis 12. —
@ Réduire la tension du fil d’aiguille : Décaler les guide-fil d’aiguille 10

vers le haut.
@ Augmenter la tension du fil d’aiguille : Décaler les guide-fil d’aiguille

10 vers le bas. 13
Apres le réglage, resserrez bien les vis 12.
Réglage du ressort de rappel de fil
L’extrémité du ressort de rappel de fil 13 doit dépasser de 3 mm vers le /

bas. 1
Pour le réglage, desserrez la vis 14 et tournez le bouton 15, puis
resserrez la vis 14.

2 Pour retirer 'ouvrage pendant la couture, tournez le volant dans le
sens inverse. Le ressort de rappel de fil 13 empéche la formation de
boucles de fil d’aiguille devant les aiguilles.
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Einstellen der Greiferfadenfiihrung

Réglage du guide-fil de boucleur

/\\VORSIICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann die Greiferfadenfliihrung von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage du guide-fil de boucleur doit étre confié a un personnel
qualifié.

Bringen Sie die rechte Seite der Fadenfuhrung 2 auf eine Linie
mit der rechten Seite A der Halterung 1. Um diese Einstellung
vorzunehmen, l6sen Sie die Schrauben 3 und bewegen Sie die
Fadenfilhrung 2. Eine Anderung der Position der Fadenfilhrung
2 bewirkt eine Anderung des Timings fiir das Anziehen des
Greiferfadens.

Alignez le c6té droit du guide-fil 2 avec le cété droit A du support
1. Pour cela, desserrez les vis 3 et déplacez le guide-fil 2. Le
changement de position du guide-fil 2 modifie le timing de la
tension du fil de boucleur.

Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le releveur du fil de boucleur.

Loésen Sie die Schrauben 4. Zentrieren Sie Schraube 5 in Schlitz B.

Ziehen Sie die Schrauben 4 provisorisch fest.

Wenn die Nadelstange 7 sich 2,8mm von ihrer obersten
Hubposition senkt, sollte der Greiferfaden vom Punkt C des
Greiferfadenziehers abgleiten.

Fur die Einstellung I6sen Sie die Schrauben 4 und drehen den
Greiferfadenzieher 6 entsprechend. Ziehen Sie anschlieBend die
Schrauben 4 wieder fest.

Desserrez les vis 4. Centrez la vis 5 dans la fente B, puis serrez
provisoirement les vis 4.

Lorsque la barre a aiguille 7 descend de 2,8 mm a partir de sa
position la plus haute, le fil de boucleur doit glisser du point C du
releveur de fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 4 et tournez le releveur du fil de
boucleur 6 en conséquence. Resserrez ensuite les vis 4.

Abb.53
Fig.53

~

2,8mm
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Justieren der Greiferfadenfiihrungen Fig.55

Réglage des guide-fil de boucleur

/\VORSIICHT AVERTISSEMEN

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Greiferfadenfiihrungen von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Losen Sie die Schrauben 1 und 2. Verschieben Sie die
Greiferfadenflhrungen 3 und 4 bis zum Anschlag in Richtung A
wie rechts abgebildet (Werkseinstellung).

Ziehen Sie die Schrauben 1 und 2 provisorisch fest.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 3 und 4 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 3 und 4 in
Richtung A verschieben.

Ziehen Sie nach der Einstellung die Schrauben 1 und 2

wieder fest.

Desserrez les vis 1 et 2. Décalez les guide-fil de boucleur
3 et 4 jusqu’a la butée vers A comme indiqué ci-contre
(réglage en usine). Resserrez provisoirement les vis 1 et 2.

@ Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les guidefil de
boucleur 3 et 4 vers B.
@ Réduire le débit du fil de boucleur : Décaler les guide-fil de

boucleur 3 et 4 vers A. Abb.56
Apres le réglage, resserrez les vis 1 et 2. Fig 56

Einstellen des Legefadengebers D\

Réglage du releveur de fil de jetage

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker \

entfernen. Dann den Legefadengeber von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen. 6

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. /

Le réglage du releveur du fil de jetage doit étre confié a un
personnel qualifié.

o o o L ’ Abb.57
Losen Sie die Schrauben 5. Zentrieren Sie Schraube 6 in Schlitz C. / N . .

Ziehen Sie die Schrauben 5 provisorisch fest.

Der Legefaden sollte an Punkt D vom L.egefadenmeher absprmgen, @B ﬁ
nachdem der obere Fadenleger 7 in seiner Bewegung von links \ -

nach rechts Uiber den Legefaden 8 hinweggeht.

Ziehen Sie nach der Einstellung die Schrauben 5 wieder fest.

Desserrez les vis 5. Centrez la vis 6 dans la fente C, puis serrez
provisoirement les vis 5.

Le fil de jetage doit se libérer du tire-fil de jetage au point D, apres
que le tire-fil supérieur 7 est passé au-dessus du fil de jetage 8
pendant son mouvement de la gauche vers la droite.

Apres le réglage, resserrez les vis 5.




Einstellen der Legefadenfliihrung

Réglage du guide-fil de jetage

/\\VORSIICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.

Die anschlieBende Justierung der Legefadenfiihrung ist
von qualifizierten Mechanikern vorzunehmen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la

machine. Le réglage du guide-fil de jetage doit impérativement
étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Der Abstand zwischen der Osenmitte an Fadenfiihrung 2 und der
Oberkante der Halteplatte 3 sollte 3 mm (Standardeinstellung)
betragen. Zum Einstellen I6sen Sie die Schraube 1 und
verschieben die Fadenfihrung 2.

Wenn Sie gréBere Legefadenmenge moéchten, verschieben Sie die
Fadenflihrung 2 nach oben. Um die Legefadenzufuhrmenge zu
erhéhen, bewegen Sie die Fadenflihrung 2 nach unten.Ziehen Sie
nach der Einstellung Schraube 1 wieder an.

% Uberpriifen Sie nach der Einstellung, ob der Abstand zwischen
dem Legefadenzieher 4 und der Fadenfliihrung 2 gleich ist.

Le centre de I'oeillet du guide-fil 2 et le bord supérieur de la
plaque-support 3 doivent étre espacés de 3 mm

(réglage standard). Pour le réglage, desserrez la vis 1 et décalez
le guide-fil 2. Pour augmenter le débit de fil de jetage, décalez le
guide-fil 2 vers le haut. Pour augmenter le débit de fil de jetage,
déplacez le guide-fil 2 vers le bas.Apres le réglage, resserrez la vis

% Apres le réglage, vérifiez si la distance entre le tire-fil de
jetage 4 et le guide-fil 2 est restée la méme..

Einstellen des oberen Fadenlegers

Réglage du tire-fil supérieur

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann den oberen Fadenleger von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage du tire-fil supérieur doit étre confié a un personnel
qualifié.

Bringen Sie den oberen Fadenleger 5 in seine auBerste
rechte Stellung. Lésen Sie Schraube 6. Stellen Sie den
Abstand zwischen oberem Fadenleger 5 und Fadenrickhalter
7 wie rechts als Punkt A abgebildet auf 0,5 mm ein
(Standardeinstellung). Ziehen Sie nach der Einstellung
Schraube 6 wieder fest.

Uberprifen Sie mit einer Probenaht, ob der Legefaden 8
unter den oberen Fadenleger geht, wenn sich der obere
Fadenleger nach links bewegt. Ist dies nicht der Fall, so

|6sen Sie Schraube 6 und vergréBern Abstand A.

Dricken Sie den oberen Fadenleger 5 nach der Justierung
leicht nach oben. Ziehen Sie Schraube 6 fest.

Amenez le tire-fil supérieur 5 dans sa position la plus a
droite. Desserrez la vis 6. Réglez la distance entre le tire-fil
supérieur 5 et le ressort de rappel de fil 7 sur 0,5 mm
comme indiqué a droite sur le point A (réglage standard).
Apres le réglage, resserrez la vis 6.

Faites une couture d’essai pour vérifier si le fil de jetage 8
passe sous le tire-fil supérieur quand le tire-fil supérieur se
déplace vers la gauche. Si ce n’est pas le cas, desserrez la
vis 6 et augmentez I'écartement A.

Apres le réglage, pressez légerement le tire-fil supérieur 5
vers le haut. Serrez la vis 6.

Gleicher Abstand Abb.59
Distar;\ce égale Fig.59
I\\ | ol
@ | S|
0
=
4 H —% D
2
3mm
>4
|
Abb.60
Fig.60
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Einstellen des unteren Fadenlegers

Réglage du tire-fil inférieur

/A VORSIICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann den unteren Fadenleger von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la

machine.Le réglage du tire-fil inférieur doit étre confié a un
personnel qualifié.

1. Der Abstand C zwischen Punkt B am unteren Fadenleger
bis zur Mitte der linken Nadel sollte 1mm betragen, wenn
der untere Fadenleger 1 den geringsten Abstand zu der
ersten Nadel hat. Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 2 und
verschieben den unteren Fadenleger 1.

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 2 wieder an.

Uberpriifen Sie mit einer Probenaht, ob der Legefaden
hinter der ersten und zweiten Nadel liegt, wenn der untere
Fadenleger den geringsten Abstand zur ersten Nadel hat.

Ist dies nicht der Fall, so vergroBern Sie Abstand C (stellen
Sie sicher, dass der untere Fadenleger 1 nicht an der ersten
Nadel anliegt).

Wenn der Legefaden die Spitze der dritten Nadel hinter der
Nadel erreicht, so verringern Sie den Abstand C.

2. Stellen Sie sicher, dass der obere Fadenleger 3 nicht an am
unteren Fadenleger 1 anliegt.

—
-

La distance C entre le point B du tire-fil inférieur et le centre
de I'aiguille gauche doit étre égale a 1 mm quand le tire-fil
inférieur 1 est le plus proche possible de la premiére aiguille.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le tire-fil inférieur
1. Apres le réglage, resserrez la vis 2.

Faites une couture d’essai pour Vvérifier si le fil de jetage se
trouve derriere la premiére et la deuxieme aiguille quand le
tire-fil inférieur se trouve le plus prés possible de la premiére
aiguille.

Si ce n'est pas le cas, augmentez la distance C (assurez-
vous que le tire-fil inférieur ne touche pas la
premiéere aiguille).

Si le fil de jetage atteint la pointe de la troisieme aiguille
derriere les aiguilles, réduisez la distance C.

2. Assurez-vous que le tire-fil supérieur 3 ne touche pas le tire-fil
inférieur 1.

Abb.63
Fig.63
Legefaden hinter  ETSte Dritte \ \
der ersten und Nade!‘ Zweite Naga}\ )
2weiten Nadel Premiere adel Troisieme \'\/llegleI
. aiguille aiguille ade
Fil de jetage g Deuxieme J Quatrieme
deuxiéme ///
aiguille
11—\
Abb.64
Fig.64
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Auswechseln der PresserfuBsohlen

Remplacement des semelles de pied

AVORSIICHT AVERTIISSEMENT

% Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann dirfen qualifizierte Mechaniker die
PresserfuBsohlen auswechseln.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier le remplacement des semelles de pied presseur a un
mécanicien qualifié.

Je nach verwendeter Unterklasse (ausgenommen FS701TP-GO)

ist jede Maschine mit zwei PresserfuBsohlen in verschiedenen
Langen ausgerustet. Eine ist in der Maschine bereits zusammen
mit dem Presserful3 eingebaut (Standardspezifikationen). Die
andere befindet sich in der Zubehér-Box. Je nach Nahgut kann die
passende Presserfusohle ausgesucht werden.

Lange PresserfuBsohlen: Vorgesehen fir schwere Stoffe und/oder
wenn die Maschine leicht Gber Quernahte nahen soll.

Kurze Presserfusohlen: Vorgesehen fir leichte Stoffe und/oder
wenn eine geschmeidige Zufuhr des Nahmaterials erwiinscht ist.

FUr den Aus- oder Einbau der PresserfuBeinheit sieche Punkt
~Auswechseln des PresserfuBes*” auf Seite 70 und 71.

Ausbau der PresserfuBsohlen (siehe Abb. 65).
Entfernen Sie die Schraube 1 und die Feder 2 sowie den

Fingerabweiser 3.
Entfernen Sie die Schrauben 4 und entfernen Sie die
PresserfuBsohlen 5, 6 und die Feder aus geformtem Draht 7.

Einbau der PresserfuBsohlen(siehe Abb. 66).
Befestigen Sie die Feder aus geformtem Draht 4 an den

PresserfuBsohlen 5 und 6. Befestigen Sie die PresserfuBsohlen am
PresserfuB durch Anziehen der Schrauben 7.

Befestigen Sie die Springfeder 2 und den Fingerabweiser 3 am
PresserfuB3, indem Sie die Schraube 1 anziehen.

La machine est équipée de deux semelles de pied presseur de
différentes longueurs, en fonction de la sous-classe utilisée (sauf
FS701TP-GO0). L’'une des semelles est déja montée sur le pied
presseur (spécifications standard). L’autre est rangée dans le
boitier des accessoires. Choisissez la semelle de pied presseur
adaptée a I'ouvrage.

Semelles longues : pour les tissus lourds et/ou si la machine doit
coudre par dessus des coutures transversales.

Semelles courtes : pour les tissus légers et/ou pour une
alimentation souple du tissu.

Pour la pose ou la dépose du pied presseur, voir le point «
Remplacement du pied presseur » aux pages 70 et 71.

Dépose des semelles de pied presseur (voir fig. 65)
Enlevez la vis 1, le ressort 2 et le protege-doigts 3.

Enlevez les vis 4 et retirez les semelles de pied presseur 5 et 6
ainsi que le ressort en acier 7.

Pose des semelles de pied presseur(voir fig. 66)
Fixez le ressort en acier 7 aux semelles de pied presseur 5 et 6.

Fixez les semelles au pied presseur en serrant les vis 4.
Fixez le ressort 2 et le protege-doigts 3 sur le pied presseur en
serrant la vis 1.

Abb.65
Fig.65
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe FS700P  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série FS700P

9 N
b 2 o M 38 )
Nadelabstand | Max Schuowegdes | ~ Differential— | Presser-|  Waimate
Anzahl der|Anzahl der fuBhub | ot
Verwendungsz- Materialart Unterklasse Nadeln | Faden (mm) Hauptransporews | transport— ?,mﬁ') Nahgeschwinaigket Kommentare
weck Type d tie s | Ecartement des | Longueur davance verhaltnis Course | (Stiche/Minute) Commentaires
Application ype de matiere ous-classe Nombre | Nombre aiguilles mexdelagife | Rapport du | du pied | Viiesse de coutre
diaiguilles| - defils (mm) pincipde (mm) | dlifferentiel | PGamy- | max Poftsiingg)
Schne\den einer Stofflage, ohne Aussparung im
L,eicht—mittel FS701P-GO 4 6 52+6,0 25 05-15 55 4200 groicpeeg une couche de tissu, sans évidement dans le
Léger-moyen ’ ’ ’ ! ’ ! pied presseur
gchnfwden einer Stofflage, ohne Aussparung im
i M ruckerft
LL;;EEHQ'Q;‘; FS701P-A-GO 4 6 52+6,0 25 0,5-1,5 55 | 3800 | Coupeuns couchecetss, sanséidement s
Schneiden einer S(offla_lge mit einer Nut von 1,5 mm Tiefe
Leicht_mittel (?;;soeder veon 0,5 mm Tiefe (WG1) auf dem Riicken des
o e, | FST01P-(W)G1 4| 6 5260 25 05-1,5 | 55 | 4200 | GRS %Sm0 ot seo s s oo 1.5rimceproorce
g i (1) ou de 0.5 mm de profondeur (WGH) sur e dos du
pied presseur.
Schne\den elner Stofflage, mit 0,5 mm tiefer Aussparung
Drickerfi
. i im
Il'reIChi mitial FS701P-A-WG1 4 6 5,2:6,0 2,5 0,5-1,5 55 3800 Coupe d' une couche de tissu, avec un évidement de 0,5
eger—moyen mm dans le pied presseur
Sc?e\dﬁnﬁbglder Stofflagen, mit spezieller Aussparung
i im Drucker
teég;]: FS703P-G2 4 6 5,2:6,0 25 0,5-1,5 55 4200 gpo:gael%easng?;ég%ugrheessss;yssu avec un évidement
Scrbne\dken beider Stofflagen, mit spezieller Aussparung
i im
IEQICh! FS703P-A-G2 4 6 5,2:6,0 2,5 0,5-1,5 55 3800 Coupe des deux couches de tissu, avec un évidement
eger spécial dans le pied presseurr
Sc?e\dﬁnﬁbglder Stofflagen, mit spezieller Aussparung
i M im Drucker
tEIChE mittel FS703P-(W)G2B 4 6 5,2:6,0 25 0,5-1,5 55 4200 Coupe des deux couches de tissu, avec un évidement
eger—-moyen spécial dans le pied presseurr
Scrbne\dfn beider Stofflagen, mit spezieller Aussparung
Leicht—mittel . im
Léger-moyen FS703P-A-(W)G2B 4 6 5,2:6,0 2,5 0,5-1,5 55 3800 gg:g:l%%sng?:;é%usgesssg&}ussu avec un évidement
Schneiden beider Stofflagen, mit spezieller Aussparung
DriickerfuB.
Sehr leicht-Leicht . im Driicker
Tres léger-léger FS703P-(W)G2C 4 6 5,2:6,0 2,5 0,5-1,5 55 4200 gpo:gael%easng?eu;g%uggesssgﬁ:lssu avec un évidement
Sc?e\dﬁnﬁbslder Stofflagen, mit spezieller Aussparung
= i | i im
E:acnsgumen Sﬁz;'ggz}_:ﬁ;é?t FS703P-A-(W)G2C 4 6 5,2:6,0 2,5 0,5-1,5 5,5 3800 gp:ggl %easng%;‘%%ugreessssa:lssu avec un évidement
lachsaumen
Schneiden beider Stofflagen mit einem sgezie\l
Vittel gescharféen Presse{'glérucken und einer Steigung des
. ransporteurs von
Moyen | FTOSP-MNIGED 4 | 6 ) 260 ) 2S00 | 85 ) 4200 AR R humaindnget,
ul i igui u uteu i
1,25m
Schne\den belder Stofflagen mit einem speziell
Mittel gescharften PresserfuBriicken und einer glewgung des
. Ti i 1,25
Moyen FS703P-A-(W)G2D 4 6 52:6,0 25 0,5-15 5.5 3800 ({gagggleiuézxgrc‘:ouches de tissu avec un dos de pied
presseur specla\ement aiguiseé et une hauteur de Ia griffe
ﬁchne\den beldeDr Stﬁfﬂagen mit 3,3 mm tiefer
il ussparung im Drickerf
’\I\lllllg}?lens—clgnl%r FS703P-G3 4 6 5,2 '610 2,5 0,5*1 ,5 5,5 4200 golépae desgeuxlcoucrées de tissu, avec un évidement
e mm aans le pied presseur
Schneiden beider Stoﬂ\agen mit 4,0 mm tiefer
Schwer Aussparung im Driickerfu
Lourd FS703P-G4 4 6 5,2 '6,0 2,5 0,5—1 ,5 5,5 4200 geo%pgrﬁfnsg:xglzo;gréegrg:siéﬁu avec un évidement
gchn‘:mri'e?j ?ewder Séoﬂlag&n r?i(‘A .0 ;nm tiefer Aussparung im
= ruckerful mm abgesetzter Teilesatz.
Pzggggraseexht;:s:::jro FS703AP-G4 4 6 5,2 ‘ 6,0 2,5 0,5*1 ,5 5,5 4200 g;)up? desddeux coucr:les %e Uss\é avgc urlv eé/ldemem de 4,0mm
ns le pied presseur. Jeu de piéces décalé
Schneiden beider Stoffgen, mit4,0 mi ifer Aussparung im
Schwer-sehr schwer . riickerfuB. 1,5 mm abgesetzter Teilesatz.
Pesado a extiapesado | FS703BP-G4 4| 8| 5260 25 | 0515 | 55 | 4200 | comom e omerm s ion s et e a0
Messer in Richtung Bediener positioniert, Schneiden beider Stofflagen,
Leicht—mittel Differentialtransporteur mit fiinf Reinen
Léger-moyen FS713P-G0-A 4 6 5,2-6,0 2,5 0,5-1,5 55 4200 Couteau go?fit\%ngé dans‘\e sens de I'opérateur, coupe des deux couches
detissu, Griffe différentielle a 5 rangées
Ié/l‘eifs‘aer én H‘\chlung Bediener posmomen Schneiden beider t
Leicht-mittel . it Reher m‘
Légermoyen | FSTIBP-A-GO-A | 4 | 6 52:6,0 25 05-18 | 55 | 3800 | Couenbestom o e e o e e
45 rangées
Bchnf\(:fsla einer Stofflage, ohne Aussparung im
i M ruckel
I}eeéginqg\t}:L FS701TP-GO 4 5 5,2:6,0 25 0,5-1,5 55 4200 giggD;gsggﬁrcouche de tissu, sans évidement dans le
Der Zusatz-Buchstabe ,W* bei einer Unterklasse zeigt Breitmesserspezifikationen an. (Bsp. FS701P-WG1)
La lettre « W » dans la désignation d’une sous-classe correspond aux modéles a couteau large (par ex. FS701P-WG1).
Stichtyp Nettogewicht (nur Maschinenoberteil)
Type de point 607,410 Poids net (téte de machine seule) 24Kg
NadelgroBe UY118SAN10 Nm 65 Bruttogewicht (mit Zubehor) 31.5Kg

Grosseur d’aiguille

Poids brut (avec accessoires)

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=3800rpm : LpA = 76,0dB
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1

Tableau de comparaison des aiguilles

#

Maschinenabmessung B:287 mm T:418 mm H:407 mm
Dimensions de la machine | :287mm p:418 mm h : 407 mm
Standardnadel Nadelvergleichstabelle
Aiguille standard
FS701P(-A) Japanische GréBe
FS701TP Groz Grosseur japonaise

FS703P(-A)
FS703AP
FS703BP
FS713P(-A)

uY11

Nm 65

8SAN10

9

10 | 11 14 | 16

Metrische GroBe
Grosseur métrique

Nm

65

70 | 75 | 90 | 100
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

Copyright

=

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucion o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ RREEIF K52 PEGASUS SE4HL I EBRA T B
EFA, FERRPERNEBH—EBS, U
REFAKEBEFRERXETES., S0, &
*F. & EEF.

Ot ERAEMAPMCHNARTRZURBRERS
B, BREEMEBNARE. FTXLEER
ARABAEMRE. FEE, EERRASR
PUMRBEIRNAERBICE, KATRHEARR
FASRE TEBEMRES.

@ PEGASUS Z8Z]# BT ESIARAEEA, RiF
TETHI B R % m it RE. MARHI S &, Eitt,
REBARTEMEERL. RIHHIRF.

@ Xt F A [#45 | —EPBHMFERS
RFAESHA=REH.

Directivas

H 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

S GNHL B & RN R £ AR R AR ER & 2 KA
BE, SERENZENRMAEARN. FrEE
TEELERRABEAR, BIEA—RE AN
HIEEMAR. FEMBABMERNLESRNY,
AR PR AR R AP EIAN o

WEFRETER T LEPEHNESRIENE
FRARLIM AR & it X R AR R AL K E A9 AL o



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

1.Introduccién

il

. BY

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas moéviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

@iz BEANTREERAmIVER A,

@EEMIZ~mHl, FwRZIH, EXDIE
MEREEYNRE. BE. B #1255
B2 fE, B#ITER.

@ T AEEMEBEEYEA F, RIEFENE

FEENEYIN BHILEREITIRIEN.
FRARTE B EMEIN Bt riYE, X
R FETINR,
Eit, ATHERRZE, FERAAFRHZEN
Fm, EREERRERE. ITHEHRS
—pBENRENRMER. BYNERANSE
RKARFWHHEARB SR RENERRAS,
AXLENREXNRZE, BREIEREY)
Mo



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁégi%u TEFAFHIRIE,

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion 2. EEERid

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes, EARANT

usamos en nuestros productos, al igual que en estas RIEBEK

instrucciones para el uso, los siguientes simbolos HAZR

de precaucion, que representan diferentes categori

as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucién y observe todas las advertencias e ey e

indicaciones. 40 B Lk KR %
HIPRZE AR .

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.

/%\o

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.

WEmkABR, ATREER~m,
CIEENESTRROAEM. B TER
Fw TP PR

TSR R R E AR RS H RIS
SRIESS AT, MRETER, WL

INEFEERBIIRZE, BRERTEAR AR E WK

R RIS AR AR IR

-

A

PELIGRO
e K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

\
FRERMRK,
FEBRESHNSATRETRTR
ZEHGRIER.

VAN

AVISO

_$£|:

| ==1

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

RIEAERN, 2ETZEM, &
ERERTRHHIGER.

PRECAUCION
T =

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEBEIRN, AWEZRGRSD
FhE, ISLERBYRNERK.

J




Simbolos y mensajes

BEARRIZ S

~

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, NRRARERREAE.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

T—FERE, SAMENRK.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FERE, BEAFHEZG.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

BIERFEN, SBEFEWRIMRIERZS
BRE.

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMESRZFZHNRKE.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERE, TRARANRKE.

Estrictamente prohibido.

BRI RATREE

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIEE BRFHETER, HAT
REER TR, NSRRGSR MtE
HFRRER IR, LIRESN.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
atierra.

HEERME, URIPAE,

| & & B> D> D> DBPBPP

Indica la direccion de giro normal del
volante.

T BN AE RN S 8.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

VIIII4

ﬁégﬁﬁu B

FAFHIR)IE

3.Normas de seguridad

3. BEH

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|@ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacion solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maqguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

|® A% - BRY |

ARBM T AEGN, BRURSREVHIREME R
BEMARF LR R, EERILEREUSN, BRI AE
&M

@ ERME

AAR T RN, RIBERRE, BUREREIN
BEa. MRERREMTRTRIM.

® ATZERF, BOETRIFREFHZTER,

1. ERIESREN S THANRRES

2. FEAREBESSFANMS, REDHMCERFHAERSRF
M
Bo

3. BSh SESEIE. BEREBImMERIM.

[

4. BEMERE . BERK, RKREGNTRIFZmMEHT .

[&)]
i

BERESBE S10% A LB ETHREERM .

6. IRAREBIATHFRIESI DA LINFEN S R,

ﬁ () BTHERFE. RRAHRE R

@EXFEGNHITRE ., B, BFRFHIPIELR, FXE
BIRFFXR, HRIREHMNEELRT, HEAREIIE
WA G, BEITHRIE.

BR, AuEHBEIRETRLE, BHEREEINIL
SNERSRMEE R RM SV RN R EREEN, HET
— IR /AN
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:
* Montaje del guiacintas
* Lubricacioén
* Enhebrado
+ Colocacion de la ligueta
» Sustitucion de la aguja
» Montaje/desmontaje del guia tope del material
» Cambio de las cuchillas
» Sustitucion de aceite
» Cambio del prensatelas
» Cambio del dedo remallador de la placa de la aguja
* Ajuste de la altura de aguja
* Ajuste del ojo-guia
« Ajuste del protector del &ncora
+ Ajuste de altura de garra de alimentacion
* Ajuste de la guarda de aguja (posterior)
* Ajuste de longitud de puntada
* Ajuste del alza del prensatelas
+ Ajuste de los distensores de los hilos
* Ajuste del guiahilos inferior
» Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia
+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia
* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir
« Ajuste del guia del hilo de plegado
* Ajuste del gancho
* Ajuste del recubridor superior
» Cambio de la suela del prensatelas

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los
dias si la parte superior de la maquina tiene algin dafo
o defecto. Habiendo constatado algin defecto,
repare inmediatamente dicho defecto o tome las
medidas correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al ‘\  |
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de
quelas cubiertas blandas y las guardas blandas //\
esténadecuadamente aseguradas. i
Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

@7EHITUUTRET, FubXigriRITx, HEiRE
SHAIREE LR T 2 Rt T .
- HFSEBRE
« JiH
- Bk
EFEANNGE
- HlLEHRY S #
- HSERHRESIRE
- IR E
- HLmARY B #
- ERR)E
* SHRUTHY E %
- St E AT
- TEHAEFTS
- TEEBERAIAET
c EMAEENET
+ (F) 1PStEnRT
* STRIK RIS
- EBMEFEHET
- $TERId L BRHIRT
- THEL SRR
« TR ERANET
- TR ERHET
- ERIRLEPREIRANIET
- ERIRG L ERANIET
- $LRER AR
- BRI
- [EBRAYE 2

@it EHAEIE . RFHT, MFRAFZNSHEENEEUNLE
B IE TR E TR BRIET

@ F7IREFHEESHEIMMABEREN, SBH
E S p)EAES
K UWBARERERNFE, NAEKRLHEHHALTEFRT
E].

é (2) FHAEHRIRRITER

O IRHRIE T EYNAT, STV
Ry, BREHRG. WESRFEI.
A—BREURMN, N5 LEERRMUER

BT o

@3V A FRIRRIASERTEEL.
K IFEEHRBRK.

O EREINZFT, SLH\EMEE LR
HE. (AERBHHTR, WAHRESD

. EEEMIESTLAL)

OS5 KBEMEFFENEET. (ERBEE
BN RER, BEMEELRD, KEE
EMESER)

@K THILEHwIRERER, BHIFEF, #
YIE AR RABL I EFERIER KA.

é (3) £l - #Hi&

Q@ THHEEH, $E4)LHEY) RGAIRIEANRRLERIRT

TR, NAEFSAFEMRAMAXRRRE, UWHIENRE.
AL, FHEFHERAMAMITZHZITR], i
FETBIINZR



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

REMM wnrmmn

4. BBRIELIERNIEEIN

LA i:
T E
D F 7

1. BYHNAKAER MERFEENKBEELHA. AENRIE
KAE LR FRIALTRE, BN LRI TRIGFFFHE.
BRGNS ER RV BEEHA, BXAEREE
AT &R FAXNBY. ENSLERKEIGRG
Hl2go

RGN, EEREONME, JVIEEAIE
o

FFEREHRBNRIAGTREIE, BFFRERLT.

’

N

w

&

| BRI ALEE |

Q@ EMKBIEIEARL, Kk, 4KFE. LDPE. BERZEB®.
RIEMEAE RTINS MR EME LB TOIE,
LDPE= [RZEER &%
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1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Antes de agarrar la maquina, limpie cuidadosamente el aceite
de la maquina y de sus manos. De lo contrario, la maquina
puede resbalarse facilmente de sus manos y caer al suelo.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

ZQSI“HSC)

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina antes de haberla engrasado.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.
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6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

ZCS.AAHEKD

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. La polea de transmision de la maquina
ha de girar en el sentido contrario a las agujas
del reloj, vista desde el frente de la polea de
transmision.

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

ZQSIVJEKD

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los dedos,
el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la correa
trapezoidal, de la polea de transmisiéon del motor, del regulador del
hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no deje ningun objeto,
tal como tijeras, pinzas, herramientas etc., en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del puesto
de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda atorarse
en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni
ningun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9.Atencién!: ICuide de no acercar las manos y/o los

dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

10.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”.
Ademas, cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”,
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es
preciso usarproteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de seguridad
y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se debe
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones para el
uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos de
otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que deriven
de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

BT srmmas o

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y
dispositivos protectores al lado de la maquina

5. EEGXHIENMES
RERIPES

Caperuza del portaagujas

SR

Prensatelas

ER .
El protector contra piezas

expelidas tras roturas de agujas
IFERAR

La defensa contra el acceso

de los dedos a la aguja

a5

Recubrimiento del ancora

THET

Etiqueta de precaucion para el alimentador
ERHEEARE
Para evitar accidentes, guarde prudente distancia

\ con sus manos y/o dedos al alimentador cuando

la maquina esta en marcha.

ATBLLERYG, BERERFEIEZITHRONRE.

Etiqueta de precaucién para la palanca

del tirahilos

BT ERIRE

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos
> = | S€ acerquen a la palanca del tirahilos cuando la
THER maquina esta en marcha.

CAUTION | o s ik s, s RB o E Rina(T RO E.

Recubrimiento (centro)

Etiqueta de precaucion para el tirahilos

TR E AR

Para evitar accidentes, guarde prudente
distancia con sus manos y/o dedos al tirahilos
cuando la maquina esta en marcha.

ATHIERSG, EREEFRILETHHNE.

Las piezas moviles pueden
| producir danos.

B REE AR

Opere con dispositivos de
seguridad

[T RERSRIPLEFHITESIE
b

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

LI e P EF R AR N FIATL
SEHTE R, BE, B

Etiqueta de precaucion para la punta del &ncora

FS700P-A

Vista A
AR fB

FS700P

BHGIBRE

Para evitar accidentes, guarde prudente
distancia con sus manos y/o dedos a la punta
del ancora cuando la maquina esta en marcha.
ATHIERSG, ERERFREEEITHREE.
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6.Dispositivos protectores

6. RERIPRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras

roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja
iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!

Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequefno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Proteccion de la polea de transmision

® iProhibido retirar!

La polea de transmision y la correa trapezoidal estan provistos de
un cubrecorreas. Para evitar accidentes, nunca desmontar el
cubrecorreas durante la costura, ya que la polea de transmisién y
la correa trapezoidal giran muy rapidamente.

(4) Polea de transmision
Controle la direccion de giro del volante. Tiene que girar en
sentido del reloj como idicado en la caja de cambios.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Caperuza del portaagujas

® iProhibido retirar!

La caperuza del portaagujas esta montada en la cara superior del
brazo libre. Para evitar accidentes, nunca desmontar la caperuza
del portaagujas durante la costura, ya que el portaagujas se mueve
muy réapidamente hacia arriba y abajo.

(7) Protector del tirahilos

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Durante la costura, el tirahilos se mueve hacia arriba y abajo para
suministrar la cantidad necesaria del hilo de la aguja. Para evitar
accidentes, el tirahilos esta equipado con un protector del tirahilos.
Sin embargo, este protector del tirahilos esta posicionado a cierta
distancia para que pase facilmente el hilo y se pueda enhebrar el
guia-hilos con el tirahilos.

(8)Recubrimiento (centro)

® Nunca deje el recubrimiento (centro) abierto.

El tirahilos del hilo de recubrir y el tirahilos inferior giran para
suministrar la cantidad necesaria del hilo de recubrir y del hilo
inferior durante la costura. Para evitar que estos tirahilos tengan
contacto con cualquier parte de su cuerpo, asegurese de operar la
maquina con el recubrimiento (centro) cerrado de forma segura.

(9)Recubrimiento del ancora

® Nunca deje el recubrimiento del &ncora abierto.

El ancora se mueve de izquierda a derecha describiendo un arco,
vista desde el operador de la maquina. Para evitar que el ancora
tenga contacto con cualquier parte de su cuerpo, asegurese de
operar la maquina con el recubrimiento del ancora cerrado de
forma segura.
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Montaje sobre la mesa (para el modelo PD23)

Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser
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Montaje del guiahilos completo

&M (4H) WRE

El guiahilos completo viene separado de la cabeza de la maquina
en el empaque. Monte el guiahilos completo 1 en la cabeza

de la maquina con los tornillos 2 inmediatamente después de
desempacar.

T (H) RUSBRTSHREN. TFELRIEL 2 2%
BEH (L)1,

/\PRECAUCION i1z

Después de instalar el guiahilos completo, éste sobresale de la
maquina.

Para su seguridad, guarde distancia con la cara y la cabeza al
guiahilos completo.

WM ()1 ERERPKET, NEGNENRE K.
ATREER, BNAERBMIMILIEM (LB)1.

Montaje del guiacintas Fig.2
wm - FER %R |2

/\PRECAUCION i1

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y

desenchufe la maquina cuando monte el guiacintas.

%ﬁ%@%%%rﬂﬂi SHUABEILEH R L, f5m
BB L3R T

Saque los tornillos 3 de la tapa del brazo (guardelos en un lugar
apropiado).

Monte el soporte 4 con los tornillos suministrados 5.

Monte el guiacintas 6 con los tornillos suministrados 7. Monte el
portacintas 8 en el soporte 4.

Atornille los tornillos 9.

HTEDEMEEEL 3. (FREFETHERZ. )
FMiBIRL 5 BRI 4. AMIBIRL 7 RETTHME 6.
TR 8 AR 4 EEIZEL 9 BHEE.
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Lubricacion
APRECAUCK’)N A=

A Para el engrase y/o el cambio de aceite de la maquina,
debe usarse el aceite recomendado por Pegasus. El uso de otros

aceites puede producir danos en la
maquina.

AE?JHHL;“EE ALY, ESZUERAARRTIEERIMH.
WRIERIEE SN, BRTBEIRIRGELIN .

1. Aceite

Usar el siguente aceite:Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalente Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil
2. Para llenar la maquina con aceite
Destornillar los tornillos tapén 1 y 2.

Echar tal cantidad de aceite hasta que el nivel del aceite
esté entre H (maximo) y L (minimo). Después de echar
aceite a la maquina, atornillar nuevamente los tornillos
tapon 1y 2.

3. Cantidad requerida de aceite

(H) en manémetro 3 y 4 : Limite superior

(L) en manémetro 3 y 4 : Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

1. ERRHmE

BEEAARATIEER THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | 3%
Z{EASILHERIAD [Mobil Velocite SM22 (Mobi | #ii)

2. #HmEE

EFHEAOE 1. 2, FENBEHERNE H &5 L&z,
BIESERE, BREF®HAOS1T. 2.

3. HEMEE

SRR 3. 4, B H A L &R FEHREN LRFMTR. A
FHEAERFE HELMNML&ZE, BEEREEEMH.

4. Lubricacion manual

4. FFmiH

/A\PRECAUCION 2=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted aplica aceite a mano.

%&ﬁﬁﬂmw, SUBEIHERTLSE, FELME
RS LR Rk Z BT

Eche 2 6 3 gotas de aceite con la mano a la barra de la aguja 5, a
la pieza de conexién del alzaprensatelas 6 y al cigiiefial 7 cuando
se usa la maquina por primera vez o no se ha usado por cierto
tiempo.
Nota
Cuando se aceita excesivamente la maquina, el aceite puede
salpicar y el material de costura puede mancharse.

P FF o6 {58 FR 422N A B, 2 15 R KB B) 7% 5 15F FR BV 42 4 HLERT
BRHESEES, EMIN6, ETIRESIHRET7 ZE5 9 HE
2 ~ 3 5EH.

ped

i Z A RS SN RIS R

HIGH SPEED SEWING Flg.3
MACHINE OIL

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL

HIGH SPEED SEWING Fig.4
MACHINE OIL

HIGH SPEED SEWING * HIGH SPEED SEWING -

MACHINE OIL

TN
/K MACHINE OIL A
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5. Comprobacion de circulacion de aceite HIGH SPEED SEWING 6
Después de haber echado aceite, poner la maquina en marcha N MACHINE OIL
y controlar si el aceite circula verdaderamente. La circulacién \\1
del aceite se puede controlar en las ventanillas de inspeccién 1
y 2.
Si el aceite no circula correctamente por la maquina, ahada un
poco de aceite. Para echar aceite, saque los tornillos 3 y eche
un poco de aceite por los agujeros para los tornillos 4. Después
de echar un poco de aceite, atornille los tornillos 3.

5. WEVHBEITRR
THSERRE, ERBhEELINIEEIR, (ELE4IH4%sh, HERE
1. 2 YW, WBAVLRHTEIMERL.
HURR BETRANE, FI T84 3KI222FL 4mWm (B1F) .
el FEiT Ei84 3,

Aceite de silicona para dispositivo H.R.
48 HR 3R & fHtim

/A\PRECAUCION ;&=

%Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted llene el dispositivo H.R. con
aceite de silicona.

A HREREMER, SUBEYINMEIRXE, ¥if
KRR IFEHRTE B TR 2 F BT,

Si los hilos no marchan sin problemas, echar aceite de silicona
en el tanque de aceite de silicona 5.

WMRLHIBEN TR, BEREME 5 MIE—LiEm,
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Enhebrado &9

ke
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

%Ei&ﬁ?ﬁz&rﬁ, SEEEINBERIREH, R
TRHEHE LR TR BB H#IT.
1 + Mueva hacia el lado el protector contra piezas expelidas

tras roturas de agujas 1 y la defensa contra el acceso de los
dedos a la aguja 2, vy, luego, abra los recubrimientos 3, 4y 5.

1. s75r4pmR=E 1, 4p38 2, P2 -3-4-5,

2. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A: Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos para

enhebrar la maquina. Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refirier Fig.10
B: Hilo de aguja Recorte los nudos nitidamente antes de pasar a diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 108) & 10
través del ojal del hilo para volver a enhebrar. SEATIHL AN B3R A B I
C: Hilo de ojo-guia Hilo de cubierta superior Recorte los nudos oy N = =,
nitidamente después de pasar a través del ojal del ojo-guia. BEE N FLEZFFL (108 T1)

2, (mREEEL)
A S BT TR S5 R R
BEp:

3
gi&%ﬂ%ﬁ%ﬁﬂ%ﬂ&ﬁﬁiﬁ, RSk, BEHFH

CH&: THE, Ltk o
W — B TS, FR N T T,

3. Después de enhebrar la maquina, monte nuevamente el
protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1, la defensa contra el acceso de los dedos
ala aguja 2 y los recubrimientos 3, 4 y 5.

3. guE, BERE1,
RIS 2, )
BE 34 5RERIL
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. Fig.11
Diagrama de enhebrado & 11
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Fig.12

Colocacion de la ligueta

& 12
\47 H =3 i
¥ TFEANNTGE
/A\PRECAUCION 333
P ¥ S8
% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, coloque la ligueta.
%4%%?—??)\&?}, FEEIN B EBRIRF XK, HBIR
Sk MIEE LR TR .
1. Suelte el tornillo 1. Desmonte temporalmente el portacintas
2. Coloque la ligueta 3 en posicién.
2. Posicione el portacintas 2 de tal forma que la ligueta 3
esté situada adecuadamente y se mueva sin sacudidas.
Luego, atornille el tornillo 1.
3. Coloque la ligueta segun el orden de A a B (véase la Fig.
13).
Fig.13
4. Mueva el ribeteador 4 y el guardadedos 5 en direccién & 13
de la flecha. Coloque la ligueta segun el orden de B a C.
Eleve el prensatelas. Coloque la ligueta en el agujero D del
prensatelas usando las pinzas. Jale el fin de la ligueta hasta
que alcance la posicion E.
Monte nuevamente el ribeteador 4 y el salvadedos 5.
1. wsrige 1 waTe 2 EmET, REST 3.
2, wmF3 REW AR IES:, EHRENMERFFR 2
iRz 1 EE.
3. s2m 13, 2 A-BRIFBHTEA.
A, sasin 4 Fnipis 5 1RIBESLSMITH . $8 B - C WA
FI¥EFEN, BEMRARR BT HEEMNETL
D, KHEFrRRh EE E,
RN 4 Fn3PdE 5 MEEIFERMLE .
Fig.14
& 14
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Ajuste de la tension de hilo

BARTSRYET

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 1
de tension de hilo de aguja, perilla 2 de tensién de hilo de
cubierta superior y perilla 3 de tension de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada
tensién de hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo
ser suficiente para producir puntadas equilibradas y hermosas

SRS OB B A SRR 1 . BRI 2 A
TEHEHIEE 3 #TET.

TSR R— LR, S IEHEANES, BiR—LETE
Theks. ARMBHAEERENYRMFLT, REXR
AR REARTS o

Sustitucion de la aguja

Fig.16
HLETRYSE #2 4 N 16
. OK! NO!
S =
/N\PRECAUCION 32 |
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina Endentado
. . -
cuando usted sustituya la(s) aguja(s). MigER 5
&gﬁﬁﬁMﬁw,%%H%ﬁmmﬂﬁ%ﬁ,ﬁﬁ%M%
EIET LI TR BT b b
1 + Soltar el tornillo 4 con el pequeno destornillador para \ ‘ J
tornillos de ranura plana suministrado con la maquina.

2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios).

3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado

trasero de la maquina.

4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente

usando una “pincette”.

5 Atornillar nuevamente el tornillo 4 con el pequerio
destornillador para tornillos de ranura plana suministrado con
la maquina.

BEAMBEIR—FMIELT] ()N MAEEIEL 4.
FM® TREMEETFHIHEET R,

B RE RN EEEI TR E.

RBRF IR SHEZRFLE SRS
BER—FHELT) () FTREEEL 4.

U‘I-hEJUN—\
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Montaje/desmontaje del guia tope del
material(FS703P, 713P)

H S ERAIR & S5HRE (FS703P, 713P)

/\PRECAUCION i3

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecéanicos
autorizados estan facultados para el montaje/desmontaje del guia
tope del material.

EHSERNRESIFEN, JSUFHEINERIRT
KK, HRIFEHLMNEHE LR TR,

El guia tope del material 1 varia en su disefio, dependiendo del
tipo de la subclase empleado. Se dispone de tres tipos.

A: Tipo fijo

B: Tipo de ajuste a la izquieda y a la derecha

C: Tipo de ajuste hacia atras y hacia adelante

Para quitar el guia tope del material 1 del soporte 6, saque los
tornillos 2y 3.

Para montar el guia tope del material 1 en el soporte 6, atornille los
tornillos 2 y 3, teniendo cuidado que el guia tope del material 1 no
tenga ninguin contacto con ninguna otra pieza.

Para montar el guia tope del material tipo C, ajuste el tornillo 2 de
tal forma que el tornillo 2 calce en el centro de la ranura del guia
tope del material tipo C .

@ Cuando no se transporta correctamente el material durante
el proceso de costura, monte la ballesta 4 en el guia tope del
material 1 con el tornillo 5 (FS703(A,B)P-G3,-G4).

% Si usted usa la serie FS703P, controle a la vista si el soporte 6
y los tornillos 2 y 3 estan colocados en la forma correspondiente
correcta (véase la Fig. 20).

Tipo C del guia tope del material

El tornillo 3 es diferente del tornillo usado en los tipos Ay B.
Dependiendo del tipo del guia tope del material 1, la direccién, en
la que se montan los soportes 6, es diferente.

Deslice y quite el guia tope del material 1 y controle a la vista si

la direccion, en la que se monta el guia tope del material 1 y los
soportes 6, es correcta.

HEER 1 NREFEEFRESTIREMANE, BEHF 3
£KF (A: EERX, B: ZAFPFTN, C: AIFFTHR) .
MEIEH SER 1 AFESR 6 IR, 5EIRIEL 2, 3,
WMERHSER 1 RERR6 L, FIFRIEL 2, 3, U%5
HitbFEAE T
%ﬁ%i B IEREHEATIRL 2, FRUTHIEMR 1K

\ NP

@ SEHIIIEFRRMRABINE, BRIRL 5 FIRREE 4
REEHRSHE1 L. (FS703(A,B)P-G3,-G4)

xR FST03P RFIMISELINL, 52 HE 20, HHiAFE2E 6 Figs
2, IWMBRBEM. (A C XHBIEIN, 184 3 HEMAS AL
B A RREIIRL, )

SEEHSEN 1 BRI, REWAGSER 1 5% 6 Rk
.

FE22 6 MRS EET SR 1 MARTERATRRE.

Fig.17
& 17

-
Fig.18
Tipo A
AR i 18
FS713P
FS703(A,B)P-G3,64
Tipo B __——
B%gﬂ ﬁ\ n
FS703P(-A)-WG2B,W2BC,(W)G2D
Teog = o O
FS703P(-A)-62,G2B,2BC
Fig.19
& 19
3 Fig.20
/ & 20

A%n ]
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Cambio de las cuchillas

TIE HyE
APRECAUCK’)N A=

% Primera menta desconecte siempre la maquina,

después saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

%Ei)ﬂ%ﬂﬁﬁﬂ, SN EIRTT 648, 108
BAESMIEEE L TRZIE, S TORRA REHTHRIE.

TIRHTIBARMFIERR, RENERE/ TR,

Cambio de la cuchilla superior
Soltar el tornillo 1. Colocar la abrazadera 3 de la cuchilla
superior hacia arriba. Entonces, cambiar la cuchilla superior.

@ Estando la cuchilla superior en la posicién extrema izquierda . 5
de la carrera, el traslapo entre la cuchilla superior 4 y la cuchilla S

inferior 1 ha de ser de 0,5-1,0 mm. Para el ajuste, desplazar la ~. —4

cuchilla superior 4. Después del ajuste, atornillar nuevamente el | 3
tornillo 1. P g §]__—

@ Para el ajuste del angulo de inclinacién horizontal en el traslapo w
de las cuchillas superior e inferior, desmontar secuencialmente 2 1
las piezas 1 hasta 5. Hacer girar el tornillo A en forma
correspondiente. Cerciorarse durante el montaje de las piezas,
que el tornillo B no sobresalga sobre la cara inferior del
sujetador 5 de la cuchilla superior y, a continuacién, introducir
el tornillo B en el agujero C.

Cambio de la cuchilla inferior (oo 00 0)

Soltar el tornillo 7. Colocar la abrazadera 3 de la cuchilla . ) ,
inferior hacia arriba. Eje de simetria

Fig.23
& 23

@ Alinear el punto a de la cuchilla inferior con el centro de la 6 — EE la segunda\l agua
segunda aguja, ajustando la posicién de la cuchilla inferior \ £ 2 FHR9RL
(ajuste estandar). Correspondientemente segun el material \ )
empleado, ha de efectuarse un ajuste fino. : a
Después del ajuste, atornillar nuevamente el tornillo 7. |

!

T RiER \\

WHRLL 1, B ETIREER 3 #E LG, BEMIIA 7 — (.

@5 A LR 4 LE, LTI 4 ERERLBMER, 4
5TIIR 6 BARRER 0.5~ 1. o, BT, W7
RBL . —»{|«—0.5~1.0 mm

@B T A LTI R EE RN E AEREFETR, 5k
B ~5uF, ENTERE, HapiBie AT . RE
FHEIEMIA T EFEIZL B BEH ETIRER 5 WRE, £
NFERIFL C #HITRE.

TTIREE R

EMFIRZ2 7, B ETIREIRESR 3 E EHEEHITERR.

Q@5 AT TIRMNE WRENE) , FTTIRIVINa a5
,ﬁi % FHHRDIESE. RE, EREHERNORREHET
L VERER
BS5ERE, HITSIgL4 7.
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Sustitucion de aceite

LS e
/\PRECAUCION i3

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina

y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

%Eﬁmm;ﬁaw, SUBENMERIEEE, BELAS
TEIEH LIk TRk B BT

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BOMAEFIRER 1 PTRBER—XIHE, REEE61TA
BH—RHE. MRTERIUMBEER, EONBTREL
E .

HEHEY 73 0&

1. Destornillar los tornillos tapén 1 y 2. Vaciar el aceite.

2. Después del vaciado del aceite, atornillar nuevamente los
tornillos tap6on 1y 2.

1. sEmmmmHmrlsEe 1. 2, B,
), BeRTIE, ETEHEATLEEL 1, 2.

FS700P

Fig.24
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OON i
Cambio del prensatelas ,Q/ 7 u ) R ngzg
JE B E # =

APRECAUCK’)N A=

%Desconecte siempre primero el suministro de

energia, desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el reemlazar la pie
prensatelas.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

% EHITEMERE, BELREINNNBERFTXRES
EHEINBAENERESXEZGE, HELHRARARH#ITER
E.

TIRHTIBARMFIERR, RENERE/ TR,

Desmontaje del prensatelas

1 + Colocar las agujas en el punto muerto superior. Soltar el
tornillo 1. Desmontar la cuchilla superior 2 y la placa auxiliar
3 (cuando sea dificil desmontar la placa auxiliar, sacar los
tornillos 4).

2. Desmontar los tornillos 7 y el guia del prensatelas (izquierda)
8.

3. Aflojar la tuerca 9 y desmontar el tornillo de ajuste 10. Soltar
los tornillos 11 y 12. Empujar la barra del prensatelas 13 en

tal grado hacia arriba hasta que se suelte el prensatelas.

4. Desmontar el prensatelas.

» Para cambiar el dedo remallador de la placa de la aguja,
consulte la pagina siguiente “Cambio del dedo remallador de la
placa de la aguja”.

ERRYRED

1. ssstrmmsns, BFEL1, BETE 2. W
103 ATk, CREIE 3 FASE T, B8
4 HEITE, )

D, sERET. 847, FEHSMASE (£) 8.

3, BT 9, RETIEWIRL 10, BRIRL 11,
12, YEFEBIE 13 s b5 B F S T RIS .

4. neEaTEM.

HERBTERERN, HERTR “SHRMER” #HITE
A,
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Montaje del prensatelas
Montar nuevamente el prensatelas en el orden inverso.

@ Para instalar el prensatelas Primero, coloque el eje ciglienal B
en el segmento Ay, luego, in troduzca la barra del prensatelas 13
en el prensatelas14. Ahora, controle a la vista si el prensatelas esta
paralelo al transportador.

Nota

Cuando introduce la barra del prensatelas en el prensatelas,
tenga cuidado que no se mueva la junta hacia afuera o que se
salga la dicha junta.

@ Después del montaje, el guia del prensatelas (izquierda) 8

no debe desplazarse ni a la izquierda ni a la derecha, sino que
solamente un poco hacia arriba y hacia abajo.

@ Para el montaje del guia de la barra prensatelas 15, montar
primero el tornillo de ajuste 10 y posicionar el prensatelas en su
punto muerto inferior. Posicione la clavija guia 18 en su posicién
mas baja aflojando la tuerca 16 y haciendo girar al tornillo de
ajuste 17 en el sentido de las agujas del reloj. Controlar si el guia
de la barra prensatelas 15 tiene contacto con el amortiguador de
goma 19 del perno guia.

Ajustar las cuchillas. Mas detalles bajo el punto «Cambio de las
cuchillas» (véase la pagina 112).

EMRE
EESRAE, RBIREFAEIRF#HTRE.

@ EEYN ERREMES, & ARORAMREB, FKE
BIAT 13 FANIERD 14, HESEM T RFFITRRES T

4=

‘1T‘>‘cwo

x
BAERTE, EEENBILEHERERRE.

r?f?c”zé}ﬂiﬂ\—‘?ﬂ‘ﬂ%% () 8Hf, IEAEEEMEEMF,
BRE

ETHETRBREHNEITRE.

O ERKEMESMER 15K, GEHITHETE, FRFEZ
£ 10, FREMETEEEIRETAME. ) FNFIRL 16
, FRTIIRLL 17 MG, FSEE 18 THEEIR T
E. BREMESER 15 5SEENEMPIER 19 i,

HERIIAPESR (1250 —F5, #HITIIHHET.

Cambio del dedo remallador de la placa de la aguja

SR T B
/\PRECAUCION i3

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar el dedo remallador de la placa de la aguja.

EHETRET, ESXHAEDNBBIRETX, HFBiR
EAMIEE EIR T, FERE IR AR,

Desmonte primero de la placa de la aguja 20 el dedo remallador
de la placa de la aguja 22 y monte el nuevo dedo remallador de la
placa de la aguja 23 con el tornillo 21 (véase la Fig. 29).

HSRE 29 FEHRT 22 WEHR 20 IR, RARL 21 2%
FEOSTARIT 23,

Contiguos

EESL

Fig.29
& 29

s
/
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Ajuste de la altura de aguja
ftEERAT

/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

égﬁﬁ%%ﬁw,%%H%mmm@ﬁ%ﬁ,#ﬁﬁ%M
IR LR TRZE, BT IMRARARHITRIE

Dependiendo del tipo de maquina usado, ajustar la distancia
(A) entre la punta de la cuarta aguja y la cara superior

del tablero de la aguja (véase la Tabla de Ajuste en la i Fig.31
pagina 130). ] 31

Ajustar la altura de la aguja. Al respecto, soltar el tornillo 1
y desplazar el portaagujas 2 en forma correspondiente
hacia arriba o hacia abajo.

@ Ajuste la relacion entre cada aguija y orificio de caida de aguja Tabla de Ajustes (A) )
de manera que la separacién b sea igual después del ajuste de AEEER —
altura de aguja (vea la ilustracién). .
Luego, apriete tornillo 1. cuarta aguja

st

Cara superior

del tablero
HEtER BN ER, BSRIAREER (13071 , FEN de la aguja
SHCBBISHRREART (A) RIBIEMKEITLET AHET HHREE
BHRT .
EMTTIRL2 1, 15HE 2 B R E TRHIESHNEE. Fig.32
QAN MBS, fEIFRIRY 1 25, BRI & 32

FLEs BB b 2 M 5H%.

OK! NO!
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Ajuste del ojo-guia

TEHHE
APRECAUCK’)N A=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojoguia

TSR, JSBEINMNBIRXE, FHIREEIN
RIREHE LR TR ZE, BEEINERARANRHITRIE.

1 Ajuste de la distancia del garfio a la aguja
Cuando el garfio 1 se encuentra en su posicion extrema
izquierda, ha de ajustarse, segun el tipo de maquina usado,
la distancia B del garfio a la aguja, entre el eje de simetria
de la primera aguja y la punta del garfio (véase la Tabla de
Ajustes de la pagina 130).

Para el ajuste, soltar el tornillo 2 y desplazar el portagarfio 4
hacia la izquierda o hacia la derecha respectivamente.
Después del ajuste, atornillar provisoriamente el tornillo 2.

2 Ajuste de la distancia de la punta del garfio a

la gargantilla de la aguja

Cuando la punta del garfio alcanza, viniendo de la izquierda,
el centro de la primera aguja, la distancia lateral entre la
primera aguja y la punta del garfio ha de ser de 0-0,02 mm.
Para el ajuste, hacer girar el tornillo 3 y desplazar el
portagarfio, en forma correspondiente, hacia adelante o hacia
atras.

A continuacion, atornillar nuevamente el tornillo 2.

1. s4taimEmiEs
T 1 EHAIBMNER, NE—HaFOEEEH RIS
2 (B), FSEFEAER (13070 , HUSER®
SN MR SR TATS.
AR, IERTFIRL 2, TR 4 A ABEHITAY.
S FE, EEMiTEiRg 2.,

2, THERTERES
YR MNE IO B BEE—5 8O, BI58E—
HE5THALEIFERIEFRIETS S 0-0. 02mm,
AR, 1BiERL 3, WEHEmEBIFITIET.
S FE, Birgigeg 2.,

Ajuste del protector del ancora

BN U ER e

/A\PRECAUCION 32

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecéanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del protector
del &ncora.

AERATEHHENRAETIR, BSHEYNARIRTF
KK, FRIFEHEIMNEELIRTRZE, HEHRARA
S TIR(E,

La distancia entre el protector del garfio 5 y la primera aguja ha de
ser de 0-0,05 mm en el punto méas cercano. Para el ajuste, soltar
el tornillo 6 y desplazar el protector del garfio hacia adelante o
hacia atras respectivamente.

Después del ajuste, atornillar nuevamente los tornillos 6.

LTRSS 5 RIFIEE—5ET, BT822 6, 354
BhEE BB EhE TR, LIRS 5 5E—HAVEEA
HE| 0~ 0.05mm.

BHEE, BiTRiZ46 .

Fig.34
Ml “ M 34
primera
aguja — |
=45t 0~0.02mm
ad primera
\ aguja
| gt
1
Tabla de Ajustes (B
e ) ~ .
@
3 2
Fig.35
& 35
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Ajuste de altura de garra de alimentacion

S T 0
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
y, luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

EFTER T ESER, SUBEYNKNERXE, FF

MR LR TR E, BEEITHRARAREITH

1E.

Serie FS700P (exceptuando FS700P-A- OQ)

1.
2,

Haga girar el volante hasta que el transportador principal 1
se encuentre en su posiciéon mas alta.

El juego entre la superficie superior de la placa de la aguja 'y
el segundo o tercer diente al final del transportador principal
1 hade serde 1,2a 1,5 mm (A) (véase la Tabla de Ajustes en
la pagina 130). Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 4.
Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 4.

Cuando los dientes del transportador principal 1 estan a ras
con la superficie superior de la placa de la aguja, los dientes
del transportador diferencial 2 también han de estar a ras con
la superficie superior de la placa de la aguja.

Para efectuar este ajuste, alce los transportadores haciendo
girar el volante, y, luego, suelte el tornillo 5.

Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 5.

FS700P %% (FS700P-A- OO4M)

1.
2,

3.

REERETRRBEEST 15 ERSE.

FAFFIRZ2 4, FERRERXIT 1 fOA0R 2-3 TN E, &
RIPELERER (130 T MEHRERAEITIRNS
B A ITET HITRIZZ 4.

WeRe R A S iaFt, HEEMIT 1 BT R5HR
EREREKFE, EEMEMT 2 HFRB5HRE
RERFKTARFFIRL 5 #HITETHITRIZL 5.

Fig.36
& 36

A:1.2~1.5mm
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FS700P-A- OO

1 + Haga girar el volante hasta que el transportador principal 1
se encuentre en su posicion mas alta.

2. El juego entre la superficie superior de la placa de la aguja 'y
el segundo o tercer diente al final del transportador principal
1 hadeserde1,2a1,5mm (A) (véase la Tabla de Ajustes en

la pagina 130). Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 4. \ 3
Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 4. w

3. Cuando los dientes del transportador principal 1 estan a ras
con la superficie superior de la placa de la aguja, los dientes
de los transportadores diferenciales 2 y 3 también han de
estar a ras con la superficie superior de la placa de la aguja.
Para efectuar este ajuste, alce los transportadores haciendo

girar el volante, y, luego, suelte los tornillos 5 y 6.
Después de efectuar este ajuste, apriete los tornillos 5y 6.

FS700P-A- OO

. et msnsEesF 1 BAZTRESHE.

2, WFFigL 4, EIEERATF 1 METE 2-3 FIOME, &
R EMEE (130 7) FEHR L RERIANE
B A BHTIES R I8 4.

& 38
3- R EER A, HEEGT 1 WFR55IR
LEERERFKER, FEEHRT 2.3 TR 55HIR
EREREKERTFIR22 5,6 T Hir K122 5,6,

A:1.2~1.5mm
]

]

Fig.39

& 39
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Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

(B) s
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

y, luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).

é%&ﬁ%(ﬁ)#ﬁw,%Mﬁ%mmm@ﬁ*ﬁ,#ﬁ
RS MBRIESE E TR ZIE, EEE 00K A REHTHR
.

En la posicion, en la que el salvagujas trasero 1 tiene la menor
distancia a la primera aguja, ha de ser la distancia entre el
salvagujas trasero 1 y la primera aguja de 0-0,2 mm. Para el
ajuste, soltar el tornillo 2 y desplazar el salvagujas trasero hacia
adelante o hacia atras respectivamente.

A continuacién, atornillar nuevamente el tornillo 2.

LiPet (F) 1 RIFITE S0, IHMFIRL 2, iP5 (F)
RIEREIHITIET, FP4 (F) 1 58— HEEIETS R
0~0.2mm. FTFGE, HIFrEiEL 2,

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

Z R B ET

Serie FS700P (exceptuando FS700P-A- OQ)

Para reducir la relacion de transporte diferencial del transportador
diferencial 4 baje la palanca 3 en direccién del transportador
diferencial 4. El material de costura acabado se alarga.

Para aumentar la relacion de transporte diferencial , baje la palanca
3 en direccién del operador. El material de costura acabado se
frunce.

FS700P-A- OO

Para reducir la relacion de transporte diferencial del transportador
diferencial 7 baje la palanca 5 en direccién del transportador
diferencial 7. El lado izquierdo del material de costura acabado
se alarga. Para reducir la relacién de transporte diferencial del
transportador diferencial 8 baje la palanca 6 en direccion del
transportador diferencial 8. El lado derecho del material de
costura acabado se alarga.

Para aumentar la relacion de transporte diferencial del
transportador diferencial 7 baje la palanca 5 en direccién del
operador. El lado izquierdo del material de costura acabado se
frunce. Para aumentar la relacion de transporte diferencial del
transportador diferencial 8 baje la palanca 6 en direccion del
operador. El lado derecho del material de costura acabado se
frunce.

Si el ajuste de la inclinacién de la palanca 5 es el mismo que el de
la palanca 6, la carrera del transportador diferencial 7 es la misma
que la del transportador diferencial 8.

FS700P &% (FS700P-A- OORL4H)

IRE 3G (EMEHFN) K, WEDMEHT 4 WEDH
)\, SEITHARAERIK . 3
INE 3 AR, MESLTA, TR

FS700P-A- OO

WFSMEE (EMERTM) K, WEPEHF

T, EFHOHRELMNESWAK. ]F 6 [E (Exhixdh
ZM) ¥k, WEHEHF 8 WENLE /D, EFHREAN
BBAWRIK .

¥ 5 AR, MEDEHT 7 WEFLLTK, SE4F0HHE
MR 4ERE . RF 6 [EIRTHA, MIZEZNIEMIT 8 MERIELE
A, BENHHGMNISTEE, -
Z—iRF 5. 6 ARE, WEXMF 7. 8 WIEENEMEE.

e 3

Fig.40
& 40

—>(|<+—0~0.2mm

Fig.41
& 41

0‘ ~ Para encoger /
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0

—— Fig.42
“./ & 42
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Ajuste de longitud de puntada
TR RV VAT

/\PRECAUCION i3

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

T KER, SURFEINARIRXE, HigiE
SKMERIRIEH EIR TR ZE, BIEEITHRARANREITHRIE.

Sacar el tornillo 1. Soltar el tornillo 2.

Puntadas toscas: Desplazar el elemento de ensamble 3
hacia arriba.

Puntadas finas: Desplazar el elemento de ensamble 3 hacia
abajo.

Después del ajuste, atornillar provisoriamente el tornillo 1.

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial,

se modifica también el largo de puntada completo. En tal caso,
habra que corregir convenientemente el largo de puntada.

Una vez ajustada la longitud de puntada, el ajuste del salvagujas
(trasero) debe hacerse nuevamente (véase la pagina 120).

ETRLE 1, WAFFIRZE 2, IEAT 3 A ERENEGHMS T
AR FFEAT 3 E THMNEYH M TEE,
WG, FETRIREL .

pd

SEOEHKERDET, BSVERDESLZ Bi#T.
A, HiFTTRBKER, HSRIPH (5) MET
(F12010) , EHFAPE (B #HITAT.

Fig.43
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Ajuste de presion de prensatelas B 44

JE B JE ARG VETS

La presién del prensatelas ha de ser tan leve como posible, pero
suficiente para transportar impecablemente el material y para
garantizar una perfecta puntada. Para el ajuste, aflojar la tuerca 1 y
mover el tornillo 2 en forma correspondiente. Después del ajuste,
apretar nuevamente la tuerca 1.

EMEDERERES, HENSRENHMTEERN, EFR
EBERS—RBEN.
ERTHREE 1, FEiRiELL 2 B, REERITFREL1.

Fig.45

Ajuste de la posicion vertical del prensatelas & 45

JER) £ TN E R

El ligero desplazamiento hacia arriba del prensatelas tiene
los siguientes efectos:

@ Evita blogueos de costura.

@ Evita el dano de los materiales.

@ Aumenta la vida Util de la suela del prensatelas.

@ Reduce la vibracién y el ruido.

@ Puede servir de ajuste fino para los materiales solapados.

Colocar las agujas en su punto muerto inferior. Soltar el tornillo
3. Alce el prensatelas haciendo girar al tornillo de ajuste 4 en el
sentido contrario a las agujas del reloj. Ajustar la distancia entre
la suela del prensatelas 5 y la cara inferior 6 del prensatelas entre
los valores 0,3-0,5 mm. A continuacion, atornillar nuevamente el

tornillo 3. Fig.46

& 46
REM ETETEEMBRTER, H$HEUTHER.
O@F L EELEE.
@ 1L XA ERAIAIR
@RS EMREI S
OF R RENFES . @ 6

@ EEHRI LUHITRIAEE .

I TIEIR TIARE . C:l/jgg
IR 3, WETIRL 4 AT B, EEMIARE. =)

WIEERR 5 SERMER 6 AYiEFRY9 0.3 ~ 0. 5mm. YEFS
HiE, EITRIEL3.
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Ajuste del alza del prensatelas

AT B
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

EIFTEREAER, SUREINEIRXE, 5
EAMBRIRIEHE LR TR ZE, BFEITHRARAREITH
1E.

Ponga las agujas en el punto muerto superior de sus carreras.
Cuando se levanta el prensatelas 1, ajuste la distancia A de la
superficie superior de la placa de la aguja a la superficie inferior de
la suela del prensatelas 2.

Seleccione la distancia en correspondencia con la maquina usada
segun se indica en las especificaciones (véase la pagina 131).
Para efectuar este ajuste suelte los tornillos 3 y mueva el elemento
de unién 4 hacia la izquierda o hacia la derecha en la forma
correspondiente.

Después de efectuar este ajuste, apriete los tornillos 3.

KAt ERSMEHGREM 1 6, HSRABE (FE 131
O, REHR EEEIEMIR 2 KEZERRT A, BFAS
PR{EARSEINBENRRT. ETFNEITRIRL 3, LA
EAT 4 BT

WE, EITRBL S,

Fig.47

| 1 |47
"
L 5 )
@4 )Eé&/ﬂ 2 A
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Ajuste de los distensores de los hilos

Tkl 22581

/\PRECAUCION i3

% Siempre desconectar y desenchufar primero los distensores de
los hilos.

AR THZ L LR AETR, B ZLIFEGN A RIRTT X
XiEZ G, FRRELMNEE R TR,

Poner el tirahilos para la aguja 1 en su punto muerto inferior. Soltar

los tornillos 6 y 7. Alinear los cantos superiores de los distensores

de los hilos 2 y 3 con el centro de los ojetes A en el tirahilos para la
aguja 1 (En el estado de entrega ex fabrica). Atornillar provisoriamente
los tornillos 6 y 7. Soltar los tornillos 8 y 9. Ajustar la distancia entre
los cantos superiores de los distensores de los hilos 2y 3 y los de

los distensores de los hilos 4 y 5 a 1 mm. Al respecto, ajustar los
distensores de los hilos 4 y 5 (En el estado de entrega ex fabrica).
Atornillar provisoriamente los tornillos 8 y 9.

@ Para aumentar el tamario del bucle del hilo de la aguja: Desplazar
los distensores de los hilos 2, 3, 4 y 5 hacia arriba.

@ Para reducir el tamano del bucle del hilo de la aguja: Desplazar los
distensores de los hilos 2, 3, 4 y 5 hacia abajo.

Ajustar el tamano correcto del bucle del hilo de la aguja, desplazando
los distensores de los hilos 2, 3, 4 y 5 hacia arriba o hacia abajo

respectivgmente. Después del ajuste, atornillar nuevamente los tornillos 6 — 8
, £,0y 9. C
SR 1 RIS TS, BINTTIZL 6. 7, B Ik ANnA

HB4k8% 2 . 3 MTURARIS L Hkekas 1 LTl A L, REIE \ \
TR 6, 7. (RERD) /|

EMTTIRZ2 8 . 9, WEHELILEE 4 . 5 MIumiARIL stk 2 3 45

%%Ei) 3 MRS 1mm, AEFLAIITEZLE, 9. (ff

DLINY

@URIFS 2RI LkEs 2, 3. 4. 5[ LK), MEERREKITT K.
@UnRIEF kTR 2, 3. 4. 5 [EATHE), MELRILIFE N,

ATRBRBEHRNPMIHEEIR, B SE%E2,. 3. 4.5
THHETET, FThERE, FiTRIEL6. 7. 8, 9.

Ajuste de los guias de los hilos de las agujas

S [SEY SE

S ZIERIAT
La distancia entre los centros de los ojetes de las guias de los hilos de
las agujas 10 y los ojetes en el dispositivo de sujecion 11 ha de ser de
10 mm. Para el ajuste, soltar los tornillos 12 y desplazar los guias de
los hilos de las agujas 10 (ajuste estandar) hacia arriba o hacia abajo
respectiv1a2mente. Después del ajuste, atornillar provisoriamente los
tornillos 12.

@ para aflojar el hilo de la aguja: Desplazar los guias de los hilos de
las agujas 10 hacia arriba.

@ para tensar el hilo de la aguja: Desplazar los guias de los hilos de
las agujas 10 hacia abajo. Después del ajuste, atornillar firmente

los tornillos 12 de nuevo.

Ajuste del muelle recuperador del hilo

El fin del muelle recuperador del hilo 13 debe diferir 3 mm hacia abajo
del nivel horizontal. Para el ajuste, aflojar el tornillo 14 y hacer girar el
botén 15. A continuacion, atornillar nuevamente el tornillo 14.

% Cuando se quiera retirar el material de costura durante la costura,
hacer girar la polea de transmisién en el sentido contrario. Gracias al
muelle recuperador del hilo 13, no se producen los bucles de los hilos
de las agujas en la cara delantera de las agujas.

EINFIRLL 12, IHTEHRIE 10, (EEE4E 10 kL dily 10/\4
%i‘lt‘é)" I FL I HO R~ 10mm, SRS E BT84 12 . (R
JEEAL

@RI ELLETE 10 [ ER7), MISHETA. 13
OUNRIGE Lk LkiE 10 BT B, NEHHER.

AR, ETRBL12.

SHR R EAIFT 12

TEIATHIRLL 14, FRECHESH 15 T T, fEEHEELME 13 M
TREBEL /K AL B IR 3mm. ARITRIRLZ 14,

K FEEY PRI ER TEUTARES, AIEFRERNER.
XA, $HEELEE 13 fEFHHISMUNRBLLIR .
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Ajuste del guiahilos inferior

T FRFHIET

/\PRECAUCION i3

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,

desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecéanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del guiahilos
inferior.

%Ei&ﬁ’%“ﬁé&ﬂé&%ﬁﬂ’ﬂﬁ*ﬁﬁi B SR ELGIH AR R
FrRKR, FRIRHAMNERE LR TR2E, HEIHRAR
A THAE.

Alinee el lado derecho del guiahilos 2 con el lado derecho A del
soporte 1. Para hacer este ajuste, suelte los tornillos 3 y mueva
el guiahilos 2. Cambiando la posicién del guiahilos 2 se cambia
también el timing cuando se tensa el hilo inferior.

RIS, A 2 MAIRRDEEZ 1 AU A K.
1844 3, SERILAF 2 AT . HELLH 2 OREN,
RS HHAMFTA RN K.

Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

"4k Pl T2 A
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de ojo-
guia.

é%&w%T&m&%w,%Mﬁﬁﬂmm@ﬁ%ﬁ,#ﬁ
S MBI LR TR ZIE, BIEEI0RARARBTH
f.

Soltar los tornillos 4. Centrar el tornillo 5 en la ranura B. Atornillar
provisoriamente los tornillos 4. Cuando la barra de la aguja 7
desciende 2,8mm de la posicion mas alta de su carrera, el hilo
inferior deberia de deslizarse del punto C del tirahilos inferior. Para
el ajuste, soltar los tornillos 4 y hacer girar el tirahilos del garfio 6
en forma correspondiente. A continuacion, atornillar nuevamente
los tornillos 4.

ETTIRL 4, AR 5 BAKTL B MU E, RE
ERTRIREL 4. $HSAF 7 N EIE ST 2. 8mm B, iEIET
THLEMNTHT 2% C SR,

WTEHENTFIRL 4, BT E0R 6 #HITET. BT
&, BiIrRigL 4.

Fig.53
& 53

~

2.8mm
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Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

et
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

y, luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

%Eiﬁ*ﬁ?é&ﬂi&%ﬁﬂi SONGRINARIELIE, HEELMN
IR LR TR2E, RS TRRRARITRIE.

Soltar los tornillos 1 y 2. Desplazar los guias de los hilos de los
garfios 3 y 4 hasta el tope en direccién de A segln se indica en la
Figura de la derecha (En el estado de entrega ex fabrica).
Atornillar provisoriamente los tornillos 1 y 2.

@ Para mas hilo del garfio: Desplazar los guias de los hilos de los
garfios 3 y 4 en direccién de B.

@ Para menos hilo del garfio: Desplazar los guias de los hilos de
los garfios 3 y 4 en direccion de A.

Después del ajuste, atornillar nuevamente los tornillos 1y 2.

HERARE, MFEL1, 2, BTELES ., 4T2@A R
EiR, FEERTRIEL 1. 2. (KD

QURB TL&IiLLER 3. 4 [@Fk B F@BE), W TF&ES

ETZ.
QR TLTLHE 3\ 4 WEk A BB, WTLES
BT

WhFE, HirRgL1., 2,

” ” . " Fig.56
Ajuste del alimentador del hilo de recubrir & 56
a2 MY b
/N\PRECAUCION 3% 55
/Ilu.\ <
< S o=
Desconecte siempre primero el suministro de
energia, desenchufe la maquina y, luego, solamente los —
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del \
alimentador del hilo de recubrir. .
6
%Ei&ﬁt%@ﬂﬁé&%é&%ﬁmiﬁ%ﬁi B EWIFEELIHL AR /
BFXXIE, BRIREIMEE LR TR G, BEITR 5 >
RARBITERIE.
Soltar los tornillos 5. Centrar el tornillo 6 en la ranura C. Atornillar | J Fia.57
provisoriamente los tornillos 5. l O / & — é 57
El hilo de plegado debe saltar en el punto D del regulador del hilo I‘ '-
de plegado, una vez que el gancho 7 se mueve de izquierda a = N_—g
derecha sobre el hilo de plegado 8. Después del ajuste, atornillar < @B ‘ ﬁ 7
nuevamente los tornillos 5. \ b.
S\ & N \ N -~ N \
EMFFIELL 5, 151522 6 AEEEKTL C Ly, REERHT i
R4S | Sl U
288 7T NRIAELNFHE), K%k 7 BT ERIh% 8 1Y "‘ g R S oA
THRE, AHERIGREST LRIGEkLESE D 2. FHEF ! z W h cy 8
E’ i%??%ﬂgg 5 o . |" 2 r-c-. /
%
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Ajuste del guia del hilo de plegado

Nt S SRS A ON R ]
/\PRECAUCION i

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.

El ajuste subsiguiente del guia del hilo de plegado ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

% BT BRI LRV, BSUIGELNAE
RIFRKIE, MRIEBAMEE LR TRZGE, HEIHEK
ARAREITIRIE,

La distancia entre el centro del ojete del guia-hilos 2 y el canto
sup,erior dela placa. de soporte 3 ha Qe ser de 3 mm (ajuste Iguales distancias Fig.59
estandar). Para el ajuste, soltar el tornillo 1 y desplazar el B P

guia-hilos 2. Cuando se desea mayor cantidad de hilo de plegado, - j M 59
desplazar el guia-hilos 2 hacia arriba. Para aumentar la cantidad
de hilo de recubrir a suministrar, mueva hacia abajo el guia-hilos
2.Después del ajuste, atornillar nuevamente el tornillo 1.

% Después del ajuste, controlar si cada una de las distancias
entre el regulador del hilo de plegado 4 y el guia-hilos 2 es igual.

WMFFIRZZ 1, FidLkER 2 &AL P OBIRERR 3 HREMR
ST 3mm, SRARIEERHTRIRL 1 BEILE 2@ E
B, W ERIBENEHET Y. HRTESE 2 @TBE,
W ERBEPEHETS. BATEFE, HITRBL1.

KIXFHEEEME LRI 4 5134 2 WERENF.

Ajuste del gancho

45 22 B S
/A\PRECAUCION ;2=

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,

desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecéanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del gancho.

%mﬁe@zﬁ%&w, S MBENL FRTT 3688, 48
BRI S M H R TR Z IS, S TMBRA R THRE.

Colocar el gancho 5 en su posicion extrema derecha de la carrera.
Soltar el tornillo 6. Ajustar a 0,5 mm la distancia entre el gancho 5
y el retenedor del hilo 7, segun se indica a la derecha como punto
A (ajuste estandar). Después del ajuste, atornillar nuevamente el
tornillo 6.

Controlar con una costura de prueba, si el hilo de plegado 8 pasa
por debajo del gancho, cuando el gancho se mueve hacia la
izquierda. De no ser asi, soltar el tornillo 6 y agrandar la distancia
A. Después del ajuste, presionar levemente el gancho 5 hacia
arriba. Atornillar el tornillo 6.

ER %R 5 BEBIRABMNE. MIFIRZ 6, FTENL%
2% 5 S5fRirst 7 ZEHIRT A 75 0. 5mm, RIFITRIRLL6 .
(FrRERLE)D

AR, FEALRERELOBN, £RIR%k 8
EERFENBEBOTIL. MRREHN, BENTFELE6, & .
Rt A §A—ik, A:0.5mm

WIFE, HRH%ER 5 RREE LR, HIFIRL 6 i74,
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Ajuste del recubridor superior

B ARAET

APRECAUCK’)N A=

%Desconecte siempre primero el suministro de

energia, desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del recubridor
superior.

%Ei&ﬁ?‘ié‘x‘%ﬁﬂ’\ﬁﬁfﬁﬁi B WREYIN AR IRFF KK
=, RERIREANERE LR TRZE, BENORARARR
1THRAE.

1 + Ladistancia C entre el punto B del portador hasta el centro
de la aguja izquierda debe ser de 1 mm, cuando el portador
1 tiene la menor distancia a la primera aguja. Para el ajuste,
soltar el tornillo 2 y desplazar el portador 1. Después del
ajuste, atornillar nuevamente el tornillo 2.

Controlar con una costura de prueba, si el hilo de plegado
esta detras de la primera y segunda aguja, cuando el
portador tiene la menor distancia a la primera aguja.

De no ser asi, aumentar la distancia C (cerciorarse que el
portador 1 no tenga contacto con la primera aguja).

Reducir la distancia C, cuando el hilo de plegado alcanza la
punta de la tercera aguja detras de la aguja.

2. Cerciorarse que el gancho 3 no tenga contacto con el
portador 1.

1. msims 1 BimRE—ste, HRTIRL 2 TR,
(BRI B SE— A RLERT C X T, 1B
75, EERIEL 2 .

GRYEERY, ARMGBRITLE I, HRIA LR
KRBEEREE—. EEHIAM.

MR ERIBEFRERIEE—. EHIAME, FF C
RPAR—&, GEIEFEILE - 5H%E 1 &)

EERIBEEIAE 3 SHRMMIE, i C RT T —Lk,

D, w3 SHLEE 1 RIS, EWARELENE
HRHERR.

C:1mm

primeral Jaguja

E— 1 2

Fig.63
& 63
primera tercera  \
. aguja aguja  cuarta
a5 o 3, 52
primera y o) %@%‘]‘
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Cambio de la suela del prensatelas

JE BEIAR B S 32
A ¥= CAUTION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecéanicos autorizados estan
facultados para instalar la suela del prensatelas.

%EE?&EH*M&W, SEREIN BRI XX, &
FRIRR K MRS L3k T3k

Dependiendo del tipo de subclase empleado (exceptuando el
tipo FS701TP-GO0), se incluyen en el equipo de cada maquina dos
suelas del prensatelas en dos longitudes diferentes. Una de ellas
viene previamente instalada en la maquina como equipo normal
(especificaciones estandar). La otra se suministra como remplazo
en la caja de accesorios. Estas suelas del prensatelas se pueden
seleccionar a discrecion segun el material a coser.

Suelas del prensatelas largas: Disponibles para materiales de
costura pesados y/o cuando la maquina tiene que pasar faciimente
por costuras transversales

Suelas del prensatelas cortas: Disponibles para materiales de
costura ligeros y/o para alimentar suavemente el material de
costura.

Para desmontar o montar el grupo del prensatelas, véase el punto
“Cambio del prensatelas” en las paginas 114y 115.

Para desmontar las suelas del prensatelas
(véase la fig. 65)

Saque el tornillo 1 y el resorte de tensién 2 y el guardadedos 3.
Saque los tornillos 4 y saque las suelas del prensatelas 5, 6 y el
resorte de alambre formado 7.

Para montar las suelas del prensatelas
(véase la fig. 66)

Monte el resorte de alambre formado 7 en las suelas del
prensatelas 5 y 6. Monte la suelas del prensatelas en el
prensatelas apretando los tornillos 4.

Monte el resorte de tension 2 y el guardadedos 3 en el
prensatelas, apretando el tornillo 1.

BRIBETFRSEEKETRER 2 FEMSE. 2 FEMSERAREER
(4R) BEMEH, HLBERMER MR, (FS701TP-GO BRI
ER (4R FERBINENEME, FLUSKREBERSETUTXS
M.

KEME: HREREZRETMIEEHNAET
REME: FRERENALNNRESF

EM B MRESRIESEEMPOER (114, 11550

EBIEERYIRED (B 65 28)
HEIRRIZLL 1 FENTOEE 2 FIHPHE4E 3.
THEIRAIRL 4 BEVTERIEE 5. 6 RABENLME 7,

[EREER) 22 (66 SR)
G RLALNL G 7 NERSE5, 6, AEMIRL 4 BRREEE
BIE. FRIRLL 1 RRWHE 2 FIPIRAE 3 EEM L.

129



/" " 7 10l N 4 €l 09%
09- d110.S4
Szl 6't2 €222 SvE€v o€l 2sy
V-09-V- d€LLSH
V-09- d€LLSAH
¥9- d9€0.S4
¥9- dv€0.S4
¥9- d€0.S4
€9- d€0.S4
I" " 1" 7 7 7 vy eel 09 (@) (0)(g)en(m)-(v-) deozsd
—5 19(m)-(v-) drozsd
G121 L0-¥0 >gmmwmwmw@ ¥'0 612 WA A Sv-€v o€l 2st 09-(v-) d10sS4
it - (9) Ei[ElCHEEFs05 S T Q) HEHEBS e (0) EZyIE (9) Edi)|5 () hd
Py SRV R I T Ve
‘_o_Wﬂt_Mmm_:%‘: Am_:mmwtm:ov Sase|ogns
() FH$ Jtopeuod JEEITT) e[nbe e| ap eanyy
(wwi) =10 T 31
sajsnly ap ejqeL

130



Especificaciones de subclase de la Serie FS700P FS700P %% F&E#its%k

2 5 @ 10 H % =z

Carrera max. del

Namero | Namero Distancia entre Relacion del | Careradel Veloglgeclgsriréaox\mo

A . p transportador
Aplicaciones |Tipo de material Subclases de agujas | de hilos agujas arrastre a\zapvensate\as untadas/minuto) Notas
Rk BREE Fas G ax S lfiELy| digencal [ERR Saaay 55
21 (mm) (mm) m) | (5 /4)
. . Recorte de borde simple sin entalladura en el
Loeroaserpesado | E5701P-GO 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 4200 |Giues memwm
) ] Recurt? tlje borde simple sin entalladura en el
Loero seripesa®™ | FS701P-A-GO 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 8800 |Grers memm

Corte de una capz? de malerigl con una muesca
Ligero a semipesado de 1,5 mm de profundidad (G1) o de 0,5 mm de
9 o ‘:P?E FS701P-(W)G1 4 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 5.5 4200 | profundidad (WG1) en el lomo del prensatelas.

RABEY], ERIPIHE : G1:1. 5, WG1:0. 5mm
Recorte de borde simple con una entalladura de
0,5 mm de profundidad en el prensatelas

. e .
'ge%aseg”,"g“ FS701P-A-(W)G1 4 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 55 3800 | sy, EHIMHE : 0. 5m

H -

Recorte de ambos tejidos con una muesca

Hgero | FS703P-G2 4| 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 4200 |jos commmma oo
] Recor@elde almlbos nzjirfos gon una muesca
tgero | FS703P-A-G2 4 | 6 5.2:6.0 25 0515 | 55 | 3800 |Ras commmms
i g Recon_elde arlnlbos t%jitfos con {Jr?a muesca
igero a semipesado especial en el lomo del prensatelas.
O SR | FS703P-(W)G2B 4 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 55 | 4200 | ymsr s
Reconelde almlbos tzjicllos gon una muesca
Ligero a semipesado especial en el lomo del prensatelas.
Qo2 SINe | FS703P-A-W)G2B | 4 | 6 5.2:6.0 25 05-1.5 | 55 | 3800 |Rasm msmsmE

N Recorte de ambos tejidos con una muesca
Extraligero a especial en el lomo del prensatelas.

I:i%erq FS703P-(W)G2C 4 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 5.5 4200 WHEE, HH%ERAE

i Recorte de ambos tejidos con una muesca
Costura plana Extrlallgero a especial en el lomo del prensatelas.

e pi g%, | FSTOPAWG2C | 4 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 3800 |jas smmmms

Recorte de material de costura doble con un lomo

Semipesa® | FS703P-W)G2D | 4 | 6 5.2:6.0 25 0515 | 55 | 4200 SZ} "{Zﬂi:}il;‘i e e aflado y un paso
’ "B ERIRIE, A FE 1. 25m
gelcone de nl'laterlal de tI:ostura dfcibclje con un lomo
5“;,2;”‘" FS703P-A-(W)G2D | 4 6 5.2:6.0 25 0.5-1.5 55 | 3800 | g Doncatelas espegeimente afiadoy un paso
o e, AR ST S 1. 25m

Recorte de borde doble con una entalladura de 3,3 mm
de profundidad en el prensatelas

Semipesad d
e 2| FS703P-G3 4 6 5.2:6.0 25 0.5-15 55 | 4200 | sydsr. mEORE - 3 mm

Recorte de borde doble con una entalladura de 4,0 mm

Pesado de profundidad en el prensatelas
52 FS703P-G4 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 4200 | e eamem e o

Recorte de borde doble con una entalladura de 4,0 mm de profundidad

Extrapesado en el prensatelas. Piezas con borde escalonado de 1 mm
W™ | FS703AP-G4 4 | 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 4200 |ymms. w4 oo, WEH tm B
Pesado- Recorte de borde doble con una entalladura de 4,0 mm de profundidad

exrapesado | FS703BP-G4 4| 6 5.2:6.0 25 05-15 | 55 | 4200 |G Eoimm . 4 om MW o

Posicionar las cuchillas en direccion del usuario, recorte
de borde doble, transportador diferencial de cinco hileras

Loero 2 serpesaio | E5713p-Go-A 4 | 6 5.2:6.0 25 05-1.5 | 55 | 4200 |Satieimii Bms s Doeinn

5

Posicionarlas cuchillas en direccion del usuario, recorte de borde doble,
piezas con borde escalonado de 1 mm, transponador diferencial

Loero2 SETIREsa®® | FS713P-A-GO-A 4 6 5.2+6.0 25 0.5-1.5 5.5 | 3800 | e cinoo hileras
! ” TIBCEAERE, AN, MR m B4, 5 WFIEHRAEF
Recorte de borde simple sin entalladura en el

Loeroaserpesato | ES701TP-GO 4 | 5 5.2:6.0 25 0515 | 55 | 4200 |%oves cumm

La Ietra “W" anadl 3 | u s ubclase mdlca especlflcaclones de las cuchillas anchas. (Ej. FS701P-WG1)

FESHE HIE A (B: FSTOTP-HGD
Tipo de puntada Peso neto (solo cabezal)
SRR 607,410 FRHER 24Kg
Tamano de aguja Peso bruto (con accesorios)
SR UY118SAN10 Nm 65 HEE 31.5Kg

. - ) . . . . A =3800rpm : LpA = 76.0dB

Tamario de maquina An : 287 mm Prof : 418 mm Al : 407 mm Nivel de ruido de trabajo [ tiicy ; .
AR W:287 mm D:418 mm H:407 mm [T Medicioén de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1

n=3, 800rpm:LpA = 76.0dB DIN 45635 48A-1 #H1E

Aguja estandar Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

a3kl SRR

FS701P(-A) Tamano japonés

FS701TP HA$S # 9 10111 ) 14 1 16
FS703P(-A) Groz Tamano métrico
FS703AP UY118SAN10 i E 2 Nm 65 70 75 90 100
FS703BP Nm 65 TS
FS713P(-A)
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At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2031000049 March 2019
©2008 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

ZOERHRAZICRETNTOEIARIE. ARDHFELGCEETSZILHLHVET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
PR RERNAS, ARNISEMEETMEHITEENER.



